Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

MITTEILUNG

ausgestellt von:
Kraftfahrt-Bundesamt

Uber die Genehmigung
fur einen Radtyp nach der Regelung Nr. 124

COMMUNICATION

issued by:
Kraftfahrt-Bundesamt

concerning approval granted
of a wheel type, pursuant to Regulation No. 124

Nummer der Genehmigung: 000629 Erweiterung Nr.: --
Approval No. Extension No.
1. Radhersteller:

Wheel manufacturer:
Borbet Vertriebs GmbH

2. Typbezeichnung des Rades:
Wheel type designation:
CW4-7019

2.1 Kategorie der Nachrustrader:
Category of replacement wheels:
dimensionsgleiche Nachristrader
pattern part replacement wheels

2.2 Werkstoff:
Construction material:
Aluminiumlegierung
Aluminium alloy

2.3 Fertigungsverfahren:
Method of production:
gegossene Rader
casted wheels



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der Genehmigung: 000629
Approval No.:

2.4

2.5

2.6

2.7

Kennung der Felgenkontur:
Rim contour designation:
73

Einpresstiefe des Rades:
Wheel inset/outset:

siehe Priufbericht Punkt 0.7
see test report no. 0.7

Radbefestigung:

Wheel attachment:
serienmalige Radmuttern
original wheel mounting nut

Maximale Radlast und Abrollumfang:

Maximum wheel load and respective theoretical rolling circumference:
siehe Priufbericht Punkt 0.9

see test report 0.9

Name und Anschrift des Herstellers:
Manufacturer's name and address:
Borbet Vertriebs GmbH

DE-85467 Neuching

Gegebenenfalls Name und Anschrift des Vertreters des Herstellers:
If applicable, name and address of manufacturer's representative:
entfallt

not applicable

Datum, an dem das Rad fur die Genehmigungsprufung vorgefiihrt wurde:
Date on which the wheel was submitted for approval tests:

ab Mai 2014

from may 2014

Technischer Dienst, der die Prifungen fir die Genehmigung durchfiihrt:
Technical Service responsible for carrying out the approval test:
Typprufstelle Fahrzeuge/Fahrzeugteile

der TUV Rheinland Kraftfahrt GmbH

DE-51101 Kdln

Datum des Gutachtens des Technischen Dienstes:
Date of test report issued by the Technical Service:
14.06.2014



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

3
Nummer der Genehmigung: 000629
Approval No.:
8. Nummer des Gutachtens des Technischen Dienstes:

10.

11.

12.

13.

14.

Number of report issued by that service:
550481 14

Bemerkungen:
Remarks:
entfallt

not applicable

Die Genehmigung wird erteilt
Approval granted

Grund (Griinde) fur die Erweiterung der Genehmigung (falls zutreffend):
Reason(s) for the extension (if applicable):

entfallt

not applicable

Ort: DE-24932 Flensburg
Place:

Datum: 15.10.2014

Date:

Unterschrift: Im Auftrag
Signature:

Frederik Maf3



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

4
Nummer der Genehmigung: 000629
Approval No.:
15. Beigefligt ist eine Liste der Genehmigungsunterlagen, die bei der zustandigen

Genehmigungsbehdrde hinterlegt sind und von denen eine Kopie auf Anfrage erhéltlich
ist.

Annexed is a list of documents making up the approval file, deposited with the
competent authority which granted approval, a copy can be obtained on request.

1. Inhaltsverzeichnis zu den Beschreibungsunterlagen
Index to the information package

2. Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Collateral clauses and instruction on right to appeal

3. Beschreibungsunterlagen
Information package



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Inhaltsverzeichnis zu den Beschreibungsunterlagen
Index to the information package

Zum ECE-R124-Genehmigungsbogen Nr.: 000629
To ECE-R124 approval certificate No.:

Ausgabedatum: 15.10.2014 letztes Anderungsdatum: -
Date of issue: last date of amendment:
1. Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung

Collateral clauses and instruction on right to appeal

2. Radbeschreibung Nr.: Datum:
Wheel description document No.: Date:
CWw4-7019 10.06.2014

letztes Anderungsdatum:  --
last date of amendment:

3. Prifbericht(e) Nr.: Datum:
Test report(s) No.: Date:
550481 14 14.06.2014

4. Beschreibung der Anderungen:

Description of the modifications:
entféllt - not applicable



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nr. der Genehmigung: 000629
Approval No.:

- Anlage -
Nebenbestimmungen und Rechtsbehelfsbelehrung
Nebenbestimmungen

Jede Einrichtung, die dem genehmigten Typ entspricht, ist gemal3 der angewendeten
Vorschrift zu kennzeichnen.

Das Genehmigungszeichen lautet wie folgt:

@ 124 R - 000629

Die Einzelerzeugnisse der reihenweisen Fertigung miissen mit den
Genehmigungsunterlagen genau uibereinstimmen. Anderungen an den Einzelerzeugnissen
sind nur mit ausdriicklicher Zustimmung des Kraftfahrt-Bundesamtes gestattet.

Anderungen der Firmenbezeichnung, der Anschrift und der Fertigungsstatten sowie eines bei
der Erteilung der Genehmigung benannten Zustellungsbevollmachtigten oder
bevollmachtigten Vertreters sind dem Kraftfahrt-Bundesamt unverziglich mitzuteilen.
VerstofRe gegen diese Bestimmungen kénnen zum Widerruf der Genehmigung fihren und
kénnen Uberdies strafrechtlich verfolgt werden.

Die Genehmigung erlischt, wenn sie zurlickgegeben oder entzogen wird, oder der
genehmigte Typ den Rechtsvorschriften nicht mehr entspricht. Der Widerruf kann
ausgesprochen werden, wenn die fur die Erteilung und den Bestand der Genehmigung
geforderten Voraussetzungen nicht mehr bestehen, wenn der Genehmigungsinhaber gegen
die mit der Genehmigung verbundenen Pflichten — auch soweit sie sich aus den zu dieser
Genehmigung zugeordneten besonderen Auflagen ergeben - versttf3t oder wenn sich
herausstellt, dass der genehmigte Typ den Erfordernissen der Verkehrssicherheit oder des
Umweltschutzes nicht entspricht.

Das Kraftfahrt-Bundesamt kann jederzeit die ordnungsgemafe Ausibung der durch diese
Genehmigung verliehenen Befugnisse, insbesondere die genehmigungsgerechte Fertigung
sowie die MaBnahmen zur Ubereinstimmung der Produktion, nachpriifen. Es kann zu diesem
Zweck Proben entnehmen oder entnehmen lassen. Dem Kraftfahrt-Bundesamt und/oder
seinen Beauftragten ist ungehinderter Zutritt zu Produktions- und Lagerstétten zu gewahren.

Die mit der Erteilung der Genehmigung verliehenen Befugnisse sind nicht Ubertragbar.
Schutzrechte Dritter werden durch diese Genehmigung nicht berihrt.



Kraftfahrt-Bundesamt

DE-24932 Flensburg

Nummer der Genehmigung: 000629
Approval No.:

Rechtsbehelfsbelehrung

Gegen diese Genehmigung kann innerhalb eines Monats nach Bekanntgabe Widerspruch
erhoben werden. Der Widerspruch ist beim Kraftfahrt-Bundesamt, Fordestralle 16,
DE-24944 Flensburg, schriftlich oder zur Niederschrift einzulegen.

- Attachment -
Collateral clauses and instruction on right to appeal
Collateral clauses

All equipment which corresponds to the approved type is to be identified according to the
applied regulation.

The approval identification is as follows: - see German version -

The individual production of serial fabrication must be in exact accordance with the approval
documents. Changes in the individual production are only allowed with express consent of
the Kraftfahrt-Bundesamt.

Changes in the name of the company, the address and the manufacturing plant as well as
one of the parties given the authority to delivery or authorised representative named when
the approval was granted is to be immediately disclosed to the Kraftfahrt-Bundesamt. Breach
of this regulation can lead to recall of the approval and moreover can be legally prosecuted.

The approval expires if it is returned or withdrawn or if the type approved no longer complies
with the legal requirements. The revocation can be made if the demanded requirements for
issuance and the continuance of the approval no longer exist, if the holder of the approval
violates the duties involved in the approval, also to the extent that they result from the
assigned conditions to this approval, or if it is determined that the approved type does not
comply with the requirements of traffic safety or environmental protection.

The Kraftfahrt-Bundesamt may check the proper exercise of the conferred authority taken
from this approval at any time. In particular this means the compliant production as well as
the measures for conformity of production. For this purpose samples can be taken or have
taken. The employees or the representatives of the Kraftfahrt-Bundesamt may get
unhindered access to the production and storage facilities.

The conferred authority contained with issuance of this approval is not transferable. Trade
mark rights of third parties are not affected with this approval.

Instruction on right to appeal
This approval can be appealed within one month after notification. The appeal is to be filed in

writing or as a transcript at the Kraftfahrt-Bundesamt, Fordestralle 16,
DE-24944 Flensburg.



Prufbericht / Test Report
Nr./ No. : 550481 14

1. Ausfertigung
ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124 TV Plalz
Typ/ Type . CW4-7019
Hersteller / Manufacturer Borbet Vertriebs GmbH

TUV Rhainland Group

Prufbericht
Test Report

Gemaf dem Ubereinkommen uber die An-
nahme Einheitlicher Technischer Vorschriften
fir Radfahrzeuge, Ausriistungsgegenstande

und Teile, die in Radfahrzeuge(n) eingebaut

Agreement concerning the adoption of uniform
und/oder verwendet werden kénnen, und die

technical prescriptions for the wheeled vehicles,
equipment and parts which can be fitted and/or be
used on wheeled vehicles and the conditions for re-
ciprocal recognition of approvals granted on the ba-
Bedingungen fiir die gegenseitige Anerken- sis of these prescriptions
nung von Genehmigungen, die nach diesen
Vorschriften erteilt wurden

Einheitliche Bedingungen fir die Genehmigung von R&

dern fur
Personenkraftwagen und ihre Anhanger

Uniform provisions concerning the approval of wheels for
passenger cars and their trailers

ECE-R 124 (Erganzung 1)
zuletzt geandert

as last amended
entfallt

not applicable

Genehmigungsstand
Approval status

Genehmigungsnummer
Number of approval
ECE

000629

Technologiezentrum Typprufstelle PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY Seite 1von 9
Konigsbergerstrale 20d AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number
67245 Lambsheim KBA-P 00010-96



Prufbericht / Test Report A

Nr. / No. : 55 0481 14 TUV
1. Ausfertigung E—
ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124 mﬂmfmmemup
Typ / Type . Cw4-7019
Hersteller / Manufacturer . Borbet Vertriebs GmbH
0. Allgemeine Angaben
General
0.1. Fabrikmarke . Borbet Vertriebs GmbH

(Firmenname des Herstellers)
Make (trade name of manufacturer)

0.2. Typbezeichnung des Rades . CWwW4-7019
Wheel type
0.3. Kategorie der Nachriistrader . Dimensionsgleiche Nachristrader

Category of replacement wheels

0.4. Werkstoff : AISi7 Mg
Construction material

0.5. Fertigungsverfahren . Einteilige gegossene Leichtmetallrader
Method of produktion

0.6. Kennung der Felgenkontur o 19x7J
Rim contour designation

0.7 Einpresstiefe des Rades : ET50
Wheel inset

0.8. Radbefestigung . Es werden die vom Fahrzeughersteller fir Leichtme-
Wheel attachment tallréder vorgesehenen Radbefestigungselemente

verwendet. Das Anzugdrehmoment ist der Anlage
Verwendungsbereich zu entnehmen.

0.9 Maximale Radlast und zugeordneter : max. Radlast 800 kg bei 2260 mm Abrollumfang
theoretischer Abrollumfang
Maximum load capacity and respec-
tive theoretical rolling circumference

0.10 Name und Anschrift des Herstellers : BORBET Vertriebs GmbH
Manufacturer's name and address
Tratmoos 5

D-85467 Niederneuching

Technologiezentrum Typprufstelle PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY Seite 2von 9
Konigsbergerstrale 20d AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number
67245 Lambsheim KBA-P 00010-96



Prufbericht / Test Report
Nr./ No. : 550481 14

1. Ausfertigung

ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124

JAN

TUV

TUV Plalz
TUV Rheinland Group

Typ/ Type . CW4-7019
Hersteller / Manufacturer . Borbet Vertriebs GmbH
1.0 Prifgegenstand
Testobject
11 Ausfuhrung CW4-7019; LK: 114,3; CB: 67,1; ET: 50;
Version KD49 V3 810
1.2 Radkennzeichnung
Wheel marking
vorgeschriebene Kennzeichnungen
Mandatory markings
Name oder Warenzeichen des :  BORBET (innen)

Herstellers

Manufacturer name or trade mark

Kennung der Rad- oder
Felgenkontur

19x7J (innen)

Wheel or rim contour designation

Einpresstiefe
Wheel insert

Herstelldatum
Date of manufacture

Teilenummer -

Ausfiihrungsbezeichnung
Wheel / rim part number —

versions marking

Genehmigungszeichen
Approval mark

ET50 (innen)

Monat und Jahr (innen)

CW4-7019, LK: 114,3, CB: 67,1, ET: 50,

KD49 V3 810 (innen)

E1 124R-000629 (auRen)

zusétzliche Kennzeichnungen :AlISi7Mg (innen)

Additional markings

1.3 Bemerkungen
Remarks

Technologiezentrum Typprufstelle
Konigsbergerstrale 20d
67245 Lambsheim

JWL (aulRen)

PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY
AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number
KBA-P 00010-96

Seite 3von 9



Prufbericht / Test Report A

Nr. / No. : 55 0481 14 TUV
1. Ausfertigung E—
ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124 ;gg;-alizm“mmup
Typ / Type . Cw4-7019
Hersteller / Manufacturer . Borbet Vertriebs GmbH
2.1. Prifbedingungen

Test conditions

21.1. MeR- und Priifeinrichtungen - Die Prufungen wurden auf Anlagen durchgefiihrt, die den
Equipment for measuring and testing Anforderungen der Regelung entsprechen.

2.1.2. Prufplan
Test plan

Einteilige dimensionsgleiche
Nachristrader aus Aluminiumle-
gierung

Art der Prifung Ergebnis der Prifung

Korrosionsprifung nach Anhang 5 Positiv, siehe Testbericht Borbet

Umlaufbiegeprifung nach Anhang 6 |Positiv

Abrollprifung nach Anhang 7 Positiv
Impact-Test nach Anhang 8 Positiv
Anbau am Fahrzeug Positiv, gem. Anlage Verwendung
Abschnitt 2 des Anhang 10
Allgemeine Anforderungen Erfullt
2.13 Bemerkungen Do
Remarks
2.2 Einzelheiten der vom Technischen

Dienst durchgefiihrten Prifungen
Details regarding test conducted
by the technical service

22.1 Korrosionsprifung . Die Korrosionsprifung wurde von Borbet durchgefuhrt
Corrosion test und dokumentiert.
2.2.2 Umlaufbiegeprifung . Folgende Daten lagen der Biegeumlaufpriifung

Rotating bending test zugrunde:

800 kg Radlast bei 2260 mm Abrollumfang

2.2.3 Abrollprifung . Folgende Daten lagen der Abrollpriifung zugrunde:
Rolling test Radlast 800 kg mit 225/55R19

Technologiezentrum Typprufstelle PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY Seite 4 von 9
Konigsbergerstrale 20d AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number
67245 Lambsheim KBA-P 00010-96



Prufbericht / Test Report
Nr./ No. : 550481 14

1. Ausfertigung

ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124

Typ / Type
Hersteller / Manufacturer

CWw4-7019

Borbet Vertriebs GmbH

JAN

TUV

TUV Plalz
TUV Rheinland Group

2.2.4

2.2.5

2.2.6

2.2.6.1

2.2.6.2

2.2.6.3

2.2.6.4

2.2.7

2.2.8

Technologiezentrum Typprufstelle
Konigsbergerstrale 20d

Impact-Test
Impact test

Wechseltorsionstest
Alternating torque test

Anbauprifung und Dokumentation
(Anhang 10 Punkt ,2. Zuséatzliche
Vorschriften®):

Vehicle fitment checks and documen-
tation (Appendig 10, Paragraph ,2.
Additional Requirements*)

Uberpriifung des Rotationsprofils des :

Rades
Wheel calliper check

Uberpriifung der Beluftungslocher

Ventilation holes check

Radbefestigungselemente
Wheel fixing

Vorstehende AulRenkanten
External projections

allgemeine Anforderungen
General requirements

Bemerkungen
Remarks

67245 Lambsheim

PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY
AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number
KBA-P 00010-96

Folgende Daten lagen der Impactprifung zugrunde:
Radlast 800 kg mit 225/55R19

Siehe Anlage 1 zum Gutachten 55 0481 14 (Verwen-
dungsbereich)

Der Uberpriifung erfolgte mittels Bremsumlaufkonturen
der in Anlage Verwendungsbereich aufgefuhrten Fahr-
zeuge.

Die unter 2.1 des Anhangs 10 der Regelung definierten
Kriterien werden eingehalten

Das Rad verfligt Uber eine ausreichende Anzahl und
ausreichend dimensionierte Beluftungslécher

Es werden Radbefestigungsteile fur Leichtmetallrader
des Fahrzeugherstellers verwendet. Die Anforderungen
entsprechend Punkt 2.3. des Anhangs 10 werden erfillt.

Die Vorschriften der ECE Regelung Nummer 26 sind er-
fallt

Die MaRRe und Tolleranzen der Felgenkontur entspre-
chen der E.T.R.T.O Norm, die allgemeinen Anforderun-
gen der ECE Regelung 124 werden erfullt.

Die Werkstoffuntersuchung nach Anhang 4 wurde durch
Borbet durchgefihrt.

Seite 5von 9



Prufbericht / Test Report

Nr./ No. : 550481 14
1. Ausfertigung

ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124

Typ / Type
Hersteller / Manufacturer

CWw4-7019

JAN

TUV

TUV Plalz
TUV Rheinland Group

Borbet Vertriebs GmbH

2.3

23.1

2.3.2

2.3.3

2.4.

24.1

2.4.2

2.4.3

Technologiezentrum Typprufstelle
Konigsbergerstrale 20d

Bewertung von durch den Herstel-

ler bereitgestellter Unterlagen

Evaluation of Documents provided by

the manufacturer

Radzeichnungen
Drawings of the wheel

Technische Beschreibung
Technical discription

Angaben zu Verwendung und Anbau
(Verwendungsbereichsdarstellung
Vehicle characteristics

(description of application range)

Werkstoffprifungen nach Anhang 4
Material Test according to Annex 4

Bemerkungen
Remarks

Allgemeine Angaben
Other information

Ort der Prifung
Place of testing

Datum der Prifung
Date of testing

Bemerkungen
Remarks

67245 Lambsheim

PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY
AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number
KBA-P 00010-96

Die vorgelegten Zeichnungen entsprechen den in der
ECE Regelung 124 beschriebenen Anforderungen.

Die Technische Beschreibung entspricht den in der ECE
Regelung 124 beschriebenen Anforderungen.

Der in der Anlage 1 dargestellte Verwendungsbereich
wurde durch den technischen Dienst definiert. Die An-
forderungen entsprechend der Festlegungen des An-
hangs 10 Punkte 1.2 Fahrzeugmerkmale, 1.3 zuséatzli-
che Merkmale und 1.4 Nahere Angaben zur Anbauanlei-
tung werden erfillt.

Die Durchfiihrung der nach den Festlegungen des An-
hangs 4 vorgesehenen Prifungen wurde durch Borbet
dokumentiert. Die entsprechend der Regelung vorge-
schriebenen Prifungen wurden durchgefihrt.

Lambsheim

Die Prifungen fanden ab Mai 2014 statt.

Seite 6 von 9



Prufbericht / Test Report
Nr./ No. : 550481 14

ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124

CW4-7019
Borbet Vertriebs GmbH

Typ / Type

Hersteller / Manufacturer

1. Ausfertigung

JAN

TUV

TUV Plalz
TUV Rheinland Group

3. Anlagen
Appendices

Technologiezentrum Typprufstelle
Konigsbergerstrale 20d

67245 Lambsheim

Liste der Anderungen
List of modifications

Radzeichnungen
Drawings

Technische Beschreibung
Technical discription

Werkstoffpriifungen nach
Anhang 4

Material Test according to
Annex 4

Korrosionsprifung
nach Anhang 5
Corrosion Test
according to Annex 5

Abdeckkappenzeichnungen

Drawings

Verwendungsbereich

Zeichnung CW4-7019 vom 20.02.2014

Technische Beschreibung vom 10.06.2014

Borbet — ECE Material Test Report vom 05.06.2014

Borbet — Test Report 0114 ECE vom 13.06.2014

»,NK 004 Mazda“ vom 11.02.2010

Anlage 1 zum Gutachten Nummer 55 0481 14
(1. Ausfertigung) vom 10. Juni 2014

PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY Seite 7 von 9
AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number

KBA-P 00010-96



Prufbericht / Test Report A

Nr. / No. : 55 0481 14 TUV
1. Ausfertigung E—
ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124 mﬂmfmmemup
Typ / Type . Cw4-7019
Hersteller / Manufacturer . Borbet Vertriebs GmbH
4, Schlussbescheinigung

Statement of conformity

Der in diesem Priifbericht und den zugehorigen Anlagen beschriebene Typ entspricht der o.a.
Prufspezifikation.

The type described in this test report and the appendices attached are in compliance with the
Test Specification mentioned above.

Dieser Prifbericht umfasst die Seiten 1 bis 8.

Dieser Priufbericht darf nur vom Auftraggeber und nur in vollem Wortlaut vervielfaltigt und weiter-
gegeben werden. Eine auszugsweise Vervielfaltigung und Veroffentlichung des Priifberichtes ist
nur nach schrifticher Genehmigung des Priflaboratoriums zuléssig.

The Test Report comprises pages 1 to 8.

The Test Report shall be reproduced and published in full only and by the client only. It shall be
reproduced partially with the written permission of the Test Laboratory only.

PRUFLABORATORIUM
TEST LABORATORY

benannt von der Benennungstelle des Kraftfahrt-Bundesamtes,

Bundesrepublik Deutschland
Federal Republic of Germany

Ort: Lambsheim Datum: 14. Juni 2014

Technologiezentrum Typprufstelle PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY Seite 8 von 9
Konigsbergerstrale 20d AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number
67245 Lambsheim KBA-P 00010-96



Prufbericht / Test Report A

Nr. / No. : 55 0481 14 TUV
1. Ausfertigung E—
ECE Regelung Nr. 124 / Regulation No.124 mﬂmfmmemup
Typ / Type . Cw4-7019
Hersteller / Manufacturer . Borbet Vertriebs GmbH

Liste der Anderungen Anlage
List of modifications Appendix 1

Einzelheiten zum Antrag vom
More details for application of © Datum

Date

Es wird berichtigt
Correction of

Es wird geandert
Modification of

Es wird hinzugefugt
Addition of

Es entfallt
Deletion of

Technologiezentrum Typprufstelle PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY Seite 9 von 9
Konigsbergerstrale 20d AR-Registrierungs-Nr. / DAR-registration number
67245 Lambsheim KBA-P 00010-96



GUTACHTEN zur ECE R124 000629 Q

TOV

Anlage 1 zum Gutachten Nr. 55 0481 14 (1. Ausfertigung)

Prufgegenstand PKW-Nachristrad 19 x 7 J Typ CW4-7019 ]
Hersteller Borbet GmbH T et Geoup
Seite 1 von 2
Prufgegenstand PKW-Nachristrad
Aus- Kennzeichnung Rad/ Zentrierring Lochzahl/ Loch- | Einpress- | Rad- | Abrollumfang
fuhrung kreis- (mm)/ Mit- | tiefe last (mm)
tenloch-g (mm) (mm) (kg)
LK114 CW4-7019 LK114 / ohne Ring 5/114,3/67,1 50 800 |[2260
Teilenummer KD49 V3 810
Befestigungsmittel
Nr. Art der Befestigungsmittel Bund Anzugsmoment (Nm) | Schaftlange (mm)
S01 | Serienmutter M12x1,5 60° Kegel 130 -
Verwendungsbereich
Handelsbezeichnung | kW-Bereich | Reifen Reifenbezogene Auflagen und Hin- Auflagen und
Fahrzeug-Typ weise Hinweise
ABE/EWG-NTr.
Mazda CX-5 110-129 225/55R19 | A13 ECE A04 AO05 AD9
KE, GH Al4 A19 SO1
e13*2007/46*1247*..;
e1*2001/116*
0448*14-..

Auflagen und Hinweise

AO04  Die mindestens erforderlichen Geschwindigkeitsbereiche und Tragfahigkeiten der zu verwen-
denden Reifen, mit Ausnahme der M+S-Profile, sind den Fahrzeugpapieren (Fahrzeugbrief und -
schein, Zulassungsbescheinigung 1) zu entnehmen.

AO05 Das Fahrwerk und die Bremsaggregate missen dem Serienstand entsprechen.

A09 Die Bezieher der Nachristrader sind darauf hinzuweisen, dass der vom Reifenhersteller vor-
geschriebene Reifenfiilldruck zu beachten ist.

A13 Es durfen nur feingliedrige Schneeketten, die nicht mehr als 15 mm einschlieRlich Ketten-
schloss auftragen, an der Vorderachse verwendet werden.

Al4  Zum Auswuchten der Nachristrader dirfen an der FelgenauRenseite nur Klebegewichte un-
terhalb der Felgenschulter oder des Tiefbettes angebracht werden. Bei Anbringung der Klebegewichte
im Felgenbett ist auf einen Mindestabstand von 2 mm zum Bremssattel zu achten.

A19 Es sind nur schlauchlose Reifen zuldssig. Werden keine Ventile mit TPMS-Sensoren verwen-
det, sind Gummiventile oder Metallschraubventile mit Befestigung von auf3en, die den Normen DIN,
E.T.R.T.O oder Tire and Rim entsprechen, zulassig. Werden Ventile mit TPMS-Sensor verwendet, so
sind die Hinweise und Vorgaben der Hersteller zu beachten. Die Ventile und Sensoren mussen fir
den vorgeschriebenen Luftdruck und die bauartbedingte Héchstgeschwindigkeit geeignet sein. Die
Ventile dirfen nicht Gber den Felgenrand hinausragen.

Technologiezentrum Typprifstelle Lambsheim - Kénigsberger Stra3e 20d - D-67245 Lambsheim




GUTACHTEN zur ECE R124 000629 Q

Prufgegenstand PKW-Nachristrad 19 x 7 J Typ CW4-7019 ]
Hersteller Borbet GmbH TV Ristrtand Group

Anlage 1 zum Gutachten Nr. 55 0481 14 (1. Ausfertigung)

Seite 2 von 2
ECE Die Verwendung dieser Rad/Reifen-Kombination ist nur zuldssig, wenn dieser Reifen in den
Fahrzeugpapieren bereits serienmaflig eingetragen oder vom Fahrzeughersteller, s. Auszug aus der
EG-Genehmigung des Fahrzeuges (EG-Ubereinstimmungsbescheinigung), freigegeben ist. Der Loa-
dindex, das Geschwindigkeitssymbol, die M+S-Kennzeichnung, die Reifenfabrikate der Fahrzeugpa-
piere, die Hinweise und die Empfehlungen des Fahrzeugherstellers sind bei Verwendung dieser Rei-
fengroRe zu beachten.

S01  Zur Befestigung der Nachristrader durfen nur die Serien-Befestigungsmittel Nr. SO1
(siehe Seite 1) verwendet werden.

Lambsheim, 10. Juni 2014

Technologiezentrum Typprifstelle Lambsheim - Kénigsberger Stra3e 20d - D-67245 Lambsheim



BORBET

Borbet GmbH — Hauptstrasse 5 — 59969 Hallenberg Borbet Group

Technische Radbeschreibung
entsprechend UNECE Regelung 124, Punkt 3.1.2

Hersteller
Radtyp / Teilenummer
Datum der Beschreibung

Kategorie des Nachristrades*

RadgroRRe
Radnummer
Radausfiihrung
Zeichnungsnummer

geeignete Reifenart*
Schneeketten

Fahrzeughersteller/Typ
Reifengroe*

maximale Radlast* /
zugeordneter Abrollumfang

maximaler Reifendruck*

Anzugdrehmoment*

Borbet GmbH (vgl. auch Pkt. 9)
CW4-7019
10.06.14

1. Allgemeine Angaben
Nachrustrader entsprechend 2.4.4
7,043 x 19" H2
CWw4-7019
114,3/5/67,1
Cw4-7019
schlauchlos
nach Angaben des Fahrzeugherstellers und des
Prufberichts
2. Verwendungsbereich

vgl. Priufbericht

vgl. Priufbericht

vgl. Priufbericht

vgl. Prifbericht in Verbindung mit Angaben des
Fahrzeugherstellers jedoch max. 3.5 bar

vgl. Prifbericht in Verbindung mit Angaben des
Fahrzeugherstellers.

3. Abmessungen und technische Details

Felgenkontur*
Lochkreisdurchmesser*
Lochzahl*
Rundlaufabweichung max.
Planlaufabweichung max.
Einpresstiefe*

Zentrierart

Durchmesser der Zentrierung

geeignete Ventiltypen*

Art der Befestigung der
Auswuchtgewichte*

19x7J

114,3mm

5

0,5 mm

0,5 mm

50 mm
Mittenzentrierung
67,1 mm

siehe Prifbericht

Klebegewichte, siehe
Prufbericht



BORBET

Borbet GmbH — Hauptstrasse 5 — 59969 Hallenberg Borbet Group
4. Zubehor
Abdeckkappe Zeichnung Nr. NK-004

Befestigungselemente*

Aufbau
internationale Bezugsnorm*
Werkstoff*

Chemische Analyse*

Mechanische Eigenschaften

serienmaliige Radschrauben des Fahrzeugtyps fir
Leichtmetallréader

5. Konstruktion

einteiliges Aluminiumrad
in Anlehnung an JATMA
AISi7Mg

siehe Bericht des Herstellers
entsprechend Anhang 4 der UNECE Regelung 124

siehe Bericht des Herstellers
entsprechend Anhang 4 der UNECE Regelung 124

6. Beschreibung der Raderfertigung

Herstellung der Rohlinge

Bearbeitung

Oberflachenbehandlung

Korrosionsbestandigkeit

Qualitatskontrolle
gemal Prifhandbuch:

Kokillenguf3 im
NiederdruckgieRverfahren

spanabhebende Bearbeitung auf CNC-Dreh-
und Bohrautomaten

Chemische Vorbehandlung

Pulvergrundierung
Mehrschicht - Einbrennlackierung

siehe Bericht Borbet

7. Qualitatssicherung

Rohmaterial

Lieferung des Rohmaterials mit Analysezertifikat des
Lieferanten

Gegenkontrolle durch eigene Spektralanalyse der
Schmelze

Spektralanalyse je Ofenflllung

Gussrohlinge
100%-ige Rontgenprifung

Bearbeitete Teile
Uberprifung der Funktionsmalf3e an Stichproben nach
Prufplan

Dichtigkeit
100%-ige Dichtigkeitsprifung

Oberflachenbehandlung



BORBET
Borbet GmbH — Hauptstrasse 5 — 59969 Hallenberg Borbet Group

Uberprufung von Schichtdicke, Haftung und
Korrosionsbestandigkeit gemaf3 Prufvorschrift

Festigkeit
Biegeumlaufprifung geman Prifplan
8. Ubereinstimmung der Produktion

CoP-Prifungen erfolgen entsprechend besonderem Priifplan.
Prifergebnisse stehen mindestes 3 Jahre zur Verfligung.

9. Fertigungsbetriebe

Fertigungsbetriebe Thai Alloy Manufacturing
Die Herstellung der Rader (Giel3en, mechanische
Bearbeitung, Lackierung und Kontrolle] ist durch ,TAM*
und einer weiteren spez. Kennzeichnung gekennzeichnet.

Die Mindestangaben nach UNECE Regelung 124 sind mit * gekennzeichnet.
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CW4-17019 +50 | SH-114.3 67.1 7.61 775
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Kunstoff-Toleranzen

DIN 16901 - 130

Mazda Logo |
ca. 3.2 hoch, 0.25 erhaben

Trager

Herstellerzeichen
ca. 2.8 hoch, 0.25 erhaben

Mazda Schwinge
11

Kennzeichen “PC"
ca. 3,2 hoch,
0.25 erhaben Datum - Stempel
nach Wahl des
Herstellers
SchnittA-A Qﬁ 55.8
C 3 =
- ~Bl 8 & o Zusammenbau
~ ‘ o~ 5 / 2:1
S \ T R 1
L[] 0 3 K
$522 3, RO .
0 - o —
D5 Defail C S+ Z§;§> =
ittB— 2:1 1
SchnittB-B 29 i
fehlende Maf3e sind dem 3D zu entnehmen
Freimaf3toleranzen nach 130 DIN 16901 133Oy 8 s D | Mastab 11 (24, 12)

NennmaBbereich | Abmaie Oberfachensymbole ?9‘196? Haé;eggie;goio(I}Ielstf;orr;)mm Material Trager: PC
bis 1 +0.08 elefon elefax
This 3 +0.09 ~ 010 | Dat N
25; ?0 T nach DIN 3141 Reihe 2 nach DIN IS0 1302 éearb 11oazum Wea"";e Nabenkappe mit Emblem
is + 01 | U2
. + Gepr.
10 bis 15 +0.13 ~ A . .
. " - - = N
;52%',552320 8% Diese Zeichnung darf ohne unsere @/ Q/ = und drei Rastfusse
bisi0 | 020 Genehmigung weder vervielviltigt \V4 V 2 /R00 Teile—Nr: 8979 Blaft
S3bis 70 | +028 noch Dritten zuganglich gemacht o7 identNr. 3880 /Nr. NK 004 Mazda 3 .
70 bis 90 +034 \VaV X 4 -Nr. ‘
90 b:: 120 + 041 werden. Alle Rechfe vorbehalten, V - z Zust | Anderung Datum  |Name




BORBET - Material Test Report BORBET
BORBET GmbH - Hauptstr. 5 — 59969 Hallenberg LEICHTMETALLRADER
Kunde Borbet - Teile Nr. ECE ¥ Erstmusterprifung Borbet Nr.
Borbet Cw4 7019 El 124R 000629 Cw4 70950
Rad-grafe Et Anschluss Material Radl. Kokille GieB-
[Zoll] [mm] [mm/n] GK [ka] BOH datum
7Ix19H2 50 114,3/5 AlSi7Mg KT6 775 K1 Mai 14

1.

Werkstoffuntersuchungen nach ECE R-124 Anhang 4

1.1 Chemische Analyse

compo Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Sr Einzeln | Gesamt Al
min % 6,50 - - - 0,25 - - - - - Rest
max. % 7,50 0,19 0,05 0,10 0,45 0,07 0,25 - 0,03 0,10

Result 6,74 0,072 0,001 0,005 0,257 0,006 0,123 | 0,0122 | <0,03 | <0,15 Rest

1.2 Mechanische Werte ermittelt an Zugprobe A; d 5/6 mm DIN 50125

Felge Nabenanschlussflache
R, Fipo,z A Bruch- Rm Fepo,z A Bruch-
[N/mm?] [N/mm?] [9%6] lage [N/mm?] [N/mm?] [%0] lage
Probe 1 289 223 8,0 M 248 197 4,1 A
Probe 2 286 222 8,8 A 252 199 4,4 M
Probe 3 286 220 7,8 M 249 197 3,9 A
Mittelwert 287,0 221,7 8,2 - 2497 197,7 4,1 -

Abklrzungen: A = Auf3ermittig, M = Mittig

1.3 GulRRgefiige und Veredelungszustand

Der Zustand bezieht sich auf die mit Strontium durchgefiihrtes Veredelungsverfahren.

Felge

Nabenanschluss

100 ym

100'um

Es liegt ein gleichmalfiig Sr-veredeltes Al-Si Eutektikum vor. Die gestellten Anforderungen sind erfullt.

Erstellt Geprift Datum Kopie
N.Peters F.J. Volimecke 05.06.2014 QW - Hesborn
TE / WSP TE / Priffeldleiter TUV

1/1




BORBET - Engineering Test Report PBPBORBET

BORBET GmbH - Hauptstr. 5 — 59969 Hallenberg LEICHTMETALLRADER

Teile-Nr. ECE-Nr. M Korrosionsprifung Seite 1/1
CW4 7019 gem. ECE R124 Anh. 5 Labor Sauerland

Bericht Nr.0114 ECE

RadgroRRe Et Anschluss Material Radl. ARU Gewicht Kokille GieR-
[Zoll] [mm] [mm/n] GK [ka] [mm] [ka] datum
7,0Jx19 50 114,3/5 AlSi7Mg 800 2.260 11,7 K1 Mai. 14

Korrosionsprifung geméal ECE R124 Anhang 5.

Datum der Lackierung: 05/2014

Prifumfang:

1. Simulierte Steinschlagprifung nach I1ISO 565
2. Salzspriuhtest gemaR ISO 9227 /384 h
3. Gitterschnittprifung gemaf DIN EN I1SO 2409

Fotodokumentation Salzsprihnebelprifung nach 384 h NSS

AbschlieBende Beurteilung:
Nach der Dauer von 192 h bzw. 384 h trat keine die Funktion beeintrachtigende Korrosion auf. Die

Prifung ist damit nach den Vorgaben der ECE R124 erfillt.

Erstellt und geprift Datum Labor Sauerland Kopie
BORBET 13.06.14 Judith Wischer QW-Hesborn

TOV






