PERNOS DE RUEDA

TECNICA TRATAMIENTO DE LA SUPERFICIE
Fijacion de la rueda: para una fijacion Es imprescindible comprobar con su I cincado

segura es fundamental la coincidencia de fabricante de llantas y ruedas los datos del

los bujes y el ataque de rueda, asi como el eje, es decir, ataque, bombeo, asi como los

uso de las piezas de fijacion correctas con  datos de los pernos de rueda y pares de

el par de apriete correspondiente. apriete.

Pernos de rueda esférico M10 x 1,25

SW19
= SAP: SHR RAD- KUG- M10X1,25X22
JJ N.° de ref. 208 892 00 10
N ~
N
Q—/\ o © Valores clave SW19
N

Calidad de tornillo 8.8

M10x1 25 Par de anri
a’r _e aprlete_ ; 52 Nm
maximo permitido
60° Pernos de rueda conico M12x 1,5

N Valores clave SW19
=

SW19 SAP: SHR RAD- KEG- M12X1,5X24
7 N.° de ref. 208 167 00 18
<
N Calidad de tornillo 838

Par de apriete
M12x1 5 maximo permitido 0"

SW 19 Pernos de rueda esférico M12x 1,5

SAP: SHR RAD- KUG- M12X1,5X25

N.° de ref. 208 167 00 20

44

ok —
o) Valores clave SW19
3\

Calidad de tornillo 8.8
M12x1 5 Par de apriete 90 Nm

maximo permitido
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SW 19 Pernos de rueda esférico M14 x 1,5

SAP: SHR RAD- KUG- M14X1,5X25 ZN12A

N.° de ref. 208 167 00 02
N
Qi\ g Valores clave SW19
To}
N
Calidad de tornillo 8.8
M14x1 5 Par de apriete
- . 150 Nm
maximo permitido
SW24 Pernos de rueda esférico M18 x 1,5
SAP: SHR RAD- KUG- M18X1,5X25
N.° de ref. 218 568 00 06
) o
Qy%/ re) Valores clave Swo4
Te}
N
Calidad de tornillo 8.8
|
M18x1 5 Par de apriete 295 N
méximo permitido
SW 24 Tuerca de rueda M18 x 1,5
=T : SAP: MU 74361-A18- 8 A3B (M18X1,5)
[ i
E i N.° de ref. 701202
! L9
H 1 N
1 Valores clave Sw24
[ ]
T

K s WA Calidad de tornillo 88
Q.
M18x1 5

Pa’r qe aprleie_ : 395 Nm
maximo permitido
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