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BENCH SANDER
BGM1022 350W

Thank you for buying this FERM product. By
doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europe’s leading suppliers.
All products delivered to you by Ferm are
manufactured according to the highest standards
of performance and safety. As part of our
philosophy we also provide an excellent customer
service, backed by our comprehensive warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.

1. SAFETY INSTRUCTIONS

&

Read the enclosed safety warnings,
the additional safety warnings and
the instructions. Failure to follow the
safety warnings and the instructions may
result in electric shock, fire and/or
serious injury. Save the safety
warnings and the instructions for
future reference.

The following symbols are used in the user
manual or on the product:

Denotes risk of personal injury, loss of
life or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this
manual.

Indicates electrical shock hazard.

Keep bystanders away.

Wear ear and eye protection.

Wear a dustmask.

The product is in accordance with the
applicable safety standards in the
European directives.

Special safety instructions

» The following points need to be checked:

» Do the connecting voltage of the machine
correspond with the mains voltage.

* Are the mains lead and the mains plug in
a good condition; strong, without ravels or
damages.

» For functional reasons the turning parts of
this machine are not covered. Therefore it is
of utmost importance to be careful. Hold the
workpiece firmly, to prevent it from slipping
from your hands. Never touch the sanding
surfaces of a working machine with your
hands.

» Avoid the use of long extension cables.

Before you operate the machine:

» Always keep the mains cable away from
moving parts of the machine.

» Use safety goggles.

* Use adust mask.

Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions.

A

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable
for the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm2. When using a cable
reel always unwind the reel completely.

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

Immediately switch off the machine when:

» Excessive sparking of the carbon brushes and
verticiliosis in the collector.

* Interruption of the mains plug, mains lead or
mains lead damage.

» Defect switch.

» Smoke or stench of scorched isolation.

2. MACHINE INFORMATION

Intended use

This machine combines all the advantages of a
horizontal and a vertical belt sander with those of
a disc sander. Its sturdy construction in cast iron




and steel makes the machine suitable for every
sanding job.

Technical specifications

Voltage 230-240V~ 50Hz
Power input 350 W S2= 30 min*
No load speed sander belt 292 m/min
No load speed sander disc 1450 /min
Sanding belt size 915 X100 mm
Sanding disc size @150 mm
Weight 12.2 kg
Lpa (Sound pressure level) 77+3 dB(A)
Lwa (Sound power level) 90+3 dB(A)

*S2= Maximum period of operation with a capacity
of 350 W.

Vibration level

The vibration emission level stated in this

instruction manual has been measured in

accordance with a standardised test given in

EN 60745; it may be used to compare one tool

with another and as a preliminary assessment of

exposure to vibration when using the tool for the

applications mentioned

» using the tool for different applications, or with
different or poorly maintainted accessories,
may significantly increase the exposure level.

» the times when the tool is switched off or when
itis running but not actually doing the job, may
signifi cantly reduce the exposure level.

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work
patterns.

Description
The numbers in the text refer to the diagrams on
pages 2-5.

1. Machine frame
2. Motor

3. Roller stop and parallel stop
4. Clamping handle
5. Transport roller
6. Sanding belt

7 On/off switch

8. Fence

9. Drive roller

10. Aluminium disc
11. Sanding disc
12. Work plate

13. Mitre scale

14. Supporting arm
15. Connection vacuum cleaner

3.ASSEMBLY

Installation

Avoid the use of long extension cables. Do not
forget to leave enough space around the machine
for the workpieces to be sanded.

Assembly

» Put the machine frame on its head and press
the four rubber stops into the foot of the frame.

* Machine frame, aluminium disc (10) and work
plate (12) are supplied in separate packaging.

+ Push the aluminium disc on the shaft and
fasten the disc with the socket bolt in the side
of the disc (Fig.B - D).

» Place the work plate (12) with the shaft in the
machine frame and secure the work plate
with the bolt in the side of the machine frame.
Check with a 90° sash angle on the work plate
and against the sanding disc if the angle is
exactly 90° (Fig.E).

» If necessary, adjust this angle with the
calibration indicator.

» The mitre scale (13), which is also supplied
separately, can be placed on the work plate
(12). With the use of this mitre scale the angle
of grinding can be determined precisely.

» The fence (8) for the belt sander can be placed
behind the uppermost bolt of the V-belt guard.
In this way the workpiece can be held firmly
against the belt, without great hazards.

+ Attach the vacuum cleaner to the vacuum
cleaner connections (15)

To prevent the workpiece or your fingers

A from getting caught between the work

plate (12) and the sanding disc (11), the
space between work plate (12) and

sanding disc (11) must not exceed 1.6

mm.

The choice of sanding paper

With coarse sanding paper (P 60) generally most
of the material can be removed, and fine sanding
paper (P 150) is then used for finishing. An
uneven surface is first treated with coarse sanding
paper and sanded until it is even. Subsequently
medium-coarse sanding paper (P 100) is used to
remove the scratches caused by the first type of
paper used. Fine sanding paper (P 150) is used




for finishing. The sanding needs to be continued
until the surface is smooth.

The placing of the sanding paper

Fig. F-H

When the sanding machine is held with the
sanding disc turned towards you, the sanding belt
moves from right to left along the upper part of

the machine. Because of this turning direction the
workpiece will be pressed against the right side

of the fence. An arrow on the inside indicates the
right direction of running of the sanding belt (see
drawing). If no direction is indicated, the sanding
belt must be placed in such a way that the elevated
part of the seam is placed into the turning direction
of the belt. So it is very important that the sanding
belt is placed in the correct way. The machine uses
standard 100 x 915 mm sanding belts (6):

* Remove the plug from the mains socket.

» Push the clamping handle completely to the
right to take away the tension of the transport
rollers (4).

» Push the sanding belt along both of the
transport rollers, starting from the back of the
machine.

» Push the clamping handle completely to the
left. Now the sanding belt should be completely
tight.

» Turn the transport roller exactly in a right angle
to the direction of the sanding belts with the
use of the winged nut at the right roller. The
direction of running of the belt is adjusted
correctly if the sides of the sanding belt are
running parallel to the bearing plate.

The sanding disc

Fig. D

Paper or “velcro” plates are used for the sanding
disc. The standard diameter is 150 mm. The
plates are self adhesive .

Vertical placing of the sanding belt

Fig. 1

For more flexibility of the sanding belt its bottom
side can be used, because there is no bearing
plate. For an easy reach of this bottom side the
sanding belt can be placed in vertical position.

» Loosen the two nuts at the front of the sanding
machine, around the left transport roller shaft,
with the use of an open-end spanner.

* Push the sanding belt up in the position
desired. Fasten the two nuts again.

* The workpiece can now rest on the worktop
instead of on the sanding belt;

» The work plate which is used for the sanding
disc can now be pushed with the shaft into the
hole of the machine frame, at the left side of
the sanding machine.

» Fasten the bolt at the back of the machine.

* The work plate can now be used as support
for the sanding of the work piece against the
sanding belt.

4. OPERATION

Always stand facing the machine so that
you always have a good overview (Fig.
A).

Switching On/Off

» Press the switch into position ‘1’ to put your
sanding machine into operation.

» To switch off the machine the same switch
needs to be pressed to position ‘0’. Always
keep the mains cable away from moving parts.

* There is no need to apply any pressure with
the workpiece, because this only slows down
the speed of the sanding disc.

Sanding

The sanding belt and disc supplied with this
sanding machine are suitable for the sanding of
metal, wood or synthetic surfaces. The workpiece
should always be held firmly during sanding. No
extra pressure is needed. Guide the work piece
up and down over the sanding belt, in order to
prevent the sanding belt and plate from wearing
through in one place. Round objects can be
sanded at the ends of the sanding belt. Work
pieces which are longer than the sanding machine
can be sanded by removing the fence.

NB: To prevent splintering, wood always needs
to be sanded in the longitudinal direction of the
grain.

To treat a very soft surface, there is a very handy
method to ‘bring the particles to the surface’.
This is done as follows: wet the already sanded
surface with a cloth or sponge and let it dry well.
Some wood fibres will swell up more than others,
which leads to a rougher surface than before.
Now the higher particles are treated with fine
sanding paper, the result is a remarkably smooth
surface. This method should not be applied with




varnished wood, however, because the varnish
may come loose because of the moisture.

5. MAINTENANCE

Clean the machine casings regularly with a soft
cloth, preferably after each use. Make sure that
the ventilation openings are free of dust and
dirt. Remove very persistent dirt using a soft
cloth moistened with soapsuds. Do not use any
solvents such as gasoline, alcohol, ammonia,
etc. Chemicals such as these will damage the
synthetic components.

Before cleaning and maintenance,
always switch off the machine and
remove the mains plug from the mains.

Replace power cords

If the supply cord is damaged, it must be replaced
by the manufacturer, its service agent or similarly
qualified persons in order to avoid a hazard.

Mains plug replacement (UK only)

If the moulded 3-pin plug attached to the unit is
damaged and needs replacing, it is important
that it is correctly destroyed and replaced by
an approved BS 1363/7A fused plug and that
the following wiring instructions are followed.
The wires in the mains cable are coloured in
accordance with the following code:

* blue neutral

* brown live

As the colours of the wires in the mains cable

of the unit may not correspond to the coloured

markings identifying the terminals in the plug,

proceed as follows:

* The wire which is coloured blue must be
connected to the terminal which is marked with
the letter N or coloured black.

* The wire which is coloured brown must be
connected to the terminal which is marked with
the letter L or coloured red.

ENVIRONMENT

hi4

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be
collected at the appropriate recycling
locations.

Only for EC countries

Do not dispose of power tools into domestic
waste. According to the European Guideline
2012/19/EU for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
right, power tools that are no longer usable must
be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly way.

WARRANTY

The warranty conditions can be found on the
separately enclosed warranty card.

The product and the user manual are subject
to change. Specifications can be changed
without further notice.




TISCHSCHLEIFMASCHINE
BGM1022 350W

Vielen Dank fiir den Erwerb dieses FERM
Produkts. Sie haben sich fir ein ausgezeichnetes
Produkt von einem der flhrenden Hersteller
Europas entschieden. Alle von Ferm gelieferten
Produkte werden geman den hochsten Standards
fur Leistungsverhalten und Sicherheit gefertigt. Zu
unserer Firmenphilosophie gehort es auflerdem,
Ihnen einen ausgezeichneten Kundendienst
anzubieten, gedeckt von unserer umfassenden
Garantie. Wir wiinschen lhnen viele Jahre Freude
an diesem Produkt.

1. SICHERHEITSANWEISUNGEN

&

Lesen Sie die beiliegenden
Sicherheitsanweisungen, Die
zusétzlichen Sicherheitsanweisungen
sowie diese Bedienungsanleitung
sorgféltig durch. Bei Nichtbeachten der
Sicherheitsanweisungen und der
Bedienungsanleitung kann es zu einem
Stromschlag, einem Brand und/oder
schweren Verletzungen kommen.
Bewahren Sie die
Sicherheitsanweisungen und die
Bedienungsanleitung zur kiinftigen
Bezugnahme sicher auf.

Folgende Symbole werden im Benutzerhandbuch
oder auf dem Produkt verwendet:

Lebens- und Verletzungsgefahr und
Gefahr von Beschédigungen am Geréat
bei Nichteinhaltung der
Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung.

>

Deutet das Vorhandensein elektrischer
Spannung an.

2| [>

Umstehende fernhalten.

-
=ile

Schutzbrille und Gehérschutz tragen.

@

o
Ao

q3

Spezielle Sicherheitsvorschriften

« Kontrollieren Sie folgendes:

» Ist die Netzspannung &nlich an der
Spannung erwéht auf die Typ-platte der
Maschine.

« Sind die Stecker, das Schnur und die
Steckdose in gutem Zustande.

» Die rotierenden Teile des Gerates sind aus
funktionellen Griinden nicht abgedeckt.
Seien Sie darum vorsichtig. Halten Sie das
Werkstuck gut fest, damit es nicht aus lhren
Handen rutscht, wodurch sie in Berihrung mit
dem Schleifband kommen kénnten.

* Vermeiden Sie das Gebrauch von zu lange
Verlengungskabel.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

Das Produkt entspricht den geltenden
Sicherheitsnormen der europdischen
Richtlinien.

Beim Inbetriebstellung der Maschine:

« Achten Sie darauf, da das Netzkabel nicht
in Berihrung mit bewegenden Teilen des
Gerates kommt.

* Benutzen Sie eine Schutzbrille.

Benutzen Sie ein AtemschutZfilter.

Elektrische Sicherheit

Beachten beim Benutzen von Elektromaschinen
immer die ortlichen Sicherheitsvorschriften
bezuglich Feuerrisiko, Elektroschock und
Verletzung. Lesen Sie aulRer den folgenden
Hinweisen ebenfalls die Sicherheitsvorschriften
im einschlagigen Sonderteil.

A

Verwendung von Verlangerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes
Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader missen einen
Mindestquerschnitt von 1,5 mm2 haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. muf} es véllig
abgerollt werden.

Uberpriifen Sie immer, ob Ihre
Netzspannung der des Typenschilds
entspricht.

Das Gerat sofort ausschalten bei
» UberméRigen Funken der Kohlebiirsten und
Ringfeuer im Kollektor.




» Stoérung im Netzstecker, dem Netzkabel oder
Schnurbeschadigung.

» Defektem Schalter.

» Rauch oder Gestank verschmorter Isolation.

2.ANGABEN ZUM WERKZEUG

Verwendungszweck

Diese Schleifmaschine ist ein kombiniertes

Geréat mit allen Vorteilen einer horizontalen und
vertikalen Kombi-Band-Schleifmaschine und einer
Scheibenschleifmaschine. Durch die robuste
Ausfiihrung in GuReisen und Stahl, ist diese
Maschine fir alle Schleifarbeiten geeignet.

Technische Daten

Spannung
Aufgenommene Leistung

230-240V~ 50Hz
350 W S2= 30 min*

Drehzahl unbelastet Schleifband 292 m/min
Drehzahl unbelastet Schleifscheibe 1450 /min
SchleifbandmaRe 915 X 100 mm
Schleifscheibemalie @ 150 mm
Gewicht 12,2 kg
Lpa (Schalldruckpegel) 77+3 dB(A)
Lwa (Schallleistungspegel) 90+3 dB(A)

*S2=Maximale Betriebsdauer bei einer Leistung
von 350 W

Vibrationsstufe

Die im dieser Bedienungsanleitung angegebene

Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem

standardisierten Test gemafR EN 60745

gemessen; Sie kann verwendet werden, um ein

Werkzeug mit einem anderen zu vergleichen und

als vorlaufige Beurteilung der Vibrationsexposition

bei Verwendung des Werkzeugs fir die
angegebenen Anwendungszwecke:

» die Verwendung des Werkzeugs fir andere
Anwendungen oder mit anderem oder
schlecht gewartetem Zubehor kann die
Expositionsstufe erheblich erhdhen.

» Zeiten, zu denen das Werkzeug ausgeschaltet
ist, oder wenn es lauft aber eigentlich nicht
eingesetzt wird, kénnen die Expositionsstufe
erheblich verringern.

Schutzen Sie sich vor den Auswirkungen der
Vibration durch Wartung des Werkzeugs und
des Zubehdrs, halten Sie Ihre Hande warm und
organisieren Sie Ihren Arbeitsablauf.

Beschreibung
Die Ziffern im nachstehenden Text verweisen auf
die Abbildungen auf Seite 2-5.

1. Maschinengestell

2. Motor

3. Schienen- und Parallelanschlag
4. Spannhebel

5. Laufrolle

6. Schleifband

7 Ein-Aus-Schalter

8. Langsschiene

9. Antriebsrolle

10. Aluminiumscheibe

11. Schleifscheibe

12. Arbeitsplatte

13. Gehrungsskala

14. Tragarm

15. Anschluss des Staubsaugers

3.MONTAGE

Installation

Vermeiden Sie den Gebrauch von zu langen
Verlangerungsschnuren. Achten Sie darauf, da®
Sie im Maschinenbereich geniigend Platz fiir die
zu schleifenden Werkstiicke haben.

Montage

» Stellen Sie das Maschinengestell mit der
Unterseite nach oben, und befestigen Sie
die vier Gummifiite auf dem Ful (1) des
Maschinengestelles.

» Maschinengestell, Aluminiumscheibe (10) und
Arbeitsplatte (12) werden getrennt verpackt
geliefert.

+ Schieben Sie die Aluminiumscheibe auf die
Achse und befestigen Sie die Scheibe mit der
Sechskantschraube an der Seite der Scheibe
(Abb.B-D).

» Legen Sie die Arbeitsplatte (12) mit der Achse
in das Maschinengestell und befestigen Sie
die Arbeitsplatte mit der Schraube an der Seite
des Maschinengestelles. Kontrollieren Sie mit
einem 90° Winkelmesser auf der Arbeitsplatte,
gegen die Schleifscheibe, ob der Winkel
genau 90° betragt (Abb.E).

» Stellen Sie diesen Winkel gegebenenfalls ein,
indem Sie den Pfeil auf der Skala verstellen.

» Die Gehrungsskala (130), die auch einzeln
lieferbar ist, kann auf der Arbeitsplatte
(12) angebracht werden. Mit Hilfe der
Gehrungsskala (13) kann der Winkel, in dem
Sie schleifen wollen genau eingestellt werden.
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+ Die Langsschiene (8) fur die Kombi-Band-
Schleifmaschine kann hinter der obersten
Schraube des Keilriemenschutzgeh&uses
angebracht werden. Auf diese Art und Weise
kann das Werkstuick fest und ohne grof3e
Gefahren gegen das Schleifband gehalten
werden.

» Verbinden Sie den Staubsauger mit den
Staubsaugeranschliissen (15).

Um zu verhindern, da3 das Werkstiick

A oder lhre Finger zwischen die

Arbeitsplatte (12) und die Schleifscheibe

(13) geraten, mul3 der Abstand zwischen

Arbeitsplatte (12) und Schleifscheibe

(13) maximal 1,6 mm betragen.

Wahl des Schleifpapiers

Grobes Schleifpapier (Kdrnung 60) entfernt

im allgemeinen das meiste Material und

feines Schleifpapier (Kérnung 150) kann fiir

die Endbearbeitung benutzt werden. Wenn

die Oberflache uneben ist, beginnen Sie mit
grobem Schleifpapier und schleifen, bis sie glatt
ist. AnschlieRend verwenden Sie mittelgrobes
Schleifpapier (Kérnung 100), um die Kratzer, die
das erste Papier verursacht hat, zu entfernen.
Fur die Endbearbeitung nehmen Sie das feine
Schleifpapier (Kérnung 150). Schleifen Sie
solange bis die Oberflache glatt ist.

Das Anbringen des Schleifpapiers
Abb.F-H

Wenn Sie die Schleifmaschine so aufstellen,
daR die Schleifscheibe Ihnen zugewendet ist,
bewegt sich das Schleifband von rechts nach
links tber die Oberseite der Maschine. Durch
diese Drehrichtung wird das Werkstiick gegen
die rechte Seite der Langsschiene gedriickt.
Die richtige Laufrichtung des Schleifbandes ist
mit einem Pfeil an der Innenseite angegeben
(siehe Zeichnung). Ist kein Pfeil eingezeichnet
worden muR das Schleifband so angebracht
werden, dal der erhéhte Teil der Nahtin
Drehrichtung steht. Achten sie also darauf, daR®
das Schleifband auf die richtige Art und Weise
angebracht wird. Verwenden Sie fir die Maschine
Standardschleifbander (6) 100x915 mm.

» Ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

» Dricken Sie den Spannhebel ganz nach
rechts, um die Laufrollen zu entspannen (4).

» Schieben Sie von der Riickseite der Maschine

aus die Schleifbander Uber die Laufrollen.

» Driicken Sie den Spannhebel ganz nach links.
Das Schleifband spannt sich nun Gber die
Laufrollen.

» Drehen Sie mit der Fliigelmutter an der
rechten Laufrolle die Laufrolle genau im
rechten Winkel zum Lauf der Schleifbander.
Der Bandlauf ist richtig eingestellt, wenn
die Seiten der Schleifbander parallel zur
Unterlegplatte laufen.

Die Schleifscheibe

Abb.D

Verwenden Sie fir die Schleifscheibe Papier oder
Stoffrollen mit einem Standarddurchmesser von
150 mm. Die Scheiben sind selbstklebend.

Vertical placing of the sanding belt

Abb. |

Fuir eine groRere Flexibilitat des Schleifbandes
kann die Unterseite des Schleifbandes verwendet
werden, weil sich hier keine Unterlegplatte
befindet. Um einfacher an die Unterseite zu
gelangen, kénnen Sie das Schleifband vertikal
anbringen.

» Drehen Sie mit dem Steckschlissel die zwei
Muttern bei der linken Laufrollenachse an der
Vorderseite der Schleifmaschine los.

» Drehen Sie das Schleifband nach oben in die
gewunschte Position.

» Drehen Sie die beiden Muttern wieder fest.

» Das Werkstlick kann nun, anstatt auf dem
Schleifband, auf der Arbeitsplatte ruhen.

» Die Arbeitsplatte, die fiir die Schleifscheibe
gebraucht wird, kann nun an der linken Seite
der Schleifmaschine mit Hilfe der Achse in
das Loch des Maschinengestelles gesteckt
werden.

* Drehen Sie die Schraube an der Riickseite der
Schleifmaschine fest.

» Sie kdnnen die Arbeitsplatte nun als
Stltze zum Schleifen des Werkstlickes am
Schleifband benutzen.

4.BETRIEB

A

Ein-/Ausschalten
» Driicken Sie den Schalter in Stand ‘1’ um die
Schleifmaschine in Betrieb zu nehmen.

Stehen Sie immer frontal zur Maschine,
um stets den Uberblick zu behalten
(Abb. A).

1



* Um die Maschine auszuschalten, bringen Sie
denselben Schalter in Stand ‘0".

* Halten Sie das Netzkabel fern von
bewegenden Teilen.

+ Uben Sie keinen groRen Druck mit dem
Werkstlick aus, damit verlangsamen Sie das
Schleifband nur.

Das Schleifen

Die bei dieser Schleifmaschine mitgelieferte
Schleifplatte und das mitgelieferte Schleifband
eignen sich zum Schleifen von Metall, Holz oder
Kunststoff. Halten Sie das Werkstlick wahrend
des Schleifens gut fest. Uben Sie keinen grofen
Druck aus. Bewegen Sie das Werkstlck Uber
das Schleifband und die Schleifplatte hin und
her, um zu verhindern, daf} Schleifband und
Schleifplatte an einer Stelle verschleilen. Runde
Gegenstande kénnen mit den auReren Enden des
Schleifbandes geschliffen werden. Werkstiicke,
die langer als die Schleifmaschine sind, kdnnen
geschliffen werden, indem die Langsschiene
entfernt wird.

N.B.: Schleifen Sie Holz immer in Richtung der
Holzmaserung, um Absplittern zu verhindern.

Um sehr weiche Oberflachen zu bearbeiten,
kénnen Sie den Trick “Fasern nach oben

bringen” anwenden. Das geht folgendermafen:
Befeuchten Sie die geschliffenen Oberflachen mit
einem nassem Tuch oder Schwamm und lassen
Sie alles wieder gut trocknen. Manche Holzfasern
schwellen nun mehr als andere, so dal} die
Oberflache schlielilich grober ist als vorher.
Schleifen Sie nun mit feinem Schleifpapier alle
herausragenden Teile ab, und Sie erhalten eine
sichtbar glattere Oberflache. Wenden Sie diese
Methode allerdings nicht bei gelacktem Holz an.
Der Lack kann sich durch die Feuchtigkeit 16sen.

5.WARTUNG

Reinigen Sie das Werkzeuggehause regelmafig
mit einem weichen Lappen, vorzugsweise

nach jeder Verwendung. Stellen Sie sicher,

dass die Liftungsoffnungen frei von Staub

und Schmutz sind. Entfernen Sie anhaftenden

Schalten Sie das Gerét vor der
Reinigung und Wartung immer aus, und
ziehen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

Schmutz mit einem weichen Lappen, der leicht
mit Seifenwasser befeuchtet wurde. Verwenden
Sie keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol,
Ammoniak usw., da Chemikalien dieser Art die
Kunststoffteile beschadigen.

Austausch der Netzkabel

Beschadigte Netzkabel missen durch den
Hersteller, dessen Kundendienst oder ahnlich
qualifizierte Fachleute ausgetauscht werden, um
Gefahrensituationen zu vermeiden.

Austausch des Netzsteckers (nur GroR3britannien)
Wenn der angespritzte 3-polige Stecker des
Gerats beschadigt ist und ausgetauscht werden
muss, ist es wichtig, dass er korrekt zerlegt und
durch einen zugelassenen gesicherten Stecker
des Typs BS 1363/7A ausgetauscht wird, wobei
die folgenden Verkabelungsanweisungen
einzuhalten sind. Die Adern des Netzkabels
weisen die folgende Farbcodierung auf:

» Blau neutral

* Braun spannungsfiihrend

Da die Farben der Adern im Netzkabel des Gerats
unter Umstaénden nicht den Farbmarkierungen der
Klemmen des Steckers entsprechen, gehen Sie
wie folgt vor:

» Die blaue Ader muss mit der Klemme
verbunden werden, die mit dem Buchstaben N
gekennzeichnet oder schwarz ist.

* Die braune Ader muss mit der Klemme
verbunden werden, die mit dem Buchstaben L
gekennzeichnet oder rot ist.

UMWELTSCHUTZ

hi4

Nur fiir EG-Lander

Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht Giber

den Hausmiill. Entsprechend der EU-Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate sowie der Umsetzung in nationales
Recht missen Elektrowerkzeuge, die nicht mehr
im Gebrauch sind, getrennt gesammelt und
umweltschonend entsorgt werden.

Schadhafte und/oder zu entsorgende
elektrische oder elektronische
Werkzeuge und Geréte miissen an den
dafiir vorgesehenen Recycling-Stellen
abgegeben werden.
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GARANTIE TAFELBANDSCHUURMACHINE

BGM1022 350W
Die Garantiebedingungen sind der separat
beiliegenden Garantiekarte zu entnehmen. Dank u voor het aanschaffen van dit FERM
product. Hierdoor bent u nu in het bezit van
Am Produkt und am Benutzerhandbuch een uitstekend product, geleverd door een van
kénnen Anderungen vorgenommen werden. de toonaangevende leveranciers van Europa.
Die technischen Daten konnen sich ohne Alle door Ferm aan u geleverde producten zijn
Vorankiindigung @ndern. vervaardigd conform de hoogste prestatie- en

veiligheidsnormen. Deel van onze filosofie is de
uitstekende klantenservice die wordt ondersteund
door onze uitgebreide garantie. Wij hopen dat u
dit product vele jaren met plezier zult gebruiken.

1.VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Lees de bijgesloten

@ veiligheidswaarschuwingen, de
aanvullende veiligheids-
waarschuwingen en de instructies.
Het niet opvolgen van de veiligheids-
waarschuwingen kan elektrische
schokken, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben. Bewaar de veiligheids-
waarschuwingen en instructies als
naslagwerk voor later.

De volgende symbolen worden gebruikt in de
gebruikershandleiding of op het product:

Gevaar voor lichamelijk letsel of
materiele schade wanneer de instructies
in deze handleiding niet worden
opgevolgd.

Gevaar voor elektrische schok.

Houd omstanders op afstand.

Draag bij gebruik van deze machine een
stofmasker.

Draag oog- en gehoorbescherming.

D QIF> >

Het product is in overeenstemming met
de van toepassing zijnde
veiligheidsnormen in de Europese
richtlijnen.

(@)
m
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Speciale veiligheidsvoorschriften

» Controleer het volgende:

*  Komt de aansluitspanning van de
schuurmachine met de netspanning
overeen.

* Zijn het netsnoer en de netstekker in
goede staat: stevig, zonder rafels of
beschadigingen.

*  Om functionele redenen zijn de draaiende
delen van dit werktuig niet bedekt. Wees
daarom voorzichtig. Houdt het werkstuk stevig
vast, zodat het niet uit uw handen schiet
waardoor deze in aanraking kunnen komen
met de schuurvlakken.

» Vermijd het gebruik van lange verlengkabels.

Bij het in bedrijfstellen van de machine:

* Houd het netsnoer altijd uit de buurt van
bewegende delen van het gereedschap.

» Gebruik een veiligheidsbril.

» Gebruik een stofmasker.

Elektrische veiligheid

Neem bij het gebruik van elektrische

machines altijd de plaatselijk geldende
veiligheidsvoorschriften in acht in verband met
brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken
en lichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande
instructies ook de veiligheidsvoorschriften in het
apart bijgevoegde veiligheidskatern door.

A

Bij gebruik van verlengsnoeren

Gebruik uitsluitend een goedgekeurd
verlengsnoer, dat geschikt is voor het vermogen
van de machine. De aders moeten een doorsnede
hebben van minimaal 1,5 mm2. Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan
helemaal af.

Controleer altijd of uw netspanning
overeenkomt met de waarde op het
typeplaatje.

Het apparaat onmiddelijk uitzetten bij:

» Overmatig vonken van de koolborstels en
ringvuur in de collector.

» Storing in de netstekker, netsnoer of
snoerbeschadiging.

» Defecte schakelaar.

* Rook of stank van verschroeide isolatie.

2.TECHNISCHE INFORMATIE

Bedoeld gebruik

De schuurmachine is een gecombineerde
machine met alle voordelen van een horizontale
en verticale bandschuur-/slijpmachine en die
van een schijfschuurmachine. Door de robuuste
uitvoering in gietijzer en staal is deze machine
geschikt voor alle schuurwerkzaamheden.

Technische specificaties

Spanning 230-240V~ 50Hz
Opgenomen vermogen 350 W S2= 30 min*
Onbelast toerental schuurband 292 m/min
Onbelast toerental schuurschijf 1450 /min
Schuurband afmetingen 915 X 100 mm
Schuurschijf afmetingen @150 mm
Gewicht 12,2 kg
Lpa (Geluidsdrukniveau) 77+3 dB(A)
Lwa (Geluidsvermogensniveau) 90+3 dB(A)

*S2= Maximale bedieningsperiode bij een
capaciteit van 350 W

Trillingsniveau

Het trillingsemissieniveau dat in deze

gebruiksaanwijzing wordt vermeld, is gemeten

conform een gestandaardiseerde testin EN

60745; deze mag worden gebruikt om twee

machines met elkaar te vergelijken en als

voorlopige beoordeling van de blootstelling

aan trilling bij gebruik van de machine voor de

vermelde toepassingen.

» Gebruik van de tool voor andere toepassingen,
of met andere of slecht onderhouden
accessoires, kan het blootstellingsniveau in
aanzienlijke mate doen toenemen.

* Wanneer de machine is uitgeschakeld of
wanneer deze loopt maar geen werk verricht,
kan dit het blootstellingsniveau aanzienlijk
reduceren.

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van

trilling door de machine en de accessoires te
onderhouden, uw handen warm te houden en uw
werkwijze te organiseren.

Beschrijving
De nummers in de tekst verwijzen naar de
illustraties op pagina 2-5.

1. Machineframe
2. Motor
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3. Geleider- en parallelaanslag
4. Spanhendel

5. Geleiderol

6. Schuurband

7. Hoofdschakelaar

8. Langsgeleider

9. Aandrijfrol

10. Aluminium schijf

11. Schuurschijf

12. Werkblad

13. Verstekschaal

14. Draagarm

15. Aansluiting stofzuiger

3.Montage

Installatie

Vermijd het gebruik van lange verlengkabels. Let
op dat er voldoende ruimte rondom de machine is
voor de te schuren werkstukken.

Montage

» Zet het machineframe op de kop en druk
de vier rubber voetjes in de voet (1) van het
machineframe.

* Machineframe, aluminium schijf (10) en
werkblad (12), worden afzonderlijk verpakt
geleverd.

»  Schuif de aluminium schijf op de as en zet de
schijf vast met de inbusbout in de zijkant van
de schijf (Fig.B - D).

» Plaats het werkblad (12) met de as in het
machineframe en zet het werkblad vast m.b.v.
de bout in de zijkant van het machineframe.
Controleer met een 90° blokhaak op het
werkblad en tegen de schuurschijf of de hoek
precies 90° is (Fig.E).

» Stel deze hoek eventueel in door het wijzertje
van de schaalverdeling te verdraaien.

» Op het werkblad (12) kan de verstekschaal
(13) geplaatst worden die ook los bijgeleverd
wordt. M.b.v. deze verstekschaal (13) kan de
hoek waarmee geslepen wordt precies worden
ingesteld.

+ De langsgeleider (8) voor de bandschuur-/
slijpmachine kan achter de bovenste bout
geplaatst worden van de V-riem afschermkast.
Op deze wijze kan een werkstuk stevig en
zonder grote gevaren tegen de schuurband
gehouden worden.

» Bevestig de stofzuiger op de aansluitingen
voor de stofzuiger (15).

Om te voorkomen dat het werkstuk of uw
vingers tussen het werkblad (12) en de
schuurschijf (11) kunnen komen, moet
de afstand tussen werkblad (12) en
schuurschijf (11) maximaal 1,6 mm zijn.

A

Keuze van het schuurpapier

Grof schuurpapier (korrel 60) verwijdert over
het algemeen het meeste materiaal en fijn
schuurpapier (korrel 150) wordt gebruikt voor de
afwerking. Als het oppervlak oneffen is, begint u
met grof schuurpapier en schuurt totdat het vlak
is. Vervolgens gebruikt u middelgrof schuurpapier
(korrel 100) om de krassen die het eerste papier
heeft achtergelaten te verwijderen en tenslotte
neemt u fijn schuurpapier (korrel 150) voor

de afwerking. Ga door met schuren totdat het
oppervlak glad is.

Schuurpapier aanbrengen

Fig.F-H

Wanneer u de schuurmachine met de
schuurschijf naar u toegekeerd heeft staan,
beweegt de schuurband van rechts naar links
over de bovenzijde van de machine. Door

deze draairichting zal het werkstuk tegen de
rechterzijde van de langsgeleider gedrukt worden.
De juiste looprichting van de schuurband staat
aan de binnenzijde aangegeven d.m.v. een pijl
(zie tekening). Wanneer geen pijl is aangegeven,
moet de schuurband zo geplaatst worden dat
het verhoogde gedeelte van de naad, in de
draairichting van de band staat. Let op dat

de schuurband dus op de juiste wijze wordt
geplaatst. De machine gebruikt standaard 100 x
915 mm schuurbanden (6).

» Trek de netstekker uit het stopcontact (de
wandcontactdoos).

* Druk de spanhendel geheel naar rechts om de
spanning van de geleiderollen te halen (4).

» Schuif vanaf de achterkant van de machine de
schuurband over de beide geleiderollen.

* Druk de spanhendel geheel naar links.
De schuurband moet nu strak over de
geleiderollen.

* Draai m.b.v. de vleugelmoer aan de rechter
geleiderol de geleiderol precies haaks op
de loop van de schuurbanden. De bandloop
is juist ingesteld wanneer de zijkanten van
de schuurband evenwijdig lopen aan de
onderlegplaat.
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De schuurschijf

Fig. D

Voor de schuurschijf worden papier- of stofplaten
gebruikt met een standaard diameter van 150
mm. De schuurplaten zijn zelfklevend..

Verticaal plaatsen van de schuurband

Fig. I

Voor een grotere flexibiliteit van de schuurband
kan de onderzijde van de schuurband gebruikt
worden omdat zich hier geen onderlegplaat
bevind. Om deze onderzijde makkelijk bereikbaar
te maken, kan de schuurband verticaal worden
geplaatst.

» Draai de twee moeren aan de voorzijde van de
schuurmachine, rond de linker geleiderrolas,
los m.b.v. een steeksleutel,

» Draai de schuurband omhoog in de gewenste
positie;

» Draai de twee moeren weer vast;

» Het werkstuk kan nu op de werktafel rusten en
niet op de schuurband,

» Het werkblad dat gebruikt wordt voor de
slijpschijf kan nu aan de linkerzijde van de
schuurmachine m.b.v. de as in het gat van het
machineframe worden gestoken;

» Draai de bout vast aan de achterzijde van de
schuurmachine;

» Hetwerkblad is nu te gebruiken als
ondersteuning voor het schuren van het
werkstuk tegen de schuurband.

4.BEDIENING

A\

In-/Uit schakelen

» Zetde schakelaar naar stand ‘1’ om uw
schuurmachine in werking te stellen.

*  Om uit te schakelen moet u dezelfde
schakelaar naar stand ‘0’ drukken.

* Houd het netsnoer altijd uit de buurt van
bewegende delen.

» Oefen geen grote druk uit met het werkstuk, dit
vertraagd de schuurband alleen maar.

Ga altijd recht voor de machine staan
om steeds het overzicht te behouden
(Fig. A).

Het schuren

De bij deze schuurmachine geleverde
schuurband en -plaat zijn geschikt voor het
bewerken van metaal, hout of kunststof. Houd het

werkstuk tijdens het schuren stevig vast. Geen
extra druk uitoefenen. Beweeg het werkstuk
heen en weer over de schuurband en -plaat om
te voorkomen dat op één plaats de schuurband
en -plaat doorslijten. Ronde voorwerpen kunnen
aan de uiteinden van de schuurband geschuurd
worden. Werkstukken die langer zijn dan de
schuurmachine kunnen geschuurd worden door
de langsgeleider te verwijderen.

N.B.: Schuur bij hout altijd in de lengterichting van
de nerf om splintervorming te voorkomen.

Om een zeer zacht oppervlak te bewerken kan
het trucje worden toegepast om ‘de korrels boven
te halen’. Dit werkt als volgt: Maak het reeds
geschuurde oppervlak nat met een vochtige doek
of spons en laat het grondig drogen. Sommige
houtvezels zullen meer zwellen dan andere, zodat
het oppervlak uiteindelijk ruwer is dan voorheen.
Schuur nu met fijn schuurpapier de uitstekende
deeltjes weg en u krijgt een opmerkelijk glad
oppervlak. Gebruik deze methode echter niet op
gevernist hout. De vernis kan losraken door de
vochtigheid.

5.0NDERHOUD

Reinig de machinebehuizing regelmatig met een
zachte doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik.
Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en

vuil zijn. Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte
doek bevochtigd met zeepwater. Gebruik geen
oplosmiddelen als benzine, alcohol, ammonia,
etc. Dergelijke stoffen beschadigen de kunststof
onderdelen.

Schakel voor reiniging en onderhoud
altijd de machine uit en verwijder de
netstekker uit het stopcontact.

Vervanging netsnoeren

Als het netsnoer beschadigd is, moet het door de
fabrikant, een door deze erkend servicebedrijf

of een vergelijkbaar gekwalificeerde persoon
worden vervangen om gevaren te voorkomen.

Vervanging stekker (alleen Verenigd
Koninkrijk)

Als de gegoten driepolige stekker die aan

de eenheid vastzit, is beschadigd en moet
worden vervangen, is het van belang dat deze
wordt gedemonteerd en vervangen door een
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goedgekeurde, gezekerde stekker BS 1363/7A,
en dat de volgende instructies voor de bedrading
worden opgevolgd. De draden in het netsnoer zijn
gekleurd in overeenstemming met de volgende
code:

*  blauw
*  bruin

neutraal
spanning

Aangezien de kleuren van de draden in het
netsnoer misschien niet overeenkomen met de
gekleurde merktekens die de polen in de stekker
aanduiden, gaat u als volgt verder:

* De blauwe draad moet worden aangesloten
op de pool die is gemarkeerd met de letter N of
die zwart gekleurd is.

* De bruine draad moet op de pool worden
aangesloten die is gemarkeerd met de letter L
of die rood gekleurd is.

MILIEU

hi4

Uitsluitend voor EU-landen

Dank elektrisch gereedschap niet af door dit

als gewoon huisvuil aan te bieden. Conform de
Europese Richtlijn 2012/19/EG voor Afgedankte
Elektrische en Elektronische Apparatuur en de
implementatie ervan in nationaal recht moet
niet langer te gebruiken elektrisch gereedschap
gescheiden worden verzameld en op een
milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.

GARANTIE

Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.

Defecte en/of afgedankte elektrische of
elektronische apparaten dienen ter
verwerking te worden aangeboden aan
een daarvoor verantwoordelijke
instantie.

Het product en de gebruikershandleiding zijn
onderhevig aan wijzigingen. Specificaties
kunnen zonder opgaaf van redenen worden
gewijzigd.

PONCEUSE D’ETABLI
BGM1022 350W

Merci d’avoir choisi ce produit FERM. Vous avez
fait le choix d’un produit de qualité, fourni par I'un
des principaux fournisseurs européens. Tous

les produits vendus par Ferm sont fabriqués
conformément aux normes les plus strictes

en matiere de performances et de sécurité.
Renforcée par notre garantie trés compléte,
I'excellence de notre service clientéle forme
également partie intégrante de notre philosophie.
Nous espérons que vous profiterez longtemps de
ce produit.

1.CONSIGNES DE SECURITE

&

En plus des avertissements de
sécurité suivants, veuillez également
lire les avertissements de sécurité
additionnels ainsi que les
instructions. Le non-respect des
avertissements de sécurité et des
instructions peut entrainer une décharge
électrique, un incendie et/ou des
blessures graves. Veuillez conserver
les avertissements de sécurité et les
instructions pour consultation
ultérieure.

Les symboles suivants sont utilisés dans le
manuel d’utilisation ou apposés sur le produit:

Indique un risque de blessures, un
danger mortel ou un risque
d’endommagement de I'outil en cas du
non-respect des consignes de ce mode
d’emploi.

Indique un risque de décharges
électriques.

Ne laissez aucune personne s’approcher
de la zone de travail.

Protégez-vous les yeux et les oreilles.

Portez un masque anti-poussiere.

D PIPIB> B

17



C Le produit est conforme aux normes de
sécurité en vigueur spécifiées dans les
directives européennes.

Instructions speciales de sécurité

« Contrblez ce qui suit:

» Est-ce que la tension de raccordement du
moteur et éventuellement la sécurité du
moteur correspond a la tension du réseau.

» Est-ce que le fil d’alimentation et la
fiche-secteur sont en bon etat: fort, sans
effiloches ou endommagements.

» Pour des raisons fonctionnelles les parties
tournantes de cet outil ne sont pas couvertes.
Pour cela, nous vous recommandons d’étre
prudent. Tenir fermement I'ouvrage, de sorte
qu’il ne peut pas s’échapper de vos mains et
que celles-ci ne peuvent pas entrer en contact
avec les surfaces de pongage.

* Prévenez l'usage de cables d’allongement
longs.

Lors de la mise en marche de la machine:

» Tenir le fil électrique toujours loin des parties
mouvantes de l'outillage.

« Utiliser des lunettes de sécurité.

» Utiliser des filtre respiratoire

Consignes de sécurité électrique

Lors d'utilisation de machines électriques,
observez les consignes de sécurité locales en
vigueur en matiére de risque d’incendie, de chocs
électriques et de Iésion corporelle. En plus des
instructions ci-dessous, lisez entierement les
consignes de sécurité contenues dans le cahier
de sécurité fourni a part.

A

En cas d’emploi de cables prolongateurs
Employez exclusivement un cable pro longateur
homologué, dont I'usage est approprié pour la
puissance de la machine. Les fils conducteurs
doivent avoir une section minimale de 1,5 mm2.
Si le cable prolongateur se trouve dans un
dévidoir, déroulez entierement le cable.

Vérifiez toujours si la tension de votre
réseau correspond a la valeur
mentionnée sur la plaque signalétique.

Arréter immédiatement I’appareil en cas de:

« Etinceler démesurément des balais et feu
annulaire dans le collecteur.

» Court-circuit de la fiche-secteur ou du fil
d’alimentation ou endommagement du fil

d’alimentation.
* Interrupteur défectueux.
* Fumée ou odeur d’isolant brilé.

2.INFORMATIONS RELATIVES A
LA MACHINE

Utilisation prévue

La ponceuse est une machine combinée avec
tous les avantages d’'une Ponceuse / meuleuse
d’établi horizontale et verticale et ceux d’une
ponceuse a disque abrasif. Par sa conception
robuste en fonte et en acier cette ponceuse est
qualifiée pour tous les travaux de pongage.

Spécifications techniques
Voltage
Puissance consommée

230-240V~ 50Hz
350 W 82= 30 min*

Vitesse de la bande sans charge 292 m/min
Vitesse de la disque sans charge 1450 /min
Dimensions de la bande 915 X 100 mm
Dimensions de la disque @ 150 mm
Poids 12,2 kg
Niveau de pression acoustique Lpa 77+3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Lwa 90+3 dB(A)

*S2=durée de fonctionnement maximale pour une
puissance de 350 W

Niveau de vibrations

Le niveau des vibrations émises, indiqué dans

ce manuel, a été mesuré conformément a la

procédure décrite par la norme EN 60745. Il peut

étre utilisé pour comparer deux outils ou pour
réaliser une estimation préalable de I'exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I'outil pour les
applications mentionnées.

+ Lutilisation de I'outil pour d’autres applications
ou avec des outils différents ou mal entretenus
peut augmenter de maniére significative le
niveau d’exposition.

» Lamise hors tension de I'outil et sa
nonutilisation pendant qu’il est allumé
peuvent considérablement réduire le niveau
d’exposition.

Protégez-vous contre les effets des vibrations
par un entretien correct de I'outil et de ses
accessoires, en vous échauffant les mains et en
organisant vos rythmes de travail.
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Description
Les numéros dans le texte se rapportent aux
schémas des pages 2-5.

O©CoO~NOUhAWN =

. Bati de machine

. Moteur

. Butoir de guidage et guidage paralléle
. Levier de tension

. Cylindre de guidage

. Bande de poncage

. Interrupteur principal

. Guide latéral

Cylindre d’entrainement

10. Disque aluminium

11. Disque abrasif

12. Plan de travail

13. Echelle a onglets

14. Bras porteur

15. Raccordement d’un aspirateur

3.MONTAGE

Installation

Evitez I'utilisation des cables de rallonge longues.
Faites attention qu'il y a suffisamment d’espace
autour de la machine pour les piéces a poncer.

Montage

Posez le bati de la machine a I'envers et
poussez les quatres pieds en caoutchouc
dans le pied (1) du bati de la machine.

Le bati de la machine, le disque en aluminium
(10) et le plan de travail (12), sont livrés dans
un emballage séparé.

Glissez le disque en aluminium sur I'axe et
fixez le disque avec le boulon a six pans creux
dans le coté du disque (Fig.B - D).

Placez le plan de travail (12) avec I'axe dans
le bati de la machine et fixez le plan de travail
a I'aide du boulon dans le c6té du bati de la
machine. Contrélez, en posant une équerre
a 90° sur le plan de travail et contre le disque
abrasif, que I'angle soit exactement a 90°
(Fig.E).

Réglez éventuellement cet angle en tournant
I'aiguille de la graduation de I'échelle.

Sur le plan de travail (12) on peut placer
I’échelle a onglets (13), qui est livré avec
aussi. A l'aide de cette échelle a onglets (13)
I'angle sous lequel est poncé peut étre réglé
exactement.

Le conducteur latéral (8) pour la Ponceuse /
meuleuse d’établi peut étre placé derriére le

boulon du dessus de la boite de protection de
la courroie de ventilation. De cette maniére
un ouvrage peut étre tenu solidement contre
la bande de pongage, et cela sans grands
dangers.

» Fixez I'aspirateur sur le raccord pour
aspirateur (15).

Pour éviter que I'ouvrage ou vos doigts
ne se trouvent entre le plan de travail

(12) et le disque abrasif (11), la distance
entre le plan de travail (12) et le disque
abrasif (11) doit étre de 1,6 mm au
maximum.

Choix du papier abrasif

Le papier abrasif grossier (grain 60) enléve

en général, le plus de matériel, et le papier
abrasif fin (grain 150) est généralement utilisé
pour la finition. Lorsque la surface est inégale,
commencez avec le papier abrasif grossier et
poncez jusgqu’a ce que la surface soit égalisée.
Ensuite utilisez le papier abrasif moyen (grain
100), pour éloigner les rayures que le premier
papier a provoquées et enfin, prennez du papier
abrasif fin (grain 150) pour la finition. Continuez
jusqu’a ce que la surface soit lisse.

Poser le papier abrasif

Fig. F-H

Lorsque vous avez la ponceuse tournée avec la
disque abrasif vers vous, la bande de pongage
bouge de droite a gauche sur le dessus de la
machine. Par cette direction de rotation I'ouvrage
sera poussé contre le cété droit du conducteur
latéral. La direction de marche juste de la bande
de pongage est indiquée a l'intérieur a I'aide d’'une
fleche. Lorsqu’il n’y pas une fléche d’indication,

la bande de pongage devra étre placée de telle
facon que la partie surélevé du joint, se trouve
dans la direction de la rotation de la bande. Donc,
faites attention que la bande de pongage soit
placée de fagon juste. La machine utilise d’'une
facon standard des bandes de pongage de 100 x
915 mm (6).

» Retirez la fiche de la prise de contact (la prise
murale).

» Poussez le levier de tension entierement vers
la droite pour enlever la tension des cylindres
de guidage (4).

* Glissez, depuis le coté arriere de la machine,
la bande de pongage par-dessus les deux
cylindres de guidage.

19



» Poussez le levier de tension entiérement
vers la gauche. La bande de poncage doit
étre tendue sur les cylindres de guidage
maintenant.

» Fixez le cylindre de guidage, a I'aide de la vis a
ailettes sur le cylindre de guidage de droite de
sorte qu'il se trouve exactement en équerre sur
la marche des bandes de poncage. La marche
des bandes est réglée de maniére juste,
lorsque les cotés de la bande de pongage sont
paralléles a la plaque de dessous.

Le disque abrasif

Fig. D

Pour le disque abrasif sont utilisées des disques
de papier ou de toile avec un diametre standard
de 150 mm. Les disques sont autocollantes.

Placement vertical de la bande de pongage
Fig. 1

Pour une plus grande flexibilité de la bande de
pongage, on peut utiliser le dessous de la bande
de pongage car, ici, il n’y a pas de plaque de
dessous. Pour rendre ce dessous facilement
accessible, la bande de pongage peut étre placée
verticalement.

» Dévissez les deux écrous sur le devant de
la ponceuse, autour de I'axe cylindrique de
guidage, a I'aide d’une clé plate.

» Tournez la bande de poncage vers le haut
dans la position désirée.

* Revissez les deux écrous.

» L'ouvrage peut maintenant reposer sur la table
de travail et non pas sur la bande de pongage.

» Le plan de travail qui est utilisé pour le disque
abrasif peut maintenant étre introduit dans le
trou du béati de la machine sur le c6té gauche
de la ponceuse, a l'aide de 'axe.

* Resserrez le boulon a I'arriére de la ponceuse.

» Le plan de travail peut maintenant étre utilisé
comme soutien pour le pongage de 'ouvrage
contre la bande de pongage.

4. FONCTIONNEMENT

A

Mise en marche/Mise a I'arrét
» Poussez l'interrupteur vers la position ‘1’ pour
mettre votre ponceuse en service.

Tenez-vous toujours en face de la
machine pour garder la maitrise en
permanence(Fig A).

* Pour mettre en arrét, pousser le méme
interrupteur vers la position ‘0’.

» Tenez toujours le cable électrique loin des
parties mouvantes.

» Ne pas utilisez de forte pression sur I'ouvrage,
cela ralentira seulement la bande pongage.

Le poncage

La bande de poncage et la plaque livrées avec cette
ponceuse sont qualifiées pour le travail sur métal,
bois ou matiére synthétique. Tenez solidement
I'ouvrage durant le pongage. Ne pas usez de
pression supplémentaire. Mouvrez I'ouvrage en un
mouvement de va et vient sur la bande de poncage
et la plaque pour éviter que la bande de pongage
et la plaque ne soient percées en un endroit. Des
objets ronds peuvent étre poncés sur les bouts de
la bande de pongage. Des ouvrages qui sont plus
longs que la ponceuse pourront étre poncés en
enlevant le conducteur latéral.

N.B.: Poncez le bois toujours dans le sens des
nervures, pour éviter la formation d’échardes.

Pour travailler sur une surface trés tendre, il

est possible d’appliquer un petit truc pour faire
remonter les grains. Cela fonctionne comme suit:
Mouillez la surface déja poncée, avec un chiffon
ou une éponge humide et laisser sécher a fond.
Certaines fibres de bois gonfleront plus que
d’autres, de sorte que la surface sera finalement
plus rugueuse qu’avant. Faites disparaitre
maintenant les petites parties saillantes en les
pongant avec du papier fin et vous obtiendrez
une surface remarquablement lisse. Mais, ne
pas utilisez cette méthode sur du bois vernis. Le
vernis pourrait se détacher a cause de I'humidité.

5.ENTRETIEN

Nettoyez le corps de la machine régulierement

au moyen d’un chiffon doux, de préférence aprés
chaque utilisation. Vérifiez que les ouvertures
d’aération ne sont pas obstruées ni sales.

Utilisez un chiffon doux Iégérement humidifié
avec de la mousse de savon pour nettoyer les
taches persistantes. N'utilisez pas de produits de
nettoyage tels que I'essence, I'alcool, 'ammoniac,
etc.; ces produits peuvent endommager les

Avant le nettoyage et I'entretien, mettez
toujours la machine hors tension et
débranchez la fiche de la prise secteur.
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Remplacement des cordons d’alimentation
Si le cordon d’alimentation est endommagé, il
doit étre remplacé par le fabricant, son agent de
service aprés-vente ou une personne diment
qualifiée afin d’éviter tout danger.

Remplacement de la fiche d’alimentation
(prise UK uniquement)

Si la prise moulée a trois broches reliée a I'unité
est endommagée et doit étre remplacée, il est
important qu’elle soit correctement détruite

et remplacée par une fiche BS 1363/7 A avec
fusible approuvée, et que les instructions de
cablage suivantes soient suivies. Les fils du cable
d’alimentation respectent le code couleur suivant:
* bleu neutre

* marron phase

Les couleurs des fils du cable d’alimentation de

I'unité peuvent ne pas correspondre aux reperes

de couleur des bornes de la prise. Dans ce cas,

procédez comme suit:

* Branchez le fil bleu a la borne marquée de la
lettre N ou de couleur noire.

* Branchez le fil marron a la borne marquée de
la lettre L ou de couleur rouge.

ENVIRONNEMENT

hi4

Uniquement pour les pays de 'UE

Ne jetez pas les outils électriques avec les déchets
domestiques. Selon la Directive européenne
2012/19/EU relative aux déchets d’équipements
électriques et électroniques et sa mise en oeuvre
dans le droit national, les outils électriques hors
d’usage doivent étre collectés séparément et mis
au rebut de maniere écologique.

GARANTIE

Les conditions de garantie sont disponibles dans
le certificat de garantie fourni séparément.

Les équipements électroniques ou
électriques défectueux ou destinés a
étre mis au rebut doivent étre déposés
aux points de recyclage appropriés.

Le produit et le manuel d’utilisation sont
sujets a modifications. Les spécifications
peuvent changer sans préavis.

LIJADORA DE BANCO
BGM1022 350W

Gracias por comprar este producto de Ferm.
Ahora dispone de un excelente producto,
suministrado por uno de los principales
proveedores de Europa. Todos los productos
suministrados por Ferm son fabricados de
acuerdo con los mas elevados estandares de
rendimiento y seguridad. Como parte de nuestra
filosofia, proporcionamos también un excelente
servicio al cliente, respaldado por nuestra
garantia integral. Esperamos que disfrute del uso
de este producto durante muchos afos.

1.INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

&

Lea las advertencias de seguridad,
las advertencias de seguridad
adicionales y las instrucciones
adjuntas. Si no respeta las advertencias
de seguridad y las instrucciones, pueden
ocasionarse descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves. Guarde
las advertencias de seguridad y las
instrucciones para su futura
consulta.

En el manual de usuario y en el producto se
emplean los siguientes simbolos:

Indica peligro de accidente, de muerte o
riesgo de provocar averias en el aparato
en caso de no sequir las instrucciones
de este manual.

Indica el peligro de sufrir descargas
eléctricas.

Mantenga a los presentes a una
distancia prudencial de la zona de
trabajo.

Lleve protectores para los ojos y los
oidos.

Utilice siempre una mascara.

D P ERIE> B>
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c El producto es conforme a las normas
de seguridad aplicables segun las
directivas europeas.

Instruciones especiales de seguridad

» Controle lo siguiente:

* Latensién del motor corresponde a la
tension existente en la red.

» Elcabley la clavija estan en buen estado:
solidos, sin hilachos o averias.

» Por motivos funcionales, las partes giratorias
de este aparato no vienen cubiertas. Por lo
tanto hay que tener cuidado. Hay que sujetar
firmemente el trabajo, para evitar que se
suelte y las manos rocen las superficies de
lijado.

» Evitar el uso de cables de prolongacion largos.

Al poner la maquina en funcionamiento:

» Mantenga siempre el cable fuera de las partes
en movimiento de la herramienta.

» Usar unas gafas de seguridad.

» Usar una mascara antipolvo.

Seguridad eléctrica

Tenga siempre presentes las normas de
seguridad locales con respecto al peligro de
incendio, peligro de sufrir descargas eléctricas
y peligro de accidentes. Lea, ademas de las
instrucciones que siguen a continuacion, las
normas de seguridad que aparecen en el
cuadernillo anexo.

A

Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extensién autorizados
que sean aptos para la potencia del aparato.

Los hilos deben tener un diametro de 1,5 mm2.
Cuando el cable de extension esté en un carrete,
desenrolle el cable completamente.

Controle que la tensién de la red sea la
misma que la que aparece indicada en
la placa.

Desconectar inmediatamente el aparato en

caso de:

» Sobrecalentamiento de la maquina.

» Fallo en el enchufe, en el cable o averia del
cable.

* Interruptor averiado.

¢ Humo o mal humor de material aislante
quemado.

2.INFORMACION DE LA MAQUINA

Uso previsto
La maquina lijadora es una maquina combinada
con todas las ventajas de una maquina lijadora
de cinta horizontal y vertical y las de una maquina
ljadora de disco abrasivo. Gracias a que esta
hecha de hierro forjado y acero, esta maquina es
apropiada para todo tipo de trabajos de lijado.
Especificaciones técnicas
Voltaje

Consumo eléctrico

230-240V~ 50Hz
350 W S2= 30 min*

Velocidad de banda sin carga 292 m/min
Velocidad de disco sin carga 1450 /min
Dimensiones de banda 915 X100 mm
Dimensiones de disco @ 150 mm
Peso 12,2 kg
Nivel de presion acustica Lpa 77+3 dB(A)
Nivel de potencia acustica Lwa 90+3 dB(A)

*S2=Periodo maximo de funcionamiento a una
capacidad de 350 Vatios

Nivel de vibracion

El nivel de emision de vibraciones declarado

en el presente manual de instrucciones ha sido

medido de acuerdo con una prueba normalizada

establecida por la norma EN 60745; puede
usarse para comparar una herramienta con otra

y como evaluacion preliminar de exposicién a la

vibracién cuando se usa la herramienta para las

aplicaciones mencionadas:

+ usar la herramienta para diferentes
aplicaciones o con accesorios diferentes o
escasamente mantenidos, puede aumentar
significativamente el nivel de exposicion;

» cuando la herramienta esta apagada o
esta en funcionamiento, pero no ejecuta
realmente ninguna tarea, puede reducir
significativamente el nivel de exposicion.

Protéjase contra los efectos de las vibraciones
haciendo el mantenimiento a la herramientay a
sus accesorios, manteniendo las manos calientes
y organizando sus patrones de trabajo.

Descripcion
Los numeros del texto se refieren a los diagramas
de las paginas 2-5.

1. Armazoén de la maquina
2. Motor
3. Guiador y tope paralelo
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4. Palanca tensora

5. Rodillo guiador

6. Cinta lijadora

7. Interruptor principal

8. Guiador lateral

9. Rodillo motriz

10. Disco de aluminio

11. Disco abrasivo

12. Tablero de trabajo

13. Gradacion de ingletes
14. Brazo

15. Conexion de la aspiradora

3.MONTAJE

Instalacién

Evitar el uso de cables de prolongacion largos.
Hay que encargarse de que haya espacio
suficiente alrededor de la maquina para los
trabajos que se vayan a lijar.

Montaje

» Poner cabeza abajo el armazén de la maquina
y presionar los cuatro pies de caucho en el pie
(1) del armazon de la maquina.

» Elarmazén de la maquina, el disco de
aluminio (10) y el tablero de trabajo (12)
vienen empaquetados por separado.

» Deslizar el disco de aluminio en el eje y sujetar
el disco con el tornillo de hexagono interior en
el lateral del disco (Fig.B - D).

» Colocar el tablero de trabajo (12) con el eje en
el armazoén de la maquina y sujetar el tablero
de trabajo con el tornillo en el lateral del
armazon de la maquina. Con una escuadra de
blogue de 90° puesta en el tablero de trabajo
y contra el disco abrasivo, comprobar si el
angulo es exactamente 90° (Fig.E).

» Sihace falta, ajustar este angulo girando las
manillas de la gradacion.

» Eneltablero de trabajo (12) se puede colocar
la gradacion de ingletes (13), que también
viene empaquetada por separado. Con esta
gradacion de ingletes (13) se puede ajustar
con exactitud el angulo con que se va a lijar.

» El guiador lateral (8) para la maquina lijadora
de cinta se puede colocar detras del tornillo
superior de la capa protectora de la correa en
V. De ese modo una pieza de trabajo se puede
poner firmemente y sin peligro contra la cinta
lijadora.

» Conecte la aspiradora a las conexiones (15).

Para evitar que el trabajo o los dedos de
uno se metan entre el tablero de trabajo
y el disco abrasivo, la distancia entre el
tablero de trabajo y el disco abrasivo
debe ser 1,6 mm como maximo.

A\

La eleccion del papel de lija

Con el papel de lija grueso (P 60) generalmente se
puede retirar la mayor parte del material, y después
se usa el papel de lija fino (P 150) para el acabado.
Una superficie irregular se trata primero con papel
de lija grueso, lijando hasta que quede uniforme.
Después se usa papel de lija medio grueso (P 100)
para eliminar los arafiazos causados por el primer
tipo de papel utilizado. Para el acabado, se utiliza
papel de lija fino (P 150). Hay que seguir lijando
hasta que la superficie quede lisa.

Colocar el papel de lija

Fig. F-H

Si se tiene colocada hacia uno la maquina
lijadora, la cinta lijadora se mueve de la derecha a
la izquierda sobre la parte superior de la maquina.
Por esa direccion de giro, el trabajo sera
presionado contra el lado derecho del guiador
lateral. La correcta direcciéon de marcha de la
cinta lijadora viene indicada en la parte interior
con un flecha (ver el dibujo). Si no viene indicada
con una flecha, la cinta lijadora hay que colocarla
de tal manera que la parte alzada de la junta vaya
en la direccion de marcha de la cinta. O sea que
hay que cerciorarse de que la cinta lijadora sea
puesta de la manera correcta. La maquina usa
cintas standard de 100 x 915 mm (6).

* Sacar la clavija de conexion a la red del
enchufe (enchufe de pared).

» Lapalanca tensora hay que presionarla
totalmente hacia la derecha para quitar la
tension de los rodillos guiadores (4).

* Desde la parte de atras de la maquina, hay
que deslizar la cinta lijadora sobre los dos
rodillos guiadores.

» Lapalanca tensora hay que presionarla
totalmente hacia la izquierda. Ahora la cinta
ljadora debe estar bien tensada sobre los
rodillos guiadores.

» Con latuerca con mariposa, del rodillo guiador
derecho, hay que girar el rodillo guiador
precisamente en angulo recto respecto de la
marcha de las cintas lijadoras. La marcha de
la cinta esta bien ajustada si los laterales de
la cinta lijadora van paralelamente a la placa
inferior.
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El disco abrasivo

Fig. D

Para el disco abrasivo se usan placas de papel
o de textil con un diametro standard de 150 mm.
Las placas lijadoras son autoadhesivas.

Para colocar verticalmente la cinta lijadora
Fig. 1

Para obtener una mayor flexibilidad de la cinta
lijadora, se puede usar la parte inferior de la cinta
lijadora debido a que ahi no se encuentra una
placa inferior. Para un acceso mas facil de esa
parte inferior, la cinta lijadora se puede colocar
verticalmente.

» Conunallave de boca, hay que desenroscar
las dos tuercas de la parte delantera de la
maquina lijadora en torno al eje del rodillo
guiador izquierdo.

» Girar hacia arriba la cinta lijadora en la
posiciéon deseada.

» Enroscar de nuevo las dos tuercas.

» Ahora el trabajo puede apoyar en el tablero de
trabajo y no en la cinta lijadora.

* Ahora, el tablero de trabajo que se usa para
el disco abrasivo, al lado izquierdo de la
maquina lijadora puede ser metido con un eje
en el agujero del armazoén de la maquina.

* Enroscar el perno en la parte trasera de la
maquina lijadora.

» Ahora el tablero de trabajo se puede usar
como apoyo para lijar el trabajo contra la cinta
lijadora.

4.FUNCIONAMIENTO

A

Conexion/Deconexion

» Poner el interruptor en la posicion “I” para
poner en funcionamiento la maquina lijadora.

» Para desconectar, el mismo interruptor hay
que ponerlo en la posicion “O”.

* Mantener el cable de conexién a la red
siempre a distancia de partes en movimiento
de la herramienta.

* No se debe ejercer demasiado presion sobre
el trabajo, eso solo hace reducir la velocidad
de la cinta lijadora.

Trabajar siempre mirando hacia la
maquina para poder controlar bien lo
que pasa en su entorno (Fig A).

El lijar

La cinta lijadora y la placa lijadora que se
suministran con esta maquina lijadora son
apropiadas para trabajar metal, madera o material
sintético. Durante el lijado hay que sujetar
firmemente el trabajo. No se debe ejercer extra
presion. El trabajo hay que moverlo de un lado a
otro sobre la cinta lijadora y placa lijadora, para
evitar que la cinta lijadora y placa lijadora se
desgasten en un solo sitio. Objetos redondos se
pueden lijar en los extremos de la cinta lijadora.
Los trabajos que sean mas largos que la maquina
lijadora, se pueden lijar quitando el guiador lateral.

N.B.: Madera siempre debe de ser lijada en
sentido longitudinal del grano, para evitar que se
produjan astillas.

Para trabajar una superficie muy tierna se puede
aplicar un truco para “hacer resaltar los granos”.
Trabaje como sigue: moje la superficie ya lijada
con un pafio himedo o una esponja y deje secar.
Ciertas fibras de madera se hincharan mas

que otras de manera que la superficie resulte
finalmente mas rugosa que antes. Lije ahora

con papel de lija fino las partes que sobresalen

y Ud obtiene una superficie perfectamente lisa.
Sin embargo no utilice este método en una
madera barnizada. El barniz puede soltarse por la
humedad.

5.MANTENIMIENTO

Limpie regularmente la carcasa de la maquina
con un pafo suave, preferentemente después
de cada uso. Compruebe que los orificios de
ventilacion estén libres de polvo y suciedad.
Elimine el polvo persistente utilizando un pafio
suave humedecido con agua y jabon. No use
disolventes tales como gasolina, alcohol,
amoniaco, etc. Tales productos quimicos pueden
dafiar los componentes sintéticos.

Antes de realizar la limpieza y el
mantenimiento, apague siempre la
maquina y extraiga el enchufe de la red
de alimentacion.

Sustituya los cables de corriente

Si el cable de alimentacioén se dafia, debe ser
sustituido por el fabricante, sus centros de
servicios u otras personas con cualificacion
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Sustitucion del enchufe de alimentacion de
red (solo Reino Unido)

Si el enchufe moldeado de 3 clavijas adjunto

a la unidad esta dafiado o debe sustituirse, es
importante destruirlo correctamente y sustituirlo
por un enchufe con fusible BS 1363/13A
aprobado y seguir las siguientes instrucciones
de cableado. Los hilos del cable de alimentacién
de red tienen colores que corresponden a los
siguientes codigos:

* azul neutro

* marrén tension

Como los colores de los hilos del cable de
alimentacion de red de la unidad pueden no
coincidir con las marcas de colores que identifican
los terminales del enchufe, haga lo siguiente:

» El cable de color azul debe conectarse al
terminal marcado con la letra N o de color
negro.

» Elcable de color marrén debe conectarse al
terminal marcado con la letra L o de color rojo.

MEDIOAMBIENTE

hi4

Solo para paises de la Comunidad Europea
No elimine las herramientas eléctricas como
residuos domésticos. De acuerdo con la Directiva
europea 2012/19/EU sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos, y su transposicion a

las legislaciones nacionales, las herramientas
eléctricas que ya no se utilizan deben recogerse
por separado y eliminarse en modo ecoldgico.

GARANTIA

Las condiciones de la garantia se encuentran en
la tarjeta de garantia suministrada por separado.

Los aparatos eléctricos o electronicos
defectuosos y/o desechados deben
recogerse en lugares de reciclado
apropiado.

El producto y el manual de usuario estan
sujetos a variaciones. Las especificaciones
pueden variarse sin previo aviso.

LIXADEIRA DE BANCADA
BGM1022 350W

Obrigado por ter adquirido este produto da
FERM. Ao fazé-lo, adquiriu um excelente produto,
fornecido por um dos principais fornecedores
da Europa. Todos os produtos fornecidos pela
Ferm sé&o fabricados de acordo com os mais
elevados padrées de desempenho e seguranca.
Como parte da nossa filosofia, fornecemos
também um excelente servigo de assisténcia ao
cliente, apoiado pela nossa garantia abrangida.
Esperamos que aprecie utilizar este produto
durante muitos anos.

1. INSTRUGOES DE SEGURANGCA

&

Leia os avisos de seguranga
fornecidos, os avisos de seguranga
adicionais e as instrugées. O ndo
cumprimento dos avisos de seguranca e
as instrugées podem resultar em choque
eléctrico, incéndio e/ou ferimentos
graves. Guarde os avisos de
seguranga e as instrugées para
referéncia futura.

Os seguintes simbolos s&o utilizados no manual
do utilizador ou no produto:

Indica o risco de ferimentos, perda de

vida ou danos na ferramenta, se ndo
seguir as instrugbes deste manual.

Indica o perigo de choque eléctrico.

Mantenha as pessoas a distancia.

Utilize protecgéo visual e auditiva.

Use uma mascara de po.

DI > >

O produto esta em conformidade com as
normas de segurancga aplicaveis nas
directivas europeias.

()
m
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Instrugdes de seguranca especificas
» Os seguintes pontos devem ser verificados:

» Se a voltagem da maquina corresponde a
voltagem da linha de alimentagdo;

» Se os cabos de ligagdo e as tomadas
estdo em boas condigées; firmes, ndo
embaragados e sem danos.

» Porrazdes funcionais as partes giratérias

da maquina néo estao cobertas. Portanto é

da maior importancia que se tome cuidado.

Segure a peca de trabalho firmemente para

evitar que esta escorregue de suas maos.

Nunca toque as superficies asperas da

maquina com suas maos.

» Evite utilizar cabos de extensdo muito longos.

Antes de vocé operar a maquina:

» Sempre mantenha o cabo de alimentagéo
distante das partes moéveis da maquina.

» Utilize luvas de seguranga.

» Utilize mascara respiratoria.

Segurancga eléctrica

Quando usar ferramentas eléctricas, respeite
sempre as regras de seguranca localmente em
vigor, referentes ao perigo de incéndio, choque
eléctrico ou ferimentos. Além das instrugdes
seguintes leia também as instrugbes de
seguranca fornecidas em separado.

A

Utilizacao de cabos de prolongamento
Apenas use cabos de prolongamento aprovados
que sejam adequados para a poténcia da
magquina. A espessura minima dos fios
condutores é de 1,5 mm2. Quando usar um cabo
de prolongamento enrolado, desenrole sempre o
cabo completamente.

Verifique sempre se a voltagem da rede
corresponde a voltagem indicada na
chapa de tipo.

Desligue imediatamente a maquina se:

» Sairem fagulhas excessivas das escovas e
verticiliose no colector.

» Existir uma interrupgao de corrente, falha do
cabo de alimentacgéo eléctrica ou danos no
cabo.

» Verificar um interruptor defeituoso.

» Verificar fumo ou cheiro do isolamento
queimado.

2.INFORMAGOES SOBRE A
MAQUINA

Utilizacao pretendida

Esta maquina combina todas as vantagens de
uma cinta lixadeira horizontal e vertical com as de
uma lixadeira de disco. Sua construgéo robusta
em ferro fundido e ago faz a maquina apropriada
para todo tipo de lixamento.

Especificagoes técnicas
Tenséo
Consumo de energia

230-240V~ 50Hz
350 W S2= 30 min*

Velocidade da lixa sem carga 292 m/min
Velocidade da disco sem carga 1450 /min
Dimensdes da lixa 915 X100 mm
Dimensdes da disco @ 150 mm
Peso 12,2 kg
Lpa (presséo sonora) 77+3 dB(A)
Lwa (poténcia acustica) 90+3 dB(A)

*S2=0 periodo maximo de operagdo com uma
capacidade de 350 W

Nivel de vibragao

O nivel de emissao de vibragdes indicado neste

manual de instrugdes foi medido de acordo com

um teste padrao indicado em EN 60745; pode
ser utilizado para comparar uma ferramenta com
outra e como avaliagéo preliminar da exposicéo

a vibracdo quando utilizar a ferramenta para as

aplicagbes mencionadas:

+ utilizando a ferramenta para outras
aplicagbes ou com outros acessorios com
uma manutengao deficiente, pode aumentar
consideravelmente o nivel de exposicao;

* quando a ferramenta é desligada ou
quando esta a funcionar, mas néo efectua
o trabalho correctamente, pode reduzir
consideravelmente o nivel de exposicao.

Proteja-se contra os efeitos da vibragao,

através de uma manutengéo da ferramenta e

os respectivos acessorios, mantendo as maos
quentes e organizar os seus padroes de trabalho.

Descricao
Os numeros indicados no texto dizem respeito
aos diagramas nas paginas 2-5.

1 Corpo da maquina
2. Motor
3. Rolete de encosto e encosto paralelo
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4. Manopla de aperto
5. Rolete de transporte
6. Cinta lixadeira

7. Interruptor principal
8. Protecéo

9. Rolete de tragéo

10. Disco de aluminio
11. Disco de lixa

12. Mesa de trabalho
13. Dispositivo giratorio
14. Brago de suporte.
15. Aspirador de ligagao

3. MONTAGEM

Instalagao

Evite utilizar cabos de extensdo muito longos.
N&o se esqueca de deixar espago suficiente ao
redor da maquina para as pecgas de trabalho a
serem lixadas.

Montagem

» Coloque o corpo da maquina em pé e
pressione os quatro encostos de borracha no
pé do corpo.

» O corpo da maquina, disco de aluminio (10)

e mesa de trabalho (12) séo fornecidos em
embalagem separada.

» Coloque o disco de aluminio sobre o eixo e
aperte o disco com os parafuso na lateral do
mesmo (Fig.B - D).

» Posicione a mesa de trabalho (12) com o
eixo no corpo da maquina e afixe a mesa de
trabalho com os parafusos na lateral do corpo
da maquina. Verifique com um esquadro
de 90° sobre a mesa de trabalho e contra o
disco de lixa se o angulo é de exatamente 90°
(Fig.E).

» Se necessario, ajuste este angulo com o
indicador de calibragéo.

» Odispositivo giratorio (13), que também
¢é fornecido separadamente, pode ser
posicionado sobre a mesa de trabalho (13).
Com o uso deste dispositivo giratério o angulo
de lixamento pode ser definido com precisao.

» Aprotegdo (8) para a cinta lixadeira pode
ser posicionada atras do ponto mais alto da
protecéo da cinta em V. Deste modo a pega de
trabalho pode ser segurada firmemente contra
a cinta sem grandes riscos.

» Monte o aspirador as ligagdes do aspirador
(15).

Para evitar que a pega de trabalho ou
seus dedos sejam puxados entre a
mesa de trabalho (12) e o disco de lixa
(11), o espago entre a mesa de trabalho
(12) e o disco de lixa ndo deve exceder
1.6 mm.

A\

A escolha da lixa

Com uma lixa grossa (P 60) geralmente pode

ser removida a maior parte do material, e uma
lixa fina (P 150) € utilizada para acabamento.
Uma superficie irregular primeiramente deve

ser tratada com uma lixa grossa e lixada até que
esteja lisa. Subseqiientemente um lixa média (p
100) é usada para remover arranhdes causados
pelo primeiro tipo de lixa utilizado. Uma lixa fina
(P 150) é utilizada para acabamento. O lixamento
deve continuar até que se obtenha uma superficie
lisa.

O posicionamento da lixa

Fig. F-H

Quando a lixadeira mecéanica esta com o disco de
lixa voltado para vocé, a cinta lixadeira se move
da direita para a esquerda ao longo da parte de
cima da maquina. Por causa desta diregédo de
movimento a pega de trabalho sera pressionada
contra o lado direito da protegéo. Uma seta no
lado interior indica da diregao correta da cinta
lixadeira (veja o desenho). Se ndo ha diregéo
indicada, a cinta lixadeira deve ser posicionada
de modo que a parte elevada da jungéo esteja na
direcdo de rotagao da cinta. E muito importante
que a cinta lixadeira esteja posicionada
corretamente. A maquina utiliza cintas de lixa
padrdo 100 x 915 mm (6).

* Remova a tomada da fonte de alimentacao.

* Empurre a manopla de aperto completamente
para a direita para afrouxar a tensdo dos
roletes de transporte (4).

* Empurre a cinta lixadeira sobre os dois roletes
de transporte, comegando da parte traseira da
maquina.

* Empurre a manopla de aperto completamente
para a esquerda. Agora a cinta lixadeira deve
estar completamente esticada.

» Gire orolete de transporte exatamente para
um angulo reto com relacgao a diregéo da cinta
lixadeira utilizando a porca no rolete direito. A
direcdo de movimento da cinta esta ajustada
corretamente se as laterais da cinta lixadeira
estdo se movimentando paralelamente a
placa de rolamentos.

POWER SINCE 1965
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Disco de lixa

Fig. D

Discos de papel ou “velcro” sdo utilizados para
disco de lixa. O diametro padréo é de 150 mm. Os
discos sao autoadesivos.

Posicionamento vertical da cinta lixadeira

Fig. 1

Para maior flexibilidade da cinta lixadeira, a parte

inferior pode ser utilizada, pois ndo ha placa de

rolamentos. Para um facil acesso a esta parte
inferior, a cinta lixadeira pode ser posicionada em
uma posigao vertical:

» Solte as duas porcas na parte frontal da
lixadeira mecanica, ao redor do eixo de do
rolete de transporte esquerdo utilizando uma
ferramenta apropriada.

* Empurre a cinta lixadeira para cima na
posicao desejada.

* Aperte as duas porcas novamente.

* Apeca de trabalho agora pode ser
posicionada sobre o topo ao invés de estar
sobre a cinta lixadeira.

* Amesa de trabalho que é utilizada para o
disco de lixa agora pode ser empurrada
com o eixo para dentro da abertura no corpo
da maquina no lado esquerdo da lixadeira
mecanica.

» Aperte o parafuso na parte traseira da
maquina;

* Amesa de trabalho agora pode ser utilizada
como suporte para o lixamento da pega de
trabalho contra a cinta lixadeira.

4.FUNCIONAMENTO

Sempre ficar frontal para a maquina, a
fim de manter sempre a visdo geral (Fig.
A).

Activar/Desactivar

» Pressione a chave liga/desliga para a posigao
‘1’ para colocar sua lixadeira mecanica em
funcionamento.

» Para desligar a maquina a mesma chave deve
ser pressionada para a posigéo ‘0.

* mantenha os cabos de alimentagéo distantes
das partes moveis.

» Nao ha necessidade de aplicar pressdo com a
peca de trabalho pois isto somente diminuira a
velocidade do disco de lixa.

Operagao de lixamento

A cinta lixadeira e o disco fornecidos com esta
lixadeira mecanica sao apropriados para o
lixamento de metal, madeira ou superficies
sintéticas. A pega de trabalho deve sempre ser
segurada firmemente durante o lixamento. Nao
ha necessidade de presséo extra, guie a peca
de trabalho para cima e para baixo sobre a cinta
lixadeira para evitar que a cinta lixadeira e o
disco se desgatem em uma s6 posigéo. Objetos
redondos podem ser lixados nas pontas da cinta
lixadeira. Pegas de trabalho que s&o mais longas
que a lixadeira mecanica podem ser lixadas
removendo a protecao.

NB: Para evitar lascamento, a madeira sempre
deve ser lixada no sentido logitudinal do veio.

Para lixar uma superficie muito macia, ha um
método muito favoravel para ‘trazer as particulas
para a superficie’. Isto é feito da seguinte
maneira: umidega a superficie quase lixada

com um pano ou esponja e deixe secar bem.
Algumas fibras de madeira se estufam mais que
as outras, oque levara a uma superficie mais
aspera que antes. Agora as particulas sao lixadas
com uma lixa fina e o resultado é uma superficie
extremamente lisa. Este método néo deve ser
aplicado em madeira polida, pois o polimento
pode se perder por causa da umidade.

5.MANUTENCAO

Limpe a carcaga da maquina com regularidade
com um pano macio, de preferéncia apés cada
utilizagdo. Certifique-se de que as aberturas

de ventilagéo néo tém po ou sujidade. Retire a
sujidade muito persistente com um pano macio
humedecido com agua de sab&o. Nao utilize
solventes, como gasolina, alcool, amoniaco,
etc. Este tipo de produtos quimicos danificam os
componentes sintéticos.

Antes de efectuar a limpeza e a
manutengéo, desligue sempre a
maquina e retire a ficha da tomada de
corrente.

Substituir os cabos de alimentagao

Se o cabo de alimentacéo estiver danificado,
deve ser substituido pelo fabricante, o respectivo
agente de assisténcia ou técnicos devidamente
qualificados para evitar uma situagéo de perigo.
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Substituir a ficha (apenas no Reino Unido)
Se a ficha de 3 pinos moldada fixada no
equipamento estiver danificada e for necessario
substitui-la, € importante que seja destruida

e substituida correctamente por uma ficha

com fusivel BS 1363/13A aprovada e que as
instrugdes de ligagdo sejam seguidas. Os fios no
cabo de rede tém varias cores, de acordo com o
seguinte cédigo:

* azul neutro

* castanho com corrente

Uma vez que as cores dos fios no cabo de rede

do equipamento podem nao corresponder as

marcacgdes de cores que identificam os terminais

na ficha, proceda do seguinte modo:

» O fio azul deve ser ligado ao terminal
assinalado com a letra N ou a preto.

» O fio castanho deve ser ligado ao terminal
assinalado com a letra L ou a vermelho.

AMBIENTE

hi4

Apenas para os paises da CE

Nao elimine as ferramentas eléctricas em
conjunto com os residuos domésticos. De

acordo com a directiva europeia 2012/19/EU
sobre residuos de equipamentos eléctricos e
electrénicos e a respectiva implementagao na
legislagado nacional, as ferramentas eléctricas que
ja ndo sejam utilizadas devem ser recolhidas em
separado e eliminadas de maneira ecoldgica.

GARANTIA

As condigcdes da garantia estao disponiveis no
cartdo da garantia fornecido em separado.

Os aparelhos eléctricos ou electrénicos
defeituosos e/ou eliminados devem ser
recolhidos em locais de reciclagem
adequados.

O equipamento e o manual do utilizador estao
sujeitos a alteragdes sem aviso prévio. As
especificagdes podem ser alteradas sem
aviso prévio.

SMERIGLIATRICE DA BANCO
BGM1022 350W

Grazie per avere acquistato questo prodotto
Ferm. Ora possiedi un prodotto eccellente,
offerto da uno dei principali fornitori europei.

Tutti i prodotti Ferm sono realizzati nel rispetto
dei piu rigorosi standard prestazionali e di
sicurezza. Quale parte della nostra filosofia
offriamo inoltre un servizio di assistenza ai clienti
eccellente, supportato da una garanzia completa.
Ci auguriamo che possiate utilizzare con
soddisfazione questo prodotto per molti anni.

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

&

Leggere le avvertenze di sicurezza
contenute nel presente manuale, le
avvertenze di sicurezza aggiuntive e le
istruzioni. La mancata osservanza delle
avvertenze di sicurezza e delle istruzioni
potrebbe causare scosse elettriche,
incendi e/o lesioni gravi. Conservare le
avvertenze di sicurezza e le istruzioni
per una futura consultazione.

Os seguintes simbolos s&o utilizados no manual
do utilizador ou no produto:

Segnala il rischio di lesioni personali, di
morte o di danni all’apparecchio in caso
di non osservanza delle istruzioni di
questo manuale.

Indica il rischio di scossa elettrica.

Tenere gli spettatori a distanza.

Indossare protezioni per occhi e
orecchie.

Indossare una mascherina.

DDEIE B> B>

Il prodotto e conforme alle norme di
sicurezza vigenti ai sensi delle direttive
europee.

(@)
m
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Speciali norme di sicurezza

» Controllare se:

* Latensione elettrica riportata sulla
Molatrice / smerigliatrice da banco sia la
stessa di quella della corrente di rete.

* Il cavo di collegamento e la presa di
corrente siano in buono stato; robusti, non
sfilacciati o danneggiati.

» Per motivi funzionali le parti rotanti di questa
macchina non sono coperte. Percid occorre
prudenza. Tenere il pezzo di lavoro ben stretto
in modo che non cada dalle mani, prevenendo
il rischio che le mani tocchino la superficie da
levigare.

» Evitare I'uso di prolunghe troppo lunghe.

Procedura preliminare all’'uso

* Mantenere il cavo di collegamento sempre
lontano dalle parti mobili della macchina.

» Usare gli occhiali di sicurezza.

* Usare una maschera contro la polvere.

Norme elettriche di sicurezza

Quando utilizar maquinas eléctricas deve sempre
respeitar as normas de seguranga em vigor no
local, devido ao perigo de incéndio, de choques
eléctricos ou ferimentos pessoais. Para além das
instrugdes abaixo, leia também as instrugdes de
seguranga apresentadas no folheto de seguranca
em anexo. Guarde as instrugdes num lugar
seguro!

A

Uso di prolunghe

Utilizzare soltanto prolunghe approvate ed idonee
alla potenza della macchina. | nuclei devono
avere una sezione minima di 1,5 mm2. Se la
prolunga arrotolata su di una bobina, occorre
srotolarla completamente.

Accertarsi sempre che I'alimentazione
elettrica corrisponda alla tensione
indicata sulla targhetta dei dati
caratteristici.

Spegnere immediatamente la macchina nei

seguenti casi:

* Eccessive scintille delle spazzole di carbone.

* Interruzione della spina elettrica, del cavo
elettrico o danni del cavo elettrico.

* Interruttore difettoso.

» Fumo o cattivo odore dell'isolamento bruciato.

2.INFORMAZIONI RELATIVE
ALL’APPARECCHIO

Uso previsto
Questa macchina & un utensile combinato,
che offre tutti i vantaggi di una Molatrice /
smerigliatrice da banco sia orizzontale che
verticale e quelli di una levigatrice a disco. Per
la sua costruzione robusta, in ghisa ed acciaio,
questa macchina & adatta per tutti i lavori di
levigatura.

Dati tecnici
Potenza

Consumo di energia

230-240V~ 50Hz
350 W S2= 30 min*

Velocita senza carico del nastro 292 m/min
Velocita senza carico del disco 1450 /min
Dimensioni del nastro 915 X 100 mm
Dimensioni del disco @ 150 mm
Peso 12,2 kg
Lpa (pressione sonora) 77+3 dB(A)
Lwa (capacita acustica) 90+3 dB(A)

*S2=0 periodo maximo de operagdo com uma
capacidade de 350 W

Livello di emissione di vibrazioni

Il livello di emissione di vibrazioni indicato nel

presente manuale d’istruzioni € stato misurato

in base al test standardizzato previsto dalla
normativa EN 60745; puo essere utilizzato per
confrontare vari apparecchi fra loro e come
valutazione preliminare dell’'esposizione alle
vibrazioni quando si utilizza I'utensile per le
applicazioni menzionate.

» L'uso dell'utensile per applicazioni o con
accessori diversi o in condizioni di scarsa
manutenzione, potrebbe aumentare
notevolmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

* I momentiin cui l'utensile &€ spento o quando
€ acceso ma non viene utilizzato potrebbero
ridurre sensibilmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

Proteggersi contro gli effetti delle vibrazioni
sottoponendo 'utensile e i relativi accessori a
regolare manutenzione, evitare il raffreddamento
delle mani, organizzare opportunamente i turni di
lavoro.

Descrizione
| numeri che compaiono nel testo si riferiscono
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. Telaio della macchina

. Motore

. Guida e battente parallelo
. Leva di tensione

. Rullo guida

. Nastro levigatore

. Interruttore principale

. Guida longitudinale

. Rullo di trasmissione

10. Disco in alluminio

11. Disco levigatore

12. Piano di lavoro

13. Scala di augnatura

14. Braccio portante

15. Raccordi dell’aspirapolvere

3. MONTAGGIO

Installazione

Evitare I'uso di prolunghe troppo lunghe. Fare
attenzione che intorno alla macchina resti
sufficiente spazio libero per i pezzi di lavoro da
levigare.

O©CoO~NOOOAWN-

Montaggio

* Mettere il telaio della macchina sottosopra e
applicare i quattro piedini in gomma (1) nel
telaio della macchina.

+ Telaio della macchina, disco in alluminio (10)
e piano di lavoro (12) vengono consegnati in
confezione separata.

» Fare scivolare il disco in alluminio (10)
sull’asse e fissare il disco con il bullone a
brugola al lato del disco (Fig.B-D).

» Posizionare il piano di lavoro (12) e I'asse
nel telaio della macchina e fissare il piano di
lavoro con il bullone nel lato del telaio della
macchina. Controllare con una squadra di 90°
se piano di lavoro e disco levigatore formano
un angolo di 90° (Fig.E).

» Regolare eventualmente I'angolo girando la
lancetta di distribuzione della scala.

» Sul piano dilavoro (12) pud essere
posizionata la scala di augnatura (13)
che anche viene fornita separatamente.
Servendosi della scala di augnatura (13) puo
essere regolato correttamente I'angolo di
molatura.

» Laguida longitudinale (8) della levigatrice a
disco puo essere posizionata dietro il bullone
superiore dell’armadietto di protezione della
cinghia. In questo modo un pezzo da lavorare
puo essere mantenuto fermo e fisso, contro il

nastro levigatore, senza correre troppi rischi.
» Collegare I'aspirapolvere ai raccordi
dell'aspirapolvere (15).
Per evitare che sia il pezzo di lavoro sia
A le dita dell’'operatore possano venire a
trovarsi fra piano di lavoro (12) e disco
levigatore (11) la distanza massima fra
piano di lavoro (12) e disco levigatore
(11) deve essere 1,6 mm.

Scelta della carta abrasiva

In generale la carta a granuli grossi (grana 60)
asporta la maggior parte del materiale, mentre

la carta a granuli piccoli (grana 150) viene usata
per I'ultima mano di rifinitura. Se la superficie €
irregolare, iniziare con un carta abrasiva a granuli
grossi; levigare fino a che la superficie risulti
piana. Successivamente usare una carta di grana
media (grana 100) per levigare i segni lasciati
dalla carta usata precedentemente. Infine servirsi
della carta a granuli piccoli (grana 150) per rifinire.
Levigare fino a che la superficie & completamente
liscia.

Posizionamento della carta abrasiva

Fig. F-H

Se la levigatrice con il disco levigatore é rivolta
verso |'operatore, il nastro levigatore si muove

da destra a sinistra lungo il lato superiore della
macchina. Per la direzione di rotazione il pezzo di
lavoro viene spinto contro il lato destro della guida
longitudinale. La giusta direzione di rotazione del
nastro levigatore € indicata al lato interno con una
freccia (si veda il disegno). Se non c’é freccia,

il nastro levigatore deve essere posizionato in
modo che la parte rialzata della giuntura si trovi
nella direzione di rotazione del nastro. Fare quindi
attenzione che il nastro levigatore sia posizionato
nella maniera giusta. La macchina fa uso standard
di nastri levigatori di 100 x 915 mm (6).

» Staccare sempre la spina dalla presa di
corrente.

» Spingere la leva tenditrice completamente
a destra per eliminare la tensione dai rulli di
guida (4).

* Fare scivolare dalla parte posteriore della
macchina il nastro levigatore sui due rulli
guida.

» Spingere la leva tenditrice completamente
a sinistra. Il nastro levigatore deve adesso
passare con la giusta tensione sui rulli di
guida.

POWER SINCE 1965
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» Con un dado a farfalla girare il rullo di guida
destro fino al momento in cui esso si trova
ad angolo retto (90°) rispetto alla direzione
dei nastri levigatori. La direzione dei nastri &
regolata correttamente quando i lati dei nastri
sono paralleli alla piastra inferiore di appoggio.

Il disco levigatore

Fig.D

Per il disco levigatore si usano dischi in carta o
in tessuto con un diametro standard di 150 mm. |
dischi sono autoadesivi.

Posizionamento verticale del nastro levigatore
Fig. 1

Per una flessibilita maggiore del nastro levigatore
si pud anche usare la parte inferiore del nastro
perché qui non c’é una piastra di appoggio.

Per rendere facilmente accessibile questa

parte inferiore posizionare il nastro levigatore
verticalmente.

» Svitare i due dadi che si trovano al lato
anteriore della levigatrice, intorno all’asse del
rullo di guida di sinistra, servendosi di una
chiave fissa.

» Girare il nastro levigatore in alto nella
posizione desiderata.

» Riavvitare i due dadi.

* Adesso il pezzo dilavoro pud essere messo
sul piano di lavoro e non sul nastro levigatore.

» |l piano dilavoro, usato per il disco levigatore,
puo essere inserito al lato sinistro della
levigatrice servendosi dell’asse nel foro del
telaio della macchina.

* Fissare il bullone al lato posteriore della
levigatrice.

* Adesso il piano dilavoro pud essere usato
come appoggio per levigare il pezzo di lavoro
appoggiandolo al nastro levigatore.

4. FUNZIONAMENTO

A

Accensione/Spegnimento

» Portare l'interruttore in posizione “1” per
attivare la levigatrice.

» Perdisattivare la levigatrice portare lo stesso
interruttore in posizione “0”.

* Aver cura che il cavo di collegamento sia

Lavorate sempre in posizione frontale
rispetto all'apparecchio in modo da
avere tutto sotto " controllo (Fig. A).

sempre lontano dalle parti mobili della
levigatrice.

* Non esercitare pressione con il pezzo da
lavorare. Cio rallenta solo il funzionamento del
nastro levigatore.

Levigare

Il nastro e il disco consegnati insieme alla
levigatrice sono adatti per la lavorazione di
metalli, legno o materiali sintetici. Durante la
levigazione tenere ben fisso il pezzo di lavoro.
Non € necessario esercitare pressione.
Muovere su e giu il pezzo di lavoro fra nastro
levigatore e piastra per evitare che nastro
levigatore e piastra si consumino in un unico
punto. Oggetti rotondi possono essere levigati
alle estremita del nastro. | pezzi di lavoro piu
lunghi della levigatrice stessa possono essere
levigatetogliendo la guida longitudinale.

N.B. La levigatura del legno va sempre fatta
nella direzione delle nervature, per evitare la
formazione di schegge.

Per la lavorazione di una superficie molto delicata
si puo ricorrere al seguente metodo: bagnare

la superficie gia levigata con un panno umido

0 spugna e aspettare poi che si asciughi bene.
Alcune fibre del legno si ingrosseranno piu delle
altre, ne risultera quindi una superficie pit ruvida
di prima. Levigando con la carta abrasiva fine le
fibre ingrossate sporgenti si otterra una superficie
molto liscia. Questo trattamento non va mai
applicato su legno verniciato. La vernice infatti si
puo sciogliere per I'umidita.

5. MANUTENZIONE

A

Pulire regolarmente il corpo dell’elettroutensile
con un panno morbido, preferibilmente dopo ogni
uso. Assicurarsi che le prese d’aria siano libere
da polvere e sporcizia. Rimuovere lo sporco
particolarmente ostinato con un panno morbido
inumidito con acqua e sapone. Non utilizzare
solventi come benzina, alcol, ammoniaca, ecc. Le
sostanze chimiche di questo tipo danneggiano i

Prima di eseguire qualsiasi operazione
di pulizia e intervento di manutenzione
spegnere sempre l'elettroutensile e
staccare la spina dalla presa di corrente.
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Sostituire il cavo di alimentazione Il prodotto e il manuale per I'utente sono
Se il cavo di alimentazione € danneggiato, deve soggetti a modifiche. | dati tecnici possono
essere sostituito dal costruttore, da un suo essere modificati senza ulteriore notifica.
rappresentante addetto all’assistenza o da altre

persone con qualifica similare al fine di evitare

rischi per la sicurezza.

Sostituzione della spina (solo per il Regno
Unito)

Se la spina tripolare stampata attaccata al cavo di
alimentazione dell’elettroutensile & danneggiata
e deve essere sostituita, € importante che sia
correttamente demolita e sostituita con una spina
fusa BS 1363/7A omologata e che si seguano

le seguenti istruzioni per il collegamento dei fili
elettrici. | fili allinterno del cavo di alimentazione
sono colorati in base al seguente codice:

* blu neutro

* marrone sotto tensione

Poiché i colori dei fili all'interno del cavo di
alimentazione potrebbero non corrispondere alle
marcature colorate che identificano i terminali
nella spina, procedere come segue:

il filo blu deve essere collegato al terminale
contrassegnato con la lettera N o di colore
nero;

+ il filo marrone deve essere collegato al
terminale contrassegnato con la lettera L o di
colore rosso.

RISPETTO AMBIENTALE

Le apparecchiature elettriche o
E elettroniche difettose e/o scartate

devono essere raccolte presso gli

opportuni siti di riciclaggio.

Solo peri Paesi CE

Non smaltire gli elettroutensili insieme ai rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva europea 2002/96/
EC sui rifiuti delle apparecchiature elettriche

ed elettroniche e relativa implementazione

nelle normative locali, gli elettroutensili

ormai inutilizzabili devono essere raccolti
separatamente e smaltiti in modo ecologico.

GARANZIA

Le condizioni della garanzia possono essere
consultate sul foglio di garanzia separato allegato
al presente manuale.

POWER SINCE 1965
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BANKSLIPMASKIN
BGM1022 350W

Tack for att du har kdpt denna Fermprodukt.
Genom att gora sa har du nu en utmarkt produkt,
levererad av en av Europas ledande leverantorer.
Alla produkter som Ferm levererar till dig tillverkas
enligt de hogsta standarderna for prestanda och
sakerhet. Som en del av var filosofi tillhandahaller
vi ocksa utmarkt kundtjanst som tacks av var
omfattande garanti. Vi hoppas att du kommer att
ha gladje av denna produkt i manga ar framover.

1. SAKERHETSANVISNINGAR

&

Lds de medféljande
sdkerhetsvarningarna, de
kompletterande sédkerhetsvarningarna
och anvisningarna. Underlatenhet att
fblja sékerhetsvarningarna och
anvisningarna kan orsaka elstét, brand
och/eller allvarlig skada. Spara
sédkerhetsvarningarna och
anvisningarna for framtida bruk.

Foljande symboler anvands i anvandarhandboken
eller pa produkten:

Anger att det foreligger risk for
personskador, livsfara eller risk for
skador pa maskinen om instruktionerna i
denna bruksanvisning inte efterlevs.

Anger risk for elektrisk stét.

Férbipasserande far inte komma f6r
néra.

Bér 6gon- och hérselskydd.

Anvénd en skyddsmask mot damm.

D DI B> B>

Produkten uppfyller géllande
sdkerhetsnormer i EU-direktiven.

N
m

Speciella sakerhetsforeskrifter
» Kontrollera foljande:
» Stdmmer motorns anslutningsspénning
med elné-tets.
« Arelsladd och stickkontakt i bra skick:
starka, utan fransar eller skador.
Av funktionella skal &r denna utrustnings
rorliga delar inte tackta. Var darfor forsiktig.
Hall redskapet ordentligt fast, sa att det inte
rycks ur handerna sa att de kommer i kontakt
med slipytorna.
» Undvik anvandning av langa
forlangningskablar.

Nar slipmaskinen tas i drift:

+ Hall alltid sladden pa avstand fran rorliga delar
pa redskapet.

» Anvand skyddsglaségon.

* Anvand en dammask.

Elektrisk sdkerhet

Vid anvandning av elektriska maski ner, iaktta
alltid de sakerhetsforeskrifter som galler lokalt i
samband med brandfara, fara for elektriska stétar
och kroppsskada. Las férutom nedanstaende
instruktioner aven igenom bladet med
sakerhetsforeskrifter som bifogas separat.

A

Vid anvandning av forlangnings kablar

Anvand uteslutande en godkand
forlangningskabel som ar lamplig fér maskinens
effekt. Ledarna maste ha en diameter pa minst 1,5
mm2. Om férlangningskabeln sitter pa en haspel,
rulla da ut den helt och hallet.

Kontrollera alltid om din néatspénning
6verensstdmmer med vérdet pa
typplattan.

Sting omedelbart av maskinen nar:

+  Overdrivna gnistor kommer fran kolborstarna
och kransen i uppsamlaren.

» Avbrott i elkontakten, elsladden eller om
elsladden ar skadad.

» Defekt omkopplare.

» ROk eller lukt fran brand isolering.

2. MASKININFORMATION

Avsedd anvandning

Bandslipen ar en kombinerad maskin med alla
fordelar fran en lodrat och en vagrat bandslip och
dem fran en skivslipmaskin. Genom sitt kraftiga




utférande i gjutjarn och stal passar maskinen till
alla slipverksamheter.

Tekniska specifikationer

Spanning i volt 230-240V~ 50Hz

Energiférbrukning 350 W S2= 30 min*

Bandhastighet utan laddning 292 m/min
Skivahastighet utan laddning 1450 /min
Dimensioner band 915 X100 mm
Dimensioner skiva @150 mm
Vikt 12,2 kg
Lpa (bullerniva) 77+3 dB(A)
Lwa (ljudenerginiva) 90+3 dB(A)

*S2= Max driftstid med en kapacitet pa 350 W

Vibrationsniva

Vibrationsutslappsnivan som anges i denna

bruksanvisning har uppmatts i enlighet med

ett standardiserat test i EN 60745, som kan

anvandas for att jamfora verktyg med varandra

och som en preliminar bedémning av exponering

for vibrationer nar du anvander verktyget for

angivna arbeten

» anvandning av verktyget for andra
tillampningar, eller med olika eller daligt
underhallna tillbehdr kan avsevart 6ka
exponeringsnivan;

» de ganger da verktyget sténgs av eller ar pa
men egentligen inte anvands kan minska
exponeringsnivan betydligt.

Skydda dig mot effekterna av vibrationer genom
att underhalla verktyget och dess tillbehor,

halla handerna varma och organisera ditt
arbetsmonster.

Beskrivning
Siffrorna i texten hanvisar till diagrammen pa
sidorna 2-5.

. Maskinram
Motor

. Styr- och parallell-anhallsplatta
. Spannhandtag

. Styrrulle

. Slipband

. Strdmbrytare

. Langdstod

. Drivrulle

10. Aluminiumskiva
11. Slipskiva

12. Arbetsblad

13. Geringlada

©CO~NOOAWN

14. Bararm
15. Anslutning dammsugare

3. MONTERING

Installation

Undvik anvandningen av langa
forlangningskablar. Var noga med tillrackligt med
utrymme runt maskinen for arbetsstycken som
skall slipas.

Montering

» Satt maskinramen upp- och nedvand och
tryck in fyra gummifétter i fétterna (1) pa
maskinramen.

* Maskinram, aluminiumskiva (10) och
arbetsblad (12) levereras i separata
forpackningar.

»  Skjut aluminiumskivan pa axeln och satt fast
skivan med insexbulten i sidan pa skivan
(Fig.B - D).

» Placera arbetsbladet (12) med axeln i
maskinramen och satt fast den med bulten
i sidan pa maskinramen. Kontrollera med
en 90° vinkelhake pa arbetsbladet och mot
slipskivan om vinkeln &r precis 90° (Fig.E).

» Stéll eventuellt in den vinkeln genom att vrida
pa visaren till gradindikatorn.

» Geringladan (13) kan placeras pa arbetsbladet
(12). Den levereras ocksa separat. Med
geringladan (13) kan man stalla in den vinkel
som skall slipas helt exakt.

» Langdstdden (8) for bandslipen kan
placeras bakom 6vre bulten till skivremmens
skyddshdlje. Pa det sattet kan ett arbetsstycke
utan nagon storre risk hallas mot slipbandet.

» Fastdammsugaren till
dammsugaranslutningen (15).

A

Val av sandpapper

Grovt sandpapper (korn 60) avlagsnar i allmanhet
det mesta materialet och fint sandpapper (korn 150)
anvands till finputsningen. Om ytan &r ojamn, borjar
du med grovt sandpapper och slipar tills ytan blivit
jamn. Darefter anvander du mellangrovt sandpapper
(korn 100) for att fa bort slipsparen som det grova
sandpapperet lamnat efter sig och slutligen tar du till
fint sandpapper (korn 150) for finputsningen. Fortsatt
med slipningen tills ytan ar jamn.

Foér att férebygga att dina fingrar eller
arbetsstycket kldms mellan arbetsblad
(12) och slipskiva (11) maste avstandet
dem emellan vara hégst 1,6 mm.
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Pasattning av sandpapper

Fig. F-H

Om bandslipen med slipskivan ar vand mot dig, ror
sig bandet fran hoger till vanster 6ver maskinens
ovansida. Genom denna slipriktning kommer
arbetsstycket att tryckas mot langdstddets hogra
sida. Ratt slipriktning for sandpapperet star
angivet pa innersidan med en pil (se illustration).
Om det inte finns nagon pil angiven, skall du
placera slipbandet sa att sommens upphéjda

del star i bandets slipriktning. Var noga med att
slipbandet placeras pa ratt satt. Som standard har
maskinen 100 x 915 mm slipband (6).

Dra ut stickkontakten ur vagguttaget.

» Tryck spannhandtaget helt at héger for att
lossa pa spanningen pa styrrullarna (4).

» Skjut slipbandet 6ver bada styrrullarna fran
maskinens baksida.

» Tryck spannhandtaget helt at vanster.
Slipbandet skall nu sitta spant dver
styrrullarna.

* Vrid med hjalp av vingmuttern pa hoger
styrrulle denna precis vinkelratt mot
slipbandets slipriktning. Den &r ratt installd
nar slipbandets sidor gar parallellt med
underlaggsplattan.

Slipskiva

Fig. D

Till slipskivan anvands sandpapper eller lapp-
polerplattor med en standarddiameter pa 150 mm.
Slipplattorna ar sjalvhaftande.

Va grét placering av slipband

Fig. I

For att fa en storre flexibilitet pa slipbandet kan
dess undersida anvandas, darfor att dar inte finns
nagon underlaggsplatta. For att géra undersidan
|att atkomlig kan slipbandet placeras vagratt.

» Skruva loss de tva muttrarna pa slipmaskinens
framsida, runt vanster styrrulleaxel, med en
skiftnyckel.

» Vrid slipbandet uppat till 5nskat lage.

» Dra at de tva muttrarna igen.

» Arbetsstycket kan nu vila pa arbetsbordet och
inte pa slipbandet.

* Arbetsbladet som anvands till slipskivan
kan nu stickas in med axeln genom halet i
maskinramen pa vanster sida av slipmaskinen.

» Dra at bulten pa slipmaskinens baksida.

» Arbetsbladet kan nu anvandas som stdd vid
slipning av arbetsstycken mot slipbandet.

4. ANVANDNING

A\

Starta/Sla av

» Kontrollera att omkopplaren star i laget “1” for
att starta slipmaskinen.

+ For att koppla ifran slipen skall du trycka in
samma omkopplare till laget “0”.

+ Hall alltid elsladden borta fran rérliga delar.

« Utdva inget stort tryck mot arbetsstycket,
slipbandet blir da bara langsammare.

Sta alltid mitt emot maskinen sa att du
behaller 6verblicken (Fig. A).

Slipning

De slipband och slipskivor som levererats med
maskinen passar till bearbetning av metall,

tra eller plast. Hall ordentligt i arbetsstycket
under slipningen. Utdva inget extra tryck. Flytta
arbetsstycket fram och tillbaka 6ver slipbandet
eller slipskivan for att férebygga att sandpapper
eller slipskiva slipar igenom pa ett stélle. Runda
féremal kan slipas vid slipbandets utdnda.
Arbetsstycken som ar langre an slipmaskinen kan
slipas genom att langdstdden tas bort.

Obs.: Slipa tra alltid i &dringens langdriktning for
att forebygga att du far traflisor i fingrarna.

For att kunna bearbeta en mycket mjuk yta

kan man anvanda sig av tricket med att ‘ta upp
kornen’. Det gar till s& har: Fukta den redan
slipade ytan med en vat trasa eller svamp och lat
den sen torka grundligt. Vissa trafibrer kommer att
svalla upp mer an andra sa att ytan blir stravare
an vad den var. Slipa nu bort de trafibrer som
sticker upp med fint sandpapper och sa har du
en utomordentligt slat yta. Anvand inte den har
metoden for fornissat trd, eftersom fernissan kan
lossna genom fuktighet.

5. UNDERHALL

Rengdr maskinen hus regelbundet med en
mjuk trasa, helst efter varje gang du anvander
maskinen. Se till att ventilationséppningarna
ar fria fran damm och smuts. Ta bort mycket
ihallande smuts med en mjuk trasa fuktad

Sténg alltid av maskinen och ta ut
strémkontakten fran strémkéllan innan
reng6ring och underhall.
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med tvallésning. Anvand inte I6sningsmedel
som bensin, alkohol, ammoniak osv. Sadana
kemikalier skadar de syntetiska komponenterna.

Byte av stromsladdar

Om en stromsladd ar skadad maste den bytas

av tillverkaren, tillverkarens serviceombud eller
liknande kvalificerad personal for att undvika fara.

Byte av stromkontakt (endast Storbritannien)
Om den gjutna 3-stiftskontakten som medféljer
enheten skadas och behdver bytas ar det viktigt att
den forstors pa ratt satt och byts mot en godkéand
BS 1363/7A-sakringskontakt och att féljande
kabeldragningsanvisningar foljs. Ledningarna i
stromkabeln &r fargkodade enligt féljande:

* bld neutral

* brun strdmférande

Gor sa har eftersom fargerna pa ledningarna

i stromkabeln kanske inte motsvarar
fargmarkeringarna som identifierar terminalerna i
kontakten:

» Ledningen som &r blafargad maste anslutas till
terminalen som ar markerad med bokstaven N
eller som ar svartfargad.

Ledningen som ar brunfargad maste

anslutas till terminalen som ar markerad med
bokstaven L eller som ar rédfargad.

MILJO

hi4

Endast for EU-lander

Kassera inte elverktyg i hushallsavfall. Enligt den
europeiska riktlinjen 2012/19/EU om kasserad
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning i nationell ratt maste elverktyg som
inte langre ar anvandbara samlas in separat och
kasseras pa ett miljovanligt satt.

GARANTI

Garantivillkoren finns pa separat medféljande
garantikort.

Felaktig och/eller kasserad elektrisk eller
elektronisk utrustning maste ldmnas in
pa léampliga atervinningsstationer.

Produkten och anvandarhandboken kan
andras. Specifikationerna kan dndras utan
forvarning.

PENKKIHIOMAKONE
BGM1022 350W

Kiitdmme taman Ferm-tuotteen hankkimisesta.
Olette hankkineet erinomaisen tuotteen, jonka
tarjoaa yksi Euroopan johtavista toimittajista.
Kaikki Fermin valmistamat tuotteet on valmistettu
korkeimpien suorituskykya ja turvallisuutta
koskevien standardien mukaisesti. Osana
filosofiaamme tarjoamme myos korkealuokkaisen
asiakaspalvelun seka kaiken kattavan takuun.
Toivomme, etta nautitte tman tuotteen kaytosta
monien vuosien ajan.

1. TURVALLISUUSOHJEET

&

Lue tdmén ohjekirjan varoitukset,
lisédturvallisuusohjeet ja ohjeet. Jos
turvallisuusvaroituksia ja ohjeita ei
noudateta, seurauksena voi olla
sdhkoisku, tulipalo ja/tai vakava
henkilévahinko. Sdilyta
turvallisuusvaroitukset ja ohjeet
tulevaa kéayttoa varten.

Ohjekirjassa ja tuotteessa kaytetdan seuraavia
merkkeja:

Osoittaa loukkaantumisvaaran,
hengenvaaran tai tybkalun
vaurioitumisriskin, jos tdman oppaan
ohjeita ei noudateta.

Osoittaa sdhkdiskuvaaran.

Alé paasta ulkopuolisia Iahelle laitetta.

Kéyta suojalaseja ja kuulonsuojaimia.

Kéyta pblynsuojainta.

DPDEIE B> B>

Tuote téyttda Euroopan direktiivien
soveltuvien turvallisuusstandardien
vaatimukset.

N
m
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Erikoisturvaohjeet kunkone otetaan kaytt6on

+ Kiinnitd huomiota seuraaviin asioihin:

» Tarkista, ovatko moottorin syéttéjénnite ja
verkkojénnite yhteensopivia;

» Tarkista, onko pistorasia maadoitettu;
Tarkista, ovatko verkkojohto ja pistoke
hyvéssé kunnossa.

» Taman laitteen liikkuvia osia ei ole peitetty,
koska se vahentaa koneen toimivuutta. Ole
siis varovainen ja pida hiottavaa kappaletta
tukevasti kiinni, jotta se ei sinkoudu kasista.
Talléin kadet voivat joutua kosketuksiin
hiomapaperin kanssa.

» Valta kayttamasta pitkaa jatkojohtoa.

Kayton aikana:

» Pida verkkojohto aina poissa laitteen
liikkuvista osista.

» Kayta suojalaseja.

» Kayta hengityksensuojainta.

Sahkoturvallisuus

Sahkolaitteita kaytettaessa on aina noudatettava
paikallisia turvamaarayksia tulipalon,
sahkoiskujen ja loukkaantumisten valttdmiseksi.
Lue alla olevat ohjeet ja erilliset turvaohjeet
huolellisesti.

A

Jatkojohtojen kaytto

Kayta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja
koneen teho huomioon ottaen. Johdon ytimien
on oltava vahintaan 1,5 mm2. Kaytettaessa
johtokelaa koko jatkojohto on vedettava kelalta.

Tarkista aina, ovatko verkkojannite ja
koneen tyyppikilvessé ilmoitettu jénnite
yhteen sopivia.

Kytke laite valittomasti pois paalta

seuraavissa tapauksissa:

» Hiiliharjojen liialliset kipinat ja lakasteita
keraimessa.

» Virransy6ton keskeytyminen pistokkeessa tai
verkkovirtajohdossa tai virtajohdon vauriot.

* Viallinen kytkin.

» Savu tai palaneen eristeen haju.

2. KONEEN TIEDOT

Kayttotarkoitus

Tama hiomakone on ns. yhdistelmakone,
joka yhdistaa vaakatasoisen ja pystysuoran
nauhakoneen seka pyoréhiomakoneen

ominaisuudet. Tukevan teras- ja
valurautarakenteen ansiosta kone soveltuu
kaikkiin hiontat6ihin.

Tekniset tiedot

Jannite 230-240V~ 50Hz

Tehonkulutus 350 W S2= 30 min*

Pyérimisnopeus kuormittamattomana 292 m/min
hiomanauha

Pyérimisnopeus kuormittamattomana 1450 /min
hiomapy6rd

Hiomanauha mitat 915 X 100 mm
Hiomapyérd mitat @150 mm
Paino 12,2 kg
Lpa (danenpainetaso) 77+3 dB(A)
Lwa (danentehotaso) 90+3 dB(A)

*S2=Suurin kayttdaika 350 W teholla.

Tarinataso

Téassa ohjekirjassa annettu tarinataso on mitattu

standardin EN 60745 mukaisen standardisoidun

testin mukaisesti. Sen avulla voidaan verrata

eri tyOkaluja ja sita voidaan kayttaa tarinalle

altistumisen alustavaan arviointiin, kun tyokalua

kaytetadn mainittuihin kayttétarkoituksiin

+ jos tyokalua kaytetaan eri sovelluksiin tai
erilla tai huonokuntoisilla lisdvarusteilla,
altistumistaso voi olla huomattavasti suurempi

* sammutusajat tai kayttamattomat ajat voivat
huomattavasti laskea altistumistasoa.

Suojaudu tarinan vaikutuksilta yllapitamalla
tyokalua ja sen lisdvarusteita, pida kadet
lampimina ja kayta organisoituja tydtoimenpiteita.

Kuvaus
Tekstin numerot viittaavat sivujen 2-5 kaavioihin.

. Koneen runko

. Moottori

. Ohjain ja vaste

. Nauhan kireyden saatovipu
. Ohjausrulla

. Hiomanauha

. Paakytkin

. Pituusohjain

. Kayttotela

10. Alumiininen pyorélevy
11. Hiomapyoro

12. Tyo6taso

13. Kallistuksen asteikko
14. Nostokahva

15. Pélynimurin liittdminen

O©CoO~NOOODWN -
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ole suuntanuolia, se on asennettava siten, etta

sauman korotettu osa (paaltapain katsottaessa)

Asentaminen

Valta kayttamasta pitkaa jatkojohtoa. Varaa
koneen ymparille riittavasti tilaa suurten
kappaleiden hiomiseen.

Asennus

» Kaanna koneen runko ylésalaisin ja tyénna 4
kumijalkaa koneen rungon jalustaan (1).

» Koneen runko, alumiininen pyorélevy (10) ja
tyotaso (12) ovat pakattuina erikseen.

+ Tydnna alumiininen pyodrolevy akselille
ja lukitse levy sen sivussa olevan
kuusiokolomutterin avulla (Kuva B - D).

» Asenna ty6taso (12) akseleineen koneen
runkoon ja kiinnita tyétaso koneen rungon
sivussa olevan pultin avulla. Tarkista
suorakulman avulla, onko tason ja pyorolevyn
valinen kulma tasan 90° (Kuva E).

» Tama kulma on saadettavissa siirtamalla
asteikon osoitinta.

» Kallistuksen asteikko (13), joka on toimitettu
erikseen pakattuna, voidaan nyt asentaa
tyotasoon (12). Taman asteikon (13) avulla
saadetaan hiomakulmaa.

+ Pituusohjain (8) asennetaan V-hihnan
suojakotelon ylimman pultin taakse. Taman
ohjaimen avulla hiottavaa kappaletta voidaan
pitéa tukevasti ja turvallisesti nauhaa vasten.

+ Liita polynimuri polynimurin liitantoihin (15).

vélinen rako saa olla enintdén 1,6 mm,
jotta sormet eivét voi vahingossa jaédéa
niiden véiliin.

f Tydtason (12) ja hiomapy6érén (11)

Hiomapaperin valinta

Karkeaa paperia (60) kaytetdan poistamaan
materiaalin valtaosa ja hienoa paperia (150)
viimeistelyyn. Jos pinta on epatasainen, aloita
karkealla paperilla. Hio tdman jalkeen vahemman
karkealla paperilla (100), joka poistaa juuri
syntyneet naarmut. Kayta lopuksi hienoa paperia
(150) viimeistelyyn.

Hioma paperin asettaminen

KuvaF-H

Hiomakoneen osoittaessa itseesi pain nauha
liikkuu oikealta vasemmalle koneen yldosan

yli. Nain ollen hiottava kappale tyontyy
pituusohjaimen oikeaa sivua vasten. Nauhan
oikea pyoOrimissuunta on merkitty suuntanuolilla

osoittaa nauhan pyorimissuuntaan pain.
Nauha on aina asennettava oikein. Tahan
hiomakoneeseen kayvat standardin mukaiset
nauhat, mitoiltaan 100x915 mm (6).

Veda pistoke pistorasiasta.

Tyonna kireyden saatévipu kokonaan oikealle,
jotta ohjausrullat vapautuvat (4).

Tyonna nauha koneen takaosasta rullille.
Paina kireyden saatévipu kokonaan
vasemmalle. Nauhan on nyt oltava kiristettyna
rullien paalla.

Saada oikea ohjausrulla siipimutterilla siten,
etta rulla on kohtisuorassa nauhan kanssa,
jolloin nauhan reuna on samansuuntainen
koneen aluslevyn kanssa.

Hiomapyo6ro

Kuva D

Hiomapyorolle voidaan asentaa standardin
mukaiset itsekiinnittyvat hiomapaperit tai
-kankaat, halkaisijaltaan 150 mm.

Nauhan pystysuoraan asettaminen

Kuval

Konetta voi kayttaa monipuolisesti, koska nauha
voidaan asettaa pystysuoraan asentoon, jolloin
my0s sen alapuoli on kaytettavissa.

Kierra ruuviavaimella auki molemmat mutterit,
jotka sijaitsevat koneen etusivussa vasemman
ohjausrullan lahella.

Laita nauha yl8s haluttuun asentoon.

Kiristd molemmat mutterit.

Hiottava kappale nojaa nyt tytasoon, ei
nauhaan.

Hiomapyoron tyotaso voidaan asentaa
hiomakoneen vasempaan sivuun tydontamalla
sen akseli koneen rungossa olevaan aukkoon.
Kiristéa koneen takaosassa oleva ruuvi.
Tyotasoa voidaan nyt kayttaa tukena hiomisen
aikana.

4. KAYTTO

Seiso aina koneen etusivulla, jotta
sdilytét aina koko nékyvyyden (Kuva A).
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Virran kytkeminen/Virran katkaiseminen

» Kone kaynnistetaan tyontamalla paakatkaisija
“1”-asentoon.

» Kone pysahtyy, kun katkaisija tydnnetaan
“0”-asentoon.

» Pida sahkojohto aina poissa koneen liikkuvista
osista.

« Ala paina hiottavaa kappaletta suurella
voimalla nauhaa vasten. Tama vain hidastaa
nauhan nopeutta.

Hiominen

Taman hiomakoneen kanssa toimitettu
hiomanauha ja -levy soveltuvat metallin, puun ja
muovin tyostamiseen. Pida hiottavaa kappaletta
tukevasti kiinni. Ala kayta ylimaaraista voimaa.
Liikuta tydkappaletta edestakaisin nauhan/levyn
pinnan yli, jotta nauha/levy kuluu tasaisesti. Pyoreat
esineet voit hioa nauhan paassa. Nauhaa pitemmat
esineet voit hioa, kun poistat pituusohjaimen.

Huom: Hio puuta aina syiden pituussuunnassa,
jotta ei synny tikkuja.

Jos puupinta on erittdin pehmead, se on hyva kastella
ratilla tai sienella hiomisen jalkeen ja antaa kuivua
kunnolla. Kuivuessa toiset syyt nousevat enemmaén
esille kuin toiset, joten pinta tulee nyt ensin
karkeammaksi. Jos tdman jalkeen hiotaan viela
kerran hienolla paperilla, pinta tulee erittain sileaksi.
Tata menetelmaa ei saa kayttaa, jos puussa on
vernissaa, koska se voi irrota kastuessaan.

5. HUOLTO

Puhdista koneen ulkokuoret sanndllisesti
pehmealla liinalla, mieluiten jokaisen kayttokerran
jalkeen. Varmista, etta tuuletusaukoissa ei ole
polya tai likaa. Poista vaikeat tahrat kayttamalla
saippuavaahtoon kostutettua pehmeaa liinaa.

Al kayta liuottimia, kuten bensiinia, alkoholia,
ammoniakkia jne. Vastaavat kemikaalit
vaurioittavat synteettisid komponentteja.

Sammuta kone ja irrota pistoke
sdhkbverkosta aina ennen puhdistusta
Ja huoltoa.

Virtajohtojen vaihto

Jos virtajohto on vaurioitunut, se tulee vaihdattaa
valmistajalla, valmistajan huoltopalvelussa tai
vastaavalla patevalla asiantuntijalla vaarojen
valttamiseksi.

Pistokkeen vaihto (koskee vain Isoa-
Britanniaa)

Jos laitteeseen liitetty valettu 3-nastainen pistoke
on vaurioitunut ja sen vaihto on tarpeen, se tulee
havittaa oikeaoppisesti ja vaihtaa hyvaksyttyyn
BS 1363/13A sulakkeella varustettuun
pistokkeeseen ja seuraavia johdotusohjeita

on noudatettava. Virtajohdon johtimet on
varikoodattu seuraavasti:

* sininen nollajohdin

» ruskea jannitteenalainen johdin

Koska laitteen virtajohdon johtimien varit

eivat valttamatta vastaa pistokkeen liitantjen

varimerkint6ja, toimi seuraavasti:

+ Sininen johdin tulee liittaa kirjaimella N tai
mustalla varilla merkittyyn liitantaan.

» Ruskea johdin tulee liittéa kirjaimella L tai
punaisella varilla merkittyyn litantaan.

YMPARISTO

hi4

Vain EU-maat

Ala havita sahkétydkaluja kotitalousjatteen
mukana. Sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
direktiivin 2012/19/EU ja vastaavien kansallisten
lakien mukaisesti sahkotyokalut tulee havittaa
erilliskerayksessa ja ymparistoystavallisesti niiden
kayttoian paatyttya.

TAKUU

Takuuehdot I6ytyvat erillisesta takuukortista.

Vialliset ja/tai hdvitetyt s4hko- ja
elektroniset laitteet tulee viedd
asianmukaisiin erilliskeréyksiin.

Tuotteeseen ja ohjekirjaan voidaan tehda
muutoksia. Teknisiin tietoihin voidaan tehda
muutoksia ilmoituksetta.
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BENKPUSSEMASKIN
BGM1022 350W

Takk for at du kjgpte dette Ferm-produktet. Ved

a gjore det, har du na et utmerket produkt som
leveres av en av Europas ledende leverandgrer.
Alle produkter som leveres til deg av Ferm blir
produsert etter de hgyeste standardene for
yteevne og sikkerhet. Som en del av filosofien var
gir vi ogsa utmerket kundeservice som stattes av
den utstrakte garantien var. Vi haper du nyter a
bruke dette produktet i mange ar fremover.

1. SIKKERHETSINSTRUKSJONER

&

Les vedlagte sikkerhetsadvarsler,
ytterligere sikkerhetsadvarsler og
instruksjonene. Unnlatelse fra & folge
sikkerhetsadvarslene og instruksjonene
kan faore til elektrisk stat, brann og/eller
alvorlig skade. Oppbevar
sikkerhetsadvarslene og
instruksjonene for fremtidig
referanse.

De felgende symbolene brukes i
brukerhandboken eller pa produktet:

Betegnelse for risiko for personskader,
beskadigelse af vaerktgjet i tilfaelde af at
du er uopmeerksom pa instruktioner i
denne manual.

Indikerer farer for elektrisk stad.

Hold andre personer pa avstand.

Bruk vernebriller og harselsvern.

Bruk stavmaske.

Produktet er i overensstemmelse med
gjeldende sikkerhetsstandarder i de
europeiske direktivene.

Spesielle sikkerhetsforskrifter
» Kontroller fglgende:
» Stemmer slipemaskinens spenning med
nettspenningen?
» Erledningen og stgpslet i god stand. solid,
uten slitasje eller skader?
Av praktiske grunner har de roterende deler av
dette redskapet ikke vernedeksel. Veer derfor
forsiktig. Hold arbeidsstykket godt fast slik at
det ikke glipper ut av hendene dine og disse
kommer i bergring med slipeflatene.
Unnga bruk av lange skjgsteledninger.

Ved igangsettelse av maskinen:

» Hold alltid ledningen bort fra de bevegelige
deler av redskapet.

*  Bruk en vernebrille.

*  Bruk en stgvmaske.

Elektrisk sikkerhet

Overhold ved bruk av elektriske maskiner alltid
de lokale sikkerhetsforskriftene. Dette for & unnga
brannfare, fare for elektrisk stat og personskade.
Les i tillegg til nedenstaende instrukser ogsa
sikkerhetsforskriftene i det vedlagte separate
sikkerhetsheftet.

A

Bruk av skjsteledninger

Bruk utelukkende en godkjent skjgteledning
som er egnet til maskinens effekt. Ledningene
ma ha et tverrsnitt pa minst 1,5 mm2. Hvis
skjoteledningen sitter pa en rull, ma den rulles
helt ut.

Kontroller alltid om nettspenningen er i
overensstemmelse med verdien pa
typeskiltet.

Sla straks av maskinen dersom:

» Kraftig gnisting fra kullbgstene og statoren i
kollektoren.

» Strembrudd i stopselet, stramkabelen eller
skader pa strgmkabelen.

» Defekt bryter.

* Royk eller lukt av svidd isolasjon.

2. MASKININFORMASJON

Tiltenkt bruk

Slipemaskinen er en kombinert maskin med

alle fordeler bade av en horisontal og vertikal
benkeslipemaskin/pussemaskin og en roterende
slipemaskin. Pa grunn av den robuste utfarelsen
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i stopejern og stal er denne maskinen egnet til all
slags sliping.

Tekniske spesifikasjoner

Spenning 230-240V~ 50Hz
Stremforbruk 350 W S2= 30 min*
Turtall bandet ubelastet 292 m/min
Turtall skive ubelastet 1450 /min
Dimensjoner bandet 915 X 100 mm
Dimensjoner skive @150 mm
Vekt 12,2 kg
Lpa (lydtrykk) 77+3 dB(A)
Lwa (lydeffekt) 90+3 dB(A)

*S2= Lengste driftsperiode med kapasitet pa 350 W

Vibrasjonsniva

Vibrasjonsnivaet som oppgis i denne

instruksjonshandboken har blitt malt i henhold

til en standardisert test gitt i EN 60745. Den kan

brukes for @ sammenligne et verktgy med et annet

og som forberedende vurdering av utsettelse for
vibrasjon nar verktgyet brukes for bruksomradene

SOm nevnes:

» bruk av verktgyet for andre bruksomrader
eller darlig vedlikeholdt tilbehar kan gke
eksponeringsnivaet betraktelig;

* gangene verktgyet er slatt av eller nar det
gjores uten a gjare jobben kan redusere
eksponeringsnivaet betraktelig.

Beskytt deg mot effekten av vibrasjon ved a
vedlikeholde verktgyet og tilbehgret, holde hendene
dine varme og organisere jobbmegnsteret ditt.

Beskrivelse
Tallene i teksten henviser til diagrammene pa side
2-5.

. Chassis

Motor

. Forings- og parallelistiller
. Spennhandtak

. Faringsrulle

. Slipeband

. Pa/av-bryter

. Sidestiller

. Drivrulle

10. Aluminiumskive
11. Slipeskive

12. Arbeidsbord

13. Gradskala

14. Baerearm

15. Tilkoble stevsuger

3. MONTERING

Oppstilling

Unnga bruk av lange skjoteledninger. Pass pa
at det er tilstrekkelig plass rundt maskinen til de
arbeidsstykkene som skal slipes.

Montering

» Sett chassiset opp/ned og trykk de fire
gummifgttene i foten (1) pa chassiset.

* Chassis, aluminiumskive (10) og arbeidsbord
(12) blir levert pakket for seg.

+ Skyv aluminiumskiven pa akselen og sett
skiven fast med Allenskruen til sidekanten av
skiven (Fig.B - D).

+ Sett arbeidsbordet (12) med akselen inn i
chassis og sett arbeidsbordet fast med hjelp
av skruen i sidekanten av chassis. Kontroller
med en vinkel pa arbeidsbordet og mot
slipeskiven om vinkelen er ngyaktig 90°
(Fig.E).

+ Juster denne vinkelen eventuelt ved a dreie pa
den lille viseren pa skalaen.

+ Pa arbeidsbordet (12) kan gradskalaen (13)
plasseres, som ogsa leveres Igs i tillegg.

Med hjelp av denne gradskalaen (13) kan
slipevinkelen stilles ngyaktig inn.

» Sidestilleren (8) for benkeslipemaskin/
pussemaskinen kan monteres bak den
gverste skruen pa kileremmens vernedeksel.
Pa denne maten kan arbeidsstykket holdes
godt fast mot slipebandet og uten store farer.

» Fest stgvsugeren til stovsuger koblingen (15).

For & unnga at arbeidsstykket eller

A fingrene dine kommer mellom

arbeidsbordet (12) og slipeskiven (11),
maé avstanden mellom arbeidsbordet

(12) og slipeskiven (11) veere hoyst 1,6

mm.

Valg av slipepapir

Grovt slipepapir (korn 60) fierner i alminnelighet
det meste av materialet og fint slipepapir (korn
150) blir brukt til finpussingen. Hvis overflaten er
ujevn, begynner du med grovt slipepapir og sliper
til flaten er jevn. Deretter bruker du medium grovt
slipepapir (korn 100) for a fierne ripene som det
farste slipepapiret har etterlatt. Til slutt tar du fint
slipepapir (korn 150) til finpussing. Forsett a slipe
til overflaten er glatt.
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Montering av slipepapir

Fig. F-H

Nar slipemaskinen star med slipeskiven vendt
mot deg, beveger slipebandet seg fra hayre til
venstre over den gverste delen av maskinen.
Med denne dreieretningen vil arbeidsstykket bli
trykket mot hgyre side av sidestilleren. Den riktige
bevegelsesretningen av slipebandet star angitt
med en pil pa innsiden (se tegning). Hvis det ikke
star en pil, ma slipebandet plasseres slik at den
forhgyde delen av skjgten star i dreieretningen til
bandet. Pass pa at slipebandet plasseres pa riktig
mate. Det ma brukes standard 100 x 915 mm
slipeband til maskinen (6).

» Trekk stgpslet ut av stikkontakten
(veggkontakten).

» Trykk spennhandtaket helt til hgyre for a fierne
spenningen pa faringsrullene (4).

+ Skyv slipebandet over begge fagringsrullene fra
baksiden av maskinen.

» Trykk spennhandtaket helt til venstre.
Slipebandet ma na ligge stramt over
fgringsrullene.

» Drei fgringsrullen ngyaktig vinkelrett pa
slipebandets Iap med hjelp av vingemutteren
pa heyre faringsrulle. Bandets lap er riktig
justert nar sidekantene av slipebandet er
parallelle med underlagsplaten.

Slipeskiven

Fig. D

Til slipeskiven brukes papir- eller tekstilskiver med
en standard diameter pa 150 mm. Slipeskivene er
selvklebende.

Vertikal montering av slipebandet

Fig. 1

For a fa en starre fleksibilitet pa slipebandet, kan
underkanten av slipebandet brukes da det ikke
er noen underlagsplate her. For & gjgre denne
underkanten lett tilgjengelig, kan slipebandet
monteres vertikalt.

* Dreilgs de to mutterne pa forkanten
av slipemaskinen, rundt den venstre
faringsrulleakselen med hjelp av en
fastnekkel.

» Drei slipebandet oppover i den gnskede
stillingen.

» Dreide to mutterne fast igjen.

» Arbeidsstykket kan na hvile pa arbeidsbenken
og ikke pa slipebandet.

* Arbeidsbordet som brukes til slipeskiven

kan na stikkes inn pa den venstre siden av
slipemaskinen med hjelp av akselen i hullet til
chassiset.

» Drei skruen fast pa baksiden av
slipemaskinen.

» Arbeidsbordet kan na brukes som stette under
sliping av et arbeidsstykke mot slipebandet.

4. BRUK

A\

Sla pa/Sla av

» Sett bryteren i stilling “1” for & sette i gang
slipemaskinen.

» For & skru av ma du sette den samme bryteren
i stilling “0”.

» Hold alltid ledningen bort fra bevegelige deler.

»  Trykk ikke for mye pa arbeidsstykket, det
bremser bare slipebandet.

Sta altid frontal til maskinen for altid at
behol-de overblikket (Fig A)

Slipingen

Slipebandet og slipeskiven som leveres med
denne slipemaskinen, egner seg til bearbeiding
av metall, tre og kunststoff. Hold arbeidsstykket
godt fast under slipingen. Ikke trykk ekstra. Beveg
arbeidsstykket fram og tilbake over slipebandet
og slipeskiven for @ unnga at slipebandet og
slipeskiven slites pa ett sted. Runde gjenstander
kan slipes pa de ytterste endene av slipebandet
(se figur 3). Arbeidsstykker som er lengre enn
slipemaskinen kan slipes ved a fierne sidestilleren.

OBS: Slip alltid treverk med veden for & unnga
flising.

For & bearbeide en sveert myk overflate kan

man bruke knepet til & |ofte fibrene. Gjor det slik:
Fukt overflaten som allerede er slipt, med en
fuktig klut eller svamp og la den tarke godt. Noen
treceller vil komme til & svelle mer enn andre, slik
at overflaten til slutt blir ujevnere enn for. Slip na
bort de framspringende delene med fint slipepapir
og du vil f4 en seerdeles glatt overflate. Bruk
imidlertid ikke denne metoden pa fernissert tre.
Fernissen kan Igsne av fuktigheten.
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5. VEDLIKEHOLD

Rengjgr maskinbekledningen regelmessig med
en myk klut, helst etter hver bruk. Serg for at
ventilasjonsapningene er fri for stev og skitt. Fjern
veldig utholdende skitt med en myk klut fuktet
med sapeskum. Ikke bruk noen Igsemidler som
bensin, alkohol, ammoniakk osv. Slike kjemikalier
vil skade de syntetiske komponentene.

Sla alltid av maskinen og fiern
hovedpluggen fra stremnettet for
rengjering og vedlikehold.

Bytte stremledninger

Hvis stremledningen er skadet, ma den byttes av
fabrikanten, fabrikantens serviceverksted eller
personer med lignende kvalifisering for a forhinde
en fare.

Bytte av nettstopsel (kun Storbritannia)
Hvis det formstgpte stopselet med 3 pinner
som er festet til enheten er skadet og trenger
bytte, er det viktig at den blir gdelagt pa riktig
mate og byttet med et godkjent stgpsel med
innsatt BS 1363/13A-sikring og at de fglgende
ledningsinstruksjonene folges. Ledningene i
nettkabelen er farget etter den fglgende koden:
* bla ngytral

* brun strgmferende

Siden fargene til ledningene i nettkabelen til
enheten muligens ikke matcher fargemerkingen
som identifiserer terminalene i stepselet, fortsetter
du som falger:

» Ledningen som er farget blatt ma kobles til
terminalen som er markert med bokstaven N
eller farget svart.

» Ledningen som er farget brunt ma kobles til
terminalen som er markert med bokstaven L
eller farget rgdt.

hi4

Kun for EU-land

Ikke kast elektroverktgy i husholdningsavfall.
Ifelge den europeiske veiledningen 2012/19/
EU for kassert elektrisk og elektronisk utstyr

Defekt og/eller kasserte elektriske eller
elektroniske apparater ma samles pa
passende resirkuleringsanlegg.

og impementeringen dens inn i nasjonal rett,
ma elektroverktay som ikke er brukbare lengre
samles inn hver for seg og avhendes pa en
miljgvennlig mate.

GARANTI

Garantibetingelsene finnes i garantikortet som er
vedlagt for seg selv.

Produktet og brukerhandboken er underlagt
endringer. Spesifikasjoner kan endres uten
forvarsel.
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SANDBLZASNINGSBANK
BGM1022 350W

Tak for dit keb af dette Ferm-produkt. Du har
hermed tilegnet dig et fremragende produkt, der
er leveret af en af Europas fgrende leverandgrer.
Alle produkter, du modtager fra Ferm, er
fremstillet i overensstemmelse med de hgjeste
standarder inden for ydeevne og sikkerhed.

Som en del af vores filosofi leverer vi ogsa en
fremragende kundeservice, der understgttes af
vores omfattende garanti. Vi haber, at du vil fa
gleede af dette produkt mange ar fremover.

1.SAFETY INSTRUCTIONS

&

Laes de vedlagte sikkerhedsadvarsler,
de yderligere sikkerhedsadvarsler og
vejledningen. Hvis
sikkerhedsadvarslerne og vejledningen
ikke folges, kan det resultere i elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige
personskader. Gem
sikkerhedsadvarslerne og
vejledningen til fremtidig brug.

Felgende symboler anvendes i
brugervejledningen eller pa produktet:

Betegnelse for risiko for personskader,
dodsfald eller beskadigelse af veerktajet
i tilfeelde af at du er uopmaerksom pa
instruktioner i denne manual.

Indikerer farer for elektrisk stad.

2 > B

Hold andre personer pa avstand.

.y
=le

Bruk vernebriller og hgrselsvern.

Skal man bzere stovmaske.

c Produktet er i overensstemmelse med
de gaeldende sikkerhedsstandarder i
EU-direktiverne.

Specielle sikkerhedsforskrifter

» Kontrolér falgende:

*  Om maskinens tilslutningsspaending svarer
til netspaendingen.

* Om netledningen og stikket er i korrekt
stand: solid, uden slitage eller skade.

« Affunktionelle grunde er apparatets drejende
dele ikke tildaekkede. Veer derfor meget
forsigtig. Hold objektet godt fast, saledes at
det ikke kan falde ned og der ikke kan opsta
kontakt mellem hud og slibefladerne.

» Undga brug af lange forlaengelsesledninger.

Ved idriftssaettelse af maskinen:

* Hold altid netledningen langt veek fra
apparatets bevaegende dele.

* Brug beskyttelsesbriller.

» Brug stgvmaske.

Elektrisk sikkerhed

Ved anvendelse af elektriske mas kiner

skal man altid fglge de lokalt geeldende
sikkerhedsforskrifter i forbindelse med brandfare,
fare for elektrisk stad og legemensbeskadigelse.
Lees udover de nedenstaende instruktioner ogsa
sikkerhedsforskrifterne i den separat vedlagte
sikkerhedsfolder.

A

Ved brug af forlaengerledninger

Brug udelukkende godkendte forleen gerledninger,
der er beregnede til maskinens effekt. Lederne
skal have et gennemsnit pa mindst 1.5 mm2. Hvis
forleengerledningen sidder pa en tromle, rulles
ledningen helt af.

Kontroller altid om netspaendingen
svarer til veerdien pé typeskiltet.

Maskinen skal gjeblikkeligt slukkes i til faelde

af:

» Defekt netstik, netledning eller beskadigelse af
ledning.

» Defekt kontakt.

» Gnistdannelse i kullene eller ringild i
kollektoren.

* Rog eller lugt fra sveden isolering.
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2. MASKINOPLYSNINGER

Tilsigtet brug

Slibemaskinen er en kombineret maskine som
har alle fordelene af bade en vandret og en lodret
Baenksliber /pudserog en skiveslibemaskine. Med
en robust udfgrelse i stebejern og stal er denne
maskine egnet til al slags slibning.

Tekniske specifikationer

Speending 230-240V~ 50Hz
Effektforbrug 350 W S2= 30 min*
Bandhastighed ubelastet 292 m/min
Skivehastighed ubelastet 1450 /min
Band dimensioner 915 X 100 mm
Skive dimensioner @ 150 mm
Veegt 12,2 kg
Lpa (Lydtrykniveau) 77+3 dB(A)
Lwa (lydintensitet) 90+3 dB(A)

*S2= Maksimum driftsperiode med en kapacitet
pa 350 W

Vibrationsniveau

Det udsendte vibrationsniveau, der er angivet

i denne brugsvejledning, er blevet malt i

overensstemmelse med en standardiseret test

i henhold til EN 60745. Den kan bruges til at

sammenligne et veerktgj med et andet og som en

indledende vurdering af eksponering for vibration,
nar veerktgjet bruges til de naevnte anvendelser:

» nar veerktgjet bruges til forskellige
anvendelser, eller med forskelligt
eller darligt vedligeholdt tilbeher, kan
eksponeringsniveauet gges betydeligt;

» de gange, hvor veerktgjet er slukket, eller nar
det er teendt, men ikke bruges til opgaven pa
det pageeldende tidspunkt, kan det reducere
eksponeringsniveauet betydeligt.

Beskyt dig mod vibrationseffekterne ved

at vedligeholde veerktgjet og dets tilbeher,
holde dine haender varme og organisere dine
arbejdsmgnstre.

Beskrivelse
Tallene i teksten henviser til diagrammerne pa
side 2-5.

1. Maskineramme

2. Motor

3. Leder- og parallelanslag
4. Spaendepind

5. Lederulle

6. Slibeband

7. Hovedkontakt

8. Ledeskinne

9. Drivrulle

10. Aluminium skive
11. Slibeskive

12. Arbejdsflade

13. Geringskala

14. Stettearm

15. Tilslutning af stevsuger

3. MONTAGE

Installation

Undga brug af lange forlaengelsesledninger. Sgrg
for at der er nok plads omkring maskinen til de
objekter der skal slibes.

Montering

» Vend maskinerammen om og tryk de fire
gummidupper ind i maskinerammens fod (1).

» Maskineramme, aluminium skive (10) og
arbejdsflade (12) falger med separat.

+  Skub aluminium skiven pa akslen og faestn
skiven ved hjeelp af en sekskantet bolt i
skivens side (Fig.B-D).

» Placer arbejdsfladen (12) med akslen i
maskinerammen og seet arbejdsfladen fast
ved hjeelp af bolten i maskinerammens side.
Kontrolér ved hjeelp af en ansatsvinkel der er
placeret pa arbejdsfladen og mod slibeskiven
om vinklen er ngjagtig 90° (Fig.E).

» Vinklen kan eendres ved at indstille den lille
viser pa skalainddelingen.

» Geringskalaen, som ogsa falger med
separat, kan monteres pa arbejdsfladen (12).
Slibevinklen kan justeres ved hjeelp af denne
skala (13).

» Ledeskinnen (8) til baenksliber /pudser
kan monteres bagved den gverste bolt pa
drivremmens kasse. Saledes kan man med
et solidt greb holde et objekt mod slibebandet
uden at det opstar fare.

+ Slut stgvsugeren til stavsugerforbindelserne
(15).

For at undga at objektet eller fingeren

A kommer i kklemme mellem arbejdsfladen

(12) og slibeskiven (11), méa afstanden
mellem arbejdsfladen (12) og

slibeskiven (11) ikke overskride 1,6 mm.
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Valg af slibepapir

Groft slibepapir (korn 60) fierner i reglen det
meste, fint slibepapir (korn 150) bruges til finish.
Hvis overfladen er ujaevn, skal der anvendes
groft slibepapir indtil overfladen er jeevn. Derefter
bruges der middelgroft slibepapir (korn 100) for
at fierne ridserne som det farste slibepapir har
efterladt. Til slut skal der bruges fint slibepapir
(korn 150) til finish. Fortseet slibningen til
overfladen er fuldsteendig glat.

Pasaetning af slibepapir

Fig. F-H

Nar du vender slibemaskinen med slibeskiven
henimod dig selv, beveeger slibebandet sig fra hgjre
til venstre over maskinens overside. P& grund af
drejeretningen vil objektet blive presset hen mod
ledeskinnens hgjre side. Slibebandets korrekte
drejeretning er angivet pa indersiden ved hjeelp af
en pil (se tegning). Hvis dette ikke er tilfeeldet, skal
slibebandet monteres saledes at den ophgjede del
af sammenfgjningen star i bandets drejeretning.
Sgrg for at slibebandet monteres korrekt. Maskinen
bruger standard 100 x 915 mm slibeband (6).

» Treek stikket ud af stikkontaktet (stikdasen).

» Tryk spaendepinden helt til hgjre sa at der ikke
er spaending pa lederullerne(4).

» Skub fra maskinens bagside slibebandet hen
over begge lederuller.

* Tryk speendepinden helt til venstre.
Slibebandet skal nu fgres stramt hen over
rullerne.

* Drej ved hjeelp af en vingemetrik i hgjre rulle
lederullen vinkelret over slibebandets bane.
Banen er indstillet korrekt hvis slibebandets
sider er parallelle med underlagspladen.

Slibskiven

Fig. D

Pa slibeskiven anvendes der papir- eller
tekstilplader med en standard diameter pa 150
mm. Slibepladerne er selvklaebende.

Lodret montering af slibebandet

Fig. 1

For at opna en starre fleksibilitet kan slibebandets
underside anvendes fordi der ikke befinder sig en
underlagsplade her. Tilgeengeligheden forgges
ved at montere slibebandet lodret.

* Losn begge matrikker pa slibemaskinens
forside omkring den venstre lederulleaksel ved
hjeelp af en skruenggle.

» Drej slibebandet opad i den rette stilling.

» Spaend metrikkerne fast igen.

» Objektet kan nu laegges pa arbejdsbaenken,
ikke pa slibebandet.

» Arbejdsfladen der bruges til slibeskiven kan,
i slibemaskinens venstre side, ved hjeelp af
akslen stikkes ned i maskinerammens hul.

» Feestn bolten bagpa slibemaskinen.

» Arbejdsfladen kan bruges som understgttelse
nar et objekt skal slibes mod slibebandet.

4. BETJENING

A\

Taend/Sluk

» Seet kontakten i stilling ‘1’ for at taeende for
slibemaskinen.

» For at seette maskinen ud af drift skal samme
kontakt stilles pa ‘0’.

» Hold altid netledningen langt veek fra
apparatets bevaegende dele.

» Der ma aldrig udgves stor tryk pa objektet,
derved sagtner slibebandets fart.

Sta altid frontal til maskinen for altid at
behol-de overblikket (Fig. A).

Slibningen

Medfglgende slibeband og -plade er egnede til
bearbejdelse af metal, trae eller kunststof. Hold
objektet godt fast under slibningen. Der ma heller
ikke udgves ekstra tryk. Bevaeg objektet frem og
tilbage over slibebandet og -pladen for at undga
slitage pa den ene side af slibebandet og -pladen.
Runde objekter kan slibes pa slibebandets
modsatte sider (se Fig. 3). Objekter der er
leengere end slibemaskinen kan slibes ved at
fierne ledeskinnen.

Bemaerk: trae skal altid slibes i arernes
lengderetning for at modga splinter.

En meget blgd overflade kan bearbejdes som
felgende. Gor en allerede slebet overflade vad
med en fugtig klud eller svamp og lad den tgrre
grundigt. Nogle treefibre vil svulme lidt mere op
end andre. Fladen er nu mere ujeevn. Slib nu med
fint slibepapir henover de udstikkende dele og du
vil veere overrasket over den glatte flade. Denne
metode ma ikke anvendes pa ferniseret tree.
Ferniseringen kan ga af pa grund af fugtighed.
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5. VEDLIGEHOLDELSE

Renggr maskinbeklaedningerne regelmeessigt
med en blgd klud, helst efter hver anvendelse.
Seorg for, at der ikke er stgv eller snavs i
ventilationsabningerne. Fjern snavs, der sidder
meget godt fast, med en blgd klud, der er fugtet

i seebevand. Brug ikke oplgsningsmidler, som
f.eks. benzin, sprit, ammoniak osv. Kemikalier
som disse beskadiger de syntetiske komponenter.

Far renggring og vedligeholdelse skal du
altid slukke for maskinen og traekke
netstikket ud af kontakten.

Udskift elledninger

Hvis forsyningsledningen er beskadiget, skal den
udskiftes af producenten, dens serviceagent eller
lignende kvalificerede personer for at undga farer.

Udskiftning af netstik (kun i Storbritannien)
Hvis det formstgbte 3-bens stik, der er fastgjort
til enheden, bliver beskadiget og skal udskiftes,
er det vigtigt, at det destrueres korrekt og
udskiftes med et godkendt BS 1363/13A stik med
sikring, samt at falgende ledningsanvisninger
folges. Ledningerne i netkablet er farvet i
overensstemmelse med felgende kode:

* bld neutral

* brun strgmferende

Da ledningsfarverne i enhedens netkabel
muligvis ikke stemmer overens med de farvede
maerkninger, der identificerer terminalerne i
stikket, bedes du ggre fglgende:

» Ledningen med den bla farve skal sluttes til
den terminal, der er meerket med bogstavet N
eller er farvet sort.

» Ledningen med den brune farve skal sluttes til
den terminal, der er maerket med bogstavet L
eller farvet rgd.

hi4

Kun for lande i EU

Maskinveerktgj ma ikke bortskaffes sammen
med husholdningsaffald. Ifalge EU-direktiv
2012/19/ EU om affald af elektrisk og elektronisk

Defekte og/eller bortskaffede elektriske
og elektroniske apparater skal afleveres
pé en passende genbrugsstation.

udstyr og dets gennemfgrelse i den nationale
lovgivning skal maskinveerktgjer, der ikke laengere
anvendes, afleveres separat og bortskaffes pa en
miljgvenlig made.

GARANTI

Garantibetingelserne findes pa det garantikort,
der er vedlagt separat.

Produktet og brugervejledningen er genstand
for ndringer. Specifikationer kan a&ndres
uden yderligere varsel.

48




ASZTALI CSISZOLOGEP
BGM1022 350W

K&szonjuk, hogy FERM terméket valasztott.

Ezzel egy kivalo termék tulajdonosa lett, Eurépa
egyik vezet6 szallitéjatol. Minden Ferm altal
forgalmazott termék a legszigorubb teljesitményre
és biztonsagra vonatkozé szabvanyok szerint
készul. Filozéfiank részeként a nyujtott kivalo
vev@szolgalatot teljes kori garanciaval is
kiegészitjuk. Reméljuk, termékiinket hosszu
évekig megelégedéssel fogja hasznalni.

1. BIZTONSAGI UTASITASOK

&

Olvassa el az 6sszes mellékelt
biztonsdgi figyelmeztetést. A
figyelmeztetések és utasitasok be nem
tartasa aramlitéshez, tliz
keletkezéséhez vagy akar sulyos
személyi sériiléshez vezethet. Orizze
meg a biztonsdgi figyelmeztetéseket
és utasitasokat késébbre is.

Ahasznalati utmutatéban és a terméken a
kovetkez§ jeldlésekkel talalkozhat:

A jelen hasznalati utasitasban leirtak be

nem tartasa esetén sériilés, életveszély,
és gépsériilés kbvetkezhet be.

Aramiités veszélye.

»| B> B

Az illetéktelen személyeket tartsa tavol a
munkahelytél.

-
=ile

Hasznaljon védbészemliveget és
hallasvédd eszkozt.

Viseljen poralarcot.

AP

A termék megfelel az eurdpai iranyelvek
ra vonatkozo biztonsagi
kévetelményeinek.

()
m

Rendkiviili biztonsagi eléirasok
» Ellenérizze a kovetkez6t:

*  Megegyezik-e a csiszologép kimeneti
feszliltsége a halozati feszliltséggel.

* Azsin6r és a halézati csatlakozé megfelelé
allapotban van, ép, valamint szakadas- és
sérilésmentes-e.

* Az optimalis m{ikodés érdekében okokbdl

a szerszam forgd részei szabadon vannak.

Legyen ezért dvatos. Az eszkdzt hatarozottan

fogja meg, hogy ne ejthesse el, amikor a gép

hozzaér a csiszolandé felllethez.
» Kertlje a hosszu hosszabbitézsinérok
hasznalatat.

A gép lizembehelyezésekor:

+ Ugyeljen ra, hogy a zsinér ne keriiljén az
eszkdz mozgo részeinek kdzelébe.

* Hasznaljon véd6észemuveget.

» Hasznaljon pormaszkot.

Elektromos biztonsag

Villamos gépek hasznalatakor a tlizveszély illetve
a személyi sériilések és az aramités veszélyének
elkerllése érdekében mindig pontosan tartsa

be az orszagaban érvényben Iévé biztonsagi
rendszabalyokat! Figyelmesen olvassa el az
alabbiakban felsorolt illetve a kézikényvhoz
csatolt biztonsagi utasitasokat!

A

Hosszabbitézsinér hasznalata

Kizarodlag jovahagyott és a gép
bemenételjesitményének megfelelé
hosszabbitézsinért hasznaljon! A minimalis
vezetékmeéret 1,5 mm2. Amennyiben kabeldobot
hasznal, mindig teljesen tekerje le.

Mindig ellendirizze, hogy a gépre
kapcsolt aram fesziiltsége megegyezik-e
a géptérzslapon feltiintetett adattal!

Azonnal kapcsolja ki a gépet:

* Ahaloézati csatlakozo, haldzati zsindr hibaja,
sérilése esetén;

* Ha hibas a kapcsolo;

» Ha a megégett szigetelés fustdl vagy érezhetd
a szaga.

2. GEP ISMERTETESE

Rendeltetése
A csiszologép kombinalt gép a vizszintes és
figgdleges szalag csiszol6gép minden elényével.
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Az er@s Ontottvas és acélvaz révén a gép
mindenfajta csiszolasra alkalmas.

Miszaki adatok

Feszlltség 230-240V~ 50Hz

Teljesitményfelvétel 350 W S2= 30 min*

Csiszoldszalag fordulatszam, 292 m/min
amikor nincs terhelés alatt

Csiszoldkorong fordulatszam, 1450 /min
amikor nincs terhelés alatt

Csiszolészalag mérete 915 X 100 mm
Csiszoldkorong mérete @ 150 mm
Suly 12,2 kg
Lpa (hangnyomas) 77+3 dB(A)
Lwa (hangteljesitmény) 90+3 dB(A)

*8$2= Maximalis miik6dési id6szak 350 W
kapacitassal

Rezgés értékek

A hasznalati utmutatéban megadott

rezgéskibocsatasi értékek mérése az EN

60745 sz. szabvany szerinti egységesitett

eljarassal tortént; az értékek hasznalhatok gépek

Osszehasonlitasara és a munkavégzés kozbeni

rezgés terhelés el6zetes megbecslésére az adott

alkalmazasi terileten:

» ha az elektromos kéziszerszamot mas
tertleten hasznaljak vagy mas vagy rossz
karban tartott tartozékkal, a rezgés terhelés
jelentésen megnodvekedhet;

* azok az id6étartamok, amely alatt a gép
Uresen jar vagy all, jelentésen csokkenthetik a
tényleges terhelést.

Védje magat a rezgés hatasatol, tartsa karban
a gépet és a tartozékokat, melegitsen be és
szervezze meg okosan a munkajat.

Leiras
A szovegbeli szamok a 2-5 oldal képeire utalnak.

1. Acélvaz

2. Villanymotor
3. Munkadarab vezet6k, parhuzamos és oldal
4. Feszit6 kar (a szalag feszitésére)

5. Vezet6 henger

6. Csiszolészalag

7. F6kapcsolo

8. Szalagvezetd

9. Meghaijté henger

10. Aluminium korong a korong csiszolashoz
11. Csiszolékorong

12. Targy asztal

13. Szogbeallité fokbeosztas
14. Tartokar
15. Porszivé-csatlakozé

3. OSSZESZERELES

Hasznalatbavétel

Kertlje a hosszu hosszabbitdzsinérok
hasznalatat. Ugyeljen ra, hogy a gép kértil
elegendd hely maradjon a csiszolando
munkadarab szamara.

Szerelés

+ Allitsa fejre a acélvazat és nyomja a acélvaz
talpaba (1) a négy gumi labat.

» Aacélvazat, az aluminium tarcsat (10) és a
targyasztalt (12) kiilén-kildn csomagolva
szallitjuk

* Csusztassa az aluminium tarcsat a
tengelyre és szoritsa oda a tarcsat a belsé
hatszégkulccsal a tarcsa oldalan (B-D Abra).

* Helyezze a targyasztalt (12) a tengellyel az
acélvazba és er@sitse oda a targyasztalt a
inbuszkulccsal az acélvaz oldalan. Ellenérizze
egy 90°-os fémderékszdg segitségével a
targyasztalon hogy a beallitasi sz6g 90°-os-e
(E Abra).

» Szikség esetén allitsa be a szoget a
fokbeosztas mutatdjanak csavarasaval.

» Aszintén kulon szallitott szogbeallitd
fokbeosztas (12) a targyasztalra (13)
helyezhet6. A Szogbeallitd fokbeosztas (13)
segitségével pontosan bedllithato a csiszolas
szOge.

» Aszalagos csiszologép vezetdje (8) az
ékszij védbéelemének legfelsd csapszegére
helyezhetd. Ezen a médon a munkaeszkoz
stabil lesz és komoly veszély nélkil tarthaté a
csiszoldszalaghoz.

* Csatlakoztassa a porszivét a
porszivocsatlakozékhoz (15).

Hogy elkeriilje, hogy a munkadarab vagy

A ujja a targyasztal (12) és a

csiszoldtarcsa (11) kbzé kertiljon, a

targyasztal (12) és a csiszolétarcsa (11)

ko6zbtti tavolsag ne legyen tébb 1,6 mm-

nél.

A csiszolopapir kivalasztasa

Adurva csiszolépapir (60-es szemcse) altalaban
a legtdbb anyagot eltavolitja, a befejezéshez
pedig a finom csiszolépapir (150-as szemcse)
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hasznalhatd. Ha a felszin egyenetlen, kezdje

a munkat a durva csiszol6papirral, és addig
folytassa, amig egyenletessé nem valik. Ezutan
hasznaljon k6zepesen durva papirt (100-as
szemcse), hogy az elsd papir utan ottmaradt
karcokat eltavolitsa, végul finom csiszolépapirral
(150-as szemcse) fejezze be a munkat. Addig
folytassa a csiszolast, amig a felszin teljesen
sima nem lesz.

A csiszolopapir felhelyezése

F-HAbra

A csiszologépet és a csiszolotarcsat maga felé
forditva mozditsa a csiszol6szalagot jobbrdl balra
a gép felsd részén. Ezzel a forgatasi irannyal a
munkadarab a vezetd jobb oldalahoz nyomadik.
A csiszol6szalag megfeleld iranyd mozgasat nyil
mutatja a bels6 oldalon (lasd az abrat). Ahol nem
szerepel nyil, a csiszolopapirt ugy kell felhelyezni,
hogy az illesztés magasabb része a szalag
forgasi iranya felé alljon. Ugyeljen tehat arra, hogy
a csiszoldszalagot a megfelel6 médon helyezze
fel. Agép 100 x 915 mm-es csiszolészalaggal
mUkodik (6 ).

+ Huzza ki a csatlakozét a fali csatlakozobdl.

» Tolja a feszitd kart egészen jobbra, hogy
megsz(injon a feszit6 eré a vezetd hengerekre
(4).

» Csusztassa a gép hatuljardl az gj
csiszoldszalagot a két vezetd hengerre.

» Tolja a feszitd kart egészen balra. A
csiszoldszalag ekkor a vezetd hengerekre
simul.

+ Csavarja a szarnyas anya segitségével a jobb
oldali vezetd hengert pontosan derékszdgben
a csiszolofogak palyajara. A szalg futasat
akkor allitotta be, amikor a csiszoldszalag
oldalai egyenletesen mozognak az
alatétlapon.

A csiszolétarcsa

D Abra

A csiszolotarcsahoz 150 mm atméréji papir- vagy
anyaglapokat kell hasznalni. A csiszol6lapok
Ontapaddak.

A csiszoldszalag fiiggéleges feltétele

I Abra

A csiszol6szalag nagyobb rugalmassaga
érdekében hasznalhaté a csiszol6szalag also
oldala, mert itt nem talalhaté alatét lap. Hogy

ez az also rész konnyen elérhetd legyen, a
csiszoldszalagot figgélegesen lehet felhelyezni.

Csavarja ki a két anyat a csiszologép elején

a bal vezet6henger koril egy villaskulcs

segitségével;

Forditsa a csiszoloszalagot felfelé a kivant

helyzetbe;

» Csavarja be Ujra a két anyat.

* A munkadarab most a targyasztalon fekhet és
nem a csiszolészalagon;

» Akoszoritarcsahoz hasznalt targyasztal most
a csiszolégép baloldalara kerUlhet, a tengely a
acélvaz nyilasaba torténd atallitasaval;

» Csavarja be a rogzité elemet a csiszologép
hatsé oldalan;

» Atargyasztal most alatamaszthatja a

csiszolast a munkadarab a csiszolészalaghoz

nyomasaval.

4. A GEP KEZELESE

A

Bekapcsolas/Kikapcsolas

* Akapcsolét llitsa az "I"-es fokozatra a gép
bekapcsolasahoz.

» Agép kikapcsolasahoz allitsa a kapcsolét a
"0" fokozatba.

* Ahalézati zsinért mindig tartsa tavol a mozgé
részektol.

» Ne gyakoroljon tul nagy nyoméerét
a munkadarabra, ez ugyanis csak a
csiszolészalag mozgasat lassitja.

A géppel mindig szemben allni, azért
hogy mindég megtartsa az attekintést
(Abra. A).

Csiszolas

Az ehhez a csiszol6géphez adott csiszoldszalag
és —korong alkalmas fém, fa vagy mianyag
megmunkalasahoz. A csiszolas soran szilardan,
biztonsagosan fogja a munkadarabot. Ne
gyakoroljon ra kilén nyomoéerét. Mozgassa a
munkadarabot oda-vissza a csiszoldszalagon
és — korongon, hogy a csiszol6szalag és —
korong ne egy ponton kopjon. Kerek targyak

a csiszol6szalag végein csiszolhatok. A
csiszol6gépnél hosszabb munkadarabokat a
vezetd eltavolitasaval csiszolhatunk.

Megj.: Fa csiszolasanal mindig az erezet
hosszanti iranyaban csiszoljon, hogy elkerdlje a
szalkasodast. Kivétel: olajmazolas ala, ekkor a
jobb tapadas érdekében célszeri félkeresztbe
csiszolni.
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Kulénosen lagy felllet megmunkalasakor hatasos
modszer alkalmazhato a szemcsék felszinre
hozatalahoz. Ez a kdvetkez&képpen torténik:
Nedvesitse meg a mar csiszolt fellletet

egy vizes ruhaval vagy szivaccsal és hagyja
alaposan megszaradni. Némelyik farost jobban
megduzzad, igy a felszin egyenetlenebb lesz, mint
el6szor (a nedvesség felhlizza a szalat). Ekkor
finom csiszolépapirral csiszolja le a kiallo részeket
és az eredmény meglepden sima felllet lesz.

Ezt a médszert azonban ne hasznalja lakkozott

fa esetében. A lakk a nedvesség kovetkeztében
levalhat, és tonkreteheti a csiszoléanyagot is.

5. KARBANTARTAS

A gép vazat rendszeresen, lehetéleg minden
hasznalat utan térdlje at puha ruhaval. Ellenérizze,
hogy a szell6zényilasokat por, piszok ne tdmje el.
Makacs szennyez&désekhez hasznaljon szappanos
vizzel atitatott ruhat. Olddészert, gazolajat, alkoholt,
ammoniat stb ne hasznaljon. Ezek a vegyszerek
kart tesznek a szintetikus részekben.

Tisztitas és karbantartas el6tt mindig
kapcsolja ki a gépet és huzza ki a
haldzati csatlakozodugot.

Csatlakoz6 zsin6r csere

Ha a haldzati csatlakozédugd megsériilt, a
veszélyhelyzetek elkerllése érdekében ki kell
cseréltetni a gyartéval, megbizott szervizzel vagy
mas, hasonléan képzett személlyel.

Halozati csatlakozoédugé csere

(csak Nagy- Britannia)

Ha az egység 3 villas csatlakozddugoja
tonkremegy és cserélni kell, fontos, hogy
rendesen meg legyen semmisitve és BS
1363/13A biztositékos csatlakozédugora legyen
cserélve a kdvetkezd bekotést kdvetve: A halozati
kabel vezetékeinek jelolése a kovetkezd:

+ kék nullavezeték

+ barna fazis

Mivel az egység haldzati csatlakozékabelében a

vezetékek szinei nem feltétlenil felelnek meg a

dug6 kapcsainak,a kdvetkezéképpen jarjon el:

* Akék szinl vezetéket a dugd N-nel jelolt vagy
fekete szinli kapcsara kell kétni.

* Abarna szinl vezetéket a dugd L-lel jelolt
vagy piros szinli kapcsara kell kotni.

KORNYEZETVEDELEM

hi4

Csak EU orszagokban

Villamos kéziszerszamok nem keriilhetnek

a haztartasi hulladéyukba. Az elektromos és
elektronikai hulladékokra vonatkozé, 2012/19/

EU eurdpai iranyelv és annak a nemzeti
torvénykezésbe torténd atliltetése értelmében az
elhasznalddott elektromos készilékeket kiilon kell
gy(ijteni és hulladékot kdrnyezetbarat médon kell
kezelni.

JOTALLAS
Ajotallasi feltételek a mellékelt kiilon jotallasi
jegyen talalhatok.

A hibas vagy mar feleslegessé valt
elektromos, elektronikus késziilékeket
az ezzel foglalkozé begydijté helyeken
kell leadni.

A termék és a hasznalati utmutaté
valtoztatasanak jogat fenntartjuk. A
miiszaki adatok el6zetes bejelentés nélkiil
valtozhatnak.without further notice.
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STOLOVA BRUSKA
BGM1022 350W

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto vyrobku
znacky Ferm. Nyni mate k dispozici vynikajici
vyrobek dodavany jednim z hlavnich evropskych
dodavatelu. VSechny vyrobky dodavané
spole¢nosti Ferm jsou vyrabény podle pozadavku
bezpecnosti. Jako soucast nasi firemni filozofie
poskytujeme také vynikajici zakaznicky servis,
ktery je podporovan nasi komplexni zarukou.
Doufame, Ze vam nas vyrobek bude fadné slouzit
mnoho let.

1. BEZPECNOSTNi POKYNY

&

Prectéte si priloZzené bezpecnostni
vystrahy, dodatecné bezpecnostni
vystrahy a bezpec¢nostni pokyny.
Nebudete-li dodrZzovat tyto bezpecnostni
vystrahy a pokyny, muze dojit k trazu
elektrickym proudem, k vzniku poZaru
nebo k zptisobeni vazného zranéni.
Uschovejte tyto bezpecnostni
vystrahy a pokyny pro budouci
pouZiti.

V tomto navodu nebo na vyrobku jsou pouzity
nasledujici symboly:

Oznacuje riziko osobniho zranéni, ztraty
Zivota nebo poSkozeni nastroje v
pripadé nedodrzeni pokynt v tomto
navodu.

>

Oznacuje nebezpeci elektrického Soku.

p| >

Udrzujte okolo stojici osoby v
dostatecné vzdalenosti

-
=le

Noste bezpecénostni bryle a usni
ochranu

Nosit respirator.

AP

Tento vyrobek je vyroben v souladu s
platnymi bezpeénostnimi normami, které
Jsou uvedeny ve smérnicich EU.

]

Specificka bezpeanostni pravidla

» Nutno zkontrolovat nasledujici polozky:

e Zda souhlasi pfipojovaci napéti stroje s
napétim sité.

* Zda jsou sitovy privod a vidlice v dobrém
stavu — silné, bez uzlt nebo poskozeni.

» Zfunkénich divodl nejsou otoéné Easti
tohoto stroje zakryty. Proto je velmi dllezité
byt opatrny. Drzte opracovavany kus pevng,
aby se zamezilo jeho vyklouznuti z vasich
rukou. Nikdy se nedotykejte brusnych povrchd
pracovniho stroje rukama.

* Vyhybejte se pouzivani dlouhych
prodluzovacich kabelG.

Pred spusténim stroje:

* Vzdy udrzujte pfivodni kabely od pohyblivych
¢asti stroje.

* Pouzivejte ochranné bryle.

» Pouzivejte prachovou masku.

Bezpecnost pfi praci s elektfinou

PFi pouzivani elektrickych pfistroju je vzdy tfeba
dodrzovat bezpec¢nostni predpisy platné ve vasem
staté. Snizi se tim nebezpedi pozaru, zasazeni
elektrickym proudem a zranni osob. Proctéte zde
uvedené bezpecnostni pokyny a seznamte se i

s bezpecnostnimi pokyny pfilozenymi k nastroji.
UloZte tyto pokyny na bezpe¢ném misteé.

A

Pouzivani prodluzovacich kabela

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni

prafez vodice je 1,5 mm2. Pouzivate-li kabelovy
navijak, vzdy ho odvirite cely.

VZdy kontrolujte, jestli napajeni
odpovida napéti na typovém Stitku.

Stroj ihned vypnéte v pripadé:

» Vadné sitové vidlice, sitového privodu nebo
pos$kozeni sitového rozvodu.

* Vadného vypinace.

» Koufe nebo zapachu z palici se izolace.
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2. INFORMACE O NARADI

Urcené pouziti

Tento stroj kombinuje v§echny vyhody
horizontalni i vertikalni pasové brusky s
kotou€ovou bruskou. Jeho robustni konstrukce
z litiny a oceli €ini stroj vhodnym pro kazdy druh
brouseni.

Technické udaje

Napéti 230-240V~ 50Hz
PFikon 350 W S2= 30 min*
Otacky pfi chodu 292 m/min
naprazdno brusny pas

Otacky pfi chodu 1450 /min
naprazdno brusny kotou¢

Rozméry brusné 915 X 100 mm
Rozmeéry kotouce @150 mm
Hmotnost 12,2 kg
Lpa (akusticky tlak) 77+3 dB(A)
Lwa (akusticka kapacita) 90+3 dB(A)

*S2=Maximalni doba ¢innosti s vykonnosti 350 W

Vibrace
Velikost vibraci uvedena v tomto navodu k
obsluze byla méfena podle normalizovanych
pozadavkd, které jsou uvedeny v normé EN
60745 a mlze byt pouZzita pro vzajemné srovnani
jednotlivych narfadi mezi sebou a tato hodnota
muze byt pouZita pro pfedbézny odhad vibraci
pusobicich na obsluhu pfi uvedenych aplikacich:
» pouziti tohoto naradi pro jiné aplikace, nebo
s odliSnym nebo nedostatec¢né udrzovanym
prisluSenstvim, mize zna¢né zvysit hodnotu
pUsobicich vibraci;
» doba, kdy je naradi vypnuto nebo kdy je v
chodu naprazdno, maze dobu pasobeni
vibraci na obsluhu zna¢né zkratit.

Chrarite se pfed pUsobenim vibraci provadénim
fadné udrzby tohoto naradi i jeho pfislusenstvi,
udrzujte ruce v teple a provadéjte praci spravnym
zpusobem.

Fjopis
Cisla v nasledujicim textu odkazuji na obrazky na
stranach 2 - 5.

1. Ram stroje

2. Motor

3. Zastaveni valce a paralelni zastaveni
4. Upinaci paka

5. Dopravni vale¢ek

6. Brusny pas

7. Hlavni vypinac

8. Ohrazeni

9. Pohonny valec

10. Hlinikovy kotou¢
11. Brusny kotou¢

12. Pracovni deska
13. Pokosova stupnice
14. Opérné rameno
15. PFipojeni vysavace

3. SESTAVENI

Instalace

Vyhybejte se pouzivani dlouhych prodluzovacich
kabell. Nezapomerite nechat dostatek

prostoru kolem stroje pro opracovavané kusy,
které se budou brousit.

Sestaveni

» Polozte ram stroje vzhdru nohama a zatlacte
Ctyfi pryzové dorazy do patek ramu.

» Ram stroje, hlinikovy kotou¢ (10) a pracovni
deska (12) se dodavaji v samostatnych
obalech.

» Zatlacte hlinikovy kotou¢ na hfidel a upevnéte
kotou€ po stranach imbusovymi Srouby (Obr.B
-D).

» Nasadte pracovni desku (12) shfidelem do
ramu stroje a zajistéte ji Srouby po stranach
ramu stroje. Zkontrolujte 90° Ghel sloupku na
pracovni desce a opét brusny kotoug, zda je
Uhel presné 90° (Obr.E).

» Podle potfeby sefidte tento Uhel kalibracnim
indikatorem.

» Pokosova stupnice (13), ktera se také dodava
samostatné, se osadi na pracovni desku (13).
Pomoci této pokosové stupnice je mozno
presné urcit uhel brouseni.

» Ohrazeni (8) pro pasovou brusku je mozno
umistit za nejzazsi Sroub krytu klinovych
femenu. Takto je mozno opracovavany kus
drzet pevné proti pasu, bez vétSiho nebezpedi.

+ PFipojte vysavac ke spojkam pro pfipojeni
vysavace (15).

Kzamezeni zachyceni opracovavaného

A kusu nebo prstt mezi pracovni desku

(12) a brusny kotouc (11) nesmi mezera
mezi pracovni deskou (12) a brusnym

kotouc¢em (11) pfesahnout 1,6 mm.
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Volba brusného papiru

Hrubym brusnym papirem (P 60) se obecné
odstrariuje vétsina materialu a pro dokoncovani
se pak pouziva jemny brusny papir (P 150).
Nerovny povrch se nejprve opracuje hrubym
brusnym papirem, az je rovny. Nasledné se k
odstranéni $krabancu, zpUsobenych prvnim
druhem papiru, pouzije stfedné hruby brusny
papir (P 100). Jemného brusného papiru (P 150)
se pouziva pro dokonéeni povrchu. Brouseni
musi pokracovat, az je povrch hladky.

Nasazeni brusného papiru

Obr. F-H

Kdyz se bruska drzi brusnym kotoucem,
otacejicim se proti vam, brusny pas se pohybuje
podél horni ¢asti stroje zprava doleva. Z divodu
tohoto sméru otaceni bude opracovavany kus
tladen proti pravé stran& ohrazeni. Sipka uvnitf
znaci spravny smér chodu brusného pasu (viz
nakres). Neni-li vyznaéen zadny smér, brusny pas
se musi nasadit tak, aby zvySena ¢ast Svu lezela
ve sméru otaceni pasu. Je velmi dulezité, aby
brusny pas byl ve spravném sméru. Stroj pouziva
standardni brusné pasy 100 x 915 mm (6).

» Vytahnéte vidlici ze sitové zasuvky.

» Zatlacéte upinaci paku zcela doprava kuvolnéni
napnuti dopravnich valecka (4).

» Zatlacte brusny pas podél obou dopravnich
valecku, zaénéte od zadi stroje.

» Zatlacte upinaci paku zcela doleva. Nyni by
meél byt brusny pas zcela napnuty.

» Otocte dopravnim valeckem presné v pravém
Uhlu do sméru brusnych pas(, a to pomoci
kfidlové matky u pravého valecku. Smér
chodu pasu je nastaven spravné, jestlize
okraje brusného pasu bézi soubézné s nosnou
deskou.

Brusny kotoué

Obr.D

Pro brusny kotou€ se pouziva papirovych desek
nebo desek se suchym zipem. Standardni prdmeér
je 150 mm. Desky jsou samolepici.

Vertical placing of the sanding belt

Obr. |

Pro Sir§i moznosti brusného pasu se muze pouzit
jeho spodni strana, protoZe zde neni zadna nosna
deska. Pro snadny pfistup k této spodni strané se
brusny pas mize umistit ve svislé poloze.

» Otevienym klicem povolte dvé matice na
predni strané brusky, kolem hfidele levého
dopravniho valecku.

» Zatlacte brusny pas do pozadované polohy.

* Obé matice opét utahnéte.

» Opracovavany kus nyni mdze lezet na
pracovnim povrchu misto na brusném pasu.

» Pracovni deska, ktera se pouziva brusny
kotou€, se nyni mize se hfideli zatlacit do
otvoru v ramu stroje na levé strané brusky.

» Utahnéte Sroub na zadi stroje.

» Pracovni deska se nyni muze pouzit jako
opéra pro brouseni opracovavaného kusu
proti brusnému pasu.

4. POUZITi

A\

Zapnuti/Vypnuti

» Prepnéte vypinac¢ do polohy ‘I’ kuvedeni
brusky do chodu.

» Kvypnuti stroje se tento vypina¢ musi
pfepnout do polohy ‘0’.

» Vzdy udrzujte sitovy pfivod od pohybujicich se
casti.

» Neni tfeba na opracovavany kus nijak tlacit,
protoZe to jen zpomaluje rychlost brusného
kotouce.

Abyste méli stale prehled, stujte vzdy
celem ke stroji (Obr. A).

Brouseni

Brusny pas a kotou¢, dodavané s touto bruskou,
jsou vhodné ke brouseni kovd, dfeva a umélych
hmot. Opracovavany kus by se mél pfi brouseni
vzdy pevné drzet. Neni tfeba zadného zvlastniho
tlaku. Opracovavany kus vedte pfes brusny

pas sem a tam, aby se zabranilo opotfebovani
brusného pasu a desky na jednom misté. Kulaté
predméty je mozno brousit na koncich brusného
pasu. Opracovavané kusy, které jsou del$i, nez
bruska, Ize brousit pfi odstranéni ohrazeni.

Pozn.: Kzamezeni §tipani se dfevo musi brousit
vzdy podél viaken.

Kobrou$eni velmi mékkého povrchu je velmi
praktické ‘pfivést ¢astecky na povrch’. To se
provadi nasledujicim zpdsobem: namocte

jiz brouseny povrch hadfikem nebo houbou

a nechte jej dobfe oschnout. Néktera vlakna
dreva vystoupnou vice, nez jina, coz vede ke
zhrubnuti povrchu. Nyni se tyto vyssi ¢astecky
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obrousi jemnym brusnym papirem. Vysledkem je
pozoruhodné hladky povrch. Tento zpusob by se
nemél pouzivat u lakovaného dreva, protoze lak

se mize vlhkosti odlupovat.

5. UDRZBA

Pravidelné Cistéte kryt naradi mékkym hadfikem,
pokud mozno po kazdém pouziti. Ujistéte se, zda
nejsou vétraci otvory zaneseny prachem nebo
jinymi necistotami. Odolné;jSi necistoty odstrarite
pomoci mékkého hadfiku navihéeného v mydlové
péné. Nepouzivejte zadna rozpoustédla, jako jsou
benzin, lih, Epavek atd. Takové chemickeé latky
mohou zpusobit poskozeni dill z umélé hmoty.

Pred ¢isténim a provadénim udrzby
néradi vZdy vypnéte a odpojte zastréku
napajeciho kabelu od sitové zasuvky.

Vyména napajeciho kabelu

Dojde-li k poSkozeni napajeciho kabelu, musi
byt vyménén vyrobcem, jeho autorizovanym
servisem nebo osobou s pfislusnou kvalifikaci,
aby bylo zabranéno moznym rizikm.

Vyména sit'ové zastrcky (Pouze UK)

Dojde-li k poSkozeni zastrcky se tfemi koliky,
ktera je pfipojena k napajecimu kabelu naradi a
musi-li byt tato zastréka vyménéna, je dllezité,
aby byla plvodni zastréka fadné zni¢ena. Musi
byt nahrazena schvalenou zastr¢kou BS 1363,
ktera je opatfena pojistkou 13A. Pfi zapojovani
vodicl postupujte podle nasledujicich pokynu.
Vodice v napajecim kabelu maji nasledujici
barevné oznaceni:

* modra nulovy vodi¢

* hnéda zZivyvodi¢

ProtoZe vodice v napajecim kabelu naradi nemusi
odpovidat barevnému oznaceni pfisluSnych
svorek v zastréce, postupuijte nasledovné:

» Vodi¢, ktery ma modrou barvu, musi byt
pfipojen k svorce, ktera je oznacena
pismenem N nebo ktera ma ¢ernou barvu.

» Vodi¢, ktery ma hnédou barvu, musi byt
pfipojen k svorce, ktera je oznacena
pismenem L nebo ktera ma ¢ervenou barvu.

OCHRANA ZIVOTNiIHO PROSTREDI

hi4

Pouze pro zemé EU

Nevyhazujte elektricka naradi do bézného
domaciho odpadu. Podle evropské smeérnice
2012/19/EU tykajici se likvidace elektrickych

a elektronickych zafizeni a jeji implementace
do vnitrostatniho prava, musi byt nepouzivana
elektricka naradi shromazdovana oddélené

a jejich likvidace musi byt provedena tak, aby
nedoslo k ohrozeni zivotniho prostredi.

Zaruéni podminky mizete nalézt na pfilozeném
zaruénim listé.

Poskozena a likvidovana elektricka nebo
elektronicka zarizeni musi byt
odevzdana ve sbérnych dvorech, které
Jsou uréeny pro tento tcel.

Na tomto vyrobku a vtomto navodu mohou
byt provadény zmény. Technické tidaje mohou
byt zménény bez predchoziho upozornéni.
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NAMIZNI BRUSILNIK
BGM1022 350W

Zahvaljujemo se vam za nakup izdelka

Ferm. Postali ste lastnik izjemnega izdelka,
proizvedenega s strani enega vodilnih evropskih
dobaviteljev. Vsi izdelki podjetja Ferm so
izdelani skladno z najvisjimi standardi delovanja
in varnosti. Kot del nase filozofije nudimo tudi
izjemno podporo kupcem, podprto z naso Siroko
obsegajoco garancijo. Upamo, da boste med
dolgoletno uporabo tega izdelka nadvse uzivali.

1. VARNOSTNA NAVODILA

&

Pred uporabo naprave si pozorno
preberite navodila za uporabo.
Cimbolj se seznanite z njenimi
funkcijami in osnovnimi operacijami. Za
zagotovitev stalnega pravilnega
delovanja servisirajte napravo skladno z
navodili. Navodila za uporabo in
pripadajo¢a dokumentacija naj vam
bo vedno dostopna.

V tem navodilu za uporabo ali na stroju se
nahajajo sledeci simboli:

Oznaduje nevarnost poSkodb, smrti ali
materialnih $kod na napravi in predmetih
zaradi neupoStevanja navodil, ki so
zajeta v tem prirocniku.

Oznacuje nevarnost elektri¢nega udara.

@ > >

Druge osebe v blizini morajo stati v varni
razdalji.

.y
=le

Uporabljajte zascitna oCala in zas¢ito za
sluh.

Nosite protiprasno varovalno masko.

D@

Produkt je v sulade s platnymi
bezpecénostnymi standardmi
obsiahnutymi v eurépskych smerniciach.

N
m

Specifiéna varnostna pravila

* Nujno preveriti sledece pozicije:

« Ce soglasa prikljuéevalna napetost naprave
Z napetostjo omreZja;

« Ce je mrezni dovod in vilica v dobrem stanju
— mocne, brez vozlov ali poSkodovanja.

» |z funkcijskih razlogov niso vrtljivi deli te
naprave pokriti. Zato je zelo pomembno biti
previden. Drzite obdelani kos utrjeno tako, da
bi se preprecilo njegovemu zdrknenju iz vasih
rok. Nikoli se ne dotikajte brusilnih povrsin
delovne naprave s rokama.

* lzogibajte se uporabi dolgih podaljSevalnih
kablov.

Pred spuséanjem stroja:

» Vedno vzdrzujte dovodne kable od pomi¢nih
delov naprave;

» Uporabljajte zas¢itna ocala;

» Uporabljajte praSno masko.

Elektri¢na varnost

Ko uporabljate elektri¢na orodja vedno
upostevajte varnostna pravila, ki veljajo v

vasi drzavi za zmanj$anje nevarnosti pozara,
elektricnega udara ali osebne poskodbe.
Preberite naslednja navodila za vaso varnost,
kot tudi priloZzena varnostna navodila. Hranite ta
navodila na varnem kraju.

A

Uporaba kabelskih podaljSkov

Porabi le standardni podaljSek z Zico premera
min. 1.5 mm2. Ko uporablja$ navijalni podaljSek,
odvij kabel do konca.

Vedno zagotovite, da je napetost
napajanja enaki napetosti na ploscici s
tehni¢nimi podatki o stroju.

Napravo takoj izklopite v primeru:

» Poskodovane mrezne vilice, mreznega
dovoda ali poskodovanja mrezne napeljave;

» Poskodovanega stikala;

» Dima ali smrada iz opecene izolacije.

2. PODATKI O NAPRAVI

Predvidena uporaba

Ta naprava kombinira vse ugodnosti
horizontalnega in vertikalnega tra¢nega

brusilnika z kolutnim brusilnikom. Njegova mo¢na
konstrukcija iz litine in jekla dela napravo primerno
za vsako sorto brusenja.
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Tehni¢na specifikacija

Napetost 230-240V~ 50Hz

Poraba energije 350 W S2= 30 min*

Brusilni trak obrati, prosti tek 292 m/min
Brusilni kolut obrati, prosti tek 1450 /min
Dimenzije brusilni trak 915 X 100 mm
Dimenzije brusilni kolut @150 mm
Masa 12,2 kg
Hrup v prostem teku 77+3 dB(A)
Hrup pri nazivni obremenitvi 90+3 dB(A)

*S2= NajdaljSe obdobje delovanja s kapaciteto
350 W

Raven vibracij

Raven oddajanja vibracij, navedena na zadniji strani

teh navodil za uporabo je bila izmerjena v skladu

s standardiziranimi testi, navedenimi v EN 60745;

uporabiti jo je mogoce za primerjavo razli¢nih

orodij med seboj in za predhodno primerjavo

izpostavljenosti vibracijam pri uporabi orodja za

namene, ki so omenjeni:

» uporaba orodja za drugacne namene ali uporaba
skupaj z drugimi, slabo vzdrzevanimi nastavki
lahko znatno poveca raven izpostavljenosti;

» Gas, ko je orodje izklopljeno ali ko te¢e, vendar
z njim ne delamo, lahko znatno zmanj$a raven
izpostavljenosti.

Pred posledicami vibracij se zascitite z
vzdrzevanjem orodja in pripadajocih nastavkov,
ter tako, da so vase roke tople, vasi delovni vzorci
pa organizirani.

gpis
Stevilke v besedilih se nanasajo na diagrame na
straneh 2-5.

. Okvir naprave
Motor

. Zaustavitev valja in paralelna zaustavitev
. Pritrjevalni vzvod

. Transportni valj¢ek
. Brusilni trak

. Glavno stikalo

. Ograja

. Pogonski valj

10. Aluminijasti kolut
11. Brusilni kolut

12. Delovna plos¢a
13. Pokosna lestvica
14. Oporno rameno
15. Priklop sesalnika

3. SESTAVLJANJE

Namestitev

Izogibajte se uporabi dolgih podaljSevalnih kablov.
Ne pozabite pustiti dovolj prostora

okrog naprave za obdelane kose, katere se bodo
brusile.

Sestavljanje

+  Okuvir stroja polozite na glavo in pritisnite Stiri
gumijasta ustavljala v noge okuvirja.

»  Okuvir stroja, aluminijasti kolut (10) in delovna
plosca (12) so priloZeni v lo¢enem paketu.

* Aluminijasti kolut potisnite na gred in pritrdite
kolut ob straneh z vijaki imbus (slike B - D).

» Delovno plos¢o (12) z gredjo vstavite v okvir
stroja in jo zavarujte z vijaki na straneh okvirja
stroja. Preverite 90° kot nagiba na delovni
plo$¢i in proti brusilnemu kolutu, e je ta kot
to€no 90° (slika E).

+ Ceje treba, nastavite ta kot s kazalnikom
umerjanja.

+ Skalo nagiba (13), ki se je tudi v loéenem
paketu, nataknite na delovno plos¢o (13). S
pomocjo skale nagiba lahko.

« Natan¢no dologiti kot brusenja.

» Ograjo (8) za tra¢ni brusilnik lahko namestite
nacin lahko obdelovanec trdno drzite proti
traku brez vecje nevarnosti.

+ Sesalnik priklopite na prikljucke za sesalnik
(15).

Kpreprecevanju prijemanja
A obdelavanega kosa ali prstov med
delovno plos¢o (12) in brusilni kolut (11)

ne sme razmik med delovno plos¢o (12)

in brusilnim kolutom (11) presegati 1,6

mm.

Izbira brusilnega papirja

Z grobim brusilnim papirjem (P 60) se splosno
odstranjuje vecina materiala in za zakljucevanje
se potem uporablja fini brusilni papir (P 150). Ne
izravnana povrsina se najprej obdela grobim s
brusilnim papirjem tako, ko je enak. Potem se
za odstranitev praskanj, povzro¢enih prvo sorto
papirja, uporabi srednje grobi brusilni papir (P
100). Fini brusilni papir (P 150) se uporablja za
dokonc¢anje povrsine. Brusenje mora nadaljevati
do takrat, ko je povrsina gladka.
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Nataknitev brusilnega papirja

Slika F-H

Ce drzite brusilnik z brusilnim kolutom proti sebi,
se brusilni tak premika z leve v desno vzdolz
zgornjega dela stroja. Zaradi zaradi smeri vrtenja
bo obdelovanec pritisnjen proti desni ograje.
Pus¢ica na notranji strani oznacuje pravo smer
vrtenja brusnega traku (glejte sliko). Ce smer ni
oznacena, je treba brusni trak namestiti tako, da
bo dvignjen del Siva namescen v smer obracanja
traku. Stroj uporablja standardne brusilne trakove
100 x 915 mm (6).

» lzvlecite vilico iz mrezne vti¢nice.

» Vtaknite pritrievalni vzvod popolnoma desno
za sprostitev nategnenja transportnih valjckov
(4).

» Vtaknite brusilni trak vzdolZzno obeh
transportnih valjékov, za¢nite od zadnjega dela
naprave.

« Vtaknite pritrjevalni vzvod popolnoma levo.
Zdaj bi imel biti brusilni trak popolnoma napeti.

»  Obrnite transportnim valj¢kom to¢no v
desnem kotu v smeri brusilnih trakov in to s
pomocgjo krilne matice pri desnem valjcku.
Smer delovanja traka je nastavljen pravilno,
€e robovi brusilnega traka tecejo paralelno z
nosilno plosco.

Brusilni kolut

Slika. D

Za brusilni kolut se uporabljajo papirnaste mape
ali mape s suho zadrgo. Standardni premer je 150
mm. Mape so samolepilne.

Vertikalna pozicija brusilnega traka

Slika. |

Za SirSe moznosti brusilnega traka se lahko
uporabi njegova spodnja stran zaradi tega, da ni
nobene nosilne plo$¢e. Za enostaven dostop k
tisti spodniji strani se brusilni trak lahko namesti v
vertikalni poziciji.

»  Odprtim klju¢em sprostite dve matice na
sprednjem delu brusilnika, okrog gredi levega
transportnega valjcka.

» Vtaknite brusilni trak v zahtevano pozicijo.

» Obe matice ponovno privijte.

» Obdelavani komad zdaj lahko lezi na delovni
povrsini na mesto na brusilnem traku.

» Delovna plo$¢a, ki se uporablja brusilni kolut,
se zdaj lahko z gredjo vtakne v odprtino v
okvirju naprave na levi strani brusilnika.

» Privijte vijak na zadnjem delu naprave.

» Delovna plo$¢a se zdaj lahko uporabi kako
opora za bruSenje obdelavanega komada proti
brusilnemu traku.

4. DELOVANJE

A\

Vklop/lzklop

» Preklopite stikalo v pozicijo ‘I’ k navedenju
brusilnika v delovanje.

» Zaizkljucitev naprave se ta stikalo mora
preklopiti v pozicijo ‘0’.

* Vedno vzdrzujte mrezni dovod od gibljajocih
se delov.

* Ninujno na obdelavani komad nikakor
pritiskati zaradi tega, da to samo upocasnjuje
hitrost brusilnega koluta.

Vedno se postavite frontalno pred stroj,
da ohranite pregled (Slika A).

Brusenje

Brusilni trak in kolut, dobavljani s tistim brusilnikom
so primerni za brusenje kovin, lesa in plastike.
Obdelavani komad bi se imel med brusenjem
vedno trdo drzati. Ni treba nobenega posebnega
tlaka. Obdelavani komad vodite ez brusilni trak
sem pa tja tako, da bi se preprecilo obrabljanju
brusilnega traka in ploS¢e na enem mestu.
Okrogle predmete je mozno brusiti na zakljuckih
brusilnega traka. Obdelavani komadi, ki so daljSi
kot brusilnik, lahko brusite po odstranitvi ograje.

Opomba: Kprepre€evanju cepanja se les mora
vedno brusiti vzdolz vlaken.

Za bru$enje zelo mehke povrsine je zelo prakticno
‘pripeljati del¢ke na povrsino’. To se izvaja na
sledeci nacin: namocite Ze bruseno povrsino
cunjo ali gobico in pustite ga dobro osusiti.
Nekatera vlakna lesa izstopijo ve¢ ko druga,

kaj vodi do raskavanja povrsine. Zdaj se tiste
visje delce obrusijo finim brusilnim papirjem.
Rezultatom je znamenito gladka povrsina. Ta
nacin se ne bi imel uporabljati pri lo§¢evalnem
lesu zaradi tega, da se loS¢ilo lahko z vlaznostjo
odlupuije.
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5. SERVISIRANIE IN VZDRZEVANJE

Ciséenje

Zagotovite, da bodo prezracevalne reze Ciste

in tako preprecite pregrevanje motorja. Redno
Cistite okrove orodja z mehko krpo, najbolje po
vsaki uporabi. Zagotovite, da bodo prezracevalne
reZe proste prahu in umazanije. Ce slednja noge
izpasti, uporabite mehko krpo, navlazeno z vodno
milnico. Nikoli ne uporabljajte raztopin kot so
bencin, alkohol, vodna raztopina amoniaka, itd.
Slednje lahko poskodujejo plasti¢ne dele.

Pri vzdrzevalnih delih na motorju se
najprej prepricajte, da je stroj odklopljen
Z vira napajanja.

Zamenjava kabla ali vtikaca

Ce je kabel poskodovan, ga je potrebno
zamenijati, in sicer gre za poseben kabel, ki je
na voljo pri proizvajalcu oziroma servisni sluzbi.
Poskodovan kabel zavrzite takoj po zamenjavi.
Prikljucitev kabla, ¢igar kontakti ali vodniki niso
primerno pritrjeni, v vti¢nico je nevarno.

Zamenjava elektri€nega vtikaca (samo ZK)
Ce je uliti vti¢ s 3 noZicami, ki je priklopljen na
napravo poskodovan in ga je treba zamenjati,
je pomembno, da ga unicite pravilno in ga
zamenjate z vti€em z vgrajeno varovalko 7 A,
odobrenim v skladu z BS 1363 in, da upoStevate
naslednja navodila za povezavo z Zicami. Zice
v elektricnem kablu so barvne in v skladu z
naslednjo barvno kodo:

* modra nevtralna

* rjava napetost

Ker se morda barve zZic v elektricnem kablu enote

ne ujemajo z barvnimi oznakami, ki oznacujejo

prikljucke v vtiu, postopajte na naslednji nacin:

* modra zica mora biti povezana s prikljuc¢kom,
oznacenim s ¢rko N, ali je ¢rne barve;

* rjava zica mora biti povezana s priklju¢kom,
oznacenim s ¢rko L, ali je rdece barve.

(o] (o] ]S

hi4

Pokvarjene in/ali neizpravne elektricne
ali elektronske naprave je potrebno
odlagati na predpisanih reciklaznih
mestih.

Samo za drzave ES

Elektricnih orodij ne vrzite stran v domace za
smeti. Po Evropski smernici 2012/19/EU za
WEEE (Odpadna elektri¢na in elektronska
oprema) in njeno Siritev v narodno pravo, je
potrebno elektricna orodja, ki niso ve¢ uporabna,
zbrati posebej in se jih znebiti na okolju prijazen
nacin.

GARANCIJA

Garancijski pogoji so opisani na prilozenem
garancijskem listu.

Izdelek in navodila za uporabo se lahko
spremenijo. Specifikacije se lahko spremenijo
brez predhodnega obvestila.
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SZLIFIERKA STOLOWA
BGM1022 350W

Dzigkujemy za zakup tego produktu Ferm.
Nabyliscie Panstwo doskonaty produkt,
dostarczany przez jednego z wiodgcych
dostawcow w Europie. Wszystkie produkty
dostarczane Panstwu przez Ferm sg wytwarzane
zgodnie z najwyzszymi standardami wydajnosci
i bezpieczenstwa. W ramach nasze;j filozofii
zapewniamy rowniez doskonatg obstuge klienta,
wspartg wszechstronng gwarancjg. Mamy
nadzieje, ze bedziecie Panstwo z przyjemnoscia
korzystali z tego produktu przez wiele lat.

1. INSTRUKCJE DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

Przeczytac dofgczone ostrzezenia
@ dotyczace bezpieczenstwa,

dodatkowe ostrzezenia dotyczgce
bezpieczenstwa oraz instrukcje.
Nieprzestrzeganie ostrzezen
dotyczgcych bezpieczenstwa oraz
instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata. Zachowac ostrzezenia
dotyczace bezpieczenstwa oraz
instrukcje na przysztosc.

Nastepujgce symbole sg umieszczone w instrukcji
obstugi lub na produkcie:

W razie nie przestzegania danej
instrukcji obstugi moze powstac oraz
zginiecia personelu lub uszkodzenia
narzedzia.

Wskazuje na niebezpieczenstwo
porazenia prgdem elektrycznym.

Obserwatorzy powinny sie znajdowac w
oddaleniu.

Nosic okulary ochronne oraz ochraniac
uszy.

No$ maske przeciwpytowa.

c Produkt spetnia wymogi odpowiednich
norm bezpieczeristwa podanych w
dyrektywach UE.

Szczegolne zasady bezpieczenstwa

» Nalezy sprawdzi¢ nastepujace rzeczy:

» Czy podtgczone napiecie jest zgodne z
napigciem sieci zasilania;

» Czy przewody zasilajgce i wtyczki sg w
dobrym stanie, mocne, nie poplatane i bez
uszkodzen.

» Z powodoéw funkcjonalnych obrotowe czesci
maszyny nie sg zakryte. Dlatego niezmiernie
wazne jest zachowanie ostroznosci. Trzymaj
obrabiany materiat silnie, zeby zapobiec jego
wyslizgnieciu sie z rak. Nigdy nie dotykaj
rekami powierzchni szlifujgcych wigczonej
maszyny.

* Unikaj korzystania z dtugich przedtuzaczy.

Zanim uruchomisz maszyne:

» Zawsze trzymaj przewody zasilajgce z dala od
ruchomych czesci maszyny.

» Uzywaj okularéw ochronnych.

* Uzywaj maski przeciwpytowe;.

Bezpecnost pfi praci s elektfinou

PFi pouzivani elektrickych pfistroju je vzdy tfeba
dodrzovat bezpecénostni predpisy platné ve vasem
staté. Snizi se tim nebezpedi pozaru, zasazeni
elektrickym proudem a zranni osob. Proctéte zde
uvedené bezpecnostni pokyny a seznamte se i

s bezpecnostnimi pokyny pfilozenymi k nastroji.
UloZte tyto pokyny na bezpe¢ném misteé.

A

Pouzivani prodluzovacich kabelt

Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely
odpovidajici pfikonu pfistroje. Minimalni prafez
vodice je 1,5 mm2. Pouzivate-li kabelovy navijak,
vzdy ho odvirite cely.

VZdy kontrolujte, jestli napajeni
odpovida napéti na typovém Stitku.

Natychmiast wytacz maszyne w przypadku:
»  Wadliwych wtyczek i przewodu zasilajgcego
lub uszkodzenia przewodu zasilajgcego.

*  Wadliwego wytgcznika.
*  Dymu lub zapachu nadpalonej izolacji.
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2. INFORMACJE O MASZYNIE

Przeznaczenie

Maszyna ta tgczy zalety poziomej i pionowej
szlifierki tasmowej z cechami szlifierki z krgzkiem.
Dzieki trwatej konstrukgji z zeliwa i stali maszyna
nadaje sie do kazdego szlifowania.

Dane techniczne

230-240V~ 50Hz
350 W S2= 30 min*

Napigcie
Zuzycie mocy

Tasma szlifujgca obroty 292 m/min
bez obcigzenia

Kragzek szlifujgcy obroty 1450 /min
bez obcigzenia

Wymiary tasma szlifujgca 915 X 100 mm
Wymiary krazek szlifujgcy @150 mm
Ciezar 12,2 kg
Lpa (ci$nienie akustyczne) 77+3 dB(A)
Lwa (potencjat akustyczny) 90+3 dB(A)

*S2=Maksymalny czas pracy z mocg 350 W

Poziom drgan
Poziom emisji drgan podany w tej instrukcji
obstugi zostat zmierzony zgodnie ze
standaryzowanym testem podanym w normie
EN 60745; moze on stuzy¢ do poréwnywania
narzedzi ze sobg oraz do wstepnego
oszacowania ekspozycji na drgania podczas
uzytkowania narzedzia do podanych zastosowan:
* uzywanie narzedzia do innych zastosowan lub
z innymi lub Zle konserwowanymi akcesoriami
moze znaczacg zwigkszac poziom ekspozycji;
» okresy, gdy narzedzie jest wylgczone lub
okresy, gdy jest wigczone, ale nie pracuje,
moga znaczgco zmniejszac poziom
ekspozyciji.

Chroni¢ sie przed wptywem drgan, konserwujac
odpowiednio narzedzie i akcesoria, utrzymujac
cieptote dtoni oraz odpowiednio organizujac
prace.

Opis
Liczby w tekscie odnoszg sie do rysunkéw na
stronach 2-5.

1. Rama maszyny

2. Silnik

3. Blokada rolek i ruchu réwnolegtego
4. Zacisk klamry

5. Rolka napedowa

6. Tasma szlifujgca

7. Wigcznik gtéwny

8. Przegroda

9. Rolka prowadzaca

10. Krazek aluminiowy

11. Krazek szlifujgcy

12. Ptyta robocza

13. Miernik katowy

14. Dzwignia wspornikowa
15. Przylaczanie odkurzacza

3. MONTAZ

Instalacja

Unikaj stosowania dtugich przedtuzaczy. Nie
zapomnij pozostawi¢ wystarczajgco duzo miejsca
wokot maszyny na przedmioty, ktory bedziesz
szlifowac.

Montaz

+ Ustaw rame maszyny na czesci frontowej i
wcisnij cztery gumowe elementy mocujgce w
podstawe ramy.

» Rama maszyny, kragzek aluminiowy (10)
oraz ptyta robocza (12) dostarczane sg w
oddzielnym opakowaniu.

»  Wepchnij aluminiowy kragzek na trzpien
i zamocuj go za pomocg zatrzasku we
wgtebieniu po stronie krgzka (Rys.B-D ).

» Umies¢ ptyte robocza (12) wraz z trzpieniem
w ramie maszyny i zabezpiecz ptyte
robocza zatrzaskiem w $ciance ramy
maszyny. Sprawdz przy pomocy katownika
prostokatnego, umieszczonego pomiedzy
ptyta roboczg a krazkiem szlifujgcym, czy kat
wynosi doktadnie 90° (Rys.E).

+ Jesli to konieczne, wyreguluj ten kat przy
pomocy wskaznika kalibraciji.

» Miernik katowy (13), réwniez dostarczany
oddzielnie, mozna umiesci¢ na ptycie roboczej
(12). Przy wykorzystaniu miernika katowego
mozna precyzyjnie okresli¢ kat szlifowania.

» Przegrode (8) szlifierki tasmowej mozna
umiesci¢ za najwyzej potozonym zatrzaskiem
ostony paska klinowego. W ten sposéb
obrabiany materiat moze zosta¢ mocno
uchwycony tuz obok tasmy bez wiekszego
ryzyka.

» Podtaczyé¢ odkurzacz do przytgczy odkurzacza
(15).
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W celu zapobiezenia wkreceniu
obrabianego przedmiotu lub palcow
pomiedzy plyte roboczg (12) a krgzek
szlifujgcy (11) przestrzerr pomiedzy ptyta
roboczg (12) a krazkiem szlifujgcym (11)
nie moze przekraczac 1,6 mm.

A\

Wybor paieru sciernego

Ogdlnie wiekszos¢ materiatdbw moze by¢
szlifowana za pomocg grubego papieru $ciernego
(P 60); drobny papier $cierny (P 150) uzywany
jest do polerowania. Powierzchnie nieréwng
obrabia sie najpierw papierem grubym, szlifujgc
ja az do momentu, kiedy bedzie réwna. Nastepnie
stosowany jest $rednio-gruby papier $cierny

(P 100) w celu usuniecia rys, spowodowanych
uzyciem papieru pierwszego typu. Drobnego
papieru $ciernego (P 150) uzywa sie do
polerowania. Szlifowanie nalezy kontynuowac,
dopoki powierzchnia nie bedzie gtadka.

Umieszczenie paieru $ciernego

RysF-H

Kiedy trzymasz szlifierke kragzkiem szlifujgcym

W swojg strone, tasma szlifujgca przesuwa sie

z prawej strony na lewg wzdtuz gérnej czesci
maszyny. Ze wzgledu na ten kierunek obrotéw
obrabiany przedmiot zostanie docisniety do
prawej strony przegrody. Strzatka wewnatrz
wskazuje wtasciwy kierunek biegu szlifujacej
tasmy (zob. rysunek). Jesli zaden kierunek nie
zostat wskazany, tasme szlifujgcg nalezy umiescic
tak, zeby zewnetrzna czes$¢ styku skierowana
byta w kierunku ruchu obrotowego tasmy. Dlatego
prawidtowe umieszczenie tasmy jest bardzo
istotne. W maszynie stosuje si¢ standardowe
tasmy szlifujgce 100 x 915 mm (6).

*  Wyjmij wtyczke z gniazda sieci zasilania.

» Przekreé zacisk klamry do konca w prawo,
zeby zluzowac rolki napedowe (4).

» Naciagnij taSme szlifujgcg wzdtuz obydwu
rolek napedowych, zaczynajgc od tylnej czesci
maszyny.

» Przekreé zacisk klamry zupetnie na lewo.
Tasma szlifujgca powinna by¢ catkowicie
naciggnieta.

» Ustaw rolke napedowa prostopadle do
kierunku tasm szlifujgcych za pomocg nakretki
na prawej rolce. Kierunek ruchu tasmy
ustawiony jest prawidtowo, jesli boki tasmy
szlifujgcej przebiegajg réwnolegle do piyty
nosne;j.

Krazeks szlifujacy

Rys. D

Do krazkoéw szlifujgcych wykorzystywany jest
papier lub arkusze “rzepéw”. Standardowa
$rednica arkusza wynosi 150 mm. Arkusze sg
samoprzylepne.

Pionowe potozenie tasmy szlifujgcej

Rys. |

W celu zwiekszenia przydatnosci tasmy szlifujgcej
mozna wykorzystywac takze jej dolng strone,
gdyz nie ma tam ptyty nosnej. Aby utatwi¢ dostep
do dolnej czesci, tasme mozna ustawi¢ w pozycji
pionowe;j.

*  Kluczem nasadkowym obluzuj dwie nakretki
na przedniej czesci szlifierki, obok osi lewej
rolki napedowe;j.

» Unies tasme szlifujgcg do pozadanej pozyciji.

» Dokrec¢ z powrotem obie nakretki.

» Obrabiany przedmiot moze teraz spoczywac
na stole roboczym, a nie na tasmie szlifujgcej.

» Dokrec¢ gwint na tylnej czesci maszyny.

» Ptyte robocza, uzywang dla krgzka
szlifujgcego, mozna teraz wcisng¢ trzpieniem
w otwdr w ramie maszyny, z lewej strony
szlifierki.

» Dokrec¢ gwint z tylu maszyny.

» Plyta robocza moze by¢ teraz wykorzystana
jako podpora przy szlifowaniu przedmiotu
tasma szlifujgca.

4. OBSLUGA

A\

* Wiaczenie On/Wigczenie Off

* W celu uruchomienia szlifierki wcisnij
wytgcznik do pozycji ‘1.

+  Zeby wylgczy¢ szlifierke nalezy przetgczyé ten
sam wytacznik na pozycje ‘0’.

* Trzymaj zawsze kabel zasilajgcy z dala od
ruchomych czesci maszyny.

* Nie ma potrzeby naciskania na obrabiany
przedmiot — moze to jedynie zmniejszy¢
szybkos¢ krazka szlifujgcego.

Zawsze stojg przednie do maszyny, aby
zawsze zachowac przeglad (Rys. A).

Szlifowanie

Tasma i krazek szlifujgcy, znajdujgce sie w
komplecie z tg szlifierka, nadaja sie do szlifowania
metalu, drewna oraz powierzchni syntetycznych.
Nalezy zawsze mocno trzymac obrabiany
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przedmiot podczas szlifowania. Nie potrzeba do
tego zadnego dodatkowego nacisku. Przesuwaj
obrabiany przedmiot w gére i w dot nad tasma
szlifujgca, zeby zapobiec zuzyciu sie tasmy i
krazka szlifujgcego w jednym miejscu. Przedmioty
okragte mozna szlifowaé koncéwkami tasmy
szlifujgcej. Przedmioty diuzsze niz sama szlifierka
mozna szlifowac¢ po zdjeciu przegrody.

Nota bene: W celu zapobiezenia rozwarstwieniu,
drewno nalezy zawsze szlifowa¢ wzdtuz jego
wiokien.

Aby uzyska¢ maksymalnie gtadka powierzchnig
mozna zastosowa¢ metode “wyprowadzenia
czastek na powierzchnie”. Polega ona na

tym, ze po wstepnym zeszlifowaniu moczy sie
powierzchnie za pomocg wilgotnej szmatki

lub ggbki i pozwala jej wyschng¢. Niektore
wiokna drewniane nabrzmiewajg bardziej od
pozostatych, co prowadzi do powstania bardziej
szorstkiej powierzchni niz wczesniej. Nastepnie
nalezy zeszlifowaé¢ wierzchnig warstwe drobnym
papierem s$ciernym, w efekcie czego otrzymamy
znacznie bardziej wygtadzong powierzchnie.
Metody tej nie powinno sie jednak stosowac do
drewna lakierowanego, poniewaz lakier moze
odpryskiwaé pod wptywem wilgoci.

5. KONSERWACJA

Czysci¢ obudowe maszyny regularnie miekka
Sciereczka, najlepiej po kazdym uzyciu.
Dopilnowaé, aby otwory wentylacyjne byty
wolne od pytu, kurzu i zabrudzen. Usuwac¢
oporne zabrudzenia migkka Sciereczkg
zwilzong mydlinami. Nie uzywac zadnych
rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna, alkohol,
amoniak itp. Takie substancje chemiczne
spowodujg uszkodzenie czesci z tworzyw
sztucznych.

Przed rozpoczeciem czyszczenia i
konserwacji zawsze wytgczac maszyne i
wyjmowac wtyczke zasilania sieciowego
z gniazdka.

Wymienia¢ przewody zasilania

Jesli przewdd zasilania jest uszkodzony, musi

go wymieni¢ producent, jego przedstawiciel
serwisowy lub podobnie, odpowiednio
wykwalifikowana osoba, aby unikng¢ zagrozenia.

Wymiana wtyczki zasilania sieciowego
(tylko Wielka Brytania)

Jesli tréjbolcowa wtyczka dotaczona do
urzgdzenia ulegnie uszkodzeniu i wymaga
wymiany, nalezy jg poprawnie zniszczy¢ i
wymieni¢ na wtyczke z bezpiecznikiem z atestem
BS 1363/13A, przestrzegajac ponizszych
instrukcji okablowania. Przewody w kablu
zasilania sieciowego sg oznaczone kolorami
zgodnie z astepujgcymi kodem:

* niebieski  zerowy

* brgzowy pod napigciem

Poniewaz kolory przewoddéw w przewodzie

zasilania sieciowego urzgdzenia moga nie by¢

zgodne z oznaczeniami kolorowymi stykéw we

wtyczce, postepowac zgodnie z opisem ponizej:

» Przewdd oznaczony niebieskim kolorem
nalezy podigczy¢ do styku oznaczonego literg
N lub kolorem czarnym.

* Przewdd oznaczony brgzowym kolorem
nalezy podigczy¢ do styku oznaczonego literg
L lub kolorem czerwonym.

SRODOWISKO

hi4

Tylko kraje WE

Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi wraz z odpadami
z gospodarstw domowych. Zgodnie z dyrektywg
2012/19/EU dotyczgca zuzytych urzadzen
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
wdrozeniem do prawodawstwa krajowego,
elektronarzedzia, ktére juz nie nadajg sie do
uzytku, podlegajag oddzielnej zbiérce oraz
utylizacji w sposob przyjazny dla srodowiska.

GWARANCJA

Warunki gwarancji sg opisane w oddzielnej,
dotgczonej karcie gwarancyjne;j.

Uszkodzone i/lub niepotrzebne
urzgdzenia elektryczne lub elektroniczne
podlegajg zbiérce w odpowiednich
punktach recyklingu.

Produkt i instrukcja obstugi podlegaja
zmianom. Dane techniczne podlegaja
zmianom bez uprzedzenia.
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SLEFUITOR DE BANC
BGM1022 350W

Va multumim ca ati achizitionat acest produs
FERM. Procedand astfel, aveti acum un produs
excelent, livrat de de unul din cei mai important
furnizori din Europa. Toate produsele livrate de
Ferm sunt fabricate respectand cele mai inalte
standarde de performanta si siguranta. De
asemenea, ca parte a filozofiei nostre, asiguram
servicii de asistenta excelente si o garantie
cuprinzatoare. Speram sa utilizati acest produs cu
placere in anii ce urmeaza.

1.INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

&

Cititi instructiunile de siguranta
incluse in manual, si instructiunile de
siguranta din brosura separata,
inclusa in pachet. Nerespectarea
atentionarilor de siguranta si a
instructiunilor de siguranta poate duce la
scurtcircuit, incendii si/sau raniri. Tineti
la indemana avertizarile de siguranta
si instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Urmatoarele simboluri sunt folosite in manualul de
utilizare al produsului:

Indica riscul de ranire personala, de
pierdere a vietii sau de deteriorare a
masinii in cazul in care nu se respecta
instructiunile din acest manual.

Pericol de electrocutare.

@l > B>

Vizitatorii nu au voie in spatiul de lucru.

-
=ile

Purtati ochelari de protectie si, protectie
auditiva.

Purtati masca de protectie contra
prafului.

D@

c Produsul este in conformitate cu
standardele de siguranta aplicabile din
directivele europene.

Instructiuni speciale de siguranta

* Urmatoarele aspecte trebuiesc respectate:

» Conectati aparatul la reteaua de curent care
corespunde voltajului masinii.

» Verificati daca cablul de curent si stecherul
sunt in perfecta stare, fara taieturi ,rupturi,
incalciri.

Partile in miscare ale masinii nu trebuie sa fie
acoperite. Este foarte important sa fiti atenti

la lucru, in timpul prelucrarii cu masina. Tineti
piesa de prelucrat cu fermitate, pentru a nu o
scapa din mana. Nu atingeti niciodata cu mana
hartia de slefuit in timp ce masina merge.

» Evitati folosirea prelungitoarelor.

Inainte de inceperea lucrului:

» Cablul de alimentare sa fie intotdeauna
departe de partile in miscare ale masinii.

« Folositi ochelari de protectie.

» Folositi masca de protectie impotriva prafului

Instructiuni de siguranta privind alimentarea
electrica

Cand folositi masini electrice respectati
intotdeauna instructiunile de siguranta specific
tarii dumneavoastra pentru a reduce riscul de
incendiu, scurtcircuit si ranire. Cititi urmatoarele
instructiuni de siguranta.

A

Folosirea prelungitoarelor

Folositi doar prelungitoare compatibile cu puterea
masinii cu o grosime minima de 1.5mm2. Daca
folositi rola de prelungitor, desfasurati tot cablul
de perola.

Verificati intotdeauna daca tensiunea
retelei electrice de alimentare
corespunde cu cea inscrisa pe eticheta
masinii.

Opriti imediat masina daca:

» Scanteia de la perii este foarte mare in tipul
functionarii masinii.

» Cablul de curent este taiat sau stecherul este
deteriorat.

» Daca miroase a izolatie sau scoate fum.

» Dacaintrerupatorul este defect.

2
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2. INFORMATII DESPRE MASINA

Domeniul de utilizare

Aceasta masina combina avantajele masinii de
slefuit cu banda, atat orizontala cat si verticala, cu
cele ale unui slefuitor cu disc. Constructia solida,
din otel, a masinii o fac potrivita pentru toate
operatiile de slefuire.

Specificatii tehnice

Alimentare 230-240V, 50 Hz
Putere 350W S2= 30 min*
Turatia slefuitor cu disc 292m/min
Dimensiune banda de slefuit 1450 /min
Dimensiune disc de slefuit 915 X 100 mm
Dimensiune disc pentru slefuit @150 mm
Greutate 12.2 kg
Lpa (Nivel presiune sonora) 77+3 dB(A)
Lwa (Nivel putere acustica) 90+3 dB(A)

*S2= Perioada maxima de operare la capacitatea
de 350 W

Nivelul vibratiilor

Nivelul vibratiilor mentionat in acest manual a fost

masurat in conformitate cu un test standardizat

precizat in EN 60745; poate fi folosit pentru a

compara o scula cu alta si ca evaluare preliminara

a expunerii la vibratii atunci cand folositi scula

pentru aplicatiile mentionate

» utilizarea sculei pentru alte aplicatii sau cu
accesorii diferite sau prost intretinute, poate
creste semnificativ nivelul de expunere;

* momentele in care scula este oprita sau cand
functioneaza dar nu executa nici o lucrare, pot
reduce semnificativ nivelul de expunere.

Protejati-va impotriva vibratiilor prin intretinerea
sculei si a accesoriilor sale, pastrand mainile
calde si organizand procesele de lucru.

Descriere
Numerele din text se refera la diagramele de la
paginile 2-5.

. Corpul masinii

Motor

. Opritor paralel

. Clapeta intindere banda

. Rola transportoare banda
. Banda de slefuit

. Buton Pornit/Oprit

. Opritor

ONDOU A WN

9. Rola avans

10. Disc de aluminiu

11. Disc de slefuire

12. Masa de lucru

13. Scala inclinata

14. Brat de suport

15. Duza conectare la aspirator

3. ASAMBLAREA

Instalarea

Evitati folosirea prelungitoarelor prea lungi. Aveti
grija sa lasati spatiu in jurul masinii pentru a putea
slefui piesele.

Asamblarea

» Presati cele patru picioare antiderapante, din
cauciuc, pe talpa masinii.

+ Cadrul masinii, discul de aluminiu (10) si masa
de lucru (12) sunt ambalate separat.

* Puneti discul de aluminiu pe ax si strangeti-I
cu cu ajutorul surubului in partea laterala a
discului (Fig.B - D).

» Pozitionati masa de lucru (12) cu axul in
cadrul masinii si asigurati-o cu surub in partea
laterala. Verificati ca masa de lucru si discul
de slefuit sa formeze un unghi de exact 90°
(Fig.E).

» Daca este necesar, ajustati unghiul.

» Scala pentru slefuire in unghi (13), care este
deasemenea ambalata separat, poate fi acum
plasata pe masa de lucru(12). Cu ajutorul
acestei scale unghiul de slefuire poate fi
perfect reglat.

+  Opritorul (8) al slefuitorului cu banda poate
fi pus in spatele ultimului surub al capacului
de protectie al curelei in V. Astfel piesa de
prelucrat poate fi tinuta cu fermitate pe banda
de slefuit, fara pericole mari.

» Conectati furtunul aspiratorul la duza de
conectare (15).

Pentru a nu va prinde degetele sau

A piesa de prelucrat intre masa de lucru

(12) si discul de slefuire (11), spatiul
dintre masa de lucru (12) si discul de
slefuire (11) nu trebuie sa fie mai mare

de 1.6 mm.

Alegerea hartiei de slefuit

Pentru slefuire grosiera se foloseste hartia cu
granulatie mai mare (P 60), iar pentru finisare
hartia cu granulatie mai fina (P 150). Daca
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suprafat de slefuit nu este uniforma trebuie
slefuita cu hartie dura pana la uniformizare.

Apoi se foloseste harta de granulatie medie (P
100) pentru a indeparta urmele lasate de hartia
grosiera. Slefuirea trebuie efectuata in etape,
folosing mai multe granulatii, pana cand suprafata
este fina.

Montarea benzii de slefuit

Fig. F-H

Cand masina este pozitionata cu discul de slefuit
catre dumneavoastra, banda de slefuire se
misca de la dreapta la stanga de-a lungul partii
superioare a masinii. Tinand cont de aceasta
directie piesa de prelucrat se va tine in dreapta
opritorului. Banda de slefuire are marcata cu
sageata pe interior directia de miscare(vezi
foto). Daca nu este nici o sageata, atunci banda
de slefuit trebuie montata cu partea mai inalta

a lipiturii in directia de miscare a masinii. Este
foarte importanta ca banda de slefuit sa fie correct
montata. Pe aceasta masina se pot folosi benzi
de slefuire cu dimensiunea standard de 100 x
915mm (6):

» Scoateti stecherul din priza.

» Impingeti clapeta (4) in dreapta complet,
pentru a slabi tensiunea dintre rolele de
transport.

» Puneti banda de slefuire pe ambele role
transportoare, prin spatele masinii.

* Impingeti clapeta in stanga complet. Acum
banda de slefuit ar trebui sa fie complet
intinsa.

» Pozitionati rola transportoare din fata, utilizand
surubul din dreapta rolei, astfel incat sa fie in
unghi drept fata de directia benzii. Directia de
rulare a benzii de slefuit este corecta atunci
cand este paralela cu baza de rulare.

Discul de slefuire

Fig. D

Hartia de slefuit cu diametrul standard de 150mm
se foseste pentru discul de slefuire. Discurile de
slefuire sunt auto-adezive.

Montarea verticala a benzii de slefuit

Fig. |

Pentru o mai mare flexibilitate partea inferioara a

benzii poate fi folosita deoarece nu este o baza

de rulare acolo. Pentru aceasta banda de slefuit

poate fi montata vertical.

+ Slabiti cele doua suruburi de langa rola de
avans, in partea din fata a masinii.

* Ridicati banda de slefuitor in pozitia dorita.

» Strangeti la loc cele doua suruburi.

» Piesade lucru poate fi tinuta acum si in alta
pozitie.

* Masa de lucru, care se foloseste la slefuitorul
cu disc, poate fi montata acum in partea din
stanga a masinii, cu ajutorul axului.

» Strangeti surubul din spatele masinii.

* Masa de lucru poate fi folosita acum, ca suport
pentru piesa de lucru pe banda de slefuit.PE

4. OPERAREA MASINII

A\

Pornirea/Oprirea masinii

* Apasati butonul ‘1’ pentru a porni masina.

* Pentru a opri masina apasati butonul ‘0’.

» Cablul de alimentare sa fie intotdeauna tinut
departe de partile in miscare.

* Nu trebuie sa apasati tare pe piesa de
prelucrat, acest lucru doar incetinind viteza de
slefuire.

Stati intodeuna in fata masinii pentru
vizibilitate buna. (Fig. A).

Slefuirea

Benzile de slefuire si discurile de slefuire livrate,
cu masina de slefuit, se pot folosi pentru a slefui
lemn, metal sau suprafete sintetice. Piesa de
prelucrat trebuie tinuta cu fermitate, dar fara a
aplica o presiune prea mare. Miscati piesa de
prelucrat in sus si in jos pe banda de slefuit pentru
a nu uza, panza sau baza de rulare, intr-un loc.
Piesele rotunde pot fi slefuite la capetele benzii
de slefuit. Piesele mai lungi decat banda de slefuit
pot fi slefuite daca indepartati opritorul.

NB: Pentru a preveni ruperea fibrei, lemnul va fi
slefuit intodeauna in lungul fibrei.

Pentru a obtine o suprafata foarte fina, puteti
folosi urmatoarea metoda: cu ajutorul unei carpe
sau a unui burete udati usor suprafata deja
slefuita; lasati sa se usuce bine , apoi slefuiti din
nou cu hartie fina. Aceasta metoda nu se aplica
pentru lemnul lacuit sau vopsit.
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5. INTRETINERE

Inainte de curatare si intretinere, opriti
alimentarea electrica a masinii si
scoateti stecherul din priza.

Curatati regulat carcasa masinii cu o carpa
moale, de preferat dupa fiecare utilizare. Curatati
fantele de aerisire de praf si murdarie. Indepartati
murdaria persistenta cu o carpa inmuiata in apa
cu sapun. Nu folositi solventi precum benzina,
alcool, amoniac, etc. Astfel de substante chimice
pot deteriora componentele sintetice.

Inlocuirea cablului de alimentare

In cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat, acesta trebuie inlocuit, in service-ul
agreat de producator, sau de catre alt personal
calificat, pentru a evita pericolele.

inlocuirea figei de la priza de retea

(valabil numai pentru Marea Britanie)
Daca fisa cu 3 contacte atasata de unitate este
deteriorata si trebuie inlocuita, este important
sa fie eliminata corespunzator si inlocuita cu
o siguranta fuzibila aprobata BS 1363/13A,
respectand urmatoarele instructiuni de legare
la retea. Firele cablului de retea au culorile in
conformitate cu urmatorul cod:

+ albastru neutru

*  maro sub tensiune

in cazul in care culorile firelor de la cablul de retea

al unitatii nu corespunde cu marcajele colorate

care identifica terminalele stecherului, procedati
dupa cum urmeaza:

» Firul albastru trebuie conectat la terminalul
care este marcat cu litera N sau are culoarea
neagra.

»  Firul maro trebuie conectat la terminalul care
este marcat cu litera L sau are culoarea rosie.

hi4

Numai pentru tarile din CE
Nu aruncati echipamentele electrice impreuna
cu gunoiul menajer. Conform indicatiei europene

Aparatele electrice sau electronice,
accesoriile, siambalajele trebuie sortate
si colectate in locurile de reciclare
corespunzatoare.

2012/19/EU pentru echipamente electrice si
electronice uzate si a implementarii sale la nivel
european, echipamentele actionate electric
scoase din uz trebuie colectate separat si
evacuate intr-o maniera ecologica.

GARANTIE

Conditiile de garantie pot fi gasite in "Conditii de
garantie", livrate in brosura separata.

Produsul si manualul de utilizare pot suferii
modificari. Specificatiile se pot modifica fara o
notificare prealabila.

68



LLNMN®OBAIbHBLIA CTAHOK
BGM1022 350W

Bnarogapum 3a nproGpeTeHne npoaykta Ferm.
Tenepb y Bac ecTb NpogyKT OTNNYHOO KayecTBa
OT OAHOTO U3 NyYLLUX NMOCTaBLUMKOB EBponbI.

Bca npoaykuusa komnaHun Ferm npovssogutcs

B COOTBETCTBUY C HAaUBbICLUMMM CTaHZapTaMu
Npou3BoAUTENBHOCTY M GesonacHocTy. MonuTuka
Haluel KOMMNaHUM Takxke BKIoYaeT NpeBoCXoAHoe
o6CnyvMBaHWe KIMEHTOB U MOJTHYHO rapaHTuio.
Mbl Hageemcs1, YTo STOT NPOAYKT NPOCIYXUT Bam
MHOrVe rogbl.

1. UHCTPYKLUWN NO TEXHUKE

BE3OMNACHOCTH

BHumMamensHo npoYymume
npedynpexodeHus o cobnrodeHuu
mexHuku 6e3onacHocmu,
donosiHumenbHble npedynpexoeHust
0 cob61r00eHuUU MexXHUKU
6e3onacHOCMU U UHCMPYKYUIO.
HecobntodeHue npedynpexdeHull o
cobnodeHuu mexHuku 6ezonacHocmu u
UHCMpyKyul Moxxem rpueecmu K
OPaXeHUH 3[IEKMPUYECKUM MOKOM,
rnoxapy u/unu cepbesHbIM mpasmanm.
CoxpaHume npedynpexoeHusi o
co61i00eHUU mexHUKuU
6e3onacHoCcmMu U UHCMPYKY U Ons
OdanbHeliwea20 UCMO/Ib308aHUSI.

MpuBeaeHHbIE HXKe 3HAYKN NCNONb3yKTCA B
OaHHOM PYKOBOACTBE UIN Ha NPOoAYKTE:!

Puck nospexdeHusi uHcmpymeHma u/ unu
mpasm,cMepmu 8 criy4ae HecobodeHus
UHCMpyKuul daHHO20 pyKogoocmea.

BeposmHocmb nopaxeHusi
371eKMPUYECKUM MOKOM.

2> >

He noseonsilime npubnuxambscsi
MOCMOPOHHUM.

-
=le

Hadesatime cpedcmea 3awjumsi
opeaHoe criyxa U 3peHust.

Hocume npomusgonsineeol pecriupamop.

D@

[a+Hoe u3denue coomeemcmayem
pUMeHUMbIM cmaHOapmam
6e3onacHocmu espornelcKux
Oupekmus.

]

Oco6ble MHCTPYKLUM MO TEXHUKE

6e3onacHocTH

* Heobxogumo npoBepuTh crieqytoLlee:

» Coomeemcmeue HanpsiXXeHusi cmaHka
HarnpspKeHUro 8 cemu numaHus.

»  Cemesou WHYp U WMeKepHyr 8UIIKY
Ha omcymcmeue nospexxoeHull u
HadexHOCMb KOHMAaKIMos.

* W13 coobpaxeHui pyHKLMOHANbHOCTH
BpaLLaloLmMecs y3nbl CTaHKa He UMeLoT
orpaxaeHun. Moatomy KpanHe BaXHO
cobntofatb 0OCTOPOXHOCTb. CriefyeT NPoYHO
yaepxuBaTb obpabaTtbiBaemyto aetanb 1
He No3BONATb el BbiCKanb3blBaTb K3 PyK.
3anpelleHo kacaTbCs WnMgoBanbHbIX
noBepxXHOCTElN paboTatoLLero cTaHka pykamu.

*  V3BeraTb NpUMEHEHNS YONIMHWUTENBHOIO
kabensi 6onbLION NPOTSHKEHHOCTH.

Mepen Hayanom pa6oThbl Ha CTaHKe:

*  Y6eamTbCes, UTO CETEBOM LHYP He KacaeTcs
[OBWXKYLLMXCS Y3I0B CTaHKa.

* HageTb 3alMTHbIE OYKU.

» HageTb pecnuparop.

AnekTpobe3onacHoOCTb

Mpw akcnnyaTaumm aNeKTpUYeckUx MaLlvH Bceraa
cobntofaiite AENCTBYOLLME NpaBUna TEXHNKN
6e30MacHOCTM A5t CHMXKEHUs prcka noxapa,
NOpaXeHNs! ANEeKTPUYECKUM TOKOM U TPaBM.
MpounTaiiTe HacTosILMe TpeboBaHwsl, a Takke
BXOASILLYIO B KOMMNEKT MHCTPYKLMIO MO TEXHUKE
6e30mnacHOCTW. XpaHuTe MHCTPYKLMN B MecTe,
obecneynBatoLLEM UX COXPAHHOCTb!

A

MpumeHeHWe yANMHUTENBHbIX Kabenen
Vcnonb3ayiTte ToNbKo NnpeaHa3HavYeHHbIe Ans 3Ton
Lenv yanuHuTenbHble kabenu, paccuntaHHble

Ha nMTaHne mawnHbl. MMHUManbHoe

ceveHve npoeoga A0SMKHO ObITb 1,5 Mm2. Mpu
MCMOonb30BaHNM KabenbHOWM KaTyLLKW Bcerga
pa3maTbiBaiTe KaTyLLKY MOSHOCTbHO.

Bceada ybexdatimecb 8 mom,4mo
numaHue coomsemcmsyem
HanpsiXeHuto, ykasaHHOMY Ha
3asodckol mabrudke.
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B cneayowmx criy4asx BbIKO4UTe

VHCTPYMEHT HeMeAJIeHHO:

» HewcnpaeHa Buska, ceteBol kaberb unu
NOBPEXAEH CETEBOW LUHYP.

» HewcnpaseH BbikntoyaTens.

« [osiBneHve AbiMa UK 3anaxa ropesoi
N30NALMN.

2. CBEOEHMSA OB

ANEKTPOUHCTPYMEHTE

Mpeanonaraemoe ucnosnb3oBaHue

B naHHoM mopenu coyeTaloTcst npenMyLlecTsa
NEHTOYHO-LLMOBANbHOIO CTaHKa
rOPM30HTamNbHOWM N BEPTMKArIbHON KOMMOHOBKM
C LOCTOMHCTBaMM ANCKOBOW LLUNNEOBanbHOM
MaLUMHKN. KOHCTpYKLMSt MaLUMHbI U3 YyryHa

1 CTanm no3BosisieT BbINOMHEHME MobbIX
LwnueoBanbHbIX onepaummn.

TexHnyeckue gaHHble

HanpsixeHne 230-240 B~ 50Hz

MNoTpebnsiemMas MOLHOCTb 350 Bt S2= 30 muH*

WnudosansHas neHta 292 /muH
ymcno 060poToB 6e3 Harpysku

LinncboBanbHbIN Kpyr 1450 / /mMvH
ymcno 060poToB 6e3 Harpysku

Pasmep wnudgoBanbHas neHta 915 X 100 mm
Pa3mep wnndoBanbHblii Kpyr @150 mm
Macca 12,2 kr
Lpa (ypoBeHb Lwyma) 77+3 ob (A)
Lwa (ypoBeHb 1aBneHuns 3ByKa) 90+3 b (A)

*S2=MakcumanbHas NPOAOIMKUTENBHOCTb
paboTbl ¢ MoLLHOCTbO 350 BT

YpoBeHb BuGpaumm

YpoBeHb Bubpauuu, ykasaHHbIN B KOHLE JAHHOTO

PYyKOBOACTBA MO 3KCNyaTaumm 6bin nsmepeH

B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTU3MPOBAHHBIM

ncnblTaHnem, cogepxawmmes B EN 60745;

[aHHasi XapaKTepUCTNKA MOXET UCMOMNb30BaTbCA

[ONs CPaBHEHWUSI OQHOTO UHCTPYMEHTA C ApYruMm,

a TaKkke Ans npeaBapuTenbHON OLEHKN

BO3JENCTBMS BUOpaALIMKM NPY NCMOMb30BaHNN

[AHHOIrO MHCTPYMEHTA ANS YKa3aHHbIX Lienen:

*  MPWU UCMONb30BAHUN MHCTPYMEHTA B APYTMX
Lensax Unm ¢ gpyrumu/HencrnpaBHbIMU
BCMOMoraTefibHbIM1 NPUCNocobrneHnamm
YPOBEHb BO34ENCTBUSA BUOpaLIMM MOXET
3HAYUTENBHO MOBLILLATHLCS;

* B Mepuoabl, Korga UHCTPYMEHT OTKITHOYEH
nnu yHKUMOHUpYeT 6e3 dhakTuyeckoro

BbINOJIHEHUA paﬁOTbI, YpPOBEHb BO3ENCTBUSA
BVI6paLlVIVI MOXEeT 3Ha4YUTESIbHO CHUXXaTbCA.

3aLymLianTe cebst oT BO3OenNCTBUSA

BMOpaumu, noaaepxuBasi UHCTPYMEHT 1

€ero BcrnomMoraternbHble Npucnocobnenns B
MCMPaBHOM COCTOSIHWW, NOAAEPXKUBasi PyKU B
Tenrne, a Takke NpPaBUIbHO OrpaHN30BYS CBOM
pabouuin npouecc

OnucaHue
Lindpbl B TEKCTE OTHOCATCH K CXemaM Ha
cTpaHuyax 2 — 5.

. CTaHuHa

. OnekTpoasuratenb

. Ynop 6apabaHa v napannenbHoro xoaa
. PykosiTka 3axuma

. MpuBogHon 6apabaH
LWnudpoBaneHasa neHTa

. [naBHbIV BbIKNOYaTENb

. OrpaxpgeHve (ynop)

. Bepgywui 6apabaH

10. ANtOMUHMEBDIV ONCK

11. WnndpoBanbHbIN Kpyr

12. CTon

13. Yrnosasi wkana

14. OnopHbIN KPOHLUTENH

15. CoegunHeHune aons nbinecoca

3. CBOPKA

MoHTax

M3beraliTe NnpyMeHeHWs yanMHUTENbHOro kabens
ypeamepHou AnuHbl. OCTaBUTb OCTATOYHO
MecTa BOKpYr cTaHka Ansi obpabartbiBaeMbIx
netanen.

Cb6opka

+ [locTaBuUTb CTaHUHY OCHOBaHWEM BBEPX U
YCTaHOBWTb 4 PEe3NHOBbIX NPOOKKM B €€ onopbl.

» CraHuHa, antoMuHmeBbin anck (10) n cton
(12) noctaBnsoTCA Kaxxaas B OTAENbHOM
ynakoBke.

* HapeTb antoMunHVeEBbIVi AUCK Ha Ban u
3aKpenuTb ero 6oNToM Noj TOPLEBOWA KoY B
6okoBuHe ancka (Puc.B-D ).

» [lomectuTb cTON (12) C Banom Ha CTaHuHy U
3aKpenuTb CTON 60NTOM B GOKOBUHE CTAHWHbI.
YronbHUKOM NPOBEPUTL TOYHOCTb yrna 90°
(Mexay cTonom 1 LWNndoBanbHbLIM KpyroM,
Puc.E).

+ [Npu HeO6XOAMMOCTU OTPErynMpoBaTh 3TOT
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Yrnosas wkana (13), Takke noctaBnsemas
oTAenbHO, MOHTUPYeTCst Ha cTon (12). Mo
3TOW LUKane MOXHO TOYHO OMPEeAEnUTb Yron
3aTOYKM.

OrpaxpaeHue (8) ctaHka MOHTUPYeTCs 3a
BEPXHWUM BONTOM KOXyXa KIMMHOBOTO PEMHSI.
Bnaropaps atomy obpabaTbiBaemyto feTasnb
MOXHO YAepXu1BaTh B NIOTHOM KOHTaKTe C
NEHTON, He HapyLuasi TexHWKK BGesonacHocTy.
MoacoenuHNTb NbINEeCOC K COEANHEHUAM A

BbIHYTb LUTEKEPHYIO BUIKY U3 CETEBOA
pO3eTKU.

MepeBecTu pykosTKY 3axuMa B kpaiHee
npaBoe NOSIOXKEHWE AJ151 CHATUS HaTshKeHNs
NpuBOAHbIX 6apabaHoB (4)

Hapetb abpasuBHyto neHTy Ha oba
npmBoAHbIX 6apabaHa, HaunHas! ¢ TbiNbHON
CTOPOHbI CTaHKa.

MepeBecTu pykosTKY 3axuMa B KpaiHee
neBoe nornoxexue. Tenepb LUNMdoBansHas

nbinecoca (15).

Bo usbexxaHue ronadaHusi
obpabamsbigaemoli Oemaru unu sawux

nanbyes mexdy cmosnom (12) u
winughosarnsHbIM Kpyeom (11) 3a3op
MexAy HUMU He OOJTKeH rpesbiamb
1,6 mm.

Bbi6op wnndoBanbLHOW NeHTbI

KpynHow abpaavBHol neHTom (3epHo 60)
CHMMaIOT OCHOBHYIO YacTb MaTepuana, a
mernkas (3epHo 150) ncnonb3yertcs ons
4YMcToBOM 06paboTkn. HepoBHYO NOBEPXHOCTL
cHavana LUnyoT KpynHO3EPHUCTOM NEHTOMN
[0 06pa3oBaHVA POBHOM NOBEPXHOCTU. 3aTem
NPUMEHSIETCA NEHTa CPeAHe 3epPHUCTOCTH
(3epHo 100) onst ynaneHus uapanvH,
obpa3oBaHHbIX NeHTo nepsoro Tuna. Menkas
abpasmBHas neHTa (3epHo 150) ncnonbayetcs
NSt YACTOBOW (PMHMLLHON) 06paboTku.
LLinncpoBaHme gomkHO npogomkaTbesa A0
nony4YeHns rmaakon NoBepXHOCTU.

YcTaHoBKa WwnngoBanbHOW NEHTbI
Puc.F-H

Ecnu BcTaTb co CTOPOHbI WnNndoBanbHOro
Kpyra, abpasuBHas neHrta bygeT nepemeLuarbcs
crnpaBa HaneBo B BEPXHEN YacTy CTaHKa.
CnepoBartenbHo, obpabatbiBaemasi eTanb
[ormkHa ByaeT NpwxvMaTbcs K NpaBo CTOPOHe
orpaxaeHus. CTpenka Ha BHYTPEHHe CTOpoHe
yKasblBaeT NpaBubHOE HanpasneHue xofa
LunMdpoBanbHOM NeHThI (CM. pucyHok). Ecnn

HanpasJieHne He yKa3aHo, LIJJ'IVICbOBaJ'IbHyI'O NEeHTy

crefyet HafeBatb Tak, 4TGB! BbIMyKIiad 4acTb

COENHUTENBbHOrO WBa CMOTpena no HanpaeneHno

xofia neHTbl. [oaToMy NpaBunbHas yctaHoBKa
LWNMdoBarnbHOM NEeHTbl O4eHb BaxkHa. B cTaHke
NPUMEHSIIOTCS CTaHAapPTHbIE WMoBanbHble
neHTbl paamepom 100x915 mm (6).

neHTa JormkHa BbITb MOSHOCTLIO HATAHYTA.

» [loBepHyTb NpUBOAHO GapabaH TOYHO Mo,
NPAMbIM YITIOM K HanpasneH1o ABMKEHNS
LUNMGOBASIbHOM NMEHTHLI C MOMOLLbI0 Gapaluka
1 npaeoro 6apabaHa. HanpaeneHue xona
NEHTbI OTPETYNMPOBAHO MPaBUIIbHO, ECNn
GOKOBbIE CTOPOHbI LLNMOBANBHON NIEHTbI
[ABWXKYTCS NaparnsensHO ONopHOM NnuTe.

LLnudoBanbHbIN Kpyr

Puc.D

[ns wnudoBanbHOro kpyra npUMeHstoTCst
HaXxaauvHble AUCKU Ha ByMaxHO ocHoBe
WIN C ThINbHBIM MOKPLITUEM TUNA "NUNy4YKkn”.
CrangapTHbii gnametp 150 mm. uckn
camonpuKnenBatoLmecs.

BepTtukanbHas yctaHoBKa wnudoBanbHOM
TNeHTbI

Puc. |

B uensix 6onee yHMBepcanbHOro UCnosib3oBaHUst
abpasnBHOM NEHTbI, MOXHO 3a4e/CTBOBaTL ee
HVDKHIOKO CTOPOHY, T.K. TaM HET OMOPHOW NNUTHI.
[ns obneryeHns gocTyna K 3To CTOPOHE NEeHTbI
ee MOXHO YCTaHOBUTb BEPTUKAIbHO:

* [aeyHbIM pOXKOBbLIM KIHO4YOM OCNabuTb ABe
ravikv Ha NMULEBOW CTOPOHE CTaHKa OKOMo
Bana nesoro npusogHoro bapabaxa.

*  [MoaHATb WNNdoBanbHYO NEHTY B HYXHOe
nonoxeHwue.

» CHoBa 3aTsiHyTb 06€ raviku.

» O6pabaTbiBaemasi AeTanb Tenepb MOXeT
onuUpaTbCs Ha CTOM, a He Ha LN oBanbHYHo
NEeHTY.

» Pabouun cTon, ncnonb3yembin ans
LnMoBanbHOro Aucka, Tenepb MOXHO
BBECTU C MOMOLLbI0 Bana B 0OTBEPCTUE B
CTaHWHe B NeBol BOKOBKHE CTaHKa.

» 3aTaHyTb 60NT Ha ThINIbHON CTOPOHE CTaHKa.

» CT1on Tenepb MOXHO MUCMOMNb30BaTh B
KayecTBe OMopbl Npu WNMdOoBaHUK AeTanu
NEHTON.
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4. QKCIMNYATALNA 5. OBCITY>KUBAHUE

Bcezda cmosim ¢hpoHmaribHbie K

A mawuHe, 4mobbl ecezda Oepxamab

0630p (Puc. A).

BkntoueHue/BbikntovyeHune

*  BkntounTb WwWnmdoBasnbHbI CTaHOK, NOBEPHYB
BbIKIHOYATENb B MOMOXEHME «I».

+ [Ins BbIKMIOYEHUS CTaHKa NepeBecTy TOT ke
BbIKIOYaTenNb B nonoxeHne «0». CeTeBoi
LUHYP HEe OOIMKEH KacaTbCst ABUXKYLLUXCS
3MEMEHTOB MaLLUHBbI.

* He cnepyet HaxumaTtb Ha obpabaTbiBaemyro
fAetarnb, 370 NWLLb 3aMeASISieET BpalleHve
LwnudoBansLHOro kpyra.

LnudosaHune

LLnndpoBanbHble NeHTa 1 Kpyr B KOMMNIIEKTe

C laHHbIM CTaHKOM MNpeaHasHayeHbl Ans
06paboTkn NoBEepXHOCTEN M3 METansoBs, Aepesa
N CUHTETUYECKUX MaTepranos. Bo Bpems
wnndoBaHns obpabaTtbiBaeMas aetasnb AOMMKHA
NPOYHO yAepXunBaTbecs. [JONONHUTENBHOMO
Haxuma He Tpebyetcs. Bo nsbexaHve nsHoca
NEeHTbI U Kpyra B O4HOM MecTe, creayeT
nepemeLllatb obpabarbiBaemyto AeTanb Bnepes-
Hasag, no wnudoBanbHON MOBEPXHOCTY.
Kpyrnble npeamMeTbl MOXHO LWnndoBaTh Ha
KOHLax neHTbl. KpynHorabapuTHble fetanu
MOXHO 0bpabaTbiBaTb CO CHATBLIM YNOPOM-
orpaHu4nTEneM.

MpumevaHume: Bo n3bexaHve pacluenneHust
AepeBo Bceraa Heobxoaymo WwnudoBaTh BAOMNb
BOIMOKOH.

[Ins nonyyeHusi o4eHb rmagKon NoBepXHOCTU
MCNOSb3yeTCs Tak HasbiBAaEMbIV METOA, «BbIBOAA
YacTuL, Ha NOBEPXHOCTbY. [INg 3Toro cMaynBaroT
yKe OTLLNNDOBAHHYH NMOBEPXHOCTb TKaHbHO

UV ryGKOM 1 AatoT el NMOSTHOCTbIO BbICOXHYTh.
[peBecHble BonokHa HabyxaloT HepaBHOMEPHO,
oT4yero obpasyeTcs HepoBHasi (bonee
LepoxoBaTasi, YeM paHbLLe) MOBEPXHOCTb.
Tenepb ee obpabaTbiBalOT MENKO3EPHUCTOW
NEHTOW 1 NosyyatoT B pesynbsrarte
HEOObIKHOBEHHO rMafKyt NOBEPXHOCTb. [JaHHbIi
METOZ, HE roAMTCS, OHAKO, ANs NTAaKMPOBaHHOTO
[epeBa, T.K. U3-3a Braru fak MoOXeT oTcTaTb.

lMeped ovucmkoli u obenyxueaHuem
gceela omkrirodaltime
371EKMPOUHCMPYMEHM om
a/1eKmponumanusi.

A

PerynspHo ouunwaiite kopnyc
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA MArKOW TPSMKOMN,
XernaTternbHo, Mocse KaX4oro UCrosnb30BaHus.
YbeonTech, YTO BEHTUNSALMOHHbIE OTBEPCTUSA
YWCTBI OT MbInu 1 rpAsu. [ina yaaneHus ocobo
CUINbHBIX 3arpsi3HEHUI UCMONb3YNTe MArKYHo
TPSANKY C MbINIbHOW NeHol. He ncnonb3ayiite
pacTBopuTENM, Takne Kak 6eH3uH, cnupr,
ammuak 1 T. 4. XMMU4eckue BeLLecTBa noBpeasT
CUHTETUYECKME KOMMOHEHTDI.

3ameHa kabensi nuTaHua

B cnyyae noepexaeHus kabens nuTaHusi ero
HeobX0AMMO 3aMeHNTb Y MPOU3BOANTENS,
areHTa no 06CNyXMBAHUIO UMK L, UMERLLNX
COOTBETCTBYIOLLYIO KBanMukaumio.

3aMeHa WwiTekepa NUTaHUsA

(Tonbko Ansa Benvko6putaHun)

B cnyyae noBpexaeHns 3-KOHTaKTHOro pasbemMa
NUTaHUs ero HeobXxoaMMO 3aMEHUTBL Ha LUTEKeP C
npefgoxpanHuTenem ¢ ceptudukatom BS 1363/13A
¢ cobrniofeHneM MHCTPYKLMIA N0 COeAUHEHUIO.
MpoBoaa B kabene NUTaHNsa KOAMPOBaHbI MO
LiBETY creaytoLwym obpasom:

*  CUHWIA 6e3 HanpsHkeHus!

*  KOPWYHEBBIA  MOZ HaNpsHKEHUEM

B cuny Toro, 4to npoBoAa kabens nuTaHus

He MOryT COOTBETCTBOBATb LiBETOBbLIM

o603HayeHneMm KnemMm pasbema NuTaHus,

OencTByiTe cneayowmm obpasom:

*  CuHu1 npoBoA He06X0AMMO NOACOEANHUTD
K knemme, o603HayeHHow Bykson N nnm
OKpaLLEeHHOW B YEePHbI LBET.

*  KopuyHeBbIli npoBof HeOo6xoanMo
noAcoeaVHNUTB K Knemme, 0603HavYeHHo N
OyKBOW L 1nu okpalLeHHON B KpacHbIN LBET.

Okpyxatowias cpena

hi4

HeucnipasHble anekmpudeckue u
3/1eKMPOHHbIEe U30erusi HeobxodumMo
cOasamb 8 coomeemcmeyroujue
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TonbkKo AnsA cTpaH
EBponenckoroakoHommn4eckoro coobuiectsa
He BbiGpacbiBaiiTe 311eKTPONHCTPYMEHTbI B
06bI4YHbIE MYCOPHbIE KOP3WHbI. B cooTBETCTBUM
¢ EBponerickon ampektneoni2012/19/EU 06
yTUnu3aumm oTpaboTaHHOro 3MeKTPUYECKOTO 1
3MeKTPOHHOro 060pyL0BaHMS 1 ee peanuaauum
B rocyapCTBEHHOM 3aKOHOAATENLCTBE
3MEKTPOUHCTPYMEHTbI, KOTOpble Bonblue HE MOryT
MCMonb30BaTbCs OMN Ha3HaYeHWo HeoBXoaNMO
rnoaBepratb yTUNM3auum Apy>KeCTBEHHbLIM Mo
OTHOLLIEHWIO K OKpY>KatoLLen cpeae cnocobom.

[apaHTUNHbIE ycnosuda npueeeHbl Ha OTAENbHOM
rapaHTUMHOM fnCTe.

B n3penuve n pykoBoAcTBO Nonb3oBaTens
MOTyT 6bITb BHECEHbI U3MEHEHUS.
Cneuudukaumm MoryT 6bITb U3MeHeHbI 6e3
npeaBapuTENbHOro onoBeLIeHUs.

AEIANTHPAZ MNMAIrKOoYy
BGM1022 350W

EuxapioToUue TTOU ayopdoaTe AuTd TO TTPOIOV
Ferm. ‘ET1o1 ammoKTAOOTE éVa £EQIPETIKS TTPOIOV,
TToU TTapadideTal aTrd évav aTrd TOUG KOpUPaioug
TpounBeuTég oTnv Eupwtm. OAa Ta Trpoidvta

TToU 00g TTapadidovTal atrd Tn Ferm givai
KOTOOKEUAOUEVA CUPQWVA PE TO auaTnpoTEPA
TPOTUTIO aTTd00NG Kal a0PAAelag. Qg HEPOG TNG
PINOCOPIag HOG, TTAPEXOUME ETTIONG ECAIPETIKN
€CUTTNPETNON TTEAATWV, N OTToIa UTTOGTNPICETal OTTO
TNV €KTEVA POG eyyunon. EATTioupe va atrohauoeTe
auTé TO TTPOIGV YIa TTOAAG XPOVIa OTO HEAAOV.

1. OAHI'IEZ AZDAAEIAZ

&

AiaBdore 1I¢ eEOWKAEIOTES
mposidormoInoei§ aopalsiag, Tig
MPO00OeTES TPOEISOTTOINTEIS
ao@alsiag kai 1ig odnyieg. H un
THPNCN TWV TTPOEIOOTTOINTEWYV
aopaAgiag Kai Twv odnyIwv UTTOPE va
Exel wg armroréAsoua nAektporAnéia,
TTUPKQYIG Kai/) coBapd ToauuaTiouo.
PUAGSTE TIS TTPOEISOTTOINTEIS
ao@aleiag kai 1IS odnyieg yia
pEAAOVTIKR avagopd.

Ta cUuBoAa TTou akoAouBoUV XPNCIUOTTOIOUVTaI
OTO €YXEIPIOIO XPOTN 1} TTAVW OTO TTPOIOV:

Eruonuaivet Tov kivouvo npfikAnong
owuatikwyv BAaBwyv, Bavatou n BAGBNG
OTO Unxavnua o€ rnepinTwon un
TPNoNG TWV 0ONYIWV TTOU
avaypagovTal o€ QuTii TO EYXEPIOLO.

Eruonuaivet tov kivouvo
nAektponAnéiag.

Kpatrote o< anfiotaon toug
TTAPEUPLIOKOUEVOUG.

®opdrte yualla aopaleiag kai
WTOAOTIIOEG.

dopeoare pia udoka npoortaoiag arnfi
v okfivn.

ODDIPI> B>
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c To 1TPOIdV CUUHOPPWVETAl UE T
£QapuooIua TTPOTUTTA AoPaAgiag oTIS
Eupwrraikés Odnyieg.

Eidikol Kavoveg acpaleiag
*  OaTpenel va eAEYEETE TA TTAPAKATW ONpeia:
*  HovouaoTikn Tiun me Tdong Tou
UNXaviuaTog MPETEL va aVTIOTOLXEL e TV
TAon ToU SIKTUOU.

*  TokaAwdlo Tpopodoaoiag Kat o
PEUNATOANTITNG (PIG) Ba mperel va
elval oe KaAn katdotaon, A6IKTa, XWPIG
Kfiurmoug Kat pOoPEG.

*  Taneplotpepfiueva gepn TOU PNXAVHATOG
dev givat KaAuppeva yla Afiyoug
AelToupyIkfiTag. Zuvenwg, eival oAU
onuavTikfi va eiote mpooekTikol. Na kpatdte
KaAd TO KOUPATL OTO OTI0{0 EpYAlEOTE, WOTE
va unv oag euyel artfi ta xépta. Note unv
AKOUUTINOETE UE TA XEPLA 0AG TIG ETIPAVELEG
Aelavong Tou unxavnuarog, evfiow autfi
BpiokeTal oe Aettoupyia.

*  AMo@UYETE TN XPNON HOKPLOV KAAWDIwV
TIPOEKTAONG.

I1p|v ammo Tn XPnGon ToU UNXavnparog:
Na kpatate To KAA®AL0 PEUNATOG MakKpLd artfi
TA KLVOUPEVA HEPN TOU PNXAVAMATOG.

*  Na QopdaTe TPOCTATEUTIKA YUAALA.

*  Na popdTte paoka yia m okfivn.

HAeKTpIKA acpaAeia.

‘Otav xpnootoleite nAeKTPIKA epyaAeia va
mpeite ndvta Toug Kavfiveg acpaleiag mou
LOYXUOUV 0Tn X(Wpa 0ag, Yld vVa TepLlopioete

ToV KivOUVO TIUPKAYLAG, NYEKTPOTIANEIQG Kal
TPAUUATIOMOU. AlaBAoTe TIQ ECWKAELfinEVEG
00nyieq aopaAeiag. PuNGETE QUTEG TIG 0ONYIdQ
0€ AOPAAEG HEPOG.

A

XpRon prrahavTtégag

Xpnowotonote pfivo eyKeKPEVO KAA®AL0,
KATAAANAO yla TV LloxU elofidou Tou
MNXavAPATog. To eAAXIOTO pHEYeBOG aywyou
eivat 1,5 mm. ‘Otav xpnowoTtoleite unalavreda
o€ KapoUAQ, va EeTUAlyeTe TeAeiwg TV KapoUAa.

Na eAéyxeTe mavta av n Tpogodocia
NAEKTPIKOU PEUPATOG AVTIOTOLXEL OTNV
NAEKTPIKNA TAON TIoU avaypdapeTal oTnv
TIVaKida TEXVIKWV OTOLXElWV TOU
MnXavnuatog.

ATTevEPYOTTOINOTE AMECA TO MNXAVNHO AV

SIOTTIOTWOETE:

*  YmepBoAIKN TTapaywyr oTveApwy oTIg
WNKTPEG AvBpaka r) SaKTUAIOEIDA PwTId OTOV
OUAAEKTN

*  AIOKOTT) KUKAWUATOG OTO QIG pEUPOTOANWIAG,
07O KOAWSIO PEUPATOG 1| ¢NHIG OTO KAAWDIO
pPEUPATOG.

*  BA4BN diakoTITN.

*  Karmvo r oouA kappévng pévwaong

2. MA\HPO®OPIEXZ TIA TO
MHXANHMA
MpoBAeoépevn XpRon
To CUYKEKPIUEVO Unxavnua cuvoudlel fia
TA TTAEOVEKTLATA TOU 0opLLfivTiou Kal Tou
KaTakfipuou TavioAelavTpa Pe ekeiva Tou
diokou Aeiavong. H otiBapr) kataokeun Tou artfi

XUTOGIONPO Kat XaAuBa Kablotd To unxavnua
KaTtaAAnAo yia fileq TIg epyacieq Aeiavong.

Texvikég Trpodiaypapég

230-240V~ 50Hz
350 W §2= 30 min*

Téaon peupatog
KatavaAwon peluatog

Talvia Aelavong oTpoPEg, 292 m/min
Xwpig popTio

Alokog Agiavong 0TPOYEG, 1450 /min
Xwpig popTio

AlaoTaoelg Tawia Aeiavong 915 X 100 mm
AlaoTaoelg diokog Aeiavong 150 mm
Bdapog 12,2 kg
Lpa (nxntikn mieon) 77+3 dB(A)
Lwa (nxntikr 1oxug) 90+3 dB(A)

*S2=H peylotn xpoVvikn Tiepiodog Aettoupyiag,
Je 1oxu 350 W.

Etriredo kpadaopwyv
To €TTiTTE0 EKTTOUTIAG KPASAOUWY TTOU
Ava@EPETaI OTO TTAPAV EYXEIPIOI0 0dNYIWV EXEI
METPNOET CUUQWVA JE TNV TUTTOTTOINUEVN DOKIUA
Trou ava@épetal oto EN 60745. Mtropei va
XpnoipotroinBei yia Tn aUykpion evog epyaAeiou e
GAAO Kal WG TTPOKATAPKTIKA EKTiUNGN TNG €KBEONG
o€ KpadaopoUg KaTd T XPran Tou epyaAgiou yia
TI'; QAVOPEPOUEVEG EQPAPHOYEG
n Xpron Tou epyaAeiou o GAAEG EQOPUOYEG R
pe GAAQ i} KOKOOUVTNPNPEVA 0EECOUGP PUTTOPET
va eTTNPEeAO0El oNUAVTIKG To eTTiITTEDO £€KBEONG
* 0l Xpovol TTou To epyaAeio givail
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QATTEVEPYOTTOINUEVO 1} AEITOUPYET XWPIG
va EKTEAET Epyaaia, YTTOPET va PEIWOOUV
anuavTika To eTTiTredo ékBeang

MpooTaTeuTeiTe EvavTl TWV ETIOPACEWY TWV
KPadOOHWY CUVTNPWVTAG TO EPYAAEiO Kal Ta
ageaoudp Tou, BIATNPWVTAG Ta XEPIQ 0ag (ETTA
KQI OpyavWVoVTag Ta OXNUOTA EPYACiag Gag.

Mepiypaen
O1 apiBuoi oTo KeipEVO avapépovTtal aTa
Siaypdupata oTig OeAideG 2-5

1. MAaioto unxavnuatog

2. Kintpag

3. AvaoToA£ag KUAivdpou Kat mapaAAnAog
avVAoTOAEQQ

4. Napn ouumAeEng

5. KUAvdpog petagopag

6. Tawvia Aeiavong

7. KevTpikfig dlakfinmg

8. Paxn

9. KUAWvdpog Kivnong

10. Aiokog aAoupiviou

11. Alokog Agiavong

12. Bdon egpyaociag

13. Paxn pe popoyvwpfivio

14. Bpaxiovag ompléEng

15. Z0vdeon yia NAEKTPIKA okoUTTa

3. ZYNAPMOAOI'HzZH

EykataoTtaon

ATOQUYETE TN XPNON HAKPLOV KAAWDIwV
npoektTaong. Mnv Eexdoete va aproete
ETIAPKTY) EAEUBEPO XWPO YUPW artfi TO Pnxavnua,
TIPOKEUEVOU VA UTTOPECETE VA XEIPLOTEITE TA
KOUMATLA TTIOU BEAETE VA AELAVETE.

ZuvappoAoynon

*  TomoBemoTE TO MAQICIO TOU UNXAVAUATOG
ETIAVW OTNV KEPAAT| KL TLECTE TOUG TECOEPLG
€ANAOTIKOUG AVACTOAEIG JECA OTO TIEAUA TOU
mAatoiou.

* To mAaiolo unxavnuatog, o diokog
aloupviou (10) katn Baon epyaociag (12)
rapadidovral oe EEXWPELOTH) CUCKEUAOIA.

* [leoTe 1O Bioko aloupviou emMavw oToV
Agova KalL 0TEPEWOTE TOV XPNOWOTIOIWVTAG
TO UTOUAfivi GAAeV TToU UTTdpXEL OTO TIAAL TOU
diokou (E.2 - 4).

* TomoBemoTte ™ Bdon gpyaciag (12), ye Tov
a&ova PEoa 0To MAQICLO TOU UNXAVANATOG,

KOl OTEPEWOTE TN XPNOOTOLOVTAG TO
MTToUAfivi TTou urtdpxel 0To MAAL ToU TTAALoioU
TOU UNXAVAUATOG. XPNOWOTIONOTE 1A
ywvia 90° yia va BeBawwdeite fitin ywvia

Tou oxnuartifet n Baon epyaoiag pe 1o dioko
Aelavong eival akplBwg 90° (EK.5).

« Eav xpelatetal, pubpiote m ywvia
XPNOWOTIOIWVTAG TIG EVOEIEELQ
BaBuovfiunong.

*  Endvw om Bdon epyaociag (13) propeite va
TOTIOBETNOETE TN PAXN ME TO HOLPOYVWHfivio
(13), n ortoia rapadideTal eriong
EeXWPLOTA. XPNOWWOTIOIWVTAG TN PAXN HE TO
polpoyvwpfivio, uropeite va kaboploeTe pe
akpiBela m ywvia Asiavong.

* Mropeite va TornoBemoeTe T PAxXN (8)

TOU TAVIOAELQVTHPA Tiow artfi To avTEPO
UTTOUAfiVL TOU MPOOTATEUTIKOU KAAUPUATOG
ToU Tparegoeldoug wavta. Me autfiv Tov
TPfiro propeite va oTepe®OETE KAAA TO
KOUMATL TIOU KATEPYALEOTE EMAVW OTNV TAlVia
Aelavong, xwpig va dlatpexeTe Kivduvo.

e ZuvdEoTe TNV NAEKTPIKA OKOUTTA OTNn OUVOEDN
yia NAEKTPIKA okouTra (15).

la va armopuyete ToV eYKAwPBLOUfi Tou

A KoupaTtiou 1 Twv OaKTUAwV oag ueta&u

me¢ Bdong epyaociag (12) kat Tou diokou

Agiavong (11), n artfioraon ueta&u me

Bdong epyaoiag (12) kat Tou diokou

Aglavong (11) dev npenet va uriepPalvel

Ta 1,6 mm.

H emAoAn Tou YuaApoxapTou

Mnopeite va xpnouoromoste xovtpfi
YuaAfixapTo (P 60) yla yevikeg epyaoieq
Aglavong Kat, 0Tn CUVEXELD, VA XPNOOTIOINoETE
WAfi yuahfixapto (P 150) yia 1o ¢uviplopa.
OLavmpaieg etupdveleg Ba TPETEL va
AelaivovTtal apxka pe xovTpfi yuaAfixapto £wg
fiTou Yivouv OJOAEQG. ZTn OUVEXELQ, UTTOPE(TE

va XpnoluoromoeTe YUaAfixapTo HETpLag
TpaxumTag (P 100) ya va apalpeoeTe Ta ixvn
TToU Apnoe 0 MPWTOC TUTIOG YUuaAfixapTtou. Na
TO QLviplopa xpnowornomote PAfi yuaAfixapto
(P150). H Agiavon Ba mpérel va ouveyiceTal €wg
fiTtou yivel opaAn n erugdvela.

TomoBeTnoN TOU YUAAHOXAPTOU

Eik.F-H

‘Otav o diokog Aeiavong eival OTPAPUEVOG
POG TO YEPOG 0ag, n tawvia Asiavong oto
£MAVW TUNMA TOU PNYavnuatog Kuveital artfi
Ta 0ela npog ta aplotepd. Afiyw aumg ™g
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TMEPLOTPOPNG, TO KOPUATL Ba TIleOTEL EMAVW
oV de&ld MAeupd TG paxng. To BEAOG Tou
UTIAPXEL OTO £0WTEPIKTI UTTOBEIKVUEL TN OWOTH
POopPA MEPLOTPOPNG TNG Tawviag Asiavong
(BAETIE OXEDL0). EQV dev UTTOBEIKVUETAL N POPA
MEPLOTPOPNG, TfiTe N Tawvia Aeiavong Ba mpeTel
va TornoBemBel £TOL WOTE N MAEUPA TG PAPNG
TIOU TIPOEEEXEL VA £ival OTPAUHUEVT TIPOG TNV
KateuBuvon mou Kiveital n Tawvia. Emopévong,
eival oAU onuavTikfi va TornoBemBel cwota

n tawvia Aeiavong. To pnxavnua xenouortoLel
TUTIOTIOINMEVEG TAlVieg Aelavong, pe dlaoTACELG
100 x 915 (6):

*  ATOOUVOEDTE TO PEUPATOANTIN (PLG) artfi v
npica,

* Tieote ™ Aafr) CUUTIAEENG EVTEAWG TIPOG TA
Oefld Yla VA EKTOVOOETE TOUG KUAIVOPOUG

KUAIVOPOU PHETAPOPAG, XPNOLOTIOIWVTAG £va
yeppavikfi KAeLOL.

Meote TV Tawvia Asiavong €wg 1o onueio
Tou eTubupe(TE.

2 @i§Te Kat TIAAL Ta duo nagadia.

Twpa yropeite va 0TNPIEETE TO KOYPATL TTIOU
Katepyaleote endvw o Bdon epyaciag Kat
fixt oV Tawvia Aeiavong.

Me autfiv Tov Tpfimno, uropeite va
ToToBeTHOETE TN Bdon epyaciag Tou dioKou
Aelavong, padi pe tov agova mg, HEoa 0tV
0TI TOU TTIAQLOIOU TTOU UTIAPXEL OTNV apLoTEPN
TAEUPA TOU PNXavAUaTog Agiavong.

2 @iETe TO UITOUAfiVL TTOU UTIAPXEL 0NV TIoW
TAEUPA TOU PNXAVAUATOG.

Mmopeite TIAEOV VA XPNOLOTIOMOETE TN
Baon epyaociag ya va otnpigeTe TO KOPUATL
endvw oTnV Talvia Asiavong.

petapopdg (Ewk.1: 14).

« Tl€oTe ™MV Tawvia Aeiavong Katd PRKoG Twv 4. AEITOYPIIA

KUAlVOpwV HeTtapopdg, Eekvmvtag arfi To

”[9‘*’ Hépog Tou UUXC‘V"WQTOQ ] ravra va o1aBsi uETWITIKA aTn Unxavij,
+ Tigote ™ AaBn CUUMAEENG eVTEADS P0G Ta WOTE va KpaTouVv TTAVIA T1) YEVIKY] EIKOVA

aptotepd. Meta artfi autfi, n Tawvia Asiavong (Eik. A.)
Ba mpéETEeL va eival eVIEADG TEVTWUEVN.

©  ZTPEYTE TOV KUALVEPO HeTaPopag urtfi Evspvonomon On/Anevepyormoinon Off
0p6N YwVia, wg mpog My katedBuvon g IMa va BE0eTe To unxavnua Aeiavong oe
TawiagAeiavong, XPNooroLvTag To AelToupYia MEOTe To Slakfir mpog T Beon
MagAadl-rmetaAouda 1ou uttdapxet oTov de&i 97
KUALv3poO. , , ] . Ta va dakfiyeTe ™ AetToupyia Tou

+ HkateuBuvon kivnong g Tawiag Aeiavong UNXavAuaTtog, TEoTe ToV idlo dlakfimt mpog
elval cwoTA PUBULOPEVN €AV OL TIAEUPEG TNG ™m8son ‘0.
Tawviag KivouvTal TapaAANAa mpog TV MAAKA  « Ng KpaTATE TO KAADSLO PEUATOS HAKELA artfi
TWV POUAEAV. TA KIVOUHEVA HEQET TOU UNXAVAUATOC.

* Aevundpyxel Afiyog va aokeite nieon oto

0 3iokog Aelavong KOMMATL TIOU BEAETE va AEldveTe, KAaBMS

Eik. D ) ) KATL TETOLO Ba TpoKaAEael ufivov Tnv

270 dioKo Agiavong propeite va £MPBPAEdUVoN Tou diokou Aeiavong.

xpnouuoromoete diokoug artfi xapTin “velcro”. H

KaVOVIKN SIGUETPOG gival 150 mm. OLdiokoL eival  Agiroupyia Aelavong

auTokfiAAnToL. H tawvia kat o diokog Agiavong Tou cuvVodeUouV
TO OUYKEKPIMEVO Unxavnua eivat KatdAAnAot

Karakopuen TomoBeTnon TG TaIVIag AEIAVONG g Agiavon emupaveldv artfi pETaANo, EUAO

Eik. 1 1) GUVBETIKA UNKA. KATA TN SIAPKELD TNG
H amnouocia MAAGKag pouAepav divel peyaAltepn Aelavong Ba MPEMEL VA OUYKPATEITE KAAG TO
eue&ia oV Tawvia Aeiavong, yeyovfig rou cag KOWHATL OTO OTI0I0 pYAleoTe. Aev XpeldZeTaln
Slvel m duvatfitTa va XpnoomnomoeTe TNV £QappoV ETUMAEOV Tieong. Ma va anopUyeTe
KATW TAEUPA TNG. I'a eUKoAn TpfioBaon otnv ™V avopoLfipopen $Bopd ™S Taviag f Tou
KATw MAeUPd TG TaWViag Agiavong, UMopeite v sigkou Aeiavong Ba TIPETIEL VA HETAKIVELTE TO
™V TonobeoeTe o KaTakfipupn Beon. KOMUATL EMAVW-KATW. MTopeiTe va AeldveTe Td
_ ) ) ) ) OTPOYYUAQ QVTIKEIUEVA OTIG AKPEG TNG TAVIAG
* ZeopiEte Ta 5,U° nagadia Tiou urapxouv Aelavong. a va AlaveTe KOYUATLA TIOU £X0UV
0T0 eUmpfiG uEPOG Tou HNXavNHATOG HEYAAUTEPO URKOC artfi To pnxavnua Asiavong

Agiavong, yUpw artfi Tov Aova Tou aploTepol | iopeite va apatpEoeTe T paxn.
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Znpeiwon: MNa va atrdyeTe TNV EKTEUON
OKANBpwv,Nn Agiavan Tu UAU Ba TTpéTTel va yiveTal
TTapAAANAQ e Ta VEPA TU.

Ma va katepyaoTeite TIOAU LOAGKEG
ETUPAVELEG, UTTAPXEL LA TIOAU TIPAKTIKY) LEBODOG
TIPOETOWAOIag ™G eTPAvVElag. Oa TIPETEL Va
KAveTe Ta €ENG: UYPAVETE TNV ETLPAVELD TIOU
E€XETE NON AELAVEL, XPNOLLOTIOWVTAG €va Tavi

) €va oQOouyYApLKal aprioTe TNV va OTEYVWLOEL
evTeAwq. Kamoleq iveg Tou EUAouU Ba dloykwBouv
neploofitepo anfi Tiq urtfiloureg, e anotéAeoua
n erupdvela va yivel tpaxutepn artfi fi, Ly tav.
MA€ov Ba UTopeiTe va KATEPYAOTEITE AUTEG TIQ
avwpaAieg pe Pinfi yuaifixapto. To anotéAeoua
elval pla eKTANKTIKA Agia etupdvela. QoTfico,
auTn n HEB0BOQG eival akaTtaAANAn yia Agiavon
Bepvikwpevwy EUAwv, difiti n uypacia evoexeTal
Va ATIOKOAAN|O€EL TO BEPVIKL.

5. 2YNTHPHZzH

KaBapilete T TrEPIBARUATA TOU UNXOVAPOTOG
TOKTIKG JE éva JoAakd TTavi, KaTd TTpoTiunon

META atrd k&Oe xpron. Na BeBaiwveaTe OTI T
avoiyhaTa agpiopou gival eAeUBepa atrd okdvN Kai
akaBapoieg. Apaipeite kAOe eTTipovn akabapaia
ME TN XPron evog paAakoU TravioU TToU TO €XETE
uypdvel ye oatrwvodidAupa. Mn XxpnoidoTTolEiTe
oT1rolovOATTOTE BIaAUTN OTTWG BEvEivn, OIVOTTVEUQ,
appwvia KATT. Ta xnuiké autou Tou €idoug Ba
TPo&evAooUV {nuId OTa CUVOETIKA £EQPTAMATA.

IMpiv Tov kaBapioud Kai T ouvTAPnon,
TTAVTQ va ATTEVEPYOTTOIEITE TO Unxavnua
Kal va aQaipeEite 1o QIS peuparoAnyiag
arré tnv mpida.

AVTIKOTAOTOOT) TWV KAAWSiWV peUpaTOg

Av 10 KOAWSIO PEUPATOG €XEI UTTOOTET {NUIA,
TIPETTEI VO QVTIKOTOOTOOET OTTO TOV KATAOKEUAOTH,
TOV QVTITTPOCGWTTO TOU YIa GEPPIG ) TTAPOUOIa
e€eIdIKEUPEVA ATOWA, YIa TNV OTTOQUYH KIVOUVOU.

AvVTIKOTAOTOOT QIG PEVUNOTOANYIag

(Hv. BaciAeio pévo)

Av €xel uTrooTei {nuId 1o XuTS 3-TTOAIKO PIG TTOU
eival ouvdedepévo oTn JovAada Kal XPeIGdeTal
avTikatdoTaon, €ival ONUAvTIKO VO KATAOTPAPEI
OWOTA TO QI KaI VO avTIKATaoTadei atmd @ig
€YKEKPIPEVO KaTd BS 1363 pe aopdaAeia 13A kal
va TnPnBouv ol TTapakdaTw odnyieg ouvoeang.
O1 aywyoi 1o KaAWwdIo peUATOG SIKTUOU Egival
XPWHATIOUEVOI CUPPWVA LE TOV akOAoUBO
KWOIKA:

o UTTAE
°  Kagé

oud£TEPO
paon

EmeIdnA Ta xpwuoTa Twy aywywv aTo KaAwdio

peUpaTog SIKTUOU TG HoVAdag PTTOPEi va

MNV avTIoTOIXOUV PE TIG EYXPWHEG EVOEIEEIG

TIOU XOPOKTNPIJOUV TOUG OKPODEKTEG OTO PIG,

EVEPYNOTE WG EEAG:

* O aywyog HE PTTAE XPWHA TTPETTEI VO OUVOEDET
OTOV OKPOOEKTN TTOU QEPEI CARUAVON PE
ypdpupa N A €xel Jaupo XpwHa.

* O aywyog HE KOQE XpWHa TTPETTEI VO OUVOEDEI
OTOV OKPOOEKTN TTOU PEPEI CRUAVON PE
ypdpupa L A €Xel KOKKIVO XpWwHa.

NMEPIBAAAON

o4

Moévo yia xwpeg EK

Mnv aTTopPITITETE T NAEKTPIKG EPYOAEia

OTA OIKIOKG ATTOPPIKaTa. ZUPQWVaA JE TNV
EupwTraiki odnyia 2012/19/EU 1repi atmoBARTWY
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTTAIGHIOU KAl TNV
£QAPUOYK TOU OTO €BVIKO JiKaIo, To NAEKTPIKG
epyaAeia TTou dgv uTTOopoUV va XpnoipoTroinbolv
A€oV TTPETTEl va GUAAEYOVTal EEXWPIOTA Kal

Va aTropPITITOVTal HE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
TTEPIBAAAOV.

ErrYHzZH

MTropeite va Bpeite TiG TTPOUTTOBETEIG TNG
€yylnong oTn XwpPIOTH E0WKAEIOTN KEPTA
eyyonong

O NAEKTPIKOS 1 NAEKTPOVIKOS £EOTTAIOUOS
mou Trapouaialel BAGBN n éxel pBaaei
070 TEAOS THS WPEAILUNG CwNS TOU TTPETTE!
va mapadideral oTIC KATAAANAES
T01T00E0iEC AVAKUKAWONG.

To poidv Kal To EyXeIPidIo XpAOTN UTTOKEIVTAIL
og aAAayn. O1 TTpodiaypa@ég HTTopEi va
aAAdagouv xwpig GAAN e1do1roinon.
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CTOJIHA KOMBUHUPAHA BPYCUITKA
BGM1022 350W

Bnarogapvime 3a kynysaweTo Ha oBoj FERM
npounssogd. Co Toa umaTe oANM4eH Npon3Boa,
ncnopavaH of efieH o Boaeykute fgobasysayn
B0 EBpona. Cute NnponsBoan 4OCTaBEeHW Of,
cTtpaHa Ha FERM ce npounsseneHu cnopep
HajBMCOKWTE CTaHAApAM Ha NnepdopMaHcu 1
6e36egHocT. Kako aen of Hawara dunosoduja
obe3benyBame ofnnyHa ycnyra 3a KnmeHTuTe, co
BpBHa ceondpartHa rapaHumja. Ce HageBame feka
Ke y>xmBaTe KOpUCTEjKN ro 0BOj NPOU3BOA MHOTY
HapeaHV roavHu.

1. BE3BE[JHOCHWU YNATCTBA

&

lMpoyumajme a2u npusoxxeHume,
donosiHumenHume 6e36e0HocHU
npedynpedysgar-a u ynamcmeama.
lMozpewHomo criederbe Ha
b6e3bedHocHUMe ripeynpedysarba u
ynamcmeama moxe 0a 0ogede 00
cmpyeH ydap, noxap u/unu mewku
rnospedu. Yyeajme au
6e36edHocHuUmMe npeynpedysaH-a u
ynamcmeama 3a da Moxxeme
noepomHo da au npo4Yumame.

CnegHute cumbonu ce KOpUCTaT BO ynaTtcTeaTta
nnn Ha Npon3BOA0T:

OsHauysa pu3uk 00 rospeda, eybere
Ha Xueom usu owmemysare Ha
anamom 8o crly4aj Ha Heroyumyeare
Ha ynamcmeama.

Ykaxysa Ha onacHocm 00 cmpyeH ydap.

Hoceme 3awmumHa Macka 3a o4u u
ywu.

Hocam macka npawuHa.

lMpucymHume nuya da cmojam
rnodarneky.

D PEIPI > B>

C lMpoussodom e 80 coerracHOCm co
sakeykume cmaHdapdou 3a 6e3bedHocm
80 Esporickume cmepHuyu.

Moce6Hn 6e36eaHOCHM ynaTcTBa
» CnepgHute Toukn Tpeba fAa ce nposepart:
» [Ipukny4HUOm HaroH Ha MawuHama
mpeba 0a od0eo8apa co 2/1a8HUOM HaroH.
» [anu ce kabenom u npuky4oKkom 6o
dobpa cocmojba: yspcmu, 6e3 nabasu
3asplwiemoyu unu owmemyearse.
»  Opf byHKUMOHAMNHM NPUYUHW, BPTIIBUTE
[OenoBu o4 MallvMHaTa He ce NokpueHu. 3atoa
e BaXHo Aa buaeTe BHUMaTenHu. [ipxete ro
napyeTo LBpPCTO, 3a He ce N3He of BaluuTe
paue. Hukorall co pauete He rv gonupajTte
OpycHUTE NOBPLUMHK Ha MalUMHaTa.
» U3berHyBajTe kopucTeHe Ha [OMTU
NPOAOIMKHM Kabnu.

Mpen pa6oTewe co MaluMHara:

+ YyBajTe ro kabenoT noganeky of NOABWKHUTE
[eNoBM Ha MaluMHaTa.

+ HoceTe 3alTUTHW ounna.

+ HoceTe macka 3a 3alwTvTa oA npaLuvHa.

EnekTpuyHa 6e36egHocT

Mpw KopUCTEHE Ha ENEKTPUYHN MaLUMHK
nounTyBajTe rm 6e3begHOCHUTE Npasuna Bo
BallaTa 3emja, 3a ja ro HaManuTe pU3UKOT of
noxap, CTpyeH yaap v nospeau. Mpouuntajte rn
cnepHuTe 6e36eHOCHM ynaTcTBa U NPUIIOXKEHUTE
6e3beaHOCHM ynaTcTea.

A

KopucTete npoaonkHu Kabnu

KopucTteTe camo ofobpeHn NpofomkHy kabnm
norodHu 3a Brie3HaTa MOKHOCT Ha MaluvHaTa.
Hajman nonpeyeH npecek e 1,5 mm2. Kora ce
KopucTu kaben Bo porHa, cekorall LefocHo Aa ro
ogmorare.

Cekoezaw npogepysajme 0anu HarnoHom
Ha Harojyear-emo 0d2oeapa Ha
HagedeHUOm HarloH Ha rnioykama.

BepHalu ncknyyere ja MalumMHaTta ako:

» [lpekymepHa MUcKpa Ha jarneHnTe YeTKUYKU 1
ropete Ha MPCTEHOT BO KOMEKTOPOT.

* VIMa npekuH Ha rmaBHa NpuKNyYHULa, rmaBeH
kaben unu oLTeTeH Ha rnaBeH kaben.

*  [edekTeH npeknHyBay

* Vma yag unu cmpgea of n3ropeHa usonauuja




2. "(HOPOPMALINJA 3A LWUHA

HameHa

OBaa mMaluunHa ri KoMGuHMpa cuTe NPeaHOCTU
01 XOPU3OHTarHa 1 BepTukasnHa TpayHa
©pycunka co oHve Ha bpycunka co AUCK.
CunHaTta KOHCTpYKUWMja of, CUB JIUB 1 YervK ja
npaBsu MaluMHaTa norogHa 3a cekoja pabota co
Opycetse.

TexXHUYKM nogaToumn

HanoH 230-240V~ 50Hz
BnesHa MokHoCT 350 W S2= 30 muH*
Bp3aunHa 6e3 onTepeTyBake 292 M/MUH
Bp3auHa 6e3 onTepeTyBate 1450 /MuH
Ha bpyceH awnck

[onemuHa Ha 6pycHa neHTa 915 X 100 Mm
lonemuHa Ha 6pyceH auck @ 150 mm
TexuHa 12.2 kr
Lpa (HnBo Ha 3By4eH NpUTMUCOK) 77+3 dB(A)
Lwa (HvBo Ha 3By4Ha MOKHOCT) 90+3 dB(A)

*S2= MakcumarHo Bpeme Ha KopUcTere Co
kanauutet og 350 W

HuBo Ha Bubpauum

HuBoTO Ha emucujaTa Ha BUOpaumuTe, HaBeAeHO

BO YNaTCTBOBO, € N3MEPEHO BO COMMACHOCT CO

cTaHgapamaupaH Tect gageH Bo EN 60745; 1oj

MOXe ja Ce KOPUCTU 3a criopeyBah-e Ha efeH

anar co Apyr Kako 1 3a NpenvMMuHapHa npoueHa

Ha U3NOXEHOCT Ha BUBpaLmm Npun KOpUCTeHe Ha

anaTtoT BO CMIOMeHaTUTe annukauum:

*  KOPWUCTEHETO Ha anaTtoT 3a pasnuyHn
annukaumum Unu co pasnuyHu unu cnabo
oApXXyBaH Npubop, MoXe 3HaYnTENHO Aa ro
3rofieMun HMBOTO Ha U3MIOXKEHOCT;

* BPEMeTO Kora anaTtoT e UCKITyYeH Unn Kora
paboTu HO He ja BpLuu paboTaTa, Moxe
3HAYUTENHO Aa ro Hamarnm HMBOTO Ha
N3MOXEHOCT.

3awTuTeTte ce of edpekTUTE Ha BUbpauumTe co
oApXXyBak€ Ha anaToT u npnboporT, paueTe aa
BV BuaaT ToNnv 1 opraHnsunpajte rm pabotHute
HaBUKW.

Onuc
BpoeBuTe BO TEKCTOT Ce ogHecyBaar Ha
aujarpammTe Ha cTp.2-5.

1. Pamka Ha malumHaTa
2. Motop

3. BanyecT 1 napaneneH rpaHUYHKK
4. Payka 3a cTerare

5. TpaHcnopTeH Banjak

6. bpycHa neHTa

7. Onl/off npekmHyBay

8. MpaHn4HuK

9. Banjak 3a OTKInoHyBakbe

10. AnyMUHWYyCKn anck

11. BpyceH anck

12. PaboTHa maca

13. Ckana 3a Koco ceyerse

14. Pamka 3a notnupame

15. Mpuknyyok 3a npaBocmykarnka

3. MoHTaxa

MocTaByBawe

M3berHyBajTe kopucTere Ha 40N NPOAOIHKHM
kabnu. He 3abopaseTe Aa ocTaBuTe LOBOSHO
cnoboAeH NpocTop OKoMy MalumHaTa 3a bpacywe
Ha paboTHOTO napue.

MoHTaxa

» CraBeTe ja pamkaTa Ha MaluMHaTa Bo
HejavHaTa rnasa v NPUTUCHETE v YeTupuTe
rYMEHW rPaHNYHNLIM BO MOAHOX]ETO of
pamkarta.

» Pamkata Ha malwmHaTa, anyMyHUyMCKUOT
awmck (10) n pabotHata maca (12) ce
ncnopayaHu BO 0A4efHO NakyBake.

» [puTucHeTe ro anyMmHNYMCKNOT AUCK Ha
BPATMIIOTO U CTETHETE ro AUCKOT CO NOMOLL Ha
MMOYC 3aBpTKM Of, cTpaHa Ha auckot (cn. B-D).

» T[locTaBete ja pabotHaTa maca (12) co
BPaTMIIOTO BO paMKaTa Ha MalumHaTa u
obesbepeTe ja Co 3aBPTKK, OA HaABOPELLHATA
CTpaHa of pamkarta.

» [poeeperte ro otknoHoT o 90° Ha paboTHaTa
maca v Ha 6pyCHMOT AWCKOT, Aanu € TouHo 90°
(cn. E).

* Ako e notpebHo, foTepajTe ro 0Boj aror,co
nHAMKaTop 3a kannbpauuja.

» Ckanata 3a koco ceyvetse (13), koja UcTo Taka
ce ncnopayysa nocebHo, MoXxe Aa ce NocTasmn
Bp3 paboTHaTta maca (12).

» Co kopucTetbe Ha OBaa ckana, Moxe
npeLn3Ho Aa ce 0apean aronoT Ha bpycemse.

» [loTtnupayort (8) 3a TpayHa Hpycunka Moxe Aa
ce NocTaBu 3aj ropHUTe 3aBpTKa Ha GpaHukoT
Ha V-pemeHoT. Ha 0BOj Ha4uH, paboTHOTO
napye mMoxe LiBpCTO 4@ CTOM BO OAHOC Ha
neHTata, 6e3 ronemMm onacHoOCTU.

» [NoBp3eTe ja npaBocmykankata npeky
MPUKIY4OKOT 3a nNpaBocMykarnka (15).
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pabomHomo napye unu sawiume npcmu

f 3a da ce cnipeyu npuknewmysare Ha

rnomery pabom+Hama maca (12) u
bpycHuom Auck (11), npocmopom

rnomery pabom+Hama maca (12) u duckom

(11) He cmee da e nozonem 0d 1,6 mm.

N360p Ha OpycHa xapTuja

Co kpynHa 6pycHa xaptuja (P 60), reHepanHo,
MOXe [ja ce OTCTpaHu noronem aen of
marepwjanot, notoa co dpuHa 6pycHa xaptuja (P

150) fa ce n3Bede 3aBpLUHO bpycere. HepamHute

MOBPLUMHM NPBO Ce TpeTMpaart co KpynHa bpycHa
XapTuja u ce bpycat goaeka He ce nopamHar.
CpepgHara 6pycHa xapTuja (P 100) ce kopuctu 3a
OTCTpaHyBakb€e Ha rpebHaTUHN Npean3BUKaHy of,
CTpaHa Ha NPeTXOAHMOT TN Ha BpycHa xapTuja.
duHaTta 6pycHa xapTtuja (P 150) ce kopucTu 3a
3aBpLUHa obpaboTka. bpycereTo ce nssenysa
fofeka NoBpLUMHaTa He CTaHe MasHa.

MNoctaByBare Ha 6pycHa xapTuja

Cn.F-H

Kora malunHata 3a 6pycetse e noctaBeHa Taka
ONCKOT Ja ce BPTU KOH Bac, bpycHaTta neHta

ce OBWXW 04 OeCHO KOH N1eBo, No JOMmKMHa

Ha ropHVOT Aen oA MawumHarta. [Nopagun osaa
Hacoka Ha BpTere, paboTHOTO napuye ke buge
NpUTUCHaTO BP3 AecHaTa CTpaHa Ha NoTnnpayor.
Ha BHaTpeluHaTa cTperka ce nokaxysa
BUCTMHCKaTa Hacoka Ha ABuKene Ha bpycHaTta
neHTa (BMAN upTex). AKO He e nHaMuMpaHa
HacokaTa, bpycHaTa neHta Tpeba Aa ce noctasu
Taka nogurHaTuoT Aen og paboT Aa ce Haora BO
HacokaTa Ha ABWXeHeTO Ha NneHTaTta. 3atoa e
MHOry BaXKHO BpycHaTa neHTa Aa e noctaBeHa
BO NpaBuIiHa Hacoka. MalumnHara KOpUCTn
ctangapann 100 x 915 mm 6pycHu neHTu (6):

* W3Bneyete ro kabenot of cTpyja.

» [lputucHete ja paykaTa 3a cTerawe Ha AeCHo,

[0 Kpaj, 3a Aa ce 3aTerHar TpaHCNopTHUTE
Banuu (4).

* [puTtucHeTe ja GpycHaTa neHTa no AomKnHa
Ha [BaTa TPaHCMOPTHM Banuu, NOYHyBajKvn o
3afgHara cTpaHa of MaluuHara.

» [putucHeTe ja paykaTa 3a cTerawe Ha NneBo,
00 kpaj. bpycHaTa neHTa e 3aterHara.

* BpTeTe ro TpaHCNOPTHMOT Banjak TO4HO MoA
npas aron BO Hacoka Ha bpycHaTta neHTa, co
NOMOLL Ha KpunecTtaTta HaBpTka Ha 4eCHNOT
Banjak. Hacoka Ha ABWXeHeTo Ha NleHTaTa e
TOYHO AOTepaHa ako CTpaHUTe Ha neHTaTa ce
ABWXaT napanernHo co nnoyara.

The sanding disc

Cn.D

XapTwuja nnu ,velcro " nnoum ce kopucTar 3a
6pyceH anck. CtTaHgapaeH npeyHyk e 150 mm.
[nounTe ce camonennusm..

BepTukanHo noctaByBake Ha 6pycHa xapTuja
cn.l

3a noronema crekcnbunHocT Ha bpycHaTa
XapTuja Taa MOXe Aa ce KOpUcTun of JgonHara
CTpaHa, 3aLUTO TaMy He Ce Haora BpTnmBa

nnoya. 3a necHo npuorawe 4o AofnHaTa CTpaHa,
OpycHara nieHTa Moxe Aa ce NocTasn BO
BepTuKanHa nonoxoba.

» OpgBpTuTe rn ABETE HAaBPTKM 0F NpegHaTa
CTpaHa Ha MallvHaTa, OKosy BPETEHOTO Ha
nesmot BaJ'IjaK, CO NOMOLU Ha KIyu.

» [lpwuTucHete ja 6pycHaTa neHTa BO cakaHa
nonoxoba.

* CrerHete rm ABeTe 3aBPTKN.

» PaboTHOTO Napye cera MoXxe Aa ce NocTaBun
Bp3 paboTHaTa NoBpLUMHa, HAMECTO Bp3
OpycHara neHTa;

» PabotHaTa maca, koja ce KopucTu 3a 6pyceH
[VCK, cera Moxe [ia ce TypHe Co BpaTuroTo
BO OTBOPOT OA pamkaTa, of neeata cTpaHa of
MalinHaTta.

» CrTerHeTe rv 3aBpTKUTE 0Of 3agHaTa CTpaHa Ha
MalinHaTta.

+ PaboTtHaTa maca cera MoXxe fa ce KOpucTu
Kako NoTnupay Ha nap4yeTo koe ce 6pycu co
OpycHa neHara.

4. RABOTA

Cekoezaw 0a cmoume nped MawuHama,
maka 0a umame dobap npeened (Cn. A).

BknyuyBatse U ucknyyyBate

» [lputucHeTe ro NpeknHyBayoT BO nonoxba ,1",
3a a ja BKIy4uTe MaluuHara.

+ 3aucknydvyBarbe Ha MaluuHaTa, MPUTUCHETE o
MCTMOT NpeknHyBay Bo nornoxo6a ,,0".

» YygajTe ro kabenot noganeky of NOABWMKHUTE
[OenoBu Ha MaluvHaTa.

» He Tpeba ga ce nputucka paboTHOTO napye,
3aLwTo Toa camo ja 3abaByBa bp3vHaTa Ha
[OVCKOT 3a bpycetbe.

Bpyceme

BpycHaTta neHta, ucnopavaHa co malumHara 3a
bpycere, e norogHa 3a bpycere Ha MeTan, ApBo
UMM CUHTETUYKM NOBPLUMHKU. PaBoTHOTO napye
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ceKoraLl LiBpCTO Aa ce NpuapXKyBa foaeka ce
Gpycu. He e noTpebeH AoMNOMHUTENEH NPUTUCOK.
BogeTe ro paGoTHOTO Napye Harope 1 Hagomny
npeky GpycHaTa feHTa, 3a Aa ce usberHe
TPOLLEH:E Ha NEeHTaTa v NfoYaTta camo Ha egHo
mecTo. KpykHW npeameTu Moxart aa ce bpycat Ha
KpajoT Ha 6pycHaTa neHTa. PaboTa napumma kou
ce noJonrv o4 MalumHaTa, Moxar Aa ce 6pycar co
OTCTpaHyBahe Ha NoTNMPaYyoT.

HanomeHa: 3a pga ce cnpeyu NnoTKpLlyBawe,
[OPBOTO CeKorawl fa ce 6pyCVI Nno AOMMKnHa Ha
BIlakHaTa.

3a 06paboTka Ha MHOTY MeKaHu MOBPLUMHY,
MoCTOM MHOTY KOPUCEH METOZ, Aia Ce , HanpasaTt
HepaMHu 4enoBm Ha noepLunHaTa”. OBa ce npasu
Ha CregHUOT HaYMH: BNaXHa, LWTO TYKy n3bpyceHa
MoBpLUMHA Ce HaBMaxHyBa CO Kpna Wi cyHrep

1 0o6po Heka ce ucywm. Hekoun ApBeHN BnakHa
Ke ce HafyjaT noBeke of ApyruTe, WITO foBedyBa
[o orpybyBarse Ha nosplunHaTa. Cera ce
TpeTupaar BUCOKMTE AefoBM, CO NOMOLL Ha (hmHa
GpycHa xapTuja, a pe3ynTaTtoT € HeBepojaTHO
masHa nospLunHa. OBoj metoa He Tpeba fa ce
NpYMeHyBa Kaj flakupaHo ApBo, 3aLUTO MOXe Aa
ce u3rybu nakot nopaaw enararta.

5. OOP>XXYBAHE

PenoBHO YncTeTe ro KYKMLITETO CO MeKaHa

Kpna, Mo MOXHOCT MOCrie CEKOe KOPUCTEHE.
OTBopwuTE 3a BeHTMNauuja aa bugat ocnoboneHn
o[l npaluvHa n Heumctotuja. OTcTpaHeTe ja
HeuncToTUjaTa Co MekaHa Kpna, HaBnaxHeTa co
canyHuua. He kopucTete pacTBopyBayuu Kako LTo
e GeH3H, ankoxon, aMmoHujak, U Ap. XeMukanuu,
3aLUTO TVe Ke I oLTeTaT CUHTETUYKUTE
KOMTMOHEHTMW.

[ped yucmerse u 00pxysare
uckny4eme ja MawuHama u uzeademe
20 MPUKITy4oKom 00 2ragHUOM HarloH.

3ameHeTe ro kabenor

AKo kabernoT e oLTeTeH, TOj Mopa Ja ce 3aMeHu
of CTpaHa Ha NpPou3BOAMTESNOT, HErOBUOT
OBIacTEH CEPBUC UNW o KBANMMKKyBaHO nnLe,
3a aa ce n3berHart onacHocCTy.

3ameHa Ha MpexeH npukny4ok (camo 3a BB)
AKO 3-MOMHNOT NPUKITYHOK NPUKITYYEH BO
efuHuuaTa e owTeTeH U Tpeba Aa ce 3aMeHu,

BaXKHO € MPOMNWCHO [a Ce YHULITU 1 Aa ce
3ameHu co ogobpeH of cTpaHa Ha BS 1363/7A
ocuUrypvTerneH NpuKIy4oK v feka ce 3anaseHu
crnefHuTe ynaTcTBa 3a oxudyBatrbe. XKuumte Bo
MPEXHMOT kaben ce 060eHn BO COrMacHOCT CO
CnefHWOoB KoA:
* CuHa

* KadeaBa

HeyTparHa
XuBa

Buaejkn 6onTe Ha XnumUTE BO MPEXHUOT

kaben He ogroBapaaT Ha 060eHUTe 03HaKu

3a ugeHTUdMKaLmja Ha TepMnHanuTe Bo

MPUKNYYOKOT, NocTanere Ha CneaHNOT HauuH:

* Xwuara co cuHa 6oja Mopa Aa ce noBp3e co
TEPMUHAnOT LUTO e 03HayeH co byksata N unu
e co upHa 60ja.

* Xwuuarta co kaceaBa 60ja Aa ce noBp3e co
TEPMUHAIOT LUTO € 03HayeH co bykeara L unn
e co upBeHa 60ja.

54

Camo 3a 3emju og EY

He rv genoHupajte anatvuTe BO JOMaLLEH OTraj.
Cnopepg EBponckoTo Ynatcteo 2012/19/ EU 3a
oTnajHa enekTpuyHa 1 enekTpoHcka onpemMa u
HeroBaTa UMMNMeMeHTaLmja BO HALMOHANTHOTO
npaBo, eNeKTPUYHUTE anaTu Kou Beke He ce
ynoTpe6nuey Mopaart fa ce cobmpaat oaaenHo u
[la ce OTCTpaHyBaaT Ha eKOMOLLKW HauuH.

FAPAHLUJA

[apaHTHUTE ycnosuTe ce AageHu Bo nocebHa
rapaHTHa KapTu4ka.

LHepekmHu u/unu omeppreHu
€/1eKMPUYHU UITU elIeKMPOHCKU
anapamu mpeba O0a ce cobupaam Ha
€co008eMHU fToKayuu 3a peyuknupare.

MpousBoaoT m ynaTtcTBOTO Ce npeamMeT Ha
npomMeHa. KapaKTepVICTVIKVITe MOXaT Aa ce
npomeHaT 6e3 HaTaMOLLHO n3BectyBame€.
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Spare parts list

BGM1022
Art. No. Description Position No.
411073 Aluminium disc 4
411074 V-belt 10
411075 Idle roller complete 44..47
411076 Adjustment bolt 43|50/51
411077 Driver roller 60|61
411078 Switch 74
411079 Mitre gauge 81..85
411080 Velcro® 98
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(EN)

(DE)

(NL)

(FR)

(ES)

(PT)

(Im)

(sv)

(FI)

(NO)

(DA)

(HU)

(Cs)

DECLARATION OF CONFORMITY
BGM1022 - BELT AND DISC SANDER

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:
Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive
2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 tiber die
Einschrankung der Anwendung von bestimmten gefahrlichen Stoffen in elektrischen
und elektronischen Geraten entspricht. den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:
Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan
de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni
2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende
standaarden en reguleringen:
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants: est conforme & la Directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d’usage de
certaines substances dangereuses dans I'équipement électrique et électronique.
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con
las siguientes normas y estandares de funcionamiento: se encuentra conforme con
la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de junio de 2011
sobre la restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en los equipos
eléctricos y electronicos.
Declaramos por nossa total responsabilida-de que este produto esta em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restricao de utilizagao de

i ancias perigosas exi: em equi eléctrico e

electronico.
Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell'8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.
Vigaranterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och foljer foljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begransningen av anvandning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.
Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etté tama tuote tayttaa seuraavat
standardit ja sdadokset: tayttda Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesakuuta
2011 paivatyn direktiivin 2011/65/EU vaatimukset koskien vaarallisten aineiden
kéyton rajoitusta sahko- ja elektronisissa laitteissa.
Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med folgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.
Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med felgende
og T erioverer med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begreensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.
Felel6sségiink teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az aldbbi szabvanyoknak és el6irasoknak: je v souladu se smérnici
2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. ¢ervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouziti uritych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.
Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajicej sa obmedzenia pouZivania urcitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SK) Vyhlasujeme na nasu vyhradnti zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade
s nasledujlicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépske-
ho parlamentu a Rady z 8. jiina 2011 tykajlicej sa obmedzenia pouzivania urcitych

¢énych latok v i a vybaveni.

(SL) S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolocenih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.

(PL) Deklarujemy na wiasng odpowiedzialnosc, ze ten produkt spetnia wymogi zawarte w
nastepujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywa 2011/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektorych niebezpiecznych substanciji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.

(LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birZelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyvag 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.

(LV) Ir atbilstosa Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8. junija Direktivai
2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobeZo$anu elektriskas un
elektroniskas iekartas.

(ET) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka 3is produkts ir saskana un atbilst sekojosiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilsto$a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.
junija Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezosanu
elektriskas un elektroniskas iekartas.

(RO) Declaram prin aceasta cu raspunderea deplina ca produsul acesta este in
conformitate cu urmétoarele standarde sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor substante periculoase la echipamentele
electrice si electronice.

(HR) Izjavljujemo pod vlastitom odgovornoL $u da je strojem ukladan sa slijedesim
standardima ili standardiziranim dc i uskladu sa of :

Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vijeca izdanom 8. lipnja 2011. o
ogranicenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi.

(SRL)Pod punom odgovorno$¢u izjavljujemo da je usaglasen sa sledec¢im standardima ili
normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od
8.juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektricnoj i
elektronskoj opremi.

(RU) [Mog cBOIO OTBETCTBEHHOCTb 3aSIBNISIEM, YTO JaHHOE U3enue COOTBETCTBYET
CreAyIoLMM CTaHAapTam v HopMam: COOTBETCTBYET TPeBOBaHNSIM [IMPEKTHBbI
2011/65/EU EBponeiickoro napnameHTa v coBeta oT 8 nioHsi 2011 1. no
OrPaHIMYEHNIO UCTIONL30BaHIA ONPE/IENEHHbIX ONACHBIX BELLIECTB B 3NIEKTPUYECKOM
W 3NIEKTPOHHOM 0BOPYA0BaHUN

(UK) Ha ceoto BnacHy Bij j icTh o AaHe obnaa
HaCTYMHWUM CTaHgapTam i HopmaTuBam: 3a40BONbHsE BUMork upektusn 2011/65/
€C Esponeicbkoro Mapnamenty Ta Paau sif 8 yepsHs 2011 poky Ha 0BMeXeHHs
BUKOPUCTaHHS AESKUX HEBE3NEUHNX PEHOBUH B ENEKTPUIHOMY Ta €NEKTPOHHOMY
obnagHaHHi.

(EL)  AnAvoupe uTrelBuva 0TI TO TPOIGY QUTE CUPQWVEI Kal TNPET TOUG TIApaKATLY
KaVoVIoHoUG Kal TTpATUTIA: GUPHOPWVETal Je TV OBnyia 2011/65/EE Tou Eupwrraikol
KoivoBouhiou kai Tou ZupBouhiou Tng 8ng louviou 2011 yia Tov Tepiopiopd TG Xpriong
OPICPEVWV ETTIKIVOUVWY OUTIWV G NAEKTPIKO KOl NAEKTPOVIKO EEOTTAIONO.

(AR) oo g ds pumissdscd) s Joxsig S o Wl A0S el 10l gs:

(TR) Tek sorumlusu biz olarak bu riiniin agsagidaki standart ve yonergelere uygun oldugunu
beyan ederiz.

(MK) W3jasysame co Hallia LienocHa OAroBOPHOCT Aigka NPOM3BOIOT € BO COMMacHOCT Co
Cmepruuata 2011/65/EU Ha EBponckuoT napnameHT 1 e Bo cornacHocT criopea CoBeToT
0119 jyH¥t 32 OTpaHUUyBaH-e Ha KOPUCTEHE Ha O/IPEIeHN ONACHY CYMCTaHLIMM BO
eneKTpUIHaTa ¥ eNEKTPOHCKATa ONpema 1 1eka e CrIoperl CRIEHHTE CTaHaapau 1
perynatusm:

EN61029-1, EN55014-1, EN55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3

2006/42/EC, EN12100, 2014/30/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU

Zwolle, 01-01-2021

H.G.F Rosberg
CEO FERM
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