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A2 gereedschapsstaal

R Populair staal voor stevige gebruiksmessen.

makkelijk te verspanen, olie - en lucht-
hardend gereedschapsstaal.

Goede doorharding, maatvastheid en
drukvastheid.

Verkrijgbaar in de volgende maten:
- 60.4 Xx 6.4 mm
- 50.4 x 6.4 mm
-40.4 x 4.4 mm
Richtanalyse (in %):
C10Cr52Mo1,2V0,3

Toepassingen:
snij- en stansgereedschappen.

Schaarmessen, walsrollen, kunststof- Warmtebehandeling:
vormen. Temperatuur: Tijdsduur: Koeling:
Kalibers en meetgereedschappen. Zachtgloeien: 820 - 850 °C 4-6uur Oven
Brsacaa thakkan: eBrastor: Spanningsarmgloeien: 600 - 650 °C min. 4 uur Oven

‘ ’ Harden: 950 - 980 °C Austeniseertijd 1 min. Olie, Lucht,

per mm. materiaaldikte met

Warmte-uitzettingscoéfficiént: cen minimum van 10 minuten, Warmbad 300 °C

5 Ontlaten: 180 - 600 °C min. 2 uur Rustige lucht
(tussen 20 °C en) (verder zie ontlaatgrafiek: doorsnede afhankelijk)
10%xm 100°C 200°C 300°C 400°C Gebruikshardheid: 58 - 62 HRC
mxK 99 125 132 145
Warmtegeleiding: Ontlaatdiagram:
W 20°C 350°C 700 . T
mxK 158 267 291 66
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One stop shop voor ambachtelijke messen makers



