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Nur fir EU-Lander.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmidill!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EU (ber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefiihrt werden.

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with household waste material!

In observance of European directive 2012/19/EU on wasted electrical and
electronic equipment and its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of their life must be collected
separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageéres!
Conformément a la directive européenne 2012/19/EU relative aux déchets
d’équipements électriques ou électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la |égislation nationale, les appareils électriques doivent étre collec-
tés a part et étre soumis a un recyclage respectueux de I'environnement.

Solo per Paesi EU.

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!

Secondo la Direttiva Europea 2012/19/EU suii rifiuti di apparrecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in modo eco-compatibile.

Allen voor EU-landen.

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Volgens de europese richtlijn 2012/19/EU inzake oude elektrische en
elektronische apparaten en de toepassing daarvan binnen de nationale
wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar en recycle bedrijf dat voldoet aan
de geldende milieu-eisen.

Solo para paises de la EU

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!

De conformidad con la Directiva Europea 2012/19/EU sobre residuos

de aparatos eléctricos y electronicos y su aplicacion de acuerdo con la
legislacion nacional, las herramientas electricas cuya vida util haya llegado
a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias ecoldgicas.

Apenas para paises da UE.

N&o deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo cum a directiva europeia 2012/19/EU sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a transposi¢ado para as leis nacionais,
as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas em separado e
encaminhadas a uma instalagéo de reciclagem dos materiais ecolégica.

Galler endast EU-lander.

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt direktivet 2012/19/EU som avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tillampning enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
eletriska verktyg sorteras separat och lamnas till miljovanlig atervinning.

Koskee vain EU-maita.

Ala havita sdhkotydkalua tavallisen kotitalousjatteen mukana!

Vanhoja séhko- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2012/19/
EU ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt sahkotydkalut on
toimitettava ongelmajatteen kerayspisteeseen ja ohjattava ymparistoysta-
valliseen kierratykseen.

Kun for EU-land.

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksettning i nasjonal rett, ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Kun for EU-lande.

Elveerktej ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

I henhold til det europaeiske direktiv 2012/19/EU em bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og gaeldende national lovgivning skal
brugt elveerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.
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Kun for EU-lande.

Elveerktej ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

| henhold til det europzeiske direktiv 2012/19/EU em bortskaffelse af
elektriske og elektroniske produkter og gaeldende national lovgivning skal
brugt elvaerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.

Samo za drzave EU.

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2012/19/EU o odpani elektricni in elektronski
opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaji je treba elektri¢na
orodja ob koncu nijihove Zivljenjske dobe lo€eno zbirati in jih predati v
postopek okolju prijaznega recikliranja.

Csak EU-orszagok szamara.

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készllékekrol szl6 2012/19/EU
irdnyelv és annak a nemzeti jogba valé atiiltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kilon kell gydjteni, és kdrnyezetbarat médon
Ujra kell hasznositani.

Samo za EU-drzave.

Elektricne alate ne odlazite u ku¢ne otpatke!

Prema Europskoj direktivi 2012/19/EU o starim elektri¢nim i elektronickim
strojevima i uskladivanju s hrvatskim pravom istroSeni elektri¢ni alati
moraju se sakupljati odvojeno i odvesti u pogon za reciklazu.

Jen pro staty EU.

Elektrické naradi nevyhazujte do komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2012/19/EU o nakladani s pouzitymi elecktricky-
mi a elektronickymi zarizenimi a odpovidajicich ustanoveni pravnich pred-
pisu jednotlivych zemi se pouZita elektricka naradi musi sbirat oddélené
od ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému

recyklovani.

Tylko dla panstw UE.

Prosze nie wyrzucac¢ elektronarzedzi wraz z odpadami domowymi!
Zgodnie z europejskg Dyrektywa 2012/19/EU dot. zuzytego sprzetu elek-
trycznego i elektronicznego oraz odpowiednikiem w prawie narodowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ oddzielnie zbierane i wprowadzane do
ponownego uzytku w sposéb nieszkodliwy dla srodowiska.

Numai pentru tarile din UE.

Nu aruncati echipamentele electrice la fel ca reziduurile menajere!
Conform Directivei Europene 2012/19/EU privitoare la echipamente
electrice si electronice scoase din uz si in conformitate cu legile nationale,
echipamentele electrice care au ajuns la finalul duratei de viata trebuie sa
fie colectate separat si trebuie sa fie predate unei unitati de reciclare.

Kehtib vaid EL maade suhtes.

Arge kasutage elektritdriistu koos majapidamisjaatmetegal

Vastavalt EU direktiivile 2012/19/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaat-
mete osas ja kooskdlas igas riigis kehtivate seadustega, kehtib kohustus

koguda kasutatud elektritodriistad eraldi kokku ja suunata need keskkon-

nasobralikku taasringlusesse.

Tikai attiectba uz ES valstim.

Neutilizéjiet elektriskas ierices kopa ar sadzives atkritumiem!

levérojot Eiropas Direktivu 2012/19/EU par elektrisko un elektronisko
iekartu atkritumiem un tas ievieSanu saskana ar nacionalo likumdos$anu,
elektriskas ierices, kas nokalpoju$as savu mazu, ir jasavac daliti un
jaatgriez videi draudzigas parstrades vietas.

Tik ES 8alims.

Nemesti elektros prietaisy kartu su kitomis namy dkio atliekomis!

Pagal Europos Sgjungos direktyvg 2012/19/EU dél elektros ir elektroninés
irangos atlieky ir jos vykdymo pagal nacionalinius jstatymus elektros
jrankius, kuriy tinkamumo naudoti laikas pasibaigé, reikia surinkti atskirai ir
perduoti aplinkai nekenksmingo pakartotinio perdirbimo jmonei.

Adeins fyrir 16nd ESB:

Ekki henda rafmagnsteekjum med heimilisurgangi!

| fylgni vid evrépsku tilskipunina 2012/19/EU um fargadan rafbinad og
rafreenan bunad og framkvaemd pess i samraemi vid innlend 16g, verda
rafmagnstaeki sem Ur sér gengin.
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Vor Inbetriebnahme das Handbuch lesen

Read through the manual carefully before you work on the power tool.
AVERTISSEMENT - pour réduire le risque de blessure, lisez le mode d’emploi!

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte a dodrzujte navod k obsluze a bezpeénostni
pokyny.

Pred zagonom preberite navodila za uporabo in varnostne napotke ter jih upostevajte!
Pred uvedenim do prevadzky si precitajte navod na obsluhu a bezpe€nostné upozornenia a
dodrZiavajte ich!

Lees betjeningsvejledningen faor du tager dette elektriske veaerktgj i brug.

Las och beakta bruksanvisningen och sakerhetsupplysningarna fore idrifttagande!
Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni per l'uso e le avvertenze
di sicurezza!

Lees de handleiding aandachtig door voordat u werkt aan het elektrische gereedschap.
Ennen kayttddnottoa lue kayttdohje ja turvallisuusohjeet ja noudata niita!

Lugege enne kaikuvétmist kasutusjuhend ja ohutusjuhised labi ning pidage neist kinni!
Prie$ eksploatacijos pradzig perskaitykite naudojimo instrukcijg ir saugos nurodymus bei
jy laikykites!

Pirms lietoSanas sakSanas izlasiet un ievérojiet lietoSanas instrukciju un drosibas
noradijumus!

Prije stavljanja u pogon procitajte i poStujte priruénik za rukovanje i sigurnosne napome-
ne!

Schutzbrille tragen

Wear eye protection.

Portez des lunettes de protection!
Noste ochranné bryle!

Nosite za$¢itna ocala!

Noste ochranné okuliare!

Brug beskyttelsesbriller

Bar skyddsglasdgon!

Portare occhiali protettivi!
Draag oogbescherming

Kayta suojalaseja!

Kandke kaitsepirille!

UZsidékite apsauginius akinius!
Lietojiet aizsargbrilles!

Nosite zastitne naocale!

Gehdorschutz benutzen
Wear ear protection.

Portez une protection auditive!
Noste ochranna sluchatka!
Nosite zas¢ito sluha!

Noste ochranu sluchu!

Brug hgreveern

Bar horselskydd!

Portare cuffie antirumore!
Draag gehoorbescherming
Kayta kuulosuojaimia!l
Kandke kuulmekaitset!
Naudokite klausos apsauga!
Lietojiet ausu aizsargus!
Nosite zastitu za sluh!



Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

Wear a dust mask.

Portez un masque anti-poussiére!

Bude-li se pfi praci prasit, noste ochranu dychacich cest!
Pri praSenju nosite za&¢ito dihal!

Pri tvorbe prachu noste ochranu dychania!

Brug stgvmaske

Bar andningsskydd vid dammbildning!

In caso di sviluppo di polvere!

Draag een stofmasker

Kun poélyd muodostuu, kaytad hengityssuojainta!
Kandke tolmuemissiooni korral respiraatorit!
Susidarius dulkiy, naudokite kvépavimo apsauga!
Rodoties putekliem, lietojiet elpoSanas masku!

U prasnjavim uvjetima nosite zastitu za disanje!

BEEEEEEHEKEEEERE



HERSTELLER:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen

VEREHRTER KUNDE,
Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit Ihrer neuen scheppach Maschine.

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem gelten-

den Produkthaftungsgesetz nicht fur Schaden, die an

diesem Gerat oder durch dieses Geréat entstehen bei:

» unsachgemaRer Behandlung,

* Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

* Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte,

« Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatz-
teilen,

* nicht bestimmungsgemafRer Verwendung,

» Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeachtung
der elektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen
0100, DIN 57113 / VDEO113.

WIR EMPFEHLEN IHNEN:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den
gesamten Text der Bedienungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es Ihnen erleichtern,
lhre Maschine kennenzulernen und ihre bestimmungs-
gemalen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige Hinweise,
wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht und wirt-
schaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren vermeiden,
Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten verringern und
die Zuverlassigkeit und Lebensdauer der Maschine er-
héhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Be-
dienungsanweisung missen Sie unbedingt die fir den
Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften Ihres Lan-
des beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanweisung, in einer Plas-
tikhdlle geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine auf. Sie muss von jeder Bedienungsperson
vor Aufnahme der Arbeit gelesen und sorgfaltig beachtet
werden. An der Maschine dirfen nur Personen arbeiten,
die im Gebrauch der Maschine unterwiesen und Uber die
damit verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das ge-
forderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthalte-
nen Sicherheitshinweisen und den besonderen Vor-
schriften lhres Landes sind die fir den Betrieb von
Holzbearbeitungsmaschinen allgemein anerkannten
technischen Regeln zu beachten.




MANUFACTURER:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

DEAR CUSTOMER,
We wish you much pleasure and success when working
with your new scheppach machine.

NOTE:

The manufacturer of this equipment is not, according to

the valid product liability law, responsible for damage

caused on this equipment or caused by this equipment:

* inappropriate treatment,

* neglect of the operating instructions,

* repairs through third, unauthorized specialists,

* installation and exchange of non-original spare parts,

¢ unintended use,

» Losses in the electrical system due to neglect of the
electrical regulations and VDE regulations 0100, DIN
57113/ VDEO0113.

WE RECOMMEND THAT YOU:

Read the entire text of the operating instructions before
assembling and before start-up.

These operating instructions are to enable you to be-
come acquainted with your machine and your intended
application type.

The operating instructions contain important notes, such
as how to work with the machine safely, professionally
and economically, and how to avoid hazards, save repair
costs, reduce down-time and increase the reliability and
life-span of the machine.

In addition to the safety regulations in these operating
instructions, you must absolutely consider the regula-
tions of your country which are valid for the function of
the machine.

Retain the operating instructions in a plastic cover pro-
tected against dirt and humidity, and on the machine.
Each operator must read and follow them carefully be-
fore taking on work. Only people who are instructed and
informed in the use of the machine and the associated
dangers are allowed to work on this machine. The de-
manded minimum age is to be adhered to.

Apart from the safety instructions contained in these op-
erating instructions and the special regulations of your
country, the technical rules generally recognized for the
function of woodworking machines are also to be fol-
lowed.

FABRICANT:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Gunzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

CHER CLIENT,
Nous vous souhaitons beaucoup de plaisir et de succes
dans votre travail sur cette nouvelle machine.

AVERTISSEMENT:

Selon la ‘Loi sur la responsabilité du fait des produits’

en vigueur, le fabricant de cet appareil n’est pas respon-

sable des dommages causés sur I'appareil ou par I'ap-

pareil, dans les cas suivants:

» Traitement inapproprié,

« Non observation des instructions de service,

» Réparations effectuées par des tiers, du personnel
non habilité,

* Montage et remplacement de piéces de rechange qui
ne sont pas des piéces d’origine,

» Utilisation inappropriée,

» Défaillances de I'installation électrique causées par la
non observation des prescriptions électriques et des
spécifications VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

NOS RECOMMANDATIONS:

Avant le montage et la mise en service, veuillez lire le
manuel d'utilisation dans son ensemble.

Ce manuel d'utilisation doit vous aider a bien connaitre
votre machine et a utiliser toutes les possibilités d’utilisa-
tion qu’elle peut offrir.

Le manuel d'utilisation contient des informations impor-
tantes sur l'utilisation sre, appropriée et économique de
la machine et sur la maniére de prévenir les dangers,
économiser les colts de réparation, raccourcir les du-
rées d'immobilisation et augmenter la fiabilité et la durée
de vie de la machine.

En plus des prescriptions de sécurité du présent manuel d'uti-
lisation vous devez impérativement observer les prescriptions
relatives a l'utilisation de votre machine en vigueur dans votre
pays.

Le manuel est protégé contre les salissures et 'humidité
par une enveloppe en plastique et doit étre conservé
a proximité immédiate de la machine. Les opérateurs
doivent lire attentivement et observer les instructions
du manuel d’utilisation avant de commencer leur travail.
Seules les personnes ayant été formées pour I'utilisation
de cette machine, et étant informées des risques liés,
sont autorisées a travailler sur cette machine. L’age mi-
nimum requis doit étre respecté.

Outre les instructions de sécurité du présent manuel
d’utilisation et les prescriptions spécifiques applicables
dans votre pays, il convient de tenir compte des régles
techniques généralement reconnues pour le fonctionne-
ment des machines de traitement du bois.
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ALLGEMEINE HINWEISE

Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile auf
eventuelle Transportschaden. Bei Beanstandungen
muss sofort der Zubringer verstandigt werden. Spa-
tere Reklamationen werden nicht anerkannt.
Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstiandigkeit.
Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der Bedie-
nungsanweisung mit dem Gerat vertraut.

Verwenden Sie bei Zubehoér sowie Verschleil3- und Er-
satzteilen nur Original-Teile. Ersatzteile erhalten Sie
bei Ihrem scheppach-Fachhandler.

Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikelnummern
sowie Typ und Baujahr des Gerates an.

Steuerungen und Teile, Abb. 1-2

Tischplatte

1
2 Frasanschlag
3

3a Anschlagleiste rechts

b Anschlagleiste links
Druckleiste oben

Hdéhenverstellung
Klemmschraube

3
4
5 Druckleiste seitlich
6
7
8

Querschneidlehre

9 Drehzahleinstellung

10 EIN/AUS-Schalter

11 Tischverbreiterung rechts
12 Tischverbreiterung links

hf 50

Lieferumfang

Tischfrasmaschine hf 50
2 Tischverbreiterungen
Verstellkurbel mit Hutmutter M6

Werkzeugschutz mit Zylinderstift
D 6mm x 35 mm

Querschneidlehre kpl.
Inbusschlissel 4 mm
Inbusschlissel 5 mm
Schlissel SW 19
Schlissel SW 24
Bedienungsanweisung

Technische Daten

MaRe L/B/T mm 610/360/311
TischgréBe mm 610/630
Tischhéhe mm 365
MaRe Tischverbrei-

terung B/T mm 210/360
Hoéhenverstellung

mm 0-40
Tischeinlegeringe 32/47/55

mm

Werkstiickgrofe
(L x B x H) max.

650 mm x 160 mm x 65 mm

Drehzahl min-!

11500 — 24000

Gewicht kg

23,5




GENERAL INSTRUCTIONS

After unpacking, examine all parts for possible trans-
port damage. In case of objections, the supplier must
be informed immediately. Later complaints are not
recognized.

Examine the transmission for completeness.
Become familiar with the equipment, on the basis of
the operating instructions, before working.

Use only original accessories as well as spare parts.
You may obtain spare parts from your scheppach spe-
cialist dealer.

When ordering our article numbers, please provide
the type and year of construction of the equipment.

Controls and parts, Fig. 1-2

bench top

1
2 milling notice
3

3a stop bar right

b stop bar left
Upper pressure bar

Height adjustment
clamping screw

3
4
5 Lateral pressure bar
6
7
8

Cross-cutting jig

9 speed adjustment

10 Circuit breaker

11 Right side table extension
12 Left side table extension

Scope of supply

Vertical spindle moulder hf 50
2 table width extensions

Adjustment crank with cap nut
M6

Tool guard with cylinder pin D
6mm x 35mm

Mitre gauge, complete
Allen key 4 mm
Allen key 5 mm

Key SW 19
Key SW 24
Operating instructions

Technical data

INSTRUCTIONS D’ORDRE GENERAL

Apres le déballage, veuillez vérifier toutes les pieces
pour d’éventuelles détériorations survenues au cours
du transport. En cas de contestation, le transporteur
doit immédiatement en étre informé. Les réclamations
ultérieures ne seront pas prises en compte.

Vérifiez si I'envoi est complet.

Avant de travailler avec la machine, étudiez le manuel
d’utilisation pour bien connaitre son fonctionnement.
Veuillez utiliser exclusivement des piéces d’origine
pour les accessoires ainsi que les pieces d’usure et
pieces de rechange. Les piéces de  rechange
sont en vente chez votre concessionnaire scheppach.
Lorsque vous passez une commande, veuillez indi-
quer notre numéro d’article ainsi que le type et 'année
de construction de I'appareil.

Commandes et pieces, Fig. 1-2

Plateau

1
2 Butée de fraisage
3

3a Barrette droite

b Barrette gauche
Barre de pression en haut

Réglage en hauteur
Vis de serrage

3
4
5 Barre de pression de coté
6
7
8

Calibre de coupe en biais
Réglage de la vitesse de rotation

10 Interrupteur MARCHE/arrét
11 Extension de table droite
12 Extension de table gauche

Ensemble de livraison

Toupie hf 50
2 extensions de table
Manivelle avec écrou borgne M6

Dispositif de protection de I'outil
avec goupille D 6mm x 35 mm

Guide d‘angle
clé six pans 4 mm
clé six pans 5 mm
Clé de 19
Clé de 24
Instructions d‘utilisation

Sizes L/B/T mm 610/360/311 Caractéristiques techniques
Table size mm 610/630 Dimensions 610/360/311
Table height mm 365 ::-)I_LIP m.m o]
imensions de table

Size table width 610/630
extension W D mm 210/360 mm

- - Hauteur de table mm 365
Vertical adjustment
mm 0-40 Dimensions extension 210/360

" L/P mm
Table restrictor 32/47/55
inserts mm Réglage vertical mm 0-40
Dimensions Bagues de broche mm 32/47/55
workpieces (LxWxH) 650 mm x 160 mm x 65 mm Dimensions des
max. - piéces a travailler (Lx 650 mm x 160 mm x 65 mm
Number o I x h) max.
; . 11500 — 24000

LexolutionsIminy Rotations min- 11500 — 24000
Weight kg 23,5

Poids kg 23,5

1
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Antrieb

Motor V/Hz 230 -240~/50
Aufnahmeleistung 1500 W
Stecker Schuko

Technische Anderungen vorbehalten!

Gerauschkennwerte nach EN 61029:
Schalldruck LpA = 93,0 dB(A) - K: 3dB(A)
Schallleistung L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen,
die lhre Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen ver-
sehen: A

A Sicherheitshinweise

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Ver-
letzungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche
SicherheitsmalRnahmen zu beachten. Lesen Sie alle
diese Hinweise, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug
benutzen, und bewahren Sie die Sicherheitshinweise
gut auf.

Sicheres Arbeiten
1 Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung

— Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle zur
Folge haben.

2 Berlicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse

— Setzen Sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
aus.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in feuchter
oder nasser Umgebung.

— Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung des Arbeitsbe-
reichs.

— Benutzen Sie Elektrowerkzeuge nicht, wo Brand-
oder Explosionsgefahr besteht.

3 Schitzen Sie sich vor elektrischem Schlag

— Vermeiden Sie Korperberiihrung mit geerdeten
Teilen (z. B. Rohren, Radiatoren, Elektroherden,
Kihlgeraten).

4 Halten Sie andere Personen fern.

— Lassen Sie andere Personen, insbesondere Kin-
der, nicht das Elektrowerkzeug oder das Kabel
berGhren. Halten Sie sie von Ihrem Arbeitsbe-
reich fern.

5 Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge sicher
auf

— Unbenutzte Elektrowerkzeuge sollten an einem
trockenen, hochgelegenen oder abgeschlosse-
nen Ort, aulBerhalb der Reichweite von Kindern,
abgelegt werden.

6 Uberlasten Sie Ihr Elektrowerkzeug nicht

— Sie arbeiten besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

7 Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug

— Verwenden Sie keine leistungsschwachen Elek-
trowerkzeuge fiir schwere Arbeiten.




Drive Entrainement

Motor V/Hz 230 - 240~ /50 Moteur V/Hz 230 -240~/50
Acceptance potential 1500 W Puissance absorbée 1500 W
Plug Schuko Fiche de sécurité

Technical changes subject to change!

Noise characteristic values according to EN 61029:
Sound pressure L, = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Sound power L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

These operating instructions provide places con-
cerning your safety which are marked with this in-
dication: A

A Safety instructions

Attention! The following basic safety measures must
be observed when using electric tools for protection
against electric shock, and the risk of injury and fire.
Read all these notices before using the electric tool
and keep the safety instructions for later reference.

Safe work
1 Keep the work area orderly

— Disorder in the work area can lead to accidents.
2 Take environmental influences into account

— Do not expose electric tools to rain.

— Do not use electric tools in a damp or wet envi-
ronment.

— Make sure that the work area is well-illuminated.

— Do not use electric tools where there is a risk of
fire or explosion.

3 Protect yourself from electric shock

— Avoid physical contact with earthed parts (e.g.

pipes, radiators, electric ranges, cooling units).
4 Keep other persons away

— Do not let persons, especially children, not in-
volved in the work touch the tool or the extension
cord and keep them away from the work area.

5 Securely store unused electric tools

— Unused electric tools should be stored in a dry,
elevated or closed location out of the reach of
children.

6 Do not overload your electric tool

— They work better and more safely in the specified
output range.

7 Use the correct electric tool

— Do not use low-output electric tools for heavy
work.

— Do not use the electric tool for purposes for which
it is not intended. For example, do not use hand-
held circular saws for the cutting of branches or
logs.

8 Wear suitable clothing

— Do not wear wide clothing or jewellery, which can
become entangled in moving parts.

— When working outdoors, anti-slip footwear is
recommended.

— Tie long hair back in a hair net.

Sous réserve de modifications techniques !

Caractéristiques de bruit conformément a EN 61029 :
Niveau de pression acoustique L, = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Niveau de puissance acoustique L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Dans le présent manuel d’utilisation nous avons
marqué les endroits concernant votre sécurité du
caractére: A

A Instructions de sécurité

Attention ! Les consignes de sécurité suivantes
doivent impérativement étre respectées lors de I'uti-
lisation d’outils électriques pour éviter les électrocu-
tions, les risques de blessures et d’incendie. Lisez
toutes les instructions avant d’utiliser I'outil électrique
et conservez les consignes de sécurité.

Travail en toute sécurité
1 Maintenir I'ordre dans la zone de travail
— Le désordre régnant dans la zone de travail peut
entrainer des accidents.
2 Prendre en compte les facteurs environnementaux
— Ne pas exposer les outils électriques a la pluie.
— Ne pas utiliser les outils électriques dans un
environnement humide ou mouillé.
— Veiller a ce que la zone de travail soit bien éclai-
rée.
— Ne pas utiliser les outils électriques dans les lieux
soumis a des risques d‘incendie ou d‘explosion.
3 Assurer une protection contre les chocs électriques
— Eviter tout contact du corps avec les piéces
mises a la terre (par exemple, tuyaux, radiateurs,
fours électriques, appareils de réfrigération).
4 Tenez les enfants a I'écart !
— Ne laissez pas d’autres personnes toucher I'outil
ou le cable, éloignez-les de votre poste de travail.
5 Conserver les outils électriques non utilisés en
sécurité
— Les outils électriques non utilisés doivent étre
conservés dans un lieu sec, en hauteur ou fermé,
hors de portée des enfants.
6 Ne pas forcer l'outil électrique
— Il fonctionne en effet de maniére plus satis-
faisante et plus slrre dans sa plage de perfor-
mances.
7 Utiliser le bon outil électrique
— Ne pas utiliser d‘outils électriques de faibles per-
formances pour réaliser des travaux exigeants.
— Ne pas utiliser I‘outil électrique a des fins pour
lesquelles il n‘a pas été prévu. Par exemple,
ne pas utiliser de scie circulaire manuelle pour
découper des poteaux de construction ou des
blches de bois.
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— Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht fir
solche Zwecke, fiir die es nicht vorgesehen ist.
Benutzen Sie zum Beispiel keine Handkreissage
zum Schneiden von Baumasten oder Holzschei-
ten.

8 Tragen Sie geeignete Kleidung

— Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck,
sie kdnnten von beweglichen Teilen erfasst
werden.

— Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes Schuhwerk
empfehlenswert.

— Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.

9 Benutzen Sie Schutzausriistung

— Tragen Sie eine Schutzbrille.

— Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
eine Atemmaske.

10 SchlieRen Sie die Staubabsaug-Einrichtung an,
wenn Sie Holz, holzdhnliche Werkstoffe oder
Kunststoffe bearbeitet werden.

— Falls Anschlisse zur Staubabsaugung und
Auffangeinrichtung vorhanden sind, Gberzeugen
Sie sich, dass diese angeschlossen und richtig
benutzt werden.

— Der Betrieb in geschlossenen Raumen ist beim
Bearbeiten von Holz, holzahnlichen Werkstof-
fen und Kunststoffen nur mit einer geeigneten
Absauganlage zulassig.

11 Verwenden Sie das Kabel nicht fir Zwecke, fir die
es nicht bestimmt ist
— Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker

aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

12 Sichern Sie das Werkstlck

— Benutzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstlick festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand
und ermdglicht die Bedienung der Maschine mit
beiden Handen.

— Bei langen Werkstiicken ist eine zusatzliche
Auflage (Tisch, Bocke, etc.) erforderlich, um ein
Kippen der Maschine zu vermeiden.

— Driicken Sie das Werkstlick immer fest gegen
Arbeitsplatte und Anschlag, um ein Wackeln
bzw. Verdrehen des Werkstiickes zu verhindern.

13 Vermeiden Sie abnormale Korperhaltung
— Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie

jederzeit das Gleichgewicht.

— Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen,
bei denen durch ein plétzliches Abrutschen eine
oder beide Hande den Fraser beriihren konnten.

14 Pflegen Sie lhre Werkzeuge mit Sorgfalt
— Halten Sie die Schneidwerkzeuge scharf und

sauber, um besser und sicherer arbeiten zu
kénnen.

— Befolgen Sie die Hinweise zur Schmierung und
zum Werkzeugwechsel.

— Kontrollieren Sie regelmafig die Anschluss-
leitung des Elektrowerkzeugs und lassen Sie
diese bei Beschadigung von einem anerkannten
Fachmann erneuern.




9 Use protective equipment
— Wear protective goggles.
— Wear a mask when carrying out dust-creating
work.

10 Connect the dust extraction device if you will be
processing wood, materials similar to wood, or
plastics.

— If connections for dust extraction and a collect-
ing device are present, make sure that they are
connected and used properly.

— When processing wood, materials similar to
wood, and plastics. operation in enclosed
spaces is only permitted with the use of a suit-
able extraction system.

11 Do not use the cable for purposes for which it is
not intended
— Do not use the cable to pull the plug out of the

outlet. Protect the cable from heat, oil and sharp
edges.

12 Secure the workpiece
— Use the clamping devices or a vice to hold the

workpiece in place. In this manner, it is held
more securely than with your hand.

— An additional support is necessary for long work-
pieces (table, trestle, etc.) in order to prevent the
machine from tipping over.

— Always press the workpiece firmly against
the working plate and stop in order to prevent
bouncing and twisting of the workpiece.

13 Avoid abnormal posture
— Make sure that you have secure footing and

always maintain your balance.

— Avoid awkward hand positions in which a sudden
slip could cause one or both hands to come into
contact with the cutter bit.

14 Take care of your tools
— Keep cutting tools sharp and clean in order to be

able to work better and more safely.

— Follow the instructions for lubrication and for tool
replacement.

— Check the connection cable of the electric tool
regularly and have it replaced by a recognised
specialist when damaged.

— Check extension cables regularly and replace
them when damaged.

— Keep the handle dry, clean and free of oil and
grease.

15 Pull the plug out of the outlet
— Never remove loose splinters, chips or jammed

wood pieces from the running cutter bit.

— During non-use of the electric tool or prior to
maintenance and when replacing tools such as
saw blades, bits, milling heads.

— When the cutter bit is blocked due to abnormal
feed force during cutting, turn the machine off
and disconnect it from power supply. Remove
the work piece and ensure that the cutter bit runs
free. Turn the machine on and start new cutting
operation with reduced feed force.

8 Porter des vétements adaptés
— Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux
qui risqueraient d‘étre entrainés par les pieces
mobiles.
— En cas de travail en extérieur, il est recommandé
de porter des chaussures antidérapantes.
— Recouvrir les cheveux longs d‘un filet.
9 Utiliser des équipements de protection
— Porter des lunettes de protection.
— Si lintervention génére de la poussiere, porter un
masque respiratoire.

10 Raccordez un dispositif d’aspiration des pous-
siéres si vous étes amené a usiner du bois, des
matériaux semblables au bois ou des matiéres
plastiques.

— Si des raccords sont disponibles pour I'aspiration
et la collecte des poussiéres, veillez a ce qu’ils
soient raccordés et utilisés correctement.

— Une utilisation en espace clos n’est permise
qu’avec une installation d’aspiration adaptée lors
de l'usinage du bois, des matériaux semblables
au bois et des matiéres plastiques.

11 Ne pas utiliser le cable d’alimentation dans de
mauvaises conditions
— Ne pas tirer sur le cable pour débrancher la fiche

de la prise. Protéger le cable de la chaleur, de
I'huile et des arétes coupantes.

12 Fixation de la piece a usiner

— Utiliser des dispositifs de serrage ou un étau
pour maintenir la piéce. Elle sera ainsi mainte-
nue de maniére plus slre qu‘a la main.

— En présence de piéces longues, il est néces-
saire d‘utiliser un support supplémentaire (table,
tréteaux, etc.) afin d'éviter que la machine ne
bascule.

— Appuyer toujours fermement la piéce contre le
plateau de travail et la butée pour éviter que la
pieéce ne bouge ou ne se torde.

13 Eviter les positions du corps anormales
— Veiller a adopter une position stable et a toujours

maintenir son équilibre.

— Eviter les positions maladroites des mains qui
risqueraient de toucher la lame en cas de glisse-
ment soudain.

14 Prendre soin de ses outils
— Veiller a ce que les outils de découpe demeurent

aff(tés et propres afin d‘assurer un fonctionne-
ment plus efficace et plus sdr.

— Respecter les consignes de graissage et de
remplacement des outils.

— Contréler régulierement le cable de raccorde-
ment de |‘outil électrique et le faire remplacer par
un spécialiste agréé en cas de dommage.

— Contréler régulierement les rallonges et les rem-
placer en cas de dommage.

— Veiller a ce que les poignées soient seches,
propres et exemptes d‘huile et de graisse.
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— Kontrollieren Sie Verlangerungsleitungen
regelmafig und ersetzen Sie diese, wenn sie
beschadigt sind.

— Halten Sie Handgriffe trocken, sauber und frei
von Ol und Fett.

15 Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose

— Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder ein-
geklemmte Holzteile bei laufendem Fraser.

— Bei Nichtgebrauch des Elektrowerkzeugs, vor
der Wartung und beim Wechsel von Werkzeugen
wie z. B. Sageblatt, Bohrer, Fraser.

— Wenn der Fraser beim Schneiden durch eine zu
grofde Vorschubkraft blockiert, schalten Sie das
Geréat aus und trennen Sie es vom Netz. Entfer-
nen Sie das Werkstlick und stellen Sie sicher,
dass der Fraser frei lauft. Schalten Sie das Gerat
ein, und fuhren Sie den Schnittvorgang erneut
mit reduzierter Vorschubkraft durch.

16 Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken

— Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, dass

Schllssel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
17 Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf

— Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose aus-
geschaltet ist.

18 Benutzen Sie Verlangerungskabel fiir den Auf3en-
bereich

— Verwenden Sie im Freien nur dafiir zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Verlange-
rungskabel.

— Verwenden Sie die Kabeltrommel nur im abge-
rollten Zustand.

19 Seien Sie stets aufmerksam

— Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Elektro-
werkzeug nicht, wenn Sie unkonzentriert sind.

20 Uberpriifen Sie das Elektrowerkzeug auf eventuel-
le Beschadigungen

— Vor weiterem Gebrauch des Elektrowerkzeugs
mussen Schutzvorrichtungen oder leicht be-
schadigte Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie
und bestimmungsgemafe Funktion untersucht
werden.

— Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile ein-
wandfrei funktionieren und nicht klemmen oder
ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile missen
richtig montiert sein und alle Bedingungen erfiil-
len, um den einwandfreien Betrieb des Elektro-
werkzeugs zu gewahrleisten.

— Die bewegliche Schutzhaube darf in gedffnetem
Zustand nicht festgeklemmt werden.

— Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile mis-
sen bestimmungsgeman durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt wer-
den, soweit nichts anderes in der Bedienungsan-
leitung angegeben ist.

— Beschadigte Schalter miissen bei einer Kunden-
dienstwerkstatt ersetzt werden.

— Benutzen Sie keine fehlerhaften oder beschadig-
ten Anschlussleitungen.




16 Do not leave a tool key inserted

— Before switching on, make sure that keys and

adjusting tools are removed.
17 Avoid inadvertent starting

— Make sure that the switch is switched off when

plugging the plug into an outlet.
18 Use extension cables for outdoors

— Only use approved and appropriately identified
extension cables for use outdoors.

— Only use cable reels in the unrolled state.

19 Remain attentive

— Pay attention to what you are doing. Remain
sensible when working. Do not use the electric
tool when you are distracted.

20 Check the electric tool for potential damage

— Protective devices and other parts must be care-
fully inspected to ensure that they are fault-free
and function as intended prior to continued use
of the electric tool.

— Check whether the moving parts function fault-
lessly and do not jam or whether parts are dam-
aged. All parts must be correctly mounted and all
conditions must be fulfilled to ensure fault-free
operation of the electric tool.

— The moving protective hood may not be fixed in
the open position.

— Damaged protective devices and parts must be
properly repaired or replaced by a recognised
workshop, insofar as nothing different is speci-
fied in the operating manual.

— Damaged switches must be replaced at a cus-
tomer service workshop.

— Do not use any faulty or damaged connection
cables.

— Do not use any electric tool on which the switch
cannot be switched on and off.

21 ATTENTION!

— The use of other tools or accessories than rec-
ommended can entail a risk of injury.

22 Have your electric tool repaired by a qualified
electrician

— This electric tool conforms to the applicable
safety regulations. Repairs may only be per-
formed by an electrician using original spare
parts. Otherwise accidents can occur.

15 Toujours débrancher la machine

Ne pas retirer de chutes, de copeaux ou de pieces

coincées pendant que la lame tourne.

— En cas de non-utilisation de I'outil électrique,
avant une opération de maintenance et lors du
remplacement des outils, par exemple, lame,
foret, fraise.

— Lorsque la lame se bloque en raison d’'une
pression anormale ou trop forte exercée par
I'utilisateur lors de la coupe, éteignez la machine
et débranchez-la du secteur.

Retirez la piece en cours de sciage et veillez a
ce que la lame tourne librement une fois déga-
gée. Mettez la machine en marche et recom-
mencez la coupe en exergant une pression
réduite.

16 Retirer les clés de réglages

— Avant toute mise en service, veiller a ce que les
clés et outils de réglages aient été retirés.

17 Eviter une mise en marche involontaire

— S‘assurer lors du branchement de la fiche dans

la prise que l'interrupteur est éteint.
18 Utiliser la rallonge pour I‘extérieur

— En extérieur, utiliser uniquement des rallonges
conformes et marquées comme étant conformes
a cet emploi.

— Nutiliser les tambours de cables que lorsqu‘ils
sont déroulés.

19 Etre attentif

— Faire attention a ce que I'on fait. Procéder de
maniére raisonnable. Ne pas utiliser l'outil élec-
trique lorsque I‘on est pas concentré.

20 Vérifier si l'outil électrique présente des dommages

— Avant de poursuivre |‘utilisation de I‘outil élec-
trique, il convient de vérifier soigneusement que
les dispositifs de protection et les autres pieces
fonctionnent parfaitement et conformément aux
dispositions.

— Vérifier que les piéces mobiles fonctionnent par-
faitement, ne sont pas coincées et ne sont pas
endommagées. Toutes les piéces doivent étre
montées correctement et toutes les conditions
doivent étre remplies pour garantir un fonction-
nement impeccable de I'outil électrique.

— Le capot de protection ne doit pas étre bloqué
en position ouverte.

— Sauf indication contraire dans la notice d‘uti-
lisation, les dispositifs de protection et pieces
endommagés doivent étre réparés ou remplacés
conformément aux dispositions par un atelier
spécialisé et agréé.

— Les interrupteurs défectueux (ex : ne permet-
tant pas de passer de I'état de marche a I'état
d’arrét) doivent étre remplacés par un atelier de
service aprés-vente.

— Ne pas utiliser de cables de raccordement défail-
lants ou endommagés.

— Ne pas utiliser d‘outils électriques pour lesquels
les fiches ne se branchent et ne se débranchent
pas.

17
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— Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, bei denen

sich der Schalter nicht ein- und ausschalten lasst.
21 ACHTUNG!

— Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge und
anderen Zubehdrs kann eine Verletzungsgefahr
fur Sie bedeuten.

22 Lassen Sie |hr Elektrowerkzeug durch eine Elektro-
fachkraft reparieren

— Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschla-
gigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
dirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; anderenfalls kdnnen Unfalle fir den
Benutzer entstehen.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSHINWEISE

+ Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des Gerates
den festen Sitz und Rundlauf des Fraswerkzeuges!

+ Benutzen Sie keine qualitativ niedrigen oder bescha-
digten Fraser.

* Verwenden Sie nur Fraser, deren Schaftdurchmesser
mit den Angaben in der Anleitung Ubereinstimmt.

» Die angegebene Hochstdrehzahl der Fraser darf nicht
Uberschritten werden.

* Nie Uber Metallteile, Schrauben oder Nagel usw. fra-
sen.

+ Stellen Sie sicher, dass keine fremden Gegenstande
am Werkstlick haften, um Schaden an der Frase zu
vermeiden.

+ Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit errei-
chen, lassen Sie erst dann den Fraser in das Werk-
stuck eintauchen.

+ Falls die Frase mit Arbeitsabféllen verstopft sein sollte,
stoppen Sie das Gerat. Lassen Sie den Fraser ganz
auslaufen. Entfernen Sie den Abfall mit einem lange-
ren Stab und nicht mit den Fingern.

+ Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen, bevor
Sie das Werkstiick entfernen.

» Das Frasen muss stets gegen die Umlaufrichtung (Ge-
genlauf) des Frasers erfolgen.

» Beachten Sie das Reaktionsmoment des Geréates, vor
allem bei festgefahrenem Fraser.

* Nur einwandfrei geschliffene Fraser verwenden.

 Fraser kraftschllssig einspannen.

» Je nach Material, bei grof’en Frastiefen in mehreren
Stufen vorgehen.

* Achten Sie darauf, dass nur Fraser des richtigen
Schaftdurchmessers und geeignet fir die Geschwin-
digkeit des Gerates verwendet werden.

A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln ge-
baut. Dennoch kénnen beim Arbeiten einzelne Rest-
risiken auftreten.




ADDITIONAL SAFETY INSTRUCTIONS

Before you put the electric router into operation, check
to ensure that the routing tool is firmly seated and runs
smoothly!

Never use a low quality or damaged routing cutter.
Only use routing cutters whose shaft diameter com-
plies with the specifications in the instructions.

The maximum speed specified for the routing cutters
is not allowed to be exceeded.

Never cut over metal parts, screws, nails etc.

To avoid damage to the router, make sure there are no
foreign objects stuck to the work piece.

Let the router reach full speed before plunging the
routing cutter into the work piece.

If the router becomes clogged with work debris, switch
it off. Let the router run to a complete stop. Remove
the debris with a long stick and not with your fingers.
Let the router run to a complete stop before removing
the work piece.

Always cut on a counter-rotating basis.

Watch out for the reaction torque of the tool, especially
if the router becomes jammed.

When you have finished your work, slide the tool back
to starting position.

Use only properly sharpened routing cutters.

Clamp the routing cutter by friction locking.

For deep cuts, carry out the work in several steps ac-
cording to the material in question.

Be sure to use only routing cutters, which have the
correct shaft diameter and are suitable for the working
speed of the router.

A Residual risks

The machine is built according to the state of the art
and the recognized safety-relevant regulations. Nev-

21 ATTENTION!

— Le recours a d‘autres outils auxiliaires et acces-
soires peut entrainer un risque de blessures.

22 Faire réparer l'outil électrique par un électricien

spécialisé

— Cet outil électrique est conforme aux disposi-
tions de sécurité en vigueur. Les réparations ne
doivent étre menée a bien que par un électricien
spécialisé qui utilisera des pieces de rechange
d‘origine. Sinon, Il‘utilisateur risque I‘accident.

CONSIGNES DE SECURITE
SUPPLEMENTAIRES

Controlez si les outils de fraisage sont bien fixés et si
leur concentricité est correcte avant de mettre I'appa-
reil en service !

N'utilisez pas de fraises de qualité plus mauvaise ni de
fraises endommagées.

Utilisez exclusivement des fraises dont le diameétre de
la tige correspond aux indications du mode d’emploi.
Ne dépassez pas la vitesse de rotation maximale de la
fraise indiquée.

Ne fraisez jamais sur des piéces en métal, des vis ni
des clous.

Assurez-vous qu’aucun objet n’est collé a la piéce a
usiner afin d’éviter des dommages de la fraise.

Faites monter la vitesse de I'appareil a sa vitesse nor-
male avant de plonger la fraise dans la piéce a usiner.
Si la fraise est bouchée par des résidus du travail,
arrétez I'appareil. Laissez la fraise s’arréter comple-
tement. Supprimez les résidus a l'aide d’'une longue
baguette et non avec les doigts.

Laissez la fraise s’arréter complétement avant de reti-
rer la piéce.

Il faut toujours réaliser le fraisage en contre-rotation
par rapport a la fraise.

Attention au moment de réaction de I'appareil, surtout
pour les fraises bloquées. Une fois le travail terminé,
faites glisser 'appareil dans sa position de départ.
Utilisez exclusivement des fraises impeccablement
polies.

Serrez la fraise par adhésion.

En fonction du matériau, procédez par étapes pour les
profondeurs importantes.

Veillez a n’utiliser que des fraises au diametre de la
tige correct et appropriées pour la vitesse de I'appa-
reil.

A Risques résiduels

La machine est construite conformément a I’'état de
la technique et aux prescriptions techniques recon-
nues. En dépit de cela, il peut y avoir des risques

ertheless individual residual risks can occur during
work.

résiduels au cours du travail.
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» Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch das
laufende Werkzeug bei unsachgemaRer Fiihrung des
Werkstuckes.

» Verletzungen durch das wegschleudernde Werkstiick
bei unsachgemafer Halterung oder Fiihrung, wie Ar-
beiten ohne Anschlag.

» Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube oder
Holzspéane. Unbedingt persénliche Schutzausriistun-
gen wie Augenschutz tragen. Absauganlage einset-
zen!

* Verletzungen durch defektes Werkzeug. Das Werk-
zeug regelmafig auf Unversehrtheit tiberprifen.

» Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande beim Werk-
zeugwechsel. Geeignete Arbeitshandschuhe tragen.

» Verletzungsgefahr beim Einschalten der Maschine
durch das anlaufende Werkzeug.

» Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht ord-
nungsgemaler Elektro-AnschluBlleitungen.

» Gefahrdung der Gesundheit durch das laufende Werk-
zeug bei langem Kopfhaar und loser Kleidung. Per-
sonliche Schutzausristung wie Haarnetz und eng an-
liegende Arbeitskleidung tragen.

» Desweiteren konnen trotz aller getroffenen Vorkehrun-
gen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

* Restrisiken kdonnen minimiert werden wenn die ,Si-
cherheitshinweise“ und die ,Bestimmungsgemalle
Verwendung®, sowie die Bedienungsanweisung ins-
gesamt beachtet werden.

Bestimmungsgemale Verwendung

Die Maschine eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Auststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von Vertie-
fungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen usw. Die
Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein
etc. verwendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung verwendet
werden. Jede weitere dariiber hinausgehende Verwen-
dung ist nicht Bestimmungsgemal. Fir daraus hervor-
gerufene Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsge-
man nicht fur den gewerblichen, handwerklichen oder in-
dustriellen Einsatz konstruiert wurden. Wir ibernehmen
keine Gewahrleistung, wenn das Gerat in Gewerbe-,
Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzu-
setzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Warnung: Der Gebrauch eines Zubehor- oder Anbautei-
les, das in dieser Bedienungsanweisung nicht empfoh-
len wird, kann zu Korperverletzungen fihren.

Dieses Produkt darf nur fiir den vorgesehenen Zweck
gebraucht werden. Jegliche Anwendung, die nicht in
dieser Bedienungsanleitung beschrieben ist, wird als un-
sachgemafle Verwendung angesehen.




» Danger of injury to fingers and hands by the tool due
to inappropriate guidance of the work piece.

* Injuries caused by work piece flying off due to inap-
propriate mounting plate or guidance, such as work-
ing without notice.

* Health hazard by forms of wood dust or wood chips.
Wear personal protection equipment, such as eye pro-
tection. Use ventilation system!

* Injuries by defective tools. Examine the tool regularly
for soundness.

» Danger of injury to fingers and hands during tool
change. Wear suitable working gloves.

» Danger of injury when switching on the machine with
the starting tool.

* Hazard due to current by use of incorrect electrical
connecting cables.

* Health hazard due to the tool because of long hair
and loose clothes. Wear personal protection equip-
ment, such as hair net and closely fitting work clothes.

» Furthermore, obvious residual risks may exist despite
following all precautions.

» Residual risks can be minimized if the “safety instruc-
tions” and the “intended use” as well as the operating
instructions are followed in full.

The router is ideal for machining wood and plastic and
also for cutting out knots, cutting grooves, removing re-
cesses, copying curves and logos, etc. The router must
not be used for machining metal, stone, etc.

The equipment is to be used only for its prescribed pur-
pose. Any other use is deemed to be a case of misuse.
The user / operator and not the manufacturer will be li-
able for any damage or injuries of any kind caused as a
result of this.

Please note that our equipment has not been designed
for use in commercial, trade or industrial applications.
Our warranty will be voided if the machine is used in
commercial, trade or industrial businesses or for equiva-
lent purposes.

Attention: The use of an accessory or an attachment
not recommended in these operating instructions can
lead to bodily injuries.

This product may be used only for the intended purpose.
Any application not described in these operating instruc-
tions is regarded as inappropriate use. The operator, and
not the manufacturer, is responsible for all damage or in-
juries as a result of inappropriate application.

» Risque de blessure des doigts et des mains par I'arbre
de rabotage en rotation si la piéce a usiner n’est pas
guidée de maniere appropriée.

» Blessures causées par la piéce a usiner éjectée en
cas de fixation insuffisante ou de guidage inapproprié,
comme travail sans butée.

» Dangers pour la santé dus aux poussieres ou aux
copeaux de bois.

* Portez impérativement un équipement de protec-
tion individuelle tel qu’une protection des yeux et un
masque anti-poussiéere !

» Dangers pour la santé dus au bruit. Pendant le travail,
le niveau de bruit admissible est dépassé. Portez im-
pérativement un équipement de protection individuelle
telle qu’une protection auditive.

* Mise en danger par le courant électrique en cas d’uti-
lisation de cables de raccordement électriques non
conformes.

* Ne travaillez que des bois choisis sans défauts
comme par exemple : emplacement de branches, fis-
sures transversales, gerces superficielles. Tout bois
présentant des défauts entraine des risques pendant
le travail.

» Par ailleurs, il peut y avoir des risques résiduels non
évidents en dépit de toutes les précautions prises.

» Les risques résiduels peuvent étre réduits au mini-
mum par I'observation des instructions de sécurité et
de l'utilisation conformément a 'usage prévu ainsi que
par I'observation des spécifications des instructions
d’utilisation.

Utilisation conforme a I'aff ectation

La défonceuse convient particulierement au traitement
du bois et des matieres plastiques, en outre au décou-
page de branches, au fraisage de rainures, a I'établisse-
ment de renfoncements, a copier des courbes et carac-
téres d’écriture, etc. Il est interdit d’utiliser la défonceuse
sur du métal, de la pierre etc.

La machine doit exclusivement étre employée confor-
mément a son affectation. Chaque utilisation allant au-
dela de cette affectation est considérée comme non
conforme. Pour les dommages en résultant ou les bles-
sures de tout genre, le producteur décline toute respon-
sabilité et 'opérateur/I'exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a leur
affectation, n'ont pas été construits, pour étre utilisés
dans un environnement professionnel, industriel ou arti-
sanal. Nous déclinons toute responsabilité si I'appareil
est utilisé professionnellement, artisanalement ou dans
des sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

Avertissement: L'emploi d’accessoires ou de piéces
d’équipement qui ne sont pas recommandés dans les
instructions d’utilisation peut causer des blessures.

Ce produit ne doit étre utilisé que pour 'usage prévu.
Toute utilisation qui n’est pas décrite dans ces instruc-
tions d’utilisation est considérée comme inadéquate.
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Die Bedienungsperson, und nicht der Hersteller, ist fir
alle Schaden oder Verletzungen verantwortlich, die we-
gen unsachgemafer Anwendung auftreten.

+ Stiutzen Sie lange Werkstulcke richtig ab.

+ Halten Sie die Tischoéffnungen in Bezug auf die Grofie
des Schneidwerkzeugs so klein wie moglich, indem
Sie die richtigen Tischringe einsetzen.

» Zusatzliche Hilfsmittel, wie horizontale Andruckmittel,
sind flir das Bearbeiten schmaler Werkstiicke zu ver-
wenden.

+ Stellen Sie die Maschine nicht in den Regen.

Achtung:
Vor dem Durchfiihren irgendwelcher Einstell- oder War-
tungsarbeiten Netzstecker ziehen.

Befestigung der Maschine
Fir den Gebrauch wird empfohlen, die Maschine mittels
der vier Lécher auf einer Werkbank zu befestigen.

1 Die Montageoberflache muss vorgebohrt werden, und
zwar unter Berlcksichtigung der Abstande der zwei
Befestigungslocher im Gestell.

2 Jeder Ful muss mithilfe von Schrauben (nicht mitge-
liefert) fest angezogen werden.

3 Die Schrauben missen ausreichend lang sein: Beriick-
sichtigen Sie die Starke der Arbeitsflache, auf der die
Maschine befestigt ist.

4 Verwenden Sie die Beilagscheiben und verschrauben
Sie die Arbeitsflache mit den Muttern.

5 Die Arbeitsflache muss ausreichend grof} sein, um ein
Kippen der Einheit wahrend der Arbeit zu verhindern.

Achtung: Vergewissern Sie sich vor Beginn der Arbeit
von der Festigkeit der Arbeitsflache.

Teile fiir Frasanschlag bestehend aus:
A. 1 Grundhalter

A. 2 Aufbauhalter

B Aufsteckhalter

C Anschlagleisten 2x

D Druckleiste

E Absaugstutzen

Befestigungsteile fiir Frasanschlag
5 Kunsstoffkopfmuttern M6

5 Scheiben 6mm

5 Schlossschrauben M6 x 25

Befestigung auf den Tisch
1 Schlossschrauben M6 x20
1 Schlossschraube M6 x 40
2 Kunsstoffkopfmuttern M6
2 Scheiben 6mm




» Support long work pieces correctly.

» Keep the table openings as small as possible regard-
ing the size of the cutting tool by use of the correct
table rings.

» Additional aids, like horizontal pressure means, are to
be used for working on narrow work pieces.

* Do not stand the machine in rain.

Assembly

Attention
Before doing any setting or maintenance work pull the
power supply plug.

Fixing the machine
When using the machine it is recommended to fasten it
to a work bench by means of the four holes

1 Holes must be drilled in the assembly surface, consid-
ering the spacing of the two fixing holes in the base.

2 Each leg must be tightened with bolts (not supplied).

3 The bolts must be sufficiently long: Take into account
the thickness of the working surface onto which the
machine has to be fastened.

4 Use the washers and screw the working surface on
with the nuts.

5 The working surface must be sufficiently large in order
to prevent tilting of the unit during working.
Attention: Before starting work, check the solidity of
the working surface.

Moulding fence components:
A. 1 Base holder

A. 2 Bracket

B Mounting

C Fence 2x

D Pressure bar

E Extraction connection piece

Attachment parts for moulding fence
5 Plastic cap nuts M6

5 Washers 6mm

5 Carriage bolts M6 x 25

Table attachment

1 Carriage bolt M6 x 20
1 Carriage bolt M6 x 40
2 Plastic cap nuts M6
2 Washers 6mm

L'opérateur, et non pas le fabricant, est responsable de
tous les dommages ou les blessures causés en raison
d’une utilisation non appropriée.

» Veiller a bien étayer les piéces a usiner.

* Maintenir aussi petites les ouvertures de table par
rapport a la taille I'outil de découpe en insérant les
anneaux correspondants.

* Pour l'usinage de pieces a usiner étroites, il convient
d'utiliser des dispositifs auxiliaires supplémentaires
tels que des plaques de pression horizontales.

* Ne pas laisser la machine sous la pluie.

Montage et installation

Mise en garde:
Retirer la fiche de prise de courant avant d’effectuer tout
réglage ou entretien.

Fixation de la machine
Pour toute utilisation, il est conseillé de fixer la machine
sur un établi au niveau des 4 trous prévus.

1 La surface de montage doit étre au préalable percée
en tenant compte des espacements des deux trous
de fixation de la base.

2 Chaque pied doit étre fermement fixé a I'aide de bou-
lons (non fournis).

3 Les boulons doivent étre suffisamment longs:
tenir compte de I'épaisseur du plan de travail sur lequel
est fixée la toupie.

4 Utiliser des rondelles et placer les écrous de serrage
sous le plan de travail.

5 Les dimensions du plan de travail doivent étre suf-
fisantes pour éviter le renversement de I'ensemble
pendant le travail.

Attention: S’assurer de la stabilité et de la robustesse
du plan de travail avant tous travaux.

Pieces de guide de toupillage:
A. 1 Base

A. 2 Support

B Support a encastrer

C Butées 2x

D Barre de pression

E Bouche d’aspiration

Eléments de fixation du guide de toupillage
5 Ecrous a mollette plastique M6

5 Rondelles 6mm

5 Vis a téte bombée M6 x 25

Fixation sur la table

1 Vis M6 x20

1 Vis a téte bombée M6 x 40

2 Ecrous a mollette plastique M6
2 Rondelles 6mm
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Montage des Frasanschlags, Fig. 3-5
Zusammensetzen des Frasanschlags

Der Frasanschlag befindet sich zerlegt in der Verpa-
ckung. Vor Beginn der Arbeit muss er unbedingt zusam-
mengesetzt und auf dem Arbeitstisch montiert werden.

Schritt 1: Zusammensetzen der Teile A und B:
Schieben Sie den Aufsteckhalter (B) auf den Grunhalter
(A. 1) in die vorgesehene Nut (siehe Fig. 4). Nun stecken
Sie eine Schlossschraube M6 x 25 durch die Bohrung
und schrauben eine Kunststoffkopfmutter mit Scheibe
darauf.

Schritt 2: Montieren der Anschlagleisten C

Fihren Sie zwei Schlossschrauben in die Befesti-
gungslocher ein, verschrauben diese leicht mit einer
Beilagscheibe und einer Kunststoffkopfmutter. Danach
schieben Sie die Anschlagleiste mit der Nut auf die
Schlossschraubenkopfe. Nun ziehen Sie die beide
Kunststoffkopfmuttern fest.

Fihren Sie die gleiche Montage auf der anderen Seite
des Anschlags aus. Achten Sie darauf, die Anschlagleis-
ten (C) in der korrekten Richtung zu montieren. Verge-
wissern Sie sich, dass die Anschlagleisten (C) und der
Grund- und Aufbauhalter (A. 1 + A. 2) die gleiche Héhe
haben.

Abhangig von lhrer Arbeit missen Sie entweder die
Druckleiste (D) Fig. 6.1 oder den durchsichtigen Werk-
zeugschutz Fig. 6.2 auf dem Anschlag montieren. Diese
beiden Elemente kdnnen nicht gleichzeitig montiert wer-
den.

Schritt 3: Montage der Druckleiste D, Fig. 6.1
Montieren Sie die Druckleiste (D) mit 2 Schlossschrau-
ben, 2 Beilagscheiben und 2 Kunststoffkopfmuttern an
den Anschlag.

Schritt 4: Montage des durchsichtigen Werkzeug-
schutzes, Fig. 6.2

Dazu mussen Sie die Druckleiste (D) Fig. 6 entfernen.
Der durchsichtige Werkzeugschutz schiitzt Sie vor ei-
nem moglichen Kontakt mit den Frasmessern.

Setzen Sie den durchsichtigen Schutz auf den Frasan-
schlag und sichern diesen mit einem Bolzen in dem vor-
gesehenem Loch.

Prifen Sie ob sich der Schutz abklappen lasst und si-
cher befestigt ist.

Ihr Frasanschlag ist jetzt montiert.




Mounting the moulding fence, Fig. 3-5

Assembly of the moulding fence:

The moulding fence has been shipped in the carton box
disassembled. Before starting work, it must be assem-
bled and fitted onto the working table.

Step 1: Assembly of part A and B

Push the mounting (B) onto the base holder (A. 1) in the
groove provided (see Fig. 4). Now insert a carriage bolt
M6 x 25 into the hole and screw on a plastic cap nut with
a washer.

Step 2: Fitting the stop bars C

Insert two carriage bolts into the attachment holes and
screw them on finger tight with a washer and a plastic
cap nut. Then, with the groove, push the fence onto the
carriage bolt caps. Now tighten both plastic cap nuts.

Carry out the same process on the other side of the
fence. Make sure you attach the fences (C) in the correct
direction. Check that the fences (C) and the base holder
and bracket (A. 1 + A. 2) are at the same height.

Dictated by the type of your work, fit either the pressure
part Fig. 6.1 or the transparent tool guard Fig. 6.2 onto
the fence. These two elements cannot be fitted simulta-
neously.

Step 3: Fitting pressure part D, Fig. 6.1
Attach the pressure bar (D) to the fence with 2 carriage
bolts, 2 washers and 2 plastic cap nuts.

Step 4: Fitting the transparent tool guard, Fig. 6.2

To do this, the pressure bar Fig. 6 must be removed.
The transparent tool guard protects you from a possible
contact with the cutting knives.

Put the transparent guard onto the moulding fence and
secure it with a pin in the hole provided.

Test whether the guard can be folded down and is se-
curely fixed.

Your moulding fence is now ready for use.

Montage du guide de toupillage, Fig. 3-5
Assemblage du guide de toupillage:

Le guide de toupillage est livré démonté dans I'embal-
lage. Pour commencer a travailler, vous devez impérati-
vement 'assembler, puis le monter sur la table de travail.

Etape 1: Assemblage des piéces A et B:

Faire coulisser la piece B sur la piéce A dans la rainure
prévue (cf. Fig. 4). Ensuite insérer la vis a téte bombée
et la visser fermement avec la rondelle et la mollette de
serrage.

Etape 2: Assemblage des butées C

Insérer deux vis a téte bombée dans les trous de fixa-
tion, visser légérement avec une rondelle et une vis de
serrage, puis insérer la butée par sa rainure sur la téte
bombée de la vis et visser fermement les deux vis de
serrage.

Réaliser le méme assemblage de 'autre c6té du guide.
Attention a monter les pieces C dans le bon sens, eta la
méme hauteur que la piece (A. 1 +A. 2).

Selon le travail a réaliser, vous devez monter soit la
barre de pression Fig. 6.1 soit le protecteur translucide
d’outils sur le guide. Ces deux éléments ne peuvent pas
étre montés simultanément.

Etape 3: Assemblage de la barre de pression D, Fig.
6.1

Monter la piéce D au guide a I'aide de 2 vis a téte bom-
bée et de 2 rondelles, et les visser fermement a I'aide
des écrous papillon.

Etape 4: Assemblage du protecteur translucide d’ou-
tils,

Fig. 6.2

Pour cela, vous devez enlever la barre de pression Fig.
6.

Le protecteur translucide d’outils vous protege d’un
éventuel contact avec les fraises.

Placer le protecteur translucide sur le guide de toupillage
et le sécuriser par un boulon dans le trou prévu.

Veérifier si le protecteur se fait abaisser, et s'il est fixé fer-
mement.

Votre guide de toupillage est maintenant assemblé.
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Fig. 7.1

Fig. 9
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Fig.7.1+7.2

Teile fiir Andriickvorrichtung

F Niederhalter 2x

G Vierkantanschraubplatten 2x

H Vierkantbolzen 2x

| Klemmbugel fir Vierkantbolzen 2x

Befestigungsteile fiir Andriickvorrichtung

2 Inbusschrauben M 6 x 12 (fur Vierkant unten)
2 Kunststoffkopfschraube M6 x 20

4 Schlossschrauben M6 x 35

4 Kunsstoffkopfmuttern M6

4 Scheiben 6mm

Montage der Andriickvorrichtung:

Stecken Sie die 2 Vierkantbolzen (H) in die 2 dafiir vor-
gesehenen Vierkantrohre und sichern Sie sie mit den 2
Inbusschrauben.

Befestigen Sie die 2 Klemmbuigel (I) mithilfe der 2 Kuns-
stoffkopfschrauben an den 2 Vierkantbolzen (H).
Danach schieben Sie die 2 Vierkantanschraubplatten
(G) )

durch die 2 Offnungen der 2 Klemmbugel (l).

Zuletzt schrauben Sie mithilfe der 4 Schlossschrauben,
der 4 Scheiben und der 4 Kunststoffmuttern die Nieder-
halter (F) an die Vierkantanschraubplatten (G) an.

Montage des Frasanschlags auf dem Arbeitstisch,
Fig. 8-11

Zum Installieren des Frasanschlags missen Sie wie
folgt vorgehen:

Montieren Sie die 2 Kunststoffkopfschraube mit den Bei-
lagscheiben in den Nuten des Frasanschlags (Fig. 9).




Fig.7.1+7.2

Fixings for pressure device
F Pressure frame 2x

G Square mounting plate 2x
H Square bolt 2x

| Clamp for square bolt 2x

Attachment parts for pressure device
2 Allen screws M6 x 12 (for square below)
2 Plastic cap screws M6 x 20

4 Carriage bolts M6 x 35

4 Plastic cap nuts M6

4 Washers 6mm

Assembling the pressure device:

Insert the 2 square bolts (H) in the 2 square tubes pro-
vided and secure them with the 2 Allen screws.

Attach the 2 clamps (I) on the 2 square bolts (H) using
the 2 plastic cap screws.

Then push the 2 square mounting plates (G) through the
2 openings of the 2 clamps (l).

Finally, attach the pressure frames (F) to the square
mounting plates using the 4 carriage bolts, the 4 wash-
ers and the 4 plastic nuts.

Fitting the moulding fence onto the working table,
Fig. 8-11

The installation of the shaping stop collar is done as fol-
lows:

Fix the 2 plastic cap screws to the grooves in the mould-
ing fence using the washers (Fig. 9).

Fig.7.1+7.2

Piéces du presseur

2 Barres de pression

2 Plaques carrées a visser

2 Boulons a 4 pans

2 Etriers de fixation avec leurs boulons

Piéces de fixation du presseur

2 Vis six pans creux M 6 x 12 (pour fixer les plaques par
le dessous)

2 Vis a mollette plastique M6 x 20

4 Vis a téte bombée M6 x 35

4 Ecrous a mollette plastique M6

4 Rondelles 6mm

Montage du presseur:

Insérez les 2 boulons a 4 pans (H) dans les tubes carrés
prévus a cet effet et fixez-les avec les 2 vis a 6 pans
creux.

Fixez les 2 étriers (l) a 'aide des deux vis a téte plas-
tique et des 2 boulons a 4 pans (H).

Ensuite faites glisser les 2 plaques carrées a visser (G)
dans les 2 ouvertures des 2 étriers.

Enfin, en utilisant les 4 vis a téte bombée, les 4 rondelles
et les 4 écrous plastique, vissez les barres de pression
(F) aux plaques carrées (G).

Montage du guide de toupillage sur la table de tra-
vail, Fig. 8-12

Linstallation du guide de toupillage s’effectue comme
suit:

Assemblez les deux vis a téte ronde avec les rondelles
dans les rainures du guide de toupillage (Fig. 9).
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Flhren Sie die Kopfe der Kunststoffkopfschraube durch
die Offnungen der Tischnuten (Fig. 10).

Richten Sie den Frasanschlag in der gewlinschten Po-
sition aus und ziehen Sie die Kunsstoffkopfmuttern an
(Fig. 11).

Teile fiir Riickschlagsicherungsanschlag
1 Rickschlagsicherungsanschlag
1 Befestigungswinkel

Befestigungsteile fiir Riickschlagsicherungsan-
schlag

2 Kreuzschlitzschrauben M5 x 10

2 Scheiben 5mm

2 Sicherungsring 5mm

2 Schlossschrauben M6 x 25

2 Scheiben 6mm

2 Flugelmuttern M6

Montage des Riickschlagsicherungsanschlags

» Finden Sie in der Mitte auf der Vorderseite der Ma-
schine die zwei Lécher (Fig. 12).

» Danach richten Sie den Befestigungswinkel an den
zwei Léchern aus (Fig. 13).

» Fuhren Sie die zwei Kreuzschlitzschrauben, Beilag-
scheiben und Sicherungsringe in die Lécher ein, dann
ziehen Sie sie mit einem Kreuzschraubendreher fest
an.

» AnschlieBend installieren Sie den Riickschlagsiche-
rungsanschlag so, dass er sich schieben und auf die
Stérke des Werkstlcks einstellen |asst.

» Nach der Einstellung fixieren Sie ihn mithilfe der zwei
Schlossschrauben, Beilagscheiben und 2 Fligelmut-
tern (Fig.14)

Einstellen der Arbeitstiefe

Zum Einstellen oder Verringern der Spindelhdhe (dient
zum Einstellen der Hohe der Frasmesser) drehen Sie
den Handgriff (Fig. 2, 6), um die H6he nach Wunsch zu
verringern oder zu vergrofiern.

Zu lhrer Sicherheit wird es bei den meisten Arbeiten drin-
gend empfohlen, mit dem niedrigsten Fraser in Bezug
auf die Tischoberflache zu arbeiten.




Put the tops of the plastic cap screws through the open-
ing in the table grooves (Fig. 10).

Position the moulding fence as required and tighten the
plastic cap nuts (Fig. 11).

Kickback safety fence components
1 Kickback safety fence
1 Mounting bracket

Attachment parts for kickback safety fence
2 Recessed head screws M5 x 10

2 Washers 5mm

2 Circlips 5mm

2 Carriage bolts M6 x 25

2 Washers 6mm

2 Wing nuts M6

Fitting the return kick safety fence

* Locate the two holes at the centre of the machine
front (Fig. 12).

+ Then align the mounting bracket to the two holes (Fig.
13).

* Insert the two bolts and their washers into the holes,
then tighten them firmly with a four-way socket wrench.

+ After that, install the fence in such a way that it can
slide and be adjusted to the thickness of the work
piece.

+ After setting, fix it with the help of the two bolts (Fig.
14).

Fitting the working depth

For setting or reducing the spindle height (serves for
height-adjustment of the cutting knives), turn the handle
(see figure 2, 6) in order to reduce or increase the height,
as required.

For your safety, with most jobs it is urgently recommend-
ed to use the cutter head with the smallest height in rela-
tion to the table top.

Placez les vis a téte ronde a travers I'ouverture dans les
rainures de la table (Fig. 10).

Ajustez le guide de toupillage a la position souhaitée et
serrez les écrous a téte plastique (Fig. 11).

Piéces de la butée anti-retourg
1 Butée anti-retour
1 Equerre de fixation

Piéces de fixation de la butée anti-retour
2 Vis cruciformes M5 x 10

2 Rondelles 5mm

2 Circlips 5mm

2 Vis a téte bombée M6 x 25

2 Rondelles 6mm

2 Ecrous-papillon M6

Montage du guide “anti-retour”

* Localiser a I'avant centre de la machine les 2 trous
(Fig. 12).

» Ensuite aligner le support de I'anti-retour face aux 2
trous (Fig. 13).

* Insérer les 2 vis et leurs rondelles dans les trous, puis
fixer fermement le support a I'aide d’un tournevis cru-
ciforme.

* Une fois fixé, installez I'anti-retour de sorte a le faire
coulisser et I'ajuster a I'épaisseur de la piece a usiner.

» Ensuite fixez-le a I'aide des 2 vis papillon (Fig. 14).

Réglage de la profondeur du travail

Pour ajuster ou diminuer la hauteur de la course de
I'arbre (sert a ajuster la hauteur des fraises), tournez la
poignée (cf. Fig. 2, 6) selon que vous souhaitez diminuer
ou augmenter la hauteur.

Pour votre sécurité, dans la plupart des travaux a effec-
tuer, il est vivement conseillé de travailler avec le porte-
outils le plus bas possible par rapport a la surface de la
table.

29




30

Befestigungsteile fiir Tischverbreiterungen:
8 Inbusschrauben M5 x 20

6 Inbusschrauben M5 x 12

8 Scheiben 5mm klein

6 Scheiben 5mm gro3

8 Sechskantmuttern M5

14 Sicherungsringe 5mm

Montage der Tischverbreiterungen Fig.2, 2.1, 11 und
12

Die Tischverbreiterungen vergroRern die Tischoberfla-
che und ermdglichen damit das Bearbeiten groRer Werk-
stlicke und das Ausfiihren besonderer Frasarbeiten.

Verlangerungstisch auf beiden Seiten mit je 4 Inbus-
schrauben M5x20, 4Scheiben, 4Sicherungsringe und 4
Sechskantmuttern M5 seitlich und mit je 3 Inbusschrau-
ben M5x12, 3Scheiben und 3 Sicherungsringe stirnseitig
am Tisch befestigen.

Tisch plan ausrichten und alle Schrauben fest anziehen.

Anschluss der Fraismaschine an eine Absauganlage
Ein Anschluss an eine externe Absauganlage zum Absau-
gen von Staub und Spanen (nicht mitgeliefert) ist vorgese-
hen.

Schieben Sie den Saugschlauch der Absauganlage
auf den Absaugstutzen hinten am Frasanschlag. Fir
Schlauche mit einem Durchmesser von 100 mm finden
Sie einen konischen Adapter in der Verpackung.

Inbetriebnahme

Achtung: Die Frasmaschine hat eine Achse, die ver-
tikal auf dem horizontalen Tisch steht. Die Achse dient
der Aufnahme der Fraswerkzeuge, Scheiben und Form-
fraser. Die Frasmaschine wird genutzt zur Herstellung
von Friesen, einfachen oder mehrfachen Vertiefungen,
Nuten, Falzen, Profilen und Gegenprofilen auf geraden
Oberflachen, usw.

Mit der Frasmaschine dirfen nur Fraser bis 50 mm
Durchmesser verwendet werden. Wenn gréere Durch-
messer erforderlich sind, empfehlen wir das Arbeiten in
mehreren Schritten und das wiederholte Anpassen mit-
hilfe des Hohenstellknopfes, oder das schrittweise Ein-
stellen des Anschlags.




Attachment parts for table extension:
8 Allen screws M5 x 20

6 Allen screws M5 x 12

8 Washers 5mm, small

6 Washers 5mm, large

8 Hexagonal nuts M5

14 Circlips 5mm

Fitting the table width extensions, Fig. 2, 2.1, 11 and
12

The table width extensions enlarge the table surface,
thus allowing the handling of larger work pieces and the
execution of special moulding jobs.

Attach the extension table on both sides with 4 Allen
screws M5 x 20, 4 washers, 4 circlips and 4 hexagonal
nuts M5 each and on the face of the table with 3 Allen
screws M5 x 20, 3 washers and 3 circlips each.

Align the table and tighten all screws.

Connection of a dust extractor unit to your spindle
moulder

The connection facility for an external dust extractor unit
or system for the elimination of dust and chips (not sup-
plied) is provided.

Slide the suction hose of the dust extractor unit onto
the suction connection piece at the rear of the mould-
ing fence. For hoses with a dia. of 100 mm, a conical
adapter is found in the packing.

Putting into operation

Attention: The spindle moulder has an axle that is
placed in a vertical manner onto the horizontal table.
The axle serves for the acceptance of the moulding
tools, discs and formed cutters. The spindle moulder is
used for producing friezes, simple or manifold recesses,
grooves, rebates, profiles and counter profiles on straight
surfaces, etc.

With the spindle moulder, in no way cutter heads of a
larger diameter than 50 mm must be used. If larger di-
ameters are required, we recommend working at sev-
eral steps and the repeated adjusting with the use of
the height setting knob, or the step by step setting of the
fence.

Pieces de fixation pour les élargissements de table:
8 Vis a 6 pans creux M5 x 20

6 Vis a 6 pans creux M5 x 12

8 Rondelles de 5mm klein

6 Rondelles de 5mm gro3

8 Ecrous 6 pans M5

14 Circlips 5mm

Montage des extensions latérales, Fig. 2, 2.1, 11 et 12
Les extensions latérales augmentent la surface de tra-
vail et permettent le calibrage des grandes pieces, elles
permettent aussi de réaliser des moulures arrétées.

Fixez les élargissements de table des deux cotés en uti-
lisant 4 vis a 6 pans creux M5x20, 4 rondelles, 4 circlips
et 4 écrous a 6 pans M5 sur les cotés et avec 3 vis a 6
pans creux M5x12, 3 rondelles et 3 circlips sur 'avant de
la table.

Vérifiez la planéité de 'ensemble et serrez a fond.

Raccord de la toupie a un aspirateur

Un raccord d’aspiration des poussiéres et copeaux est
prévu a cet effet, il s'utilise par le biais d’'un aspirateur
externe (non fourni).

Emboitez le suceur de I'aspiration sur le connecteur a
I'arriere du guide de toupillage pour le raccord de votre
machine a un aspirateur. Pour les aspirateurs diametre
100 mm nous avons ajouté un adaptateur conique dans
I'emballage.

Mise en service

Avertissement: La toupie dispose d’'un axe vertical
en saillie par rapport a une table horizontale, sur lequel
on positionne des porte-outils (fers, disques, fraises de
formes). On utilise la toupie entre autres pour réaliser
des plates-bandes, des enfourchements simples ou
multiples, des moulures, des feuillures, du profilage et
contre-profilage de surfaces droites, cintrées ...

Sur la toupie nous préconisons de ne pas utiliser des
fraises de diamétre supérieur a 50 mm. Pour des utili-
sations en diameétre supérieur, nous conseillons de tra-
vailler en plusieurs passes et ajuster la profondeur de
passe autant de fois que nécessaire a I'aide du volant
d’ajustement de hauteur ou en ajustant le guide au fur
et a mesure.
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Installation und Andern der Klemmen fiir Oberfrisen
» Vor dem Wechseln der Klemmen ziehen Sie den Netz-
stecker lhrer Maschine. Wahlen Sie die Klemme aus,
die genau dem Durchmesser |hres Frasers entspricht.

+ Entfernen Sie das Reduzierstiick der Offnung (Fig.
15).

* Arretieren Sie die Spindel mit dem Knopf, der sich
unten an der Spindel befindet (Fig. 17).

» Ldsen Sie die Sicherungsmutter der Klemme mithilfe
des mitgelieferten Schlissels (Fig.16).

» Fugen Sie die Klemme, die sich in der Mutter befindet,
ein oder entfernen Sie sie.

« Ziehen Sie die Mutter der Klemme fest an, wahrend
Sie die Spindel arretiert halten. Vergewissern Sie sich
vor jedem Einsatz der Maschine, dass das Fraswerk-
zeug am Ende der Spindel sicher eingespannt ist.

+ Bringen Sie das Reduzierstiick fiir die Offnung in sei-
ne urspringliche Stellung zuriick.

» Justieren Sie den Anschlag je nach Bedarf mithilfe der
Skala auf dem Tisch.

» SchlieRen Sie die Absauganlage an. Es wird dringend
empfohlen, eine Absauganlage (oder ein Absaugsys-
tem) anzuschlieBen, um die Offnung von Spanen frei-
zuhalten, um den Motor zu kiihlen und um die Werk-
stuckzufuhr zu erleichtern.

» SchlieRen Sie die Maschine wieder an das Stromnetz
an.

Einstellen des Anschlags

Die Verwendung des Anschlags ist obligatorisch. Je-
de Arbeit muss separat betrachtet werden. Bei jedem
neuen Gebrauch missen Sie sich vergewissern, dass
die Schutzvorrichtungen richtig installiert und eingestellt
sind.

Bei jedem neuen Gebrauch muss jedes Andriickstiick
auf dem Anschlag neu eingestellt werden.

Vergewissern Sie sich, dass jede Schraube gut angezo-
gen ist, bevor Sie mit dem Frasen beginnen.

Gebrauch der Tischringe

Die Tischringe mussen verwendet werden, um den Ab-
stand zwischen dem Tisch und der Spindel auf ein Mini-
mum zu reduzieren.

Vor dem Einschalten der Maschine missen Sie syste-
matisch kontrollieren, dass die mitgelieferten Tischringe
richtig installiert sind.

Uberpriifen Sie, ob Sie den fiir das betreffende Fras-
werkzeug und dessen Einbauhdhe geeigneten Tischring
gewahlt haben, um das Risiko des Kippens des Werk-
stlicks beim Passieren der Bohrung zu reduzieren.

Das Reduzierstiick (Tischring) muss den Fraser so weit
wie moglich umfassen.




Installing and changing the clamping sleeves for top

spindle moulders

» Before changing the clamping sleeves, pull the pow-
er supply plug of your machine. Select the clamping
sleeve matching the diameter of your cutter head.

* Remove the reducing piece from the table opening,
Fig. 15.

* Lock the spindle with the button at the bottom of the
spindle, Fig. 17.

* Release the safety nut of the clamping sleeve using
the key supplied, Fig. 16.

* Insert the clamping sleeve in the nut, or remove it.

* Firmly tighten the nut in the clamp while keeping the
spindle locked. Before every use of the machine make
sure that the cutting tool is firmly clamped at the end
of the spindle.

» Set the reducing piece for the opening back to its origi-
nal position.

» Adjust the fence, as required, by means of the scale
on the table.

» Connect the dust extractor unit. It is highly recom-
mended to connect a dust extractor unit (or system) in
order to keep the opening free from chips, to cool the
motor, and to facilitate the work piece feed.

* Reconnect the machine to the power supply.

Setting the moulding fence

The use of the fence is a must. Every job must be looked
at separately. At every new use you must make sure that
the guards are correctly installed and adjusted.

For every new use, each pressure piece on the fence
must be newly set.

Make sure that all the bolts are firmly tightened before
you start moulding.

Use of the table rings

The table rings must be used in order to reduce the
spacing between table and spindle to a minimum.
Before switching on the machine systematically check
the table rings supplied for their correct seat.

Check whether you have chosen the correct ring for the
corresponding cutting tool and its installation height, in
order to reduce the risk of work piece tilting at passing
the opening.

The reduction piece (table ring) must enclose the cutter
head as far as possible.

Installation et changement de pinces pour fraises de

défonceuse

* Lors du changement des pinces pour fraises, vous
devez débrancher votre machine et sélectionner la
pince qui s’adapte parfaitement au diametre de votre
queue de fraise.

» Oter le réducteur de lumiere, Fig. 15.

* Bloquer I'arbre a I'aide du bouton que se situe a la
base de l'arbre. Fig. 17.

» Dévisser I'écrou de serrage de pince a 'aide de la clé
plate fournie. Fig. 16.

* Insérer ou retirer la pince (qui est sertie dans I'écrou).

» Resserrer fermement I'écrou de la pince tout en main-
tenant le blocage de I'arbre, et avant toute utilisation
s’assurer que la fraise est parfaitement maintenue en
bout d’arbre.

» Repositionner le réducteur de lumiére a son empla-
cement initial.

» Ajuster le guide a votre convenance a I'aide des gra-
duations sur la table.

» Connecter votre aspirateur de copeaux (aspirateur
non fourni). Il est fortement conseillé de connecter
un aspirateur (ou un systéme d’aspiration) a copeaux
afin de ne pas obstruer la lumiére, afin de permettre
un bon refroidissement du moteur ainsi qu’'une bonne
avance de la piece de bois sur la table.

* Rebrancher la machine.

Réglage du guide de toupillage

L'utilisation du guide de toupillage est obligatoire.
Chaque travail doit étre considéré séparément. A chaque
nouvelle utilisation, vous devez vous assurer de la bonne
installation des protecteurs et de leur bon réglage.

A chaque nouvelle utilisation, vous devez régler chaque
presseur présent sur le guide.

Vérifier le blocage de chaque vis avant de commencer
le toupillage.

Utilisation des rondelles de table

Les rondelles de table doivent étre utilisées pour réduire
au minimum I'espace entre la table et la broche.

Avant la mise en marche de la machine, vous devez
systématiquement vérifier de la bonne installation des
réducteurs de lumiére (rondelles fournies).
Assurez-vous d’avoir sélectionné le réducteur de lumiéere
adéquat selon I'outil choisi.

Le réducteur de lumiére (rondelles fournies) doit entou-
rer les fraises le plus complétement possible.

Réglages

Réglage de vitesse de rotation Fig. 18

Le réglage de la vitesse de rotation de la machine com-

porte 6 vitesses

» Déterminer la vitesse de rotation optimale en effec-
tuant une découpe de test sur une piece de déchet.
Attention : Lutilisation de la vitesse de rotation cor-
recte prolonge la durée de vie de la fraise. Elle affecte
également la surface travaillée sur la piéce a usiner.
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Einstellungen

Einstellen der Drehzahl Fig. 18

Die Drehzahleinstellung der Maschine hat 6 Stufen.

» Bestimmen Sie die optimale Drehzahl durch einen
Probeschnitt in einem Stlck Abfallmaterial.
Achtung: Die Verwendung der korrekten Drehzahl
erhéht die Lebensdauer des Frasers. Sie beeinflusst
auch die bearbeitete Oberflache auf dem Werkstuck.

Einstellen des Anschlages, Fig. 19, 20

« Der Anschlag ist auf die GroRe des Werkstiicks und
des Fraswerkzeuges einzustellen.

» Losen Sie die zwei Kunststoffkopfchrauben (b) an der
Rickseite des Anschlags.

Fig. 20

« Schieben Sie den Anschlag in die gewtinschte Posi-
tion. Verwenden Sie die Skala (c) am Tisch, um die
Entfernung wischen Anschlag und Frasermitte fest-
zustellen.

« Ziehen Sie die zwei Kunststoffkopfchrauben (Fig. 19,
b) an der Riickseite wieder an, um den Anschlag in
dieser Position festzuhalten.

Einstellen des Anschlags fiir Besdaumen, Fig. 20

« Beim Besdumen von Holz ist das Material, das links
vom Fraser herauskommt, diinner als das Material,
auf der rechten Seite.

« Die linke Anschlagleiste muss zur Anpassung an das
diinnere Material eingestellt werden. Dies dient der
Stutzung des Materials und sichert einen genaueren
Schnitt. Dazu die Kunststoffkopfchrauben I6sen, den
Anschlag nach vorne stellen und festklemmen.

Installieren und Einstellen der Druckleisten, Fig. 21

» Die Druckleisten (5) sind konstruiert, um das Werk-
stlick an Ort und Stelle zu halten und Ruckschlag zu
vermeiden.

Einstellen der Querschneidlehre, Fig. 22

« Die Querschneidlehre (8) gleitet horizontal den Tisch
entlang, sie wird verwendet um Besdum- und Geh-
rungsschnitte auszufiihren.

* Um die Querschneidlehre auf den gewiinschten Win-
kel einzustellen, I6sen Sie den Sperrknopf der Quer-
schneidlehre und drehen Sie diese in den gewtinsch-
ten Winkel.

Ziehen Sie den Sperrknopf der Querschneidlehre (8)
wieder an.

Fig. 21

* Machen Sie immer einen Probeschnitt an einem Stiick
Abfallmaterial, um sicherzustellen, dass die Einstel-
lungen stimmen.




Adjustments

Adjust the number of revolutions Fig. 18

The speed adjustment of the machine has 6 stages.

* Determine the optimal number of revolutions by a
sample cut in a piece of waste material.

Note: The use of the correct number of revolutions in-

creases the life-span of the drill. I, also, affects the

worked surface of the work piece.

Adjust the rabbet, Fig. 19, 20

* The rabbet is to be stopped to the size of the work
piece and the milling tool.

+ Loosen the 2 plastic cap screws (b) on the back of
the fence.

Fig. 20

+ Push the rabbet to the rear or forward of the desired
position. Use scale (c) on the table in order to deter-
mine the distance and take note of the drill centre.

» Re-tighten the 2 plastic cap screws (Fig. 19, b) on the
back to keep the fence in this position.

Adjust the rabbet for error, Fig. 20

* Error from wood is the material from wood left from
the drill exiting, more thinly than the material, on the
right side.

* The left fence must be adjusted to the thinner mate-
rial. It supports the material and ensures a more exact
cut. To do this, loosen the plastic cap screws, push the
fence to the front and tighten it.

Installing and adjusting the pressure limits, Fig. 21
+ The pressure limits (5) are designed so that the work
piece is held on the spot and setback is avoided.

Adjust the Cross-cutting jig, Fig. 22

+ Slide horizontal along the table the cross-cutting jig (8)
in order to implement clean up error and mitre cuts.

* In order to stop the jig at the desired angle, loosen
the locking knob of the cross-cutting jig and turn this
to the desired angle.
Tighten the locking knob of the jig (8) again.

Fig. 21
» Always make a sample cut in a piece of waste mate-
rial in order to guarantee that the attitudes are correct.

Réglage de la butée, Fig. 19, 20

» La butée doit étre réglée sur la taille de la piéce a usi-
ner et de I'outil de fraisage.

» Desserrer les deux vis de serrage (b) a l'arriéere de
la butée.

Fig. 20

» Pousser la butée en arriere ou tirer vers I'avant dans
la position souhaitée. Utiliser I'échelle (c) sur la table
pour déterminer la distance entre la butée et le centre
de la fraise.

* Resserrer les deux vis de serrage (Fig. 19, b) surle
coté arriere pour retenir la butée dans cette position.

Réglage de la butée pour le dressage, Fig. 20

* Lors du dressage du bois, le matériau sortant a
gauche de la fraise est plus mince que le matériau
sur le coté droit.

* La barre de butée de gauche doit étre ajustée a la
largeur de la piéce usinée, pour maintenir la piece en
place et assurer une coupe précise. Pour ce faire, il
faut desserrer la vis de serrage, faire venir la butée
vers l'avant et la resserrer fermement.

Installation et réglage des barres de pression, Fig. 21

* Les barres de pression (5) sont construites de facon
a retenir la piéce a usiner sur place et a servir de dis-
positif anti-retour.

Réglage du calibre de découpe en biais, Fig. 22

* Le calibre de découpe en biais (8) glisse horizontale-
ment le long de la table pour effectuer des découpes
de rectification et des coupes de biais.

* Pour régler le calibre de découpe en biais sur I'angle
souhaité, desserrer le bouton de verrouillage du ca-
libre et tourner sur I'angle souhaité compris.
Resserrer le bouton de verrouillage du calibre de dé-
coupe en biais (8).

Fig. 21

» Toujours effectuer une découpe de test sur une piece
de déchet pour s’assurer que les réglages sont cor-
rects.

Mise en service et hors service, Fig. 23-25
S’assurer que toutes les clés et outils de réglage ont été
enlevés de la table de fraisage, que les réglages sont au
complet et que les systémes de sécurité sont montés.

O - Arrét

| - Marche

Ce produit dispose d’'un commutateur électromagnétique
comme protection supplémentaire. Quand le courant est
interrompu, le commutateur passe de nouveau dans la
position d’arrét. Pour redémarrer le moteur il faut de nou-
veau appuyer sur le bouton vert MARCHE.
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Ein- und Ausschalten, Fig. 23

Vergewissern Sie sich, das alle Schliissel und Einstell-
werkzeuge vom Frastisch entfernt sind, dass die Ein-
stellungen vollstandig und alle Sicherheitsabdeckungen
montiert sind.

O - Aus

| - Ein

Dieses Produkt hat einen elektro-magnetischen Schalter
flr zusatzlichen Schutz. Wenn die Stromversorgung un-
terbrochen wird, geht der Schalter zuriick in die AUS-Po-
sition. Um den Motor wieder zu starten, muss der griine
EIN-Knopf | wieder gedriickt werden.

* Montieren und sichern Sie das Frasmesser.

» Justieren Sie Geschwindigkeit, Schnitttiefe, Feder-
bretter, Anschlagausrichtung und Querschneidlehre.

» Vergewissern Sie sich, dass Sie den Zufuihranschlag
richtig eingestellt ist, so dass er das ungeschnittene
Material stitzt. Den Ausgangsanschlag so justieren,
dass er das geschnittene Material stutzt, und dass
dabei ein Ausgleich fiir das abgetragene Material ge-
schaffen wird.

» Schalten Sie die Frase ein.

» Vergewissern Sie sich, dass das Werkstiick kraftig ge-
gen den Anschlag gedrickt wird.

» Schieben Sie das Werkstiick weich von rechts nach
links entgegen der Drehrichtung des Werkzeugs.

» Halten Sie die Vorschubgeschwindigkeit konstant.
Schieben Sie nicht zu schnell, dies wiirde den Motor
zu sehr abbremsen.

« Wenn Sie zu schnell schieben, konnten Sie eine
schlechte Schnittqualitat erreichen. Es kdnnte auch
das Frasmesser oder den Motor schadigen.

* Wenn Sie zu langsam schieben, kdnnten Brandstellen
am Werkstiick entstehen.

» Bei sehr hartem Holz und groBen Schnitten kann es
noétig sein, mehr als einen Arbeitsschritt zu machen,
um die gewilinschte Tiefe zu erreichen.

» Die richtige Einzugsgeschwindigkeit hangt von der
Frasergrofle, der Materialtype des Werkstiicks und
der Schnitttiefe ab. Uben Sie erst mit einem Stiick Ab-
fallmaterial, um die richtige Vorschubgeschwindigkeit
und Abmessungen zu finden.

» Schalten Sie die Maschine ab durch Driicken auf die
rote Abdeckung.

Symbole

Das Typenschild an Ihrer Maschine kann Symbole ent-
halten. Sie enthalten wichtige Informationen uber die
Verwendung des Produktes.

Tragen Sie Gehdrschutz, eine Schutzbrille und Atem-
schutz.

Erflllen Sie die zutreffenden Sicherheitsstandards.




Switching on and off, Fig. 23

Make sure that all keys and adjusting tools are well away
from the spare desk that the attitudes are installed in full
and all safety covers are kept.

O - Out

I-On

This machine uses an electromagnetic switch for op-
timal security. Whenever the current is interrupted the
machine stops immediately. To restart the machine the
green button must be pushed again

Utilization of the machine

Fit and secure the cutting knives.

Adjust the speed, and adjust the output fence in such
a way that the material cut is supported and a com-
pensation for the material removed is achieved.
Switch the machine on.

Make sure the work piece is firmly pressed against
the fence.

Push the work piece softly from right to left against the
turning direction of the tool.

Keep your forwarding speed constant. Do not push too
fast — it would slow down the motor too much.
Feeding the work piece too fast will result in a poor
cutting quality. There is also the risk of damaging the
cutting knives or the motor.

Feeding the work piece too slow will result in burnt
spots on the work piece.

With very hard wood and important cuts it can be nec-
essary to work progressively in several cuts until the
desired depth is achieved.

The correct intake speed depends on the cutter size,
the material type of the work piece, and the cutting
depth. It is recommended to practise first with a piece
of scrap wood in order to determine the correct intake
speed and the dimensions.

Switch the machine off by pressing the red cover.

Symbols

The model plate on your machine can include symbols.
They contain important information regarding the use of
the machine.

Wear ear protection, goggles, and breathing mask.
Observe the applicable safety standards.

Maintenance

Warning: Make always sure that the machine is
switched off and disconnected from the power supply be-
fore you start any setting or maintenance work.

Store the machine, operating instructions and acces-
sories in a safe place. This way, the instructions and
tools are always at hand. Regularly remove dust and
dirt. Cleaning is preferably done with compressed air or
a cloth. During cleaning, wear goggles to protect your
eyes.

Utilisation

Monter et resserrer la fraise.

Ajuster la vitesse. Ajuster la butée de sortie de telle

fagcon qu’elle supporte le matériel coupé et qu’elle,

en méme temps, produise une compensation pour le
matériel 6té.

* Mettre en marche la toupie.

» S’assurer que la piéce a travailler est pressée forte-
ment vers la butée.

» Faire glisser la piece a travailler d’'une maniére souple
de droite a gauche contre la direction de rotation de
I'outil.

* Maintenir la vitesse d’avance constante. Ne pas pous-
ser trop vite pour ne pas freiner trop le moteur.

* Pousser trop vite pourrait donner une mauvaise qua-
lité de coupe. En outre, il pourrait endommager le fer
de fraise ou le moteur.

* Pousser trop lentement pourrait laisser des traces de
brdlure au bois.

* En cas de bois trés dur et de grandes coupes, il peut
étre nécessaire de faire plus d’une passe lors d’'un
travail progressif, jusqu’a la profondeur désirée est
obtenue.

» La vitesse d’avance dépend de la taille de la fraise,
du type de matériel du bois et de la profondeur de
coupe. |l est recommandé de tester avec une piece
de déchets pour trouver la vitesse d’avance et les
dimensions correctes.

* Mettre la machine en marche en appuyant le cha-

peau rouge.

Symboles

La plaque signalétique de votre machine peut com-
prendre des symboles. Ceux-ci contiennent des informa-
tions importantes de I'utilisation du produit.

Il faut porter des protections pour les yeux et les oreilles,
et un masque respiratoire.

Il faut aussi remplir les standards de sécurité applicables.

Maintenance

Avertissement : Avant d’entreprendre des travaux de
réglage ou de maintenance, toujours s’assurer que la
machine est a l'arrét et que la fiche d’alimentation est
débranchée.

Entreposer la machine, les instructions d’utilisation et les
accessoires dans un endroit sir. De cette maniere les
instructions et les outils sont toujours a portée de main.
Régulierement enlever la poussiére et les impuretés. Le
nettoyage se fait a I'air comprimé ou a I'aide d’un chiffon.
Lors du nettoyage, porter des lunettes de protection pour
protéger vos yeux.

Précautions a prendre: Ne pas utiliser de produit de
nettoyage sur les parties en matiére plastique de la
table. Nous recommandons un produit de vaisselle doux
sur un chiffon humide. La machine ne doit en aucun cas
venir en contact avec de I'eau.
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Warnung: Vergewissern Sie sich immer, dass die Ma-
schine ausgeschaltet und der Netzstecker gezogen ist,
bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vornehmen.
Lagern Sie Maschine, Bedienungsanleitung und Zube-
hor an einem sicheren Platz. Auf diese Weise haben Sie
Anleitung und Werkzeuge immer zur Hand. Entfernen
Sie regelmaflig Staub und Schmutz. Die Reinigung er-
folgt am besten mit Druckluft oder einem Lappen.
Tragen Sie beim Reinigen eine Schutzbrille, um lhre Au-
gen zu schitzen.

Vorsicht: Verwenden Sie kein Reinigungsmittel an den
Kunststoffteilen des Tisches. Wir empfehlen ein mildes
Spulmittel auf einem feuchten Tuch. Wasser darf nie in
Kontakt mit der Maschine kommen.

A Elektrischer Anschluss

Anschliisse und Reparaturen der elektrischen Ausris-
tung diirfen nur von einer Elektro-Fachkraft durchgefihrt
werden.

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig ange-
schlossen. Der Anschluss entspricht den einschlagigen
VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die verwendete
Verlangerungsleitung miissen diesen Vorschriften ent-
sprechen.

Wichtige Hinweise

Schadhafte Elektro-Anschlussleitungen

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft

Isolationsschaden.

Ursachen sind:

* Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fenster-
oder Tirspalten gefiihrt werden.

» Khnickstellen durch unsachgemafie Befestigung oder
Fihrung der Anschlussleitung.

+ Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung.

* Isolationsschaden durch Herausreiften aus der Wand-
steckdose.

* Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-Anschlussleitungen
diirfen nicht verwendet werden und sind auf Grund
der Isolationsschaden lebensgefahrlich.

Elektrische Anschlussleitung regelmaRig auf Schaden
Uberpriifen. Achten Sie darauf, dass beim Uberpriifen
die Anschlussleitung nicht am Stromnetz hangt.
Elektrische Anschlussleitungen missen den einschla-
gigen VDE- und DINBestimmungen entsprechen. Ver-
wenden Sie nur Anschlussleitungen mit Kennzeichnung
HO7-RN.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf der Anschluss-
leitung ist Vorschrift.




Attention: Do not use any aggressive cleaning agents
on the plastic parts of the table. We recommend a mild
dish-washing liquid on a damp cloth. Water must never
come into contact with the machine.

A\ Electrical Connection

Connecting the electrical equipment, or any repair work,
may only be carried out by a qualified electrician.

The built-in electric motor is already connected and
ready for operation. The connection conforms to the rel-
evant VDE (German Association for Electrical, Electronic
and Information Technologies) and DIN (German Insti-
tute for Standardization) regulations.

The connection to the mains supply made by the cus-
tomer, as well as the extension cord used, must comply
with these regulations.

Important Notes

Faulty power cords

Power cords often suffer insulation damage.

Causes are:

* Pinching when power cords are routed through win-
dows or door cracks.

» Bending due to improper attachment or routing of the
power cords.

» Cuts due to driving over the power cords.

* Insulation damage caused by yanking the mains plug
out of the power outlet.

» Cracks in the insulation due to ageing.

Such faulty power cords must not be used and are
a danger to life because of the damaged insulation!
Inspect the power cords for damage on a regular basis.
Make sure that during this inspection the power cord is
not connected to the mains supply.

The power cords must comply with the applicable VDE
(German Association for Electrical, Electronic and In-
formation Technologies) and DIN (German Institute for
Standardization) regulations. Only use power cords
marked as H 07 RN.

A type identification printed on the power cords is pre-
scribed.

AC Motor

* The power supply must be 230 V/ 50 Hz.

+ Extension cords must have a minimum conductor
cross section of 1.0 square millimetres.

* The connection to the power supply must be protected
with a 16 A (delayed-action) fuse/ circuit breaker.

When you have questions, please include the following
details:

+ Motor manufacturer

* Type of current

* The details from the type plate of the machine

* The details from the type plate of the switch

Always send back the whole drive unit including the
switch, when you return the motor.

A Raccordement électrique

Les raccordements et les réparations électriques ne
peuvent faits que par un spécialiste en électricité.

Le moteur électrique est prét a 'emploi. Le raccordement
correspond aux normes VDE et DIN correspondantes.
Le raccordement au secteur du client ainsi que les
cables a rallonge utilisés doivent correspondre a ces
normes.

Informations importantes

Cables électriques défectueux

Les cables électriques présentent souvent des défauts

d’isolation

Causes:

* Marques de pression si les cables sont passés par
I'entrebaillement de fenétres ou de portes.

* Coudes causés par une fixation ou une conduite non
appropriée des cables électriques.

* Coupures dues a I'écrasement des cables

» Défauts d'isolation dus aux arrachements du cable de
la prise murale.

» Fissures dues au vieillissement de I'isolation.

De tels cables électriques défectueux ne peuvent
pas tre utilisés et représentent un danger mortel en
raison des défauts diisolation.

Contrélez régulierement si les cables électriques ne sont
pas endommagés. Veillez a ce que les cables ne soient
pas raccordés au secteur pendant le contrble.

Les cables électriques doivent correspondre aux normes
VDE et DIN correspondantes. Utilisez uniquement des
cables portant le sigle HO7-RN.

Le marquage du type sur le cable est obligatoire.

Moteur a courant alternatif

* La tension du réseau doit tre de 230Volt/50 Hz.

* Les cables a rallonge doivent avoir un diam tre mini-
mal de 1,0 mm?

* Le raccordement au secteur est sécurisé par un fu-
sible temporisé 16 A

Pour une demande de renseignement veuillez indiquer
les données suivantes:

» Fabricant du moteur

* Type de courant du moteur

* Données de la plaque de type de la machine

* Données de la plaque de type de l'interrupteur

En cas de renvoi du moteur, renvoyez I'ensemble mo-
teur avec l'interrupteur.
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Wechselstrommotor

* Die Netzspannung muss 230 Volt/50 Hz betragen.

» Verlangerungskabel missen einen Mindest-Kabel-
querschnitt von 1,0 Quadratmillimeter aufweisen.

* Der Netzanschluss wird 16 A trage abgesichert.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:

* Motorenhersteller

+ Stromart des Motors

+ Daten des Maschinen-Typenschildes

+ Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer die komplette An-
triebseinheit mit Schalter einsenden.

Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden Stérungen und deren Beseitigung erfordern stets erhohte Aufmerksamkeit
und Vorsicht. Vorher Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stérungen und Ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Stérungen wenden Sie

sich bitte an lhren Handler.

Storung
Maschine lasst sich nicht einschalten

Mogliche Ursache
Keine Netzspannung vorhanden

Kohlebirsten abgendtzt

Abhilfe

Spannungsversorgung kontrollieren

Maschine in die
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine schaltet wahrend des
Leerlaufes selbststandig ab

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherung
kontrollieren

Die Maschine lauft durch den
eingebauten Unterspannungsschutz
nicht von selbst wieder an und muss
nach Spannungswiederkehr erneut
eingeschaltet werden.

Maschine bleibt wahrend dem
Bearbeiten stehen

Ansprechen des
Uberlastungsschutzes wegen
stumpfer Messer oder zu groRem
Vorschub bzw. Spandicke

Vor dem Weiterarbeiten Messer
austauschen, bzw. Abkulhlen des
Motors abwarten.

Drehzahl sinkt wahrend der
Bearbeitung ab

Zu grol’e Spanabnahme
Zu grofRer Vorschub

Stumpfe Messer

Spanabnahme verringern
Vorschubgeschwindigkeit verringern

Messer austauschen

Unsauberes Frasbild

Stumpfe Messer

UngleichmaRiger Vorschub

Messer austauschen

Mit konstantem Druck und
reduziertem Vorschub frasen

Spaneauswurf verstopft (ohne
Absaugung)

Zu grol’e Spanabnahme
Stumpfe Messer

Zu nasses Holz

Spanabnahme verringern

Messer austauschen

40




The determination of the causes of available disturbances and their removal require constantly increased attention and
caution. Pull power supply plugs off in advance!

In the following are specified some of the most frequent disturbances and their causes. For further disturbances, please

contact your dealer.
Disturbance
Machine cannot be switched on

Probable cause

No mains voltage available.
Carbon brush conductors worn out.

Help

Control Voltage supply
Bring Machine into the service center

Machine switches off during the no-
load operation independently

Power failure

Control Net-lateral Pre-fuse

The machine does not restart by the
inserted under-voltage protection
automatically and must again be
switched on after tension return.

Machine remains during working on
standstill

Response of the overload protection

because of blunt measurers or of too
large feed motion and/or thickness of
chip

Before continuing with work exchange
measurers and/or wait for cooling of
the engine.

Number of revolutions drops during
the treatment

Too large splinter acceptance
Too large feed motion
Blunt measurers

Reduce Splinter acceptance
Reduce Feed speed
Exchange Measurers

Careless milling picture

Blunt measurers
Uneven feed motion

Measurers exchange
Work with constant pressure and
reduced feed motion

Splinter ejection clogs (without
exhaust)

Too large splinter acceptance
Blunt measurers
Too wet wood

Reduce Splinter acceptance
Exchange Measurers

La détermination des causes pour les défaillances en présence et leur suppression exigent toujours une attention accrue
et beaucoup de précautions. Débrancher la fiche d’alimentation avant de procéder!

Le tableau ci-dessous énumére quelques unes des défaillances les plus fréquentes et leurs causes. En cas de défaillances
autres que celles-ci veuillez consulter votre concessionnaire.

Défaillance

La machine ne démarre pas

Cause possible
Absence de tension d’alimentation

Balais usés

Remeéde

Contrdler alimentation
Transporter la machine dans l'atelier
du service aprés-vente

La machine s’arréte automatiquement
quand elle est en marche a vide

Panne d’alimentation

Contréler protection coté réseau

En raison de la protection tension
basse incorporée la machine ne redé-
marre pas automatiquement et doit
étre remise en route apres rétablisse-
ment de la tension.

La machine s’arréte pendant I'usinage

Réponse de la protection de sur-
charge en raison des fers émoussés
ou avance trop importante ou épais-
seur de copeaux trop importante

Avant de poursuivre l'usinage, rempla-
cer les fers, attendre refroidissement
du moteur.

La vitesse baisse pendant I'usinage

Enlévement copeaux trop important
Avance trop importante

Fers émoussés

Réduire enléevement copeaux
Réduire vitesse d’avance

Remplacer fers

Le fraisage n’est pas net

Fers émoussés

Avance irréguliere

Remplacer fers
Travail a pression constante et avance
réduite

Canal d’éjection des copeaux bouché
(sans aspiration)

Enlévement copeaux trop important
Fers émoussés

Bois trop humide

Réduire enlévement copeaux

Remplacer fers

4
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VYROBCE:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen

VAZENY ZAKAZNIKU,
Prejeme Vam pfijemné a uspésné pracovni zkuSenosti s
Vasim novym strojem spole¢nosti scheppach.

UPOZORNENI:

V souladu se zakonem odpovédnosti za produkt uréeny

k pouziti neni vyrobce tohoto zafizeni odpovédny za

Skody, ke kterym dojde na samotném zafizeni nebo ve

spojeni s timto zafizenim v pfipadé ze:

* je se zafizenim nespravné manipulovano,

* nejsou dodrzeny pokyny pro pouziti tohoto zafizeni,

* jsou provadény opravy tfeti stranou nebo
neopravnénym a nekvalifikovanym personalem,

* je provedena instalace nebo vyména neoriginalnich
nahradnich dilu,

* je zafizeni nespravné pouZito.

» dojde k selhani elektrického systému kvuli nedodrzeni
elektrickych specifikaci a norem VDE 0100, DIN 57113
/ VDE 0113.

DOPORUCEN:I:

Pfed montazi a pouzitim zafizeni si pozorné prectéte
cely navod k obsluze.

Tento navod k obsluze je uréen pro usnadnéni vaseho
seznameni se zafizenim a vyuziti jeho moznosti pouziti.
Navod k obsluze obsahuje dllezité informace tykajici se
bezpectného, spravného a ekonomického pouziti vaseho
zafizeni, zabranéni nebezpeci, Uspory nakladl na op-
ravu, snizeni doby necinnosti a zvySeni spolehlivosti a
Zivotnosti stroje.

Je nutné, abyste vzdy dodrzovali nejen bezpecnostni
predpisy uvedené v tomto navodu, ale i pfedpisy platné
ve vasi zemi, které se vztahuji k ¢innosti stroje.

Navod k obsluze vlozte do prahledné umélohmotné
slozky pro ochranu pred $pinou a vlhkosti a uchovaveijte
ho v blizkosti stroje. Pfed pouzitim stroje je nutné, aby
si veSkery personal ur€eny pro obsluhu stroje pozorné
precetl cely navod a dodrzoval vSechny pokyny, které
jsou v ném uvedeny. Stroj mohou obsluhovat pouze oso-
by, které byly vyskoleny v jeho pouziti a informovany o
moznych nebezpedich a rizikach. Obsluha stroje musi
splfiovat minimalni pozadovany vék.

Kromé bezpecnostnich predpisti uvedenych v tomto
navodu a specialnich pfedpisu platnych ve vasi zemi je
nutné rovnéz dodrzovat obecné platna technicka pravid-
la pro pouziti dfevoobrabécich stroj

OBECNE INFORMACE

» Kdyz stroj vybalite z jeho obalu, zkontrolujte, zda se
zadna jeho ¢ast pfi prepraveé neposkodila. V pfipadé
reklamace ihned kontaktujte dodavatele. Na pozdéjsi
reklamace nebude bran ohled.




IZDELOVALEC:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

SPOSTOVANI KUPEC,
Zelimo vam veliko veselja in uspeha pri delu z vaso novo
scheppach napravo.

Napotek:

Izdelovalec te naprave v skladu z zakonom o jamstvu

izdelkov ne jaméi za Skodo, ki na tem izdelku nastane

zaradi :

* neprimerne uporabe

* neupostevanja teh navodil za uporabo

» popravil, ki jih opravi tretja, neavtorizirana oseba

» vgradnje in zamenjave neoriginalnih nadomestnih de-
lov

» uporabe, ki ni v skladu s predpisi

* izpada elektricne naprave pri neupostevanju
elektri¢nih predpisov in VDE- predpisov 0100, DIN
57113/ VDEO113.

PRIPOROCAMO VAM:

pred montazo in prvo uporabo temeljito preberite celotno
besedilo navodil za uporabo.

Ta navodila za uporabo naj bi Vam olajSala spoznati
vaso novo napravo in omogocila njeno uporabo v skladu
s predpisi.

Navodila za uporabo vsebujejo pomembne napotke o
varni, strokovni in ekonomi¢ni uporabi izdelka, kot tudi
napotke o prepreCevanju nevarnosti, stroskih poprauvil,
zmanjSanju ¢asa izpada in o zanesljivosti ter povecanju
zivljenjske dobe naprave.

Dodatno k varnostnim predpisom teh navodil za upora-
bo je potrebno upostevati tudi vse veljavne predpise za
uporabo te naprave v vasi drzavi.

Ta navodila za uporabo shranite v plasti¢ni vrecki, kjer so
zascCitena pred umazanijo in vlaznostjo. Pred zacetkom
uporabe mora vsak uporabnik naprave ta navodila te-
meljito prebrati in upoStevati vse napotke v njih. Z nap-
ravo lahko ravnajo le osebe, ki so seznanjene z njeno
uporabo in nevarnostmi, ki se lahko med uporabo poja-
vijo. Prav tako je potrebno upostevati dolo€eno najnizjo
starost uporabnika.

Poleg varnostnih napotkov opisanih v teh navodilih in
posebnih predpisov dolo¢enih v posameznih drzavah je
potrebno upoStevati e vsa tehni¢na pravila, ki so pred-
pisana za uporabo naprav za obdelovanje lesa.

SPLOSNI NAPOTKI

» Po odstranitvi embalaze iz izdelka preverite prisotnost
vseh sestavnih delov in pojav morebitnih poSkodb med
transportom. Pri reklamaciji je potrebno nemudoma
obvestiti trgovca. Kasnejsih reklamacij ne priznavamo.

VYROBCA:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

VAZENY ZAKAZNIK,
prajeme Vam prijemné a uZitocné pracovné vyuzitie
Vasej novej scheppach pily.

NOTE:

Podla pravneho poriadku v krajine vyrobcu tento nene-

sie zodpovednost za $kody spdsobené v dosledku alebo

v sUvislosti s

* nespravnym zaobchadzanim

* nedodrziavanim instrukcii uvedenych v tomto navode

» opravami, ktoré vykonala osoba odliSna od vyrobcu
alebo autorizovaného servisného strediska

* montazou neoriginalnych nahradnych dielov

* nespravnym pouzivanim

» poruchou v elektrickej sieti vzniknutej v désledku ne-
konformity elektrického vedenia s regulami VDE 0100,
DIN 57113 / VDE 0113.

DOPORUCENIE:

Pred montaZzou a pouzitim zariadenia si pozorne
precitajte cely navod k obsluhe.

Tento navod k obsluhe je uréeny pre ulahéenie vaseho
zoznamenia sa so zariadenim a vyuzitim jeho moznosti
pouzitia.

Navod k obsluhe obsahuje dblezité informacie tykajuce
sa bezpecného, spravneho a ekonomického pouzitia
vaseho zariadenia, zabraneniu nebezpecia, Uspory
nakladov na opravu, zniZzenia doby necinnosti a zvySenia
spolahlivosti a Zivotnosti stroja.

Je nutné, aby ste vzdy dodrziavali nie len bezpeénostné
predpisy uvedené v tomto navode, ale aj predpisy platné
vo vasej zemi, ktoré sa vztahuju k ¢innosti stroja.

Navod k obsluhe vlozte do priehladnej umelohmotne;j
zlozky kvoli ochrane pred $pinou a vihkostou a ucho-
vavajte ho v blizkosti stroja. Pred pouzitim stroja je nut-
né, aby si kazdy z personalu uréeny pre obsluhu stroja
pozorne precital cely navod a dodrziaval vSetky pokyny,
v hom uvedené. Stroj mézu obsluhovat iba osoby, ktoré
boli vyskolené najeho pouZivanie ainformované o
moznych nebezpeciach a rizikach. Obsluha stroja musi
spifiat minimalny pozadovany vek.

Okrem bezpeénostnych predpisov uvedenych v tomto
navode a $pecialnych predpisov platnych vo vasej ze-
mi je nutné taktiez dodrziavat obecne platné technické
pravidla pre pouzitie drevoobrabajlcich strojov.

OBECNE INFORMACIE

* Ked stroj vybalite z jeho obalu, skontrolujte, ¢i sa
Ziadna jeho CGast pri preprave neposkodila. V pri-
pade reklamacie ihned kontaktujte dodavatela. Na
neskorsie nahlasené reklamacie nebude brany ohlad.
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» Zkontrolujte, zda dodavka obsahuje v§echny ¢asti st-
roje.

» Pfed pouzivanim stroje si pozorné prec¢téte navod k
obsluze pro seznameni se strojem.

 Pri pouziti pfislusenstvi nebo vyméné opotfebovanych
dild za nové pouzivejte pouze originalni dily
spole¢nosti scheppach. Nahradni dily jsou k dispozi-
ci u vaseho specializovaného prodejce.

+ Pfi objednavani nahradnich dilG specifikujte ¢islo dilu,
typ stroje a rok jeho vyroby

Flg-2 Oprema, Obr. 1-2

1 Horni strana frézovaciho stolku
2 Frézovaci znacka
3

r 3a Prava zarazka
b Leva zarazka
Horni pfitlaénik

Nastaveni vysky

Ustanovka

Voditko pro pfi¢ny fez
9 Nastaveni rychlosti
10 Elektricky jisti¢
11 Pravé rozSifeni stolku
12 Levé rozSifeni stolku

Rozsah dodavky

3
4
5 Bocni pritlacnik
6
7
8

Svisla hfidel tvarovaci frézky hf 50
2 rozSiteni stolu

Prestavovaci klika s klobou¢kovou
matici M6

Ochrana nastroje s valcovym
kolikem D 6mm x 35 mm

Mérka pfi¢ného fezani kompl.
Inbusovy kli¢ 4 mm
Inbusovy kli€¢ 5 mm

Kli¢ SW 19
Kli¢ SW 24
Navod k obsluze

Technické parametry

44

Rozméry L/B/T mm 610/360/311
Rozméry stolu mm 610/630
Vyska stolu mm 365
Rozméry stolu s

rozsifeni mm 210/360
Vyskové nastaveni

mm 0-40
Omezovaci viozky

stolu mm 32/47/55
Otaéky min-! 11500 — 24000
Hmotnost kg 23,5
Pohon

Motor V/Hz 230 - 240~ /50
Piikon 1500 W
Zasuvka Schuko

Zmény technickych udaju vyhrazeny!

Charakteristické hodnoty hluku dle 61029:
Hiukovy tlak L , = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)




» Preverite popolnost posiljke.

* Pred zacetkom uporabe se s pomocjo navodil za upo-
rabo temeljito seznanite z napravo.

* Pri zamenjavi dodatne opreme kot tudi vseh obrablje-
nih delov je potrebno uporabiti samo originalne dele.
Nadomestni deli so dobavljivi pri vasem prodajalcu
scheppach.

* Pri narogilu dodatnih delov je potrebno navesti naso
Stevilko izdelka kot tudi tip in leto izdelave izdelka.

Oprema: Slika. 1-2

1 Mizna plosc¢a
2 Rezkalni prislon
3

3a Prislonska letev, desna
3b Prislonska letev, leva

4  Pritisna letev, zgoraj

5 Pritisna letev, stranska
6 ViSinska nastavitev

7  Privojni vijak

8 Sablona za preéne reze
9 Nastavitev Stevila vrtljajev
10 Stikalo za vklop/ izklop
11 Razsiritev mize, desno
12 Razsiritev mize, levo

‘ hf 50

Lieferumfang

» Skontrolujte, ¢i dodavka obsahuje vSetky Casti stroja.

* Pred pouzivanim stroja si pozorne precitajte navod
k obsluhe pre zoznamenie sa so strojom.

* Pri pouziti prisluSenstva, alebo vymene opotrebo-
vanych dielov za nové pouzivajte vyhradne originalne
diely spolo¢nosti scheppach. Nahradne diely su k dis-
pozicii u vasho $pecializovaného predajcu.

* Pri objednavani nahradnych dielov $pecifikujte ¢islo
dielu, typ stroja a rok jeho vyroby.

Oprema: Slika 1-2

1 Horna strana frézovacieho stola
2 Frézovacia znacka
3

3a Prava zarazka
3b Lavéa zarazka

4  Horny pritlacnik

5 Bocny pritlacnik

6 Nastavenie vysky

7 Ustanovka

8 Voditko pre prie€ny rez
9 Nastavenie rychlosti
10 Elektricky isti¢

11 Pravé rozSirenie stola
12 Lavé rozSirenie stola

Rozsah dodavky

Mizni rezkar hf 50
2 razsSiritvi mize
Nastavitvena rocica s krovno
matico M6

Zascita s cilindrsko iglo D 6mm x
35 mm

Merilna skala za Zago, popolna
Sestkotni izvija& 4 mm
Sestkotni izvija¢ 5 mm

Klju¢ SW 19
Klju¢ SW 24
Navodila za uporabo

Technické parametre

Mere D/$/G mm 610/360/311
Velikost mize mm 610/630
Visina mize mm 365
Mere razsiritev mize

So 210/360
Visinska nastavitev

mm 0-40
Obrocki za mizo

o 32/47/55

Stevilo vrtljajev

11500 — 24000

min-!

Teza kg 23,5
Pogon

Motor V/Hz 230 -240~/50
Sprejemna moé 1500 W
Vtié Schuko

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb!

Karakteristika hrupa v skladu z EN 61029:
Nivo zvo¢nega tlaka L , = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Zvisly hriadel tvarovacej frézky
hf 50

2 rozSirenia stolu

Nastavovacia kluka s klobukovou
maticou M6

Ochrana nastroja s valcovym
kolikom D 6mm x 35mm

Posuvné meradlo prie¢neho rezu
kompl.

Inbusovy klG¢ 4 mm
Inbusovy kla€ 5 mm
Kla¢ SW 19
Kra¢ SWw 24
Navod k obsluhe

Tehniéni podatki

Rozmery L/B/T mm 610/360/311
Rozmery stola mm 610/630
Table height mm 365
Rozmery stola pri rozsi-

B 210/360
Vyskové nastavenie

mm 0-40
Omezovacie vlozky stola

inserts mm 32/47155
Otacky min- 11500 — 24000
Hmotnostkg 23,5
Pohon

Motor V/Hz 230 - 240~ /50
Prikon 1500 W
Zasuvka Schuko

Zmeny technickych udajov su vyhradené!
Charakteristické hodnoty hluku dl'a EN 61029:
Hiukovy tlak L, = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
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Sila hluku L,,, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Tento navod k obsluze obsahuje mista, které se tyka-
ji Vasi bezpeénost . Jsou oznaéeny: A

A Bezpecnostni pokyny

Pozor! Pfi pouzivani elektrickych nastroju musi byt za
Uucelem ochrany pfed zasahem elektrickym proudem

a nebezpedi zranéni a pozaru dodrzovana nasledujici

zakladni bezpecénostni opatfeni. Pfed pouzitim tohoto

elektrického nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny a
bezpecnostni pokyny dobfe uschoveijte.

Bezpecna prace
1 Udrzujte svoji pracovni oblast v pofadku

— Neporadek v pracovni oblasti mize mit za nasle-
dek nehody.

2 Zohlednéte okolni vlivy

— Nevystavujte elektrické nastroje desti.

— Nepouzivejte elektrické nastroje ve vihkém nebo
mokrém prostfedi.

— Zaijistéte dobré osvétleni pracovni oblasti.

— Elektricky nastroj nepouzivejte, hrozi-li nebezpeci
pozaru nebo vybuchu.

3 Chrante se pred zasazenim elektrickym proudem

— Zabrante kontaktu téla s uzemnénymi dily (napf¥.
trubkami, radiatory, elektrickymi plotnami, chla-
dicimi zafizenimi)

4 Zabrante pfistupu jinym osobam.

— Nenechte jiné osoby, zvlasté déti, dotykat se
elektrického nastroje nebo kabelu. Nedovolte jim
vstoupit do vasi pracovni oblasti

5 Nepouzivané elektrické nastroje bezpeéné ulozte

— Nepouzivané elektrické nastroje by mély byt
uloZené na suchém, vysoko polozeném nebo
uzaméeném misté, mimo dosah déti.

6 Nepretézujte elektricky nastroj

— Pracuji 1épe a bezpecénéji v uvedeném vykono-
vém rozsahu.

7 Pouzivejte spravny elektricky nastroj

— Nepouzivejte pro t&zké prace elektrické nastroje
se slabym vykonem.

— Nepouzivejte elektricky nastroj k ucellim, pro které
neni uréen. Nepouzivejte napfiklad ru¢ni okruzni
pilu k fezani stromovych vétvi nebo polen.

8 Noste vhodny odév

— Nenoste volny odév nebo Sperky, mohly by byt
zachyceny pohyblivymi dily.

— Pfi praci venku se doporucuje obuv odolna proti
skluzu.

— V pfipadé dlouhych vlas( noste vlasovou sitku.

9 Pouzivejte ochranné pomucky
— Noste ochranné bryle.
— P¥i prasnych pracich pouzivejte dychaci masku.




Nivo modi zvoka L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
V teh navodilih smo mesta, ki zadevajo Vase zdravje
opremili zznakom: A

A Varnostna navodila

Pozor! Pri delu z elektri¢nim orodjem vedno
upostevajte osnovna varnostna navodila navede-

na v nadaljevanju. S tem boste preprecili nevarn-

ost elektricnega udara in zmanj$ali moznost nastan-
ka poskodb in pozara. Preden pri¢nete z uporabo
elektricnega orodja, pozorno preberite navodila v celoti
in jih shranite za kasnej$o rabo.

Varno delo
1 Delovna povr$ina naj bo urejena.

— Neurejeno delovno podrocje lahko privede do
nesrec.

2 Upostevaijte vplive okolja.

— Elektricnega orodja ne izpostavljajte dezju.

— Elektricnega orodja ne uporabljajte v vlaznem ali
mokrem okolju.

— Poskrbite, da bo delovno podrocje dobro osvetl-
jeno.

— Kadar obstaja nevarnost pozara ali eksplozije,
elektricnega orodja ne uporabljajte.

3 Zavarujte se pred elektri¢cnim udarom.

— lzogibajte se fizitnemu kontaktu z ozemljenimi
predmeti (npr. cevi, radiatorji, hladilne enote,
elektriéne naprave)

4 Ne delajte v blizini drugih ljudi.

— Ne dovolite, da se osebe, ki niso povezane z
delom, $e posebej otroci, dotikajo orodja ali
elektriénih priklju¢kov, ter jim ne dovolite, da se
zadrzujejo v blizini delovnega podrodja.

5 Neuporabljeno elektricno orodje varno shranite.

— Elektriéno orodje, ki ni v uporabi, naj bo shranje-
no v suhem in visokem ali zaprtem prostoru izven
dosega otrok.

6 Ne preobremenite elektricnega orodja.

— Elektriéno orodje deluje najbolje v predpisanem
obmocju delovanja.

7 Uporabite prava elektri¢na orodja.

— Ne uporabljajte manj zmogljivega elektri¢na orodja
za bolj zahtevna dela.

— Ne uporabljajte elektricnega orodja za dela, za
katero ni bilo namenjeno. Na primer za rezanje vej
in debel ne uporabljajte roéne krozne Zage.

8 Nosite primerna oblacila

— Ne nosite ohlapnih oblacil ali nakita, ki se lahko
zaplete v premikajoce se dele orodja.

— Kadar delate zunaj je priporocljiva uporaba pro-
tizdrsne obutve.

— Dolge lase spnite z lasno mrezico.

9 Uporabite zas¢itno opremo.

— Nosite zas¢itna ocala.

— Kadar izvajate dela, pri katerih nastaja veliko
prahu, nosite zas¢itno masko.

Sila hluku L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Tento navod k obsluhe obsahuje miesta, ktoré sa ty-
kaju Vasej bezpeénost' . Sti oznaéené: A

A Bezpecnostné pokyny

Pozor! Pri pouzivani elektrickych pristrojov

je nutné na ochranu pred zasahom elektrick-

ym prudom, pred nebezpecenstvom poranenia a
nebezpecenstvom poziaru dodrziavat nasledujuce
zakladné bezpecnostné upozornenia. Predtym ako
pouzijete tento elektricky pristroj, precitajte si vSetky
bezpecnostné upozornenia a dobre ich uschovaijte.

Bezpecna praca
1 Vase pracovné okolie udrziavajte Cisté.

— Nasledkom neporiadku v pracovnej oblasti mézu

byt nehody.
2 Zohladnite vplyvy okolia.
Elektrické pristroje nevystavujte dazdu.
Elektrické pristroje nepouzivajte vo vihkom ani
mokrom prostredi.
Postarajte sa o dobré osvetlenie pracovnej
oblasti.

— Elektrické pristroje nepouzivajte na miestach,
kde hrozi nebezpedenstvo vzniku poziaru alebo
vybuchu.

3 Chrante sa pred zasahom elektrickym priadom.

— Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi dielmi
(napr. rurami, radiatormi, elektrickymi sporakmi,
chladiacimi zariadeniami).

4 Zabrante pristupu dalSich oséb.

— Inym osobam, hlavne detom, zabrarite kontaktu s
elektrickymi pristrojmi alebo kablom. Udrziavajte
ich v dostato¢nej vzdialenosti od pracovnej
oblasti.

5 Nepouzivané elektrické pristroje bezpe¢ne uscho-
vajte.

— Nepouzivané elektrické pristroje sa musia
skladovat’ na suchom, vysoko polozenom alebo
uzatvorenom priestore, mimo dosahu deti.

6 Vas elektricky pristroj nepretazuijte.

— Pracujte lepSie a bezpecnejsie v uvedenom
rozsahu vykonu.

7 Pouzivajte spravny elektricky pristro;.

— Elektrické pristroje nepouzivajte na tazké prace.

— Elektricky pristroj pouzivajte iba na taky ciel, na
aky je uréeny. Ruénu kotucovu pilu nepouzivajte
napriklad na rezanie konarov ani polien.

8 Noste vhodny odev.

— Nenoste volné oblecenie ani $perky, mohli by byt
zachytené pohyblivymi ¢astami.

— Pri pracach na vonku odporiéame nosit
protiSmykovu obuv.

— Pri dlhych viasoch noste sietku na vlasy.

9 Pouzivajte ochranny vystroj.

— Noste ochranné okuliare.

— Pri pracach, pri ktorych sa vytvara prach, noste
ochrannu masku.
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10

1"

12

13

14

15

16

17

Pfipojte zafizeni na odsavani prachu, pokud ob-
rabite dfevo, materialy na bazi dfeva nebo umélé
hmoty.

— Jsou-li k dispozici pfipojky pro odsavani prachu
a zachytné zafizeni, pfesvédcete se, Ze jsou tato
zarizeni pfipojena a spravné pouzivana.

— Provoz v uzavfenych prostorech pfi obrabéni
dfeva, material(l na bazi dfeva a umélé hmo-
ty je pfipustny pouze s vhodnym odsavacim
zafizenim.

Nepouzivejte kabel k i¢elam, pro které neni uréen

— Nepouzivejte kabel k vytazeni zastréky ze
zasuvky. Chrarite kabel pfed horkem, olejem a
ostrymi hranami.

Zajistéte obrobek

— Pouzijte k pfidrzeni obrobku upinaci pfipravky
nebo svérak. Je jimi drzen bezpecnéji nez vasi
rukou a umoznuje obsluhu stroje obéma rukama.

— Budete-li opracovavat del$i pfedméty, bude
nutna podpéra (stal, podstavce atd.), aby se
zabranilo preklopeni stroje.

— Opracovavany predmét vzdy pevné pfitisknéte
proti pracovni desce a zarazce, abyste zabranili
viklani, pfipadné pfevraceni opracovavaného
predmétu.

Vyhnéte se nenormalnimu drzeni téla

— Zaijistéte si bezpecnou podlozku a budte vzdy v
rovhovaze.

— Vyhnéte se nespravnym poloham rukou, kdy by
se kvuli nahlému vyklouznuti mohla jedna ruka
nebo obé ruce dotknout frézy.

Pecdujte svédomité o své nastroje

— Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté, abyste
mohli pracovat |épe a bezpecnéji.

— Dodrzujte pokyny k mazani a vyméné nastroj.

— Kontrolujte pravidelné pfipojovaci vedeni
elektrického nastroje a nechte je pfi poskozeni
vyménit uznavanym odbornikem.

— Kontrolujte pravidelné prodluZzovaci vedeni a v
pfipadé poskozeni je vyménte.

— Udrzujte rukojeti suché, Cisté a prosté oleje a
tuku.

Vytahnéte vidlici z elektrické zasuvky

— S frézou v provozu nikdy neodstranujte tfisky,
hobliny nebo vzpfi¢ené kousky dfeva.

— Pokud elektricky nastroj nepouzivate, pred
udrzbou a pfi vyméné nastroja, napf. pilového
listu, vrtaku, fréz.

— Kdyz se fréza pfi Fezani zablokuje pfilis velkym
odporem proti posuvu, pFistroj vypnéte a odpojte
od sité. Odstrante obrobek a ujistéte se, Ze fréza
volné bézi. Pristroj zapnéte a znovu provedte
fezaci proces s niz§im odporem proti posuvu.

Nenechavejte nastrojové klice vsazené

— Zkontrolujte pfed zapnutim, Ze jsou kli¢e a nas-
tavovaci nastroje odstranéné.

Vyhnéte se neimysinému spusténi

— Ujistéte se, Ze je spinac pfi zasunuti vidlice do
elektrické zasuvky vypnuty.




10 Ce boste delali z lesom, plastiko ali lesu podobnimi
materiali, pritrdite napravo za odvajanje prahu.

— Ce imate nastavke za odsesavanje in shranje-
vanje prahu in prasnih delcev poskrbite, da so
ustrezno pritrjeni.

— Z lesom, lesu podobnimi materiali in plastiko
lahko delate v zaprtih prostorih samo, kadar upo-
rabljate primerne sisteme za odsesavanje.

11 Ne uporabljajte elektri¢nih kablov za napacne
namene.

— Ne uporabljajte elektricnega kabla za to, da z
njim povlecete elektri¢ni vti€ iz vtiCnice. Elektri¢ni
kabel zavarujte pred oljem, vro€ino in ostrimi
robovi.

12 Varno pritrdite obdelovani predmet.

— Za pritrditev obdelovanca uporabite spone ali
primez. Na ta nacin bo bolj varno pritrjen, kot z
vas$o roko.

— Za daljSe obdelovance boste potrebovali
dodatno podporo (miza, koza ipd.). Tako boste
preprecili, da bi se orodje prevrnilo.

— Obdelovanec vedno trdno pritisnite na delovno
plosc¢o in varovalo saj boste s tem preprecili
odbijanje in zvijanje obdelovanca.

13 lzogibajte se nenaravni drzi.

— Poskrbite, da imate vedno stabilno drzo in da
lahko ohranite ravnotezje.

— lzogibajte se nenaravnim poloZajem rok, pri
katerih lahko nenadni zdrs povzroci stik ene ali
obeh rok z rezalno povrsino.

14 Skrbite za svoje orodje.

— Poskrbite, da bodo rezalni deli vedno disti in
naostreni, saj bo tako orodje delovalo bolje in
varneje.

— Sledite navodilom za podmazovanje in zamenja-
vo orodja.

— Redno preverjajte elektri¢ni kabel, ¢e opazite
poskodbe, pa naj ga zamenja usposobljena
pooblaséena oseba.

— Elektricne podalj$ke redno pregledujte in jih v
primeru poskodb zamenjajte.

— Roc€aj naj bo suh, ¢ist in ne zamazan z oljem ali
mastjo.

15 Povlecite vti€ iz vti¢nice.

— Nikoli ne odstranjujte trs¢ic, ostruzkov ali zatakn-
jenih kosc¢kov lesa med delovanjem stroja.

— Kadar stroja ne uporabljate ali pred
vzdrzevalnimi deli in kadar menjate dele kot so
zagin list, rezila, rezkalne glave. Kadar je rezilo
blokirano zaradi nenormalne sile potiskanja
med rezanjem, ugasnite stroj in ga izklopite iz
napajanja. Odstranite obdelovanec in poskrbi-
te, da rezilo te€e nemoteno. ZazZenite stroj in
ponovno pri¢nite z delom, tokrat z zmanj$ano
silo potiskanja.

16 Nastavitvenih kljuéev ne puscajte vstavljenih.

— Preden vkljucite orodje, poskrbite, da so vsi

nastavitveni kljuci in orodja odstranjeni.

10 Zariadenie pripojte na odsavanie prachu, ak
budete obrabat drevo, drevu podobné materialy
alebo plasty.

— Ak su k dispozicii pripojky na odsavanie
prachu a pripojky zachytavacieho zariadenia,
presvedcte sa, Ci su tieto pripojené a spravne
pouzité.

— Prevadzka v uzatvorenych priestoroch je pri
obrabani dreva, drevu podobnych materialov
a plastov dovolena iba s vhodnym odsavacim
zariadenim.

11 Kabel pouzivajte iba na taky ucel, na aky je uréeny
— Kabel nepouzivajte na vytahovanie zastréky zo

zasuvky. Kabel chrarite pred horu¢avou, olejom
a ostrymi hranami.

12 Obrobok zaistite.

— Na upevnenie obrobku pouZzivajte upinacie
zariadenia alebo zverak. Obrobok je nim drzany
bezpecnejSie ako rukou a umozni to obsluhu
stroja obomi rukami.

— Pri dlhych obrobkoch je Ziaduca pridavna pod-
pera (stél, kozliky atd.) na zabranenie prevrate-
niu stroja.

— Obrobok vzdy pevne zatlacte proti pracovnej
doske a dorazu, aby sa zabranilo kyvaniu, prip.
otacaniu obrobku.

13 Vyhybajte sa abnormalnemu drzaniu tela
— Postarajte sa o bezpecény postoj a neustale

udrziavajte rovnovahu.

— Vyhybaijte sa ,neSikovnym“ poloham ruk, pri
ktorych by ste mohli ne¢akanym skiznutim jednej
alebo oboch ruk prist do kontaktu s frézou.

14 O vase pristroje sa dokladne starajte.

— S cielom lepSej a bezpecénej prace udrziavajte
rezné nastroje ostré a Cisté.

— Dodrziavajte upozornenie k mazaniu a vymene
nastrojov.

— Pravidelne kontrolujte pripojovacie vedenie ele-
ktrického pristroja a pri poSkodeni ho nechajte
vymenit odbornikom.

— PredlZovacie vedenia pravidelne kontrolujte a v
pripade poskodenia ich vymerite.

— Rukovate udrziavajte suché, ¢isté a bez znamok
oleja a tuku.

15 Zastréku vytiahnite zo zasuvky.

— Pri beziacej fréze nikdy neodstranujte triesky,
piliny ani zaseknuté kusy dreva.

— Pri nepouzivani elektrického pristroja, pred
udrzbou a pri vymene nastrojov, napr. pilového
kotuca, vrtaka, frézy.

— Ak je fréza pri rezani blokovana prili$§ velkou
posuvnou silou, zariadenie vypnite a odpojte ho
od siete. Odstrante obrobok a zabezpedcte, aby
sa fréza volne pohybovala. Zariadenie zap-
nite a proces rezania vykonajte opakovane so
znizenou posuvnou silou

16 Nenechavajte zasunuté pristrojové kltuce.

— Pred zapnutim sa uistite, Ze klti¢e a nastavova-
cie pristroje su odstranené.
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18 Venku pouzivejte prodluzovaci kabel

— Venku pouzivejte pouze k tomu schvalené a
odpovidajicim zplisobem oznacené prodluzovaci
kabely.

— Navijak prodluzovacich kabell pouzivejte pouze
s odvinutym kabelem.

19 Budte vzdy pozorni

— Davejte pozor na to, co délate. Pracujte s rozu-
mem. Elektricky nastroj nepouzivejte, jestlize se
nesoustredite.

20 Zkontrolujte elektricky nastroj, zda neni pfipadné
poskozeny

— Pred dal$im pouzivanim elektrického nastroje se
musi ochranna zafizeni nebo lehce poskozené
dily peclivé prohlédnout, zda funguji bezvadné a
v souladu s uréenim.

— Zkontrolujte, zda pohyblivé dily bezvadné funguji
a nevzpficuji se nebo zda nejsou dily poSkozené.
Veskeré dily musi byt spravné namontované a
spliiovat vS§echny podminky pro zaru¢eni bezvad-
ného provozu elektrického nastroje.

— Pohyblivy ochranny kryt nesmi byt upinan v
otevfeném stavu.

— Poskozena ochranna zafizeni a dily musi v
souladu s uréenim opravit nebo vyménit uzna-
vana odborna dilna, neni-li v navodu k obsluze
uvedeno jinak.

— Poskozené spinace musi byt nahrazeny v dilné
zakaznického servisu.

— Nepouzivejte zadné vadné nebo poskozené
privodni kabely.

— Nepouzivejte elektrické nastroje, u nichz nelze
zapnout a vypnout spinac.

21 POZOR!

— Pouziti jinych pracovnich nastroji nebo jiného
pfisluSenstvi pro vas mlze znamenat nebezpedi
poranéni.

22 Svj elektricky nastroj nechavejte opravovat od-
bornymi elektrikafi
— Tento elektricky nastroj odpovida pfislusnym
bezpecnostnim predpistiim. Opravy smi
provadét pouze odborny elektrikar tak, Zze budou
pouzivany originalni nahradni dily; jinak maze
dojit k traziim uzivatele.

DOPLNUJICi BEZPECNOSTNi POKYNY

+ Zkontrolujte pfed uvedenim pfistroje do provozu pev-
né usazeni a vystfedény chod frézovaciho nastroje!

* Nepouzivejte Zzadné nekvalitni nebo poskozené frézy.

» Pouzivejte pouze frézy, jejichz pramér dfiku souhlasi
s Udaji v navodu.

» Uvedené maximalni otacky frézy se nesméji prekrogit.

* Nikdy nefrézujte pres kovové dily, Srouby nebo
hiebiky.

+ Ujistéte se, Ze nejsou na obrobku pfichycené Zzadné
cizi predméty, aby se zabranilo poskozeni frézy.




17 lzogibajte se nenamerni vkljucitvi orodja.

— Preden potegnete vti¢ iz vtiCnice se prepricajte,
da je stikalo v poziciji za izklop orodja.

18 Uporabiljajte elektricne podaljSke primerne za delo
na prostem.

— Uporabljajte samo za delo na prostem primerne
in ustrezno oznacene elektricne podaljske.

— Navojna stojala za elektri¢ne podaljSke uporab-
ljajte tako, da so podaljSki vedno naviti.

19 Ostanite pozorni.

— Bodite pozorni na to kaj po¢nete. Med delom
ostanite prisebni. Ne uporabljajte elektricnega
orodja, kadar niste pozorni.

20 Elektricno orodje preglejte za morebitne poskodbe.

— Preden pri¢nete uporabljati elektri¢no orodje paz-
liivo preglejte zas¢itne naprave in ostale dele in
poskrbite, da so brez poskodb in delujejo pravilno

— Preverite, da gibljivi deli delujejo brez napak in
se ne zatikajo, ter niso poskodovani. Za brezhib-
no delovanje elektri¢nega orodja morajo biti vsi
deli orodja pravilno namesceni ter izpolnjeni vsi
pogoji.

— Premicni zascitni pokrov ne sme biti pritrien v
odprtem polozaju.

— Poskodovane za&¢itne naprave in dele je
potrebno ustrezno popraviti ali zamenjati pri
pooblaséenem servisu, kot je navedeno v navodi-
lih za delovanje.

— Poskodovana stikala je potrebno zamenjati na
pooblaséenem servisu.

— Ne uporabljajte poSkodovanih ali dotrajanih
elektriénih kablov.

— Ne uporabljajte elektricnega orodja pri katerem
stikala za zagon ni mogoce premakniti v polozZaj
za vklop in izklop.

21 POZOR!

— Uporaba nepriporo¢enega orodja in dodatkov
lahko poveca moznost nastanka poskodb.

22 Vase elektricno orodje naj popravlja usposobljen
elektri€ar.

— To elektriéno orodje ustreza vsem veljavnim var-
nostnim pravilom. Popravila lahko izvaja samo
elektri¢ar z uporabo originalnih nadomestnih
delov. Kakrsno koli drugacno delovanje lahko
povzroci nesreco.

DODATNA VARNOSTNA NAVODILA

* Preden pricnete z uporabo vasega elektricnega rez-
kalnika poskrbite, da je orodje za rezkanje trdno prit-
rieno in deluje nemoteno! Nikoli ne uporabljajte rezila
za rezkanje, ki je nekakovostno ali poSkodovano.

* Uporabljajte samo rezila za rezkanje katerih premer
stebla ustreza specifikacijam v navodilih.

* Najvi$ja dovoljena hitrost za rezila za rezkanje ne sme
biti prekoracena.

* Nikoli ne rezkajte preko kovinskih delov, vijakov,
Zebljev itd.

17 Zabrarte neumyselnému nabehu.

— Uistite sa, Ze je spinac¢ pri zasunuti zastréky do
zasuvky vypnuty.

18 Pre vonkajsSiu oblast pouzivajte predlZzovaci kabel.

— Na volnom priestranstve pouzivajte iba povolené
a prisluSne oznacené predlZzovacie kable.

— Pouzivajte kablovy bubon iba v rozvinutom
stave.

19 Budte neustale opatrni

— Davajte pozor na to, ¢o robite. Pri pra-
ci pouzivajte rozum. Elektricky pristroj
nepouzivajte, ak sa nesustredite.

20 Elektricky pristroj skontrolujte ohladne pripadnych
poskodeni.

— Pred dal$im pouzivanim elektrického pristroja
sa musia ochranné zariadenia alebo lahko
poskodené diely dokladne prekontrolovat na ich
bezchybnu funkciu v sutlade s uréenim.

— Skontrolujte, ¢i pohyblivé diely funguju
bezchybne, nezasekavaju sa alebo, ¢i nie su
poskodené diely. VSetky diely musia byt spravne
namontované a splnit vS§etky podmienky pre
zarucenie bezchybnej prevadzky elektrického
pristroja.

— Pohyblivy ochranny kryt sa neméze v otvorenom
stave zaseknut.

— Poskodené ochranné zariadenia a diely sa
musia v sllade s predpismi nechat opravit alebo
vymenit v autorizovanej dielni, pokial nie je v
navode na obsluhu uvedené inak.

— Poskodené spinace sa musia nechat vymenit v
dielni zakaznickeho servisu.

— Nepouzivajte chybné ani poskodené pripojné
vedenia.

— Nepouzivajte zZiadne elektrické pristroje, pri
ktorych nie je mozné spina¢ zapnut a vypnut.

21 POZOR!

— Pouzivanie inych nastrojov a iného prislusenstva
mobze pre vas znamenat nebezpecenstvo po-
ranenia.

22 Elektricky pristroj nechajte opravit vyuéenym
elektrikarom.

— Tento elektricky pristroj zodpoveda prisluSnym
bezpecnostnym ustanoveniam. Opravy smie
vykonavat iba elektrikar tak, Zze pouziva orig-
inalne nahradné diely, v opacnom pripade moze
dojst k nehodam

DODATOCNE BEZPECNOSTNE
UPOZORNENIA

* Pred uvedenim zariadenia do prevadzky prekontrolu-
jte pevné uloZenie a otacanie frézovacieho nastroja
bez obvodového hadzania!

* Nepouzivajte nekvalitné ani poskodené frézy.

» Pouzivajte iba frézy, ktorych priemer stopky sa zhodu-
je s udajmi v navode.

* Uvedené najvysSie otacky frézy sa nesmu prekrocit'.

* Nikdy nefrézujte cez kovové diely, skrutky, klince a
pod.
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Nechte pfistroj nejprve dosahnout piné rychlosti, te-
prve pak zanofte frézu do obrobku.

Ucpe-li se fréza pracovnimi odpady, zastavte pfistroj.
Nechte frézu zcela dobéhnout. Odstrarnte odpad delsi
a ne prsty.

Nechte frézu zcela dobéhnout, nez odstranite obro-
bek.

Frézovani se musi provadét vzdy proti sméru obihani
(protibéh) frézy.

Pamatujte na reakéni moment pfistroje, pfedevSim u
uvazlé frézy.

Pouzivejte pouze bezvadné nabrousenou frézu.
Upnéte frézu silné.

Podle materialu postupuijte pfi velkych hloubkach fré-
zovani v nékolika stupnich.

Dbejte na to, aby byla pouzivana pouze fréza sprav-
ného priiméru dfiku a vhodna pro rychlost pfistroje.

A Zbyvajici nebezpedi

Stroj byl vyroben pouzitim moderni technologie v
souladu s platnymi bezpec¢nostnimi normami. | pres
to mohou vsak stale existovat néktera zbyvajici
nebezpedci.

Nebezpedi zranéni prstd a rukou nastrojem z divodu
nedostatec¢ného vedeni obrobku.

Zranéni zpusobené odrazenym obrobkem z ddvodu
nedostateéného upevnéni obrobku nebo nedostate¢né
ochrany.

Ohrozeni zdravi pilinami a odstépky. Noste ochran-
né pomucky jako jsou ochranné bryle. PouzZivejte
ventilaéni systém.

Zranéni vadnym nastrojem. Kontrolujte nastroj kvali
poskozeni.

Nebezpeci zranéni prstll a rukou béhem vymény nast-
roje. Pouzivejte vhodné pracovni rukavice.
Nebezpeci zranéni pfi zapinani stroje od nového nast-
roje.

Nebezpeéi z divodu pouziti nespravnych propojo-
vacich elektrickych kabelt

Nebezpeéi ohrozeni zdravi nastrojem z davodu
dlouhych vlast a volného oblec¢eni. Pouzivejte ochran-
né pomlcky jako sitku na vlasy a tésné pracovni
obleceni.

| pokud uposlechnete vS§echna uvedena varovani, sta-
le zde zlstavaji nebezpedi.

Zbyvajici nebezpeci minimalizujete pokud se budete
fidit “bezpecnostnimi pokyny” a ” spravnym pouzitim”
a samoziejmé také navodem k obsluze.




Preverite, da v obdelovancu ni nobenih tujkov in se ta-
ko izognite poskodovanju rezkalnika.

Preden spustite rezkalno glavo na obdelovanec pusti-
te, da rezkalnik dosezZe polno hitrost.

Ce se rezkalnik zamasi z opilki, ga izklopite. Pogakaijte,
da se povsem ustavi. Opilke odstranite z dolgo palico
in ne s prsti.

Preden odstranite obdelovanec, po¢akajte, da se rez-
kalnik povsem ustavi.

Vedno rezite v obratni smeri vrtenja.

Pazite na povratni udar, Se posebej, e se stroj
zaskodi.

Ko ste zakljucili z delom postavite stroj nazaj v zacetni
polozaj.

Uporabljajte le pravilno nabru$ena rezila.Rezila za
rezkanje pritrdite z vpenjalnimi kleS¢ami.

Za globoke reze, opravite delo v ve¢ korakih, glede na
material.

Prepri¢ajte se, da uporabljate le rezkalnike, ki imajo
pravilni premer vretena in so primerni za delovno hi-
trost rezkalnika.

A Ostala tveganja

Naprava je zgrajena po najnovejsih tehni€énih postop-
kih in v skladu z veljavnimi varnostno- tehni¢nimi
pravili. Kljub temu pa se lahko med delom pojavijo
tveganja.

Pri neprimernem vodenju obdelovanca obstaja ne-
varnost poskodb prstov in rok pri zaradi premikajocega
se orodja.

Nevarnost poskodbe zaradi obdelovancey, ki jih odne-
se, pri neustreznem drzanju ali vodenju.

pri opravljanju dela brez prislona.

Ogrozanje zdravja z lesnim prahom ali ostruzki. Nujno
nosite osebno zas¢itno opremo kot npr. zas¢itna ocala
in uporabljajte odsesovalno pripravo.

Nevarnost posSkodb zaradi pokvarjenega orodja. Red-
no preverjajte brezhibno stanje orodja.

Nevarnost poskodb prstov in rok pri zamenjavi orodja.
Pri tem nosite primerne zascitne rokavice.
Nevarnost poskodb z premikajoc¢im orodjem pri vklo-
pu naprave.

Pri uporabi neprimernih elektri¢nih, priklju¢nih kablov
obstaja nevarnost ogrozenosti zaradi elektri¢nega to-
ka.

Ogrozenost zdravja pri daljSih laseh in ohlapnih
oblagilih, ki se lahko ujamejo v premikajoce se orodje.
Nosite osebno zas¢itno opremo kot je lasna mrezica
in tesno oprijeta oblacila.

Nadaljnje lahko kljub vsem preventivnim ukrepov
obstajajo $e neocitna tveganja.

Neocitna tveganja lahko zmanjSate, ¢e skupno
upostevate »Varnostne napotke« in »Uporabo v skla-
du s predpisi«, kot tudi napotke v navodilih za upo-
rabo.

Zabezpecte, aby sa na obrobku nenachadzali Zziadne
cudzie predmety, aby sa zabranilo Skodam na fréze.
Zariadenie najskor nechajte dosiahnut pIna rychlost a
az potom ponorte frézu do obrobku.

Ak by bola fréza upchata pracovnymi odpadmi, zariad-
enie zastavte. Frézu nechajte celkom zastavit. Odpad
odstrarite dlhSou tyckou a nie prstami.
Frézu nechajte celkom zastavit
odstranite obrobok.

Frézovanie sa musi vzdy vykonavat proti smeru
otac€ania (protichod).

Dbajte na reakény moment zariadenia, predovsetkym
pri zaseknutej fréze.

Pouzivajte iba bezchybne nabrisené frézy.

Frézu upnite silovym stykom.

V zavislosti od materialu postupujte pri vacsich
hibkach frézovania vo viacerych trovniach.

Dbajte na to, aby sa pouzivali iba frézy so spravnym
priemerom stopky a vhodné pre rychlost’ zariadenia.

predtym, ako

A Dal$ie nebezpegdie

Stroj bol vyrobeny pouzitim modernej technolégie
v sulade s platnymi bezpeénostnymi normami. | na-
priek tomu moézu vsak stale existovat’ niektoré d'alSie
nebezpecia.

Nebezpecie zranenia prstov a ruk nastrojom z dévodu
nedostatocného vedenia obrobku.

Zranenia spbsobené  odrazenym  obrobkem
z dévodu nedostatoéného upevnenia obrobku alebo
nedostato¢nej ochrany.

Ohrozenie zdravia pilinami a odstiepkami. Nos-
te ochranné pomodcky ako su ochranné okuliare.
Pouzivajte ventilaény systém.

Zranenia vadnym nastrojom. Kontrolujte nastroj voci
poskodeniu.

Nebezpedie zranenia prstov a ruk pri vymene nastroja.
Pouzivajte vhodné pracovné rukavice.

Nebezpedie zranenia pri zapinani stroje od nového
nastroja.

Nebezpecdie z dévodu pouzitia nespravnych prepojo-
vacich elektrickych kablov

Nebezpecie ohrozenia zdravia nastrojom z dévodu dI-
hych vlasov a volného oblecenia. Pouzivajte ochran-
né pomocky ako sietku na vlasy a tesné pracovné
oblecenie.

Aj ked reSpektujete vSetky uvedené varovania, stale
tu zostavaju nebezpecdia.

Dalsie nebezpe&ie minimalizujete pokial sa bu-
dete riadit “bezpetnostnymi pokynmi” a ” spravnym
pouzivanim” a samozrejme tiezZ navodom k obsluhe.
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A Spravné pouziti stroje

Stroj se hodi zvlasté pro obrabéni dfeva a plastu, da-
le k frézovani drazek, zhotovovani vybrani, kopirovani
kfivek a tah( pisma atd. Vrchni fréza se nesmi pouzivat
k obrabéni kovu, kamene atd.

Stroj se smi pouzivat pouze v souladu s uréenim. Jaké-
koliv jiné pouziti je v rozporu s uréenim. Za $kody nebo
zranéni vSeho druhu, které vzniknou na zakladé pouziti
v rozporu s uréenim, zodpovida uzivatel/obsluhujici oso-
ba a ne vyrobce.

Respektujte prosim, Ze naSe zafizeni v souladu s
uréenim neni konstruovano pro komeréni, femesiné
a pramyslové pouziti. Neprebirame zodpovédnost
v pfipadé, kdyz se zafizeni pouzije v komercnich,
femeslinych nebo priimyslovych provozech, a pfi srovna-
telnych ¢innostech.

Upozornéni : Pouzivani soucastek a pfisluSenstvi neu-

vedenych v tomto navodu maze vést ke zranéni.

Tento stroj muzZe byt pouzivan jen uréenym zpUsobem.

Jakékoliv jiné uziti je povazovano za nevhodné uziti. Za

pfipadné Skody nebo zranéni pfi nevhodném uziti je

zodpovédna obsluha, ne vyrobce.

» Spravné podpirejte dlouhé obrobky.

» Udrzujte otevfeni stolu pouzitim spravnych stolovych
krouzku, tak malé, jak to jen dovoluje fezny nastro;j.

» Pridavné pracovni pomucky, jako horizontalni pfitlac-
nik, se pouzivaji na zpracovani Uzkych obrobku.

* Nenechte stroj stat na desti.

Sestaveni

Upozornéni :
Pred jakoukoliv tdrzbou odpojte kabel napajeni od sité.

Oprava stroje
Pokud pouzivate stroj doporucujeme jej pfipevnit k pra-
covnimu stolu.

1 Otvory musi byt vyvrtany na misté sestaveni. Rozvazte
si kde budou upevriovaci otvory.

2 Kazda noha musi byt pfipevnéna Srouby.(nejsou
soucasti dodavky)

3 Srouby musi byt dostateéné dlouhé. Vezméte v potaz
tloustku pracovniho stolu, na ktery stroj pfipeviiujete.

4 Pouzijte podlozky a pfipevnéte stroj na povrch
pracovniho stolu pomoci matek.

5 Pracovni misto musi byt dostateéné velké, abyste
predesli naklopeni jednotky béhem prace..

Upozornéni: pfed zacatkem prace zkontrolujte pevnost

pracovniho povrchu




A Uporaba v skladu s predpisi

Rezkalnik je najboljSi za rezkanje lesa in plastike, pri-
meren pa je tudi za rezanje vozlov, vdolbin za rezanje,
odstranjevanje ostankov, kopiranje krivulj in logotipov
ipd. Rezkalnik se ne sme uporabljati za rezkanje kovine,
kamnov ipd.

Oprema se lahko uporablja le v omenjene namene. Vsa-
ka druga uporaba je primer neprimerne uporabe. Upo-
rabnik in ne proizvajalec bo odgovoren za vse poskodbe,
ki so nastale kot rezultat neprimerne uporabe.

Prosimo, da upostevajte, da naprava ni bila narejena za
uporabo v komercialne namene, trgovino ali industrijsko
uporabo. Nasa garancija ni veljavna, ¢e se naprava upo-
rablja v komercialne namene, trgovino ali industrijsko ali
podobno uporabo.

Opozorilo: Uporaba dodatnega dela ali opreme, ki ni
opisana v teh navodilih za uporabo, lahko povzroéi te-
lesne poskodbe.

Ta izdelek lahko uporabljate samo v predpisane namene.

Vsakr§na uporaba, ki ni opisana v teh navodilih za upo-

rabo, se smatra za neprimerno in v nasprotju s predpisi.

Uporabnik sam in ne proizvajalec naprave, je odgovoren

za poskodbe in $kodo, ki nastane pri neprimerni uporabi

izdelka.

» Dolge obdelovance ustrezno podprite.

* Mizne odprtine naj bodo glede velikosti rezalnega
orodja karseda majhne, pri éemer je potrebno uporabiti
primerne mizne obrocke.

* Pri obdelovanju ozkih obdelovancev je potrebno upo-
rabiti dodatne pripomocke kot npr. horizontalna pritisna
sredstva.

» Naprave nikoli ne postavite na dez.

Montaza

POZOR!
Pred izvajanjem vseh nastavitvenih ali vzdrzevalnih del
izvlecite omrezni vti¢ iz vti¢nice!

Pritrditev naprave
Priporocljivo je, da napravo s pomocjo stirih lukenj pri-
trdite na delovno mizo.

1 Montazno povrsino je potrebno predhodno prevrtati in
sicer z upostevanjem razmakov dveh pritrdilnih lukenj
v stojalu.

2 Vsako nogo je potrebno s pomocjo vijakov (niso
prilozeni) mo¢no priviti.

3 Vijaki morajo biti ustrezne dolzine: upostevajte
debelino delovne povrsine, na katero boste napravo
pritrdili.

4 Uporabite podlozke in delovno povrsino privijte Se z
maticami.

5 Delovna povrsina mora biti zadostno velika, saj boste
le tako preprecili prevrnitev enote med delom..

Pozor: Pred pricetkom dela se prepricajte o trdnosti

delovne povrsine!

Stroj je obzvlast vhodny na obrabanie dreva a plastov,
okrem toho na frézovanie drazok, zhotovovanie prie-
hlbin, kopirovanie oblikov a napisov atd. Horna frézka
sa nesmie pouzivat na obrabanie kovu, kamena atd'.

Stroj sa méze pouzivat iba v stlade so svojim uréenim.
Kazdé iné pouzitie presahujuce urenie je povazované
za pouzivanie v rozpore s uréenim. Za $kody z neho
vzniknuté alebo poranenia akéhokolvek druhu ruci
pouzivatel/obsluha a nie vyrobca.

Dbajte, prosim, na to, Ze naSe pristroje neboli v sulade
s uréenim skons$truované na komeréné, remeselné
ani priemyselné pouzitie. Ak sa zariadenie pouziva v
komerénych, remeselnych alebo priemyselnych pod-
nikoch, ako aj na podobné ¢innosti, nepreberame ziadnu
zaruku.

Upozornenie: Pouzivanie suciastok a prisluSenstva ne-

uvedenych v tomto navode moéze viest ku zraneniam.

Tento stroj méze byt pouzivany len uréenym spdsobom.

Akékolvek iné pouzitie je povazované za nevhodné. Za

pripadné $kody alebo zranenia pri nevhodnom pouziti je

zodpovedna obsluha, nie vyrobca.

» Spravne podopierajte dlhé obrobky.

» Udrzujte otvorenie stolu pouzitim spravnych stolovych
krazkov, tak malych, ako to len dovoluje rezny nastroj.

* Pridavné pracovné pomocky, ako horizontalny
pritlaénik, sa pouzivaju na spracovanie Uzkych obrob-
kov.

* Nenechajte stroj stat na dazdi.

Zostavenie

Upozornenie
Pred akoukolvek udrzbou odpojte kabel napajania od
siete.

Oprava stroja
Pokial pouzivate stroj doporuc¢ujeme ho pripevnit k pra-
covnému stolu.

1 Otvory musia byt vyvitané na mieste zostavenia.
Zvazte si kde budu upevriovacie otvory.

2 Kazda noha musi byt pripevnena Srébami. (nie su
sucastou dodavky)

3 Sroby musia byt dostatodne dlhé. Vezmite v Gvahu
hrabku pracovného stolu, na ktory stroj pripeviiujete.

4 Pouzite podlozky a pripevnite stroj na povrch
pracovného stolu pomocou matiek.

5 Pracovné miesto musi byt dostatocne velké, aby ste
predisli naklopeniu jednotky pri praci.ge in order to
prevent tilting of the unit during working.

Upozornenie: pred zaciatkom prace skontrolujte pev-

nost pracovného povrchu
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Dily pro doraz frézy skladajici se z:
A. 1 Zakladni drzak

A. 2 Nastavbovy drzak

B Nastrény drzak

C Dorazové listy 2x

D Tlagna lista

E Odsavaci hrdlo

Pripevinovaci dily pro doraz frézy

5 plastovych klobouc€kovych matic M6
5 podlozek 6mm

5 vratovych Sroubl M6 x 25

PFipevnéni na stil

1 vratovy Sroub M6 x20

1 vratovy Sroub M6 x 40

2 plastové klobouckové matice M6
2 podlozky 6mm

Pripevnéni frézovaciho hrazeni obr. 3-5

Sestaveni frézovaciho hrazeni :

Frézovaci hrazeni bylo dodano v lepenkové krabici
neslozené. Nez zaCnete pracovat musi byt slozeno a
pfipevnéno na pracovni stll.

Krok 1: Sestaveni ¢astiAaB

Nasunte nastrény drzak (B) na zakladni drzak (A. 1) do
ur€ené drazky (viz obr. 4). Nyni vsadte vratovy Sroub
M6 x 25 skrz otvor a naSroubujte na né&j plastovou
klobou¢kovou matici s podlozkou.

Krok 2: Nasazeni zarazek C

Zavedte dva vratové Srouby do pfipeviiovacich otvor(,
lehce je zaSroubujte s pfilozenou podlozkou a plasto-
vou klobou¢kovou matici. Poté nasurite dorazovou listu
drazkou na hlavy vratovych Sroubl. Nyni utdhnéte obé
plastové klobouckové matice.

Provedte stejnou montaz na druhé strané dorazu. Dbejte
na to, abyste namontovali dorazové listy (C) ve sprav-
ném sméru. Pfesvédcte se, ze maji dorazové listy (C) a
zakladni a nastavbovy drzak (A. 1 + A. 2) stejnou vySku.

V zavislosti na typu prace nasadte na zarazky bud tla-
kovou ¢ast (D Obr.6.1) prihledny kryt nastroje (Obr 6.2).
Tyto dva prvky nemohou byt pouzity sou¢asné.




Komponente za oblikovalno vodilo:
A. 1 Osnovna podlaga

A. 2 Okvir

B Ohisje

C Vodilo 2x

D Vodilo pritiska

E Prikljucek za odsesavanje

Deli za pritrditev oblikovalnega vodila
5 klobucastih plasti¢nih matic M6

5 Podlozk 6mm

5 sponskih vijakov M6 x 25

Priklju¢ek mize

1 sponski vijak M6 x 20

1 sponski vijak M6 x 40

2 klobucasti plasti¢ni matici M6
2 podlozki 6mm

Montaza prislona za rezkanje, Upodobitev 3-5
Sestava prislona

Prislon za rezkanje se nesestavljen nahaja v embalazi.
Pred pricetkom dela ga je potrebno nujno sestaviti in na-
to namontirati na delovno mizo.

Korak 1: Sestava delov A in B:

Potisnite ohisje (B) na osnovno podlago (A.1) v zato na-
menjen utor (glej Sliko 4). Nato vstavite sponski vijak M6
v luknjo in ga privijte z podlozko in klobu¢asto plasti¢no
matico.

Korak 2: Montaza prislonskih letev C

Vstavite dva povezovalna vijaka v luknji mizne-
ga prikljucka. In ju rahlo pritrdite z podlozkama in
klobucastima maticama. Nato potisnite vodilo na vrh vija-
kov in nato zategnite matici.

Postopek ponovite na drugi strani vodila. Poskrbite, da
sta vodili (C ) usmerjeni v pravo smer. Preverite da so
vodila (C), osnovna podlaga in okvir (A.1 +A.2) v isti
visini.

Odvisno od vasSega dela je potrebno na prislon namon-
tirati Se pritiskalno letev (D upodobitev 6.1) ali prozorno
za$€ito za orodje (6.2). Teh dveh elementov ni mogoce
namontirati isto¢asno.

Diely pre frézovaci doraz skladajuci sa z:
A. 1 zakladny drziak

A. 2 montazne drziaky

B Nasuvaci drziak

C Dorazové listy 2x

D Pritlacna lista

E Odsavacie hrdlo

Upeviovacie diely pre frézovaci doraz

5 matic s plastovou hlavou M6

5 podloziek 6 mm

5 skrutiek s plochou gulovou hlavou a $tvorhranom M6
x 25

Upevnenie na stole

1 skrutka s plochou gulovou hlavou a $tvorhranom M6
x 20

1 skrutka s plochou gulovou hlavou a $tvorhranom M6
x 40

2 matice s plastovou hlavou M6

2 podlozky 6 mm

Pripevnenie frézovacieho hradenia obr. 3-5
Zostavenie frézovacieho hradenia :

Frézovacie hradenie bolo dodané v lepenkovej krabici
nezlozené. Nez zaénete pracovat musi byt zloZzené a pri-
pevnené na pracovny stol.

Krok 1: Zostavenie ¢asti A and B

Nasuvaci drziak (B) nasurite na zakladny drziak (A. 1)
do uréenej drazky (pozri obr. 4). Teraz cez otvor zasurite
skrutku s plochou gufovou hlavou a $tvorhranom M6
x 25 a naskrutkujte na fiu maticu s plastovou hlavou s
podlozZkou.

Krok 2: Nasadenie zaraziek C

Do upevnovacich otvorov zasurite dve skrutky s plochou
gulovou hlavou a Stvorhranom a zfahka ich zoskrutku-
jte s podlozkou a maticou s plastovou hlavou. Potom
nasunte dorazovu listu s drazkou na hlavy skrutiek s plo-
chou gulovou hlavou. Teraz pevne utiahnite obe matice
s plastovou hlavou.

Rovnaky postup montaze vykonajte na druhej strane
dorazu. Dbajte na to, aby ste dorazové listy (C) namon-
tovali v spravnom smere. Uistite sa, ¢i dorazové listy (C)
a zakladny a montazny drziak (A. 1 + A. 2) maju rovnaku
vysku.

V zavislosti na type prace nasadte na zarazky bud tla-

kovu ast (D Obr.6.1) priehladny kryt nastroje (Obr. 6.2).
Tieto dva prvky nemoézu byt pouzité sucasne.
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Krok 3: Nasazeni tlakového dilu D, Obr. 6.1
Namontujte tlaénou listu (D) 2 vratovymi Srouby, 2
podlozkami a 2 plastovymi klobou¢kovymi maticemi na
doraz.

Krok 4: Nasazeni prihledného krytu (Obr. 6.2)
Abyste mohli provést tento krok, musi byt odstranén tla-
kovy dil (Obr 6).Priihledna kryt nastroje Vas chrani pfed
moznym kontaktem s feznymi nozi. Dejte prihledny kryt
na hrazeni a zajistéte jej pomoci koliku a otvoru, které
jsou k tomu poskytnuty. Zkuste, jestli jde kryt slozit a
bezpecéné zajistit

VaSe frézovaci hrazeni je nyni pfipraveno k pouziti.

Obr.7.1+7.2

Dily pro pritlacné zafizeni

F PFidrzovac 2x

G Ctythranné $roubovaci desti¢ky 2x
H Ctythranny &ep 2x

| Upinaci tfmen pro Etyfhranny €ep 2x

Pripevinovaci dily pro pritlacné zarizeni

2 inbusové Srouby M 6 x 12 (pro &tyfhran dole)
2 Srouby s plastovou hlavou M6 x 20

4 vratové Srouby M6 x 35

4 plastové klobouckové matice M6

4 podlozky 6mm

Montaz pritlaéného zarizeni:

Vsadte 2 C&tyfhranné Cepy (H) do 2 k tomu uréenych
Ctyfhrannych trubek a zajistéte je 2 inbusovymi Srouby.
Pfipevnéte 2 upinaci tfmeny (l) pomoci 2 Sroubl s plas-
tovou hlavou na 2 &tyrhranné Cepy (H).

Poté vsurite 2 ¢tyfhranné Sroubovaci desticky (G)

skrz 2 otvory 2 upinacich tfrmenu (l).

Nakonec pfiSroubujte pomoci 4 vratovych Sroubu, 4
podlozek 4 plastovych matic pfidrzovace (F) ¢tyfhranné
Sroubovaci desticky (G).




Korak 3: Montaza pritiskalne letvice D, upodobitev
6.1

Priklju€ite vodilo pritiska (D) na vodilo z 2 vijaki s
plasti¢no glavo.

Korak 4: montaza prozorne zascite za orodje, upo-
dobitev 6.2

Potrebno je odstraniti pritiskalno letev (upodobitev 6).
Prozorna za$g¢ita vas $¢iti pred stikom z rezkalnimi nozi.
Zascito namestite na prislon in jo zavarujte z zatiCem, ki
ga vstavite v predvideno luknjo. Preverite, ¢e lahko zas-
¢ito normalno premikate in spustite navzdol ter, ¢e je res
varno pritrjena.

Prislon rezkalnika je sedaj popolnoma namescen.

Upodobitev 7.1 + 7.2

Nastavki za vodilo pritiska

F Okvir za pritisk 2x

G Kvadratna plo$¢a za ohisje 2x
H Kvadratni vijak 2x

| Sponka za kvadratni vijak 2x

Deli za pritrditev naprave za pritisk

2 Sestkotna vijaka M6 x 12 (za kvadrat spodaj)
2 vijaka s plasti¢no glavo M6 x 20

4 spojni vijaki M6 x 35

4 plasti¢ne klobucaste matice M6

4 podlozki 6mm

Sestavljanje naprave za pritisk:

Vstavite 2 kvadratna vijaka (H) v dve kvadratni cevi in ju
pritrdite z dvema Sestkotnima vijakoma.

Z uporabo dveh vijakov s plasti¢no glavo pritrdite 2 spon-
ki (I) na dva kvadratna vijaka (H).

Nato potisnite 2 kvadratni plos¢i za ohisje (G) skozi dve
odprtini obeh sponk (1).

Na koncu z Stirimi spojnimi vijaki, $tirimi podlozkami in
Stirimi plasti¢nimi klobu€astimi maticami pritrdite okvir za
pritisk (F) na kvadratni ploS¢i.

Krok 3: Nasadenie tlakového dielu Obr. 6.1

Pritlaénu listu (D) namontujte na doraz 2 skrutkami s plo-
chou gufovou hlavou a $tvorhranom, 2 podlozkami a 2
maticami s plastovou hlavou.

Krok 4: Nasadenie priehFadného krytu Obr. 6.2

Aby ste mohli spravit tento krok, musi byt odstraneny
tlakovy diel (Obr 6).Priehladny kryt nastroje Vas chra-
ni pred moznym kontaktom s reznymi nozmi. Daijte
priehladny kryt na hradenie a zaistite ho pomocou koliku
a otvoru, ktoré su k tomu poskytnuté. Skuste, €i ide kryt
zlozZit a bezpecne zaistit'.

Va$e frézovacie hradenie je teraz pripravené k pouzitiu.

Obr.7.1+7.2

Diely pre pritlacny pripravok

F Pridrziavac 2x

G Stvorhranna zavitova platiia 2x
H Stvorhranny ¢ap 2x

| Objimka pre Stvorhranny ¢ap 2x

Upevinovacie diely pre pritlacny pripravok

2 inbusové skrutky M 6 x 12 (pre Stvorhran dole)

2 skrutky s plastovou hlavou M6 x 20

4 skrutky s plochou gulovou hlavou a $tvorhranom M6
x 35

4 matice s plastovou hlavou M6

4 podlozky 6 mm

Montaz pritlaéného pripravku:

2 Stvorhranné Capy (H) zasunte do 2 na to uréenych
Stvorhrannych rar a zaistite ich 2 inbusovymi skrutkami.
2 objimky () upevnite pomocou 2 skrutiek s plastovou
hlavou na 2 Stvorhranné capy (H).

Potom zasurite 2 Stvorhranné zavitové platne (G)

cez 2 otvory 2 objimok (1).

Nakoniec pomocou 4 skrutiek s plochou gulovou hlavou
a Stvorhranom, 4 podloziek a 4 plastovych matic pris-
krutkujte pridrziavace (F) na Stvorhranné zavitové platne
(G).
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Montaz frézovaci zarazky na pracovni stul, obr. 8—11
PFfi namontovani frézovaci zarazky musite postupovat
nasledovné:

Namontujte 2 Sroub s plastovou hlavou s kulovou hlavou
spolu s podlozkou pro Sroub do drazky frézovaci zarazky
(obr. 9).

Sroub s plastovou hlavou s kulovou hlavou vsuiite skrz
otvory v drazkach stolu. (obr. 10).

Viyrovnejte frézovaci zardzku do pozadované pozice a
utdhnéte plastové klobouckové matice.(obr. 11).

Dily pro bezpeénostni doraz zpétného razu
1 bezpecnostni doraz zpétného razu
1 pfipevriovaci Uhelnik

Pripevinovaci dily pro bezpeénostni doraz zpétného
razu

2 Srouby s kfizovou drazkou M5 x 10

2 podlozky 5mm

2 pojistné krouzky 5mm

2 vratové Srouby M6 x 25

2 podlozky 6mm

2 kfidlové matice M6

Nasazeni hrazeni proti zpétnému kopu
» Najdéte si dva otvory ve stfedu predni ¢asti stroje.
(Obr. 12).




Montaz formujiceho narazkového nakruzku na pra-
covny stél, obr. 8—11

InStalacia formujuceho narazkového nakruzku sa vykona
nasledovne:

Namontuijte 2 vijaki s plasti¢no glavo s okrthlou hlavou s
podlozkami do drazok formujiceho narazkového nakruz-
ku (obr. 9).

Vlozte horné vijaki s plasti¢éno glavo s cez otvro v sto-
lovych drazkach. (obr. 10).

Prisposobte formujuci narazkovy nakruzok do Zelanej
polohy a utiahnite plasti¢ne klobu€aste matice.(obr. 11).

Komponente protiudarnega varnostnega vodila
1 proti udarno varnostno vodilo
1 Okvir za namestitev

Deli za namestitev protiudarnega varnostnega vo-
dila

2 krizna vijaka M5 x 10

2 podlozki 5mm

2 varovalna obro¢ka 5mm

2 spojna vijaka M6 x 25

2 podlozki 6mm

2 krilni matici M6

Montaza varnostnega naslona pred povratnim uda-

rom

* Na sredini sprednje strani naprave poiscite dve luknji
(upodobitev 12).

Pritrjevanje okvirja za oblikovanje na delovho mizo-
Obr. 8-11

Za namestitev okvirja za oblikovanje sledite spodnjim na-
vodilom:

Vstavite dva zaobljena skrutka s plastovou hlavou z
luknjami v utore okvira za oblikovanje (obr. 9).

Skrutka s plastovou hlavou gredo skozi odprtine v utorih
mize.

Namestite okvir za oblikovanje v Zeljen polozaj in za-
tegnite matice s plastovou hlavou na objemalki. (obr.
11).

Diely pre bezpecnostny pripravok proti spatnému
narazu

1 bezpecnostny pripravok proti spatnému narazu

1 upevnovaci uholnik

Upeviovacie diely pre bezpeénostny pripravok pro-
ti spatnému narazu

2 skrutky s krizovou drazkou M5 x 10

2 podlozky 5 mm

2 poistné krizky 5 mm

2 skrutky s plochou gufovou hlavou a $tvorhranom M6
x 25

2 podlozky 6 mm

2 kridlové matice M6

Nasadenie hradenia proti spatnému kopu
» Najdite si dva otvory v strede prednej Casti stroja.(Obr
12).
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» Pak si sefadte dva otvory ve pfipeviovaci Uhelnik s
otvory na stroji.(Obr. 13)

» Vlozte dva Srouby a jejich podlozky do otvor(i, potom
pevné dotahnéte pomoci Ctyfcestného klice

» Potom nainstalujte hrazeni tak, aby mohlo klouzat a
mohlo byt nastavené dle tloustky obrobku.

* Po nastaveni, jej upevnéte pomoci dvou Sroubdl.
(Obr.14)

Nastaveni pracovni hloubky

Pro zvetSeni nebo zmenSeni vySky vietena (to slouzi k
nastaveni vySky feznych nozu) oto¢te packou (obr. 2, 6)
abyste snizili nebo zvysili hloubku dle Vasich pozadavka.
Pro VaSi bezpecnost Vam doporuCujeme, abyste
vyuzivali co nejmensi pfesah pfes okraj stolu.

Pripevinovaci dily pro rozsireni stolu:
8 inbusovych Sroubt M5 x 20

6 inbusovych Sroubt M5 x 12

8 podlozek 5mm malych

6 podlozek 5mm velkych

8 kfidlovych matic M5

14 pojistnych krouzkd Smm

Nastaveni rozsireni stolu Obr. 2, 2.1, 11

RozSiteni stolu zvétsi pracovni plochu stolku, coz Vam
dovoli opracovavat vétSi obrobky a provadéni spe-
cialnich tvarovacich akci.

Pfipevnéte prodluzovaci stdl 4 inbusovymi Srouby
M5x20, 4 podlozkami, 4 pojistnymi krouzky a 4
Sestihrannymi maticemi M5 boéné a vzdy 3 inbusovy-
mi Srouby M5x12, 3 podlozkami a 3 pojistnymi krouzky
¢elné ke stolu.

Zarovnejte stdl do roviny a v8echny Srouby pevné
utahnéte.

Pripojeni lapace prachu na frézku

Frézka poskytuje pfipojny bod pro lapa¢ prachu nebo sys-
tém pro odstranéni pilin a prachu (neni dodavano).
Nasadte saci hadici lapace prachu na pfipojovaci bod v
zadni ¢asti frézovaciho hrazeni. Pro hadice s primérem
100mm je v baleni pfilozena pfipojka.

Uvedeni do provozu

Upozornéni: spodni frézka ma nosnou hfidel
umisténou vertikdlné na horizontalni desku. Na tuto
hfidel se pfipojuji frézovaci nastroje, disky, a tvarovaci
frézky.Stolové fréza je uréena pro zhotoveni rdznych
zahloubeni, ryh, profili, ubirani materialu, pro rovné ne-
bo Sikmé plochy atp.




» Okvir za namestitev poravnajte z obema luknjama
(upodobitev 13).

» V luknje vstavite dva vijaka in podloZzki, nato jih privijte
z izvijacem s krizno glavo.

* Naslon nato namestite tako, da ga lahko potiskate in
nastavite na debelino obdelovanca.

* Po nastavitvi ga fiksirajte s pomocjo dveh vijakov
(upodobitev 14)

Nastavitev delovne globine

Za nastavitev in zmanj$anje viSine delovnega vretena
(namenjeno za nastavitev viSine rezkalnih nozev) zavrtite
rocaj in tako viSino povecajte ali zmanjSajte (upodobitev
2, 6).

Za zagotovitev lastne varnosti vam pri opravljanju vecine
del priporo€amo, da delo opravljate z najnizjim rezkalni-
kom glede na povrsino mize.

Deli za pritrditev podaljSka za mizo:
8 Sestkotnih vijakov M5 x 20

6 Sestkotnih vijakov M5 x 12

8 podlozkov 5mm, majhnih

6 podlozkov 5mm, velikih

8 Sestkotnih matic M5

14 varovalnih obro¢kov 5mm

Montaza razsiritvenih elementov mize, Upodobitev 2,
21,11

Z razsSiritvenimi elementi povecate povrsino delovne mi-
ze, da lahko obdelujete tudi vecje obdelovance ter op-
ravljate posebna rezkalna dela.

PodaljSek za mizo na obeh straneh pritrdite z Stirimi
Sestkotnimi vijaki M5 x 20, stirimi podlozkami, Stirimi va-
rovalnimi obrogki in Stirimi Sestkotnimi maticami M5 in na
zgorniji strani mize s tremi Sestkotnimi vijaki M5 x 20, tre-
mi podlozkami in tremi varovalnimi obrocki. Poravnajte
mizo in zategnite vse vijake.

Prikljucitev rezkalnika na odsesovalno pripravo
Predviden je prikljuéek na zunanjo odsesovalno pripravo
za odsesovanje prahu in ostruzkov (ni prilozena).
Odsesovalno cev potisnite na nastavek zadaj na prislonu
rezkalnika. Za cevi s premerom 100 mm je v embalazi
prilozen stoz¢ast adapter.

Zacetek obratovanja

Pozor: rezkar ima os, ki je postavljena navpi¢no k vo-
doravni mizi. Os je namenjena sprejemanju rezkalnega
orodja, kolutov in rezkarjev za oblikovanje. Rezkar je pri-
meren za izdelavo frizev, enostavnih ali veckratnih pog-
lobitev, utorov, zgibov, profilov in nasprotnih profilov na
ravnih in upognjenih povrsinah, itd.

* Potom si zoradte dva otvory v hradeni s otvormi na
stroji.(Obr. 13)

* Vlozte dva Sréby a ich podlozky do otvorov, potom pe-
vne dotiahnite pomocou $tvorcestného kltuc¢a

« Potom naintalujte hradenie tak, aby mohlo kizat a
mohlo byt nastavené podla hrabky obrobku.

* Po nastaveni, ho upevnite pomocou dvoch $rébov.
(Obr. 14).

Nastavenie pracovnej hibky

Pre zvacSenie, alebo zmenSenie vySky vretena (to sluzi
k nastaveniu vySky reznych nozov) otocte packou (obr.2,
6) aby ste znizili alebo zvysili hibku podfa Vasich pozia-
daviek.

Pre Vasu bezpecénost Vam doporucujeme, aby ste vyuzi-
vali ¢o najmensi presah cez okraj stola.

Upevinovacie diely pre rozsirenia stola:
8 inbusovych skrutiek M5 x 20

6 inbusovych skrutiek M5 x 12

8 podloziek 5 mm, malych

6 podloziek 5 mm, velkych

8 Sesthrannych matic M5

14 poistnych kruzkov 5 mm

Nastavenie rozsirenia stola (Obr. 2, 2.1, 11

RozSirenie stola zvaési pracovnu plochu stola, ¢o Vam
dovoli opracovavat vacésie obrobky a prevadzanie Speci-
alnych tvarovacich akcii.

PredlZovaci stol upevnite na oboch stranach 4 inbusovy-
mi skrutkami M5x20, 4 podlozkami, 4 poistnymi krdzkami
a 4 Sesthrannymi maticami M5 na bo¢nej a 3 inbusovymi
skrutkami M5x12, 3 podlozkami a 3 poistnymi krdzkami
na ¢elnej strane stola.

Stol prieCne vyrovnajte a pevne utiahnite vSetky skrutky.

Pripojenie lapac¢a prachu na frézku

Frézka poskytuje pripojny bod pre lapa¢ prachu alebo
systém pre odstranenie pilin a prachu (nie je dodavané
v baleni).

Nasadte saciu hadicu lapaca prachu na pripojovaci bod
v zadnej Casti frézovacieho hradenia. Pre hadice s prie-
merom 100mm je v baleni prilozena pripojka.

Uvedenie do chodu

Upozornenie: spodna frézka ma nosnu hriadel umiest-
nenu vertikalne na horizontalnu dosku. Na tuto hriadel sa
pripojuju frézovacie nastroje, disky, a tvarovacie frézky.
Stolova fréza je uréena pre zhotovenie réznych zahibeni,
ryh, profilov, uberanie materialu, pre rovné alebo Sikmé
plochy atd.
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Na htidel neleze umistit feznou hlavu, s vétSim
primérem 50 mm. Pokud potfebujete vetSi polomeér,
doporu€ujeme pracovat na vice kroku, bud pomoci
sefizovani vySky fezu nastavovacim knoflikem, nebo
krok za krokem pomoci hrazeni.

Instalace a vyména upeviovacich svorek pro vrchni

cast frézky

» Pfed vyménou upeviiovacich svorek, odpojte st-
roj od elektrické sité. Vyberte si upeviiovaci svorku,
ktera souhlasi s primérem vasi fezné hlavy. Vyjméte
redukéni dil z otvoru ve stole.(Obr 15)

» Zaijistéte hfidel pomoci tlacitka ve spodni ¢asti hfidele.
(Obr 17)

* Povolte bezpecnostni matici upeviiovacich svorek po-
moci dodavaného kli¢e (Obr 16).

» Vlozte nebo vyjméte upevhovaci svorky.

* Nechte uzamcenou hfidel a pevné dotahnéte matici
svorky.Nez pouzijete stroj, ujistéte se, Ze je nastroj
pevné vetknuty na hfidel.

» Vratte zpét redukéni dil na jeho plvodni misto.

* Nastavte si hrazeni dle vaSich pozadavkd pomoci
stupnice na stole.

» Pripojte lapa¢ prachu. Velmi doporucujeme lapaé
prachu pouzivat.Udrzuje pracovni misto Cisté, chladi
motor, a usnadriuje posun obrobku po stole.

» Zapojte stroj znovu do elektrické sité.

Nastaveni frézovaciho hrazeni.

Uziti tohoto hrazeni je nezbytné. Kazda prace se musi
délat oddélené. Pfi kazdém novém pouziti, se ujistéte,
Ze jsou ochrany a kryty na svém misté a spravné nas-
taveny.

Pro kazdé nové pouziti musi byt znovu nastaven tlako-
vy dil. Nez zacnete frézovat ujistéte se, ze jsou vSechny
Srouby napevno dotazeny.

Pouzivani stolovych krouzku

Stolové krouzky (reduké&ni prvky otevreni stolu) musi byt
pouzivany. Redukuji misto mezi stolem a hfideli na mi-
nimum. Pfedtim nezZ se stroj spusti, automaticky zkont-
roluje krouzky a jejich umisténi. Zkontrolujte si, jestli jste
vybrali spravny krouzek a jeho instalaéni hloubku aby-
ste predesli riziku Zze se obrobek zasekne nebo projde
otevienim stolu

Nastaveni

Nastaveni otacek (Obr 18)

Stroj ma 6 stupfiti poc¢tu otacek.

» Urcete si optimalni otacky testovacim fezem na kusu
odpadového materialu.
Poznamka: Nastaveni spravnych otacek zvysSuje
Zivotnost frézky. Také ovliviiuje kvalitu zpracovava-
ného povrchu.




Z rezkalno napravo v nobenem primeru ne smete upo-
rabljati rezkarjev (rezkalnih rezil) z premerom vedjim
od 50 mm. Ce potrebujete vedje premere, priporoéamo
opravljanje dela v vec¢ korakih ter ponavljajoce prilagaja-
nje s pomocjo nastavnega gumba za vi$ino, ali nastavi-
tev s pomocjo prislona.

Instalacija in menjava vpenjal za povrsinsko rezkanje

* Pred zamenjavo vpenijal je potrebno izvle¢i omrezni
vti€ rezkarja iz vti€nice. Izberite tak§na vpenjala, ki se
natanéno prilegajo premeru rezkalnega noza.

» Odstranite reducirni del odprtine, upodobitev 15.

* Vretena blokirajte z gumbom, ki se nahaja na spodnji
strani vretena, upodobitev 17.

» S pomodjo priloZzenega klju¢a odvijte varnostno matico
vpenjala, upodobitev 16.

* Vpenjalo, ki se nahaja v matici vstavite ali odstranite.

» Matico vpenjala mocéno privijte medtem, ko so vretena
blokirana. Pred vsako uporabo naprave se prepricajte,
da je rezkalno orodje varno pritrjeno na koncu vretena.

* Reducirni del za odprtino namestite v njegov prvotni
polozaj.

» Po potrebi prislon poravnajte s pomocjo skale na mizi.

* Priklju¢ite odsesovalno pripravo. Prikljucitev odse-
sovalne priprave (ali sistema) je skoraj nujna, da je
odprtina na nastavku oci§¢ena ostruzkov in se lahko
tako motor neovirano hladi, obenem pa je olajSano
dodajanje obdelovanca.

* Napravo ponovno priklju€ite na elektri¢no energijo.

Nastavitev prislona

Uporaba prislona je obvezna! Vsako delo je potrebno
obravnavati posamezno. Pri vsaki novi uporabi naprave
se morate prepric¢ati, da je zasc¢itna priprava pravilno in-
Stalirana in nameScéena.

Pri vsaki novi uporabi je potrebno vsak pritisni kos na
novo nastaviti na prislonu

Pred priGetkom rezkanja se prepricajte, da so vsi vijaki
dobro priviti.

Uporaba miznih obro¢kov

Mizne obrocke (ali reducirni deli odprtine) je potrebno
uporabiti, da zmanjSate razmak med mizo in vretenom
na minimum.

Pred vklopom naprave je potrebno preveriti, da so vsi ob-
roc¢ki pravilno namesceni.

Preverite, ¢e ste za zadevno rezkalno orodje in njegovo
vgradno visino izbrali primeren obroc¢ek, saj boste le ta-
ko zmanjsali tveganje prevrnitve obdelovanca pri vrtanju
luknje. Reducirni del (obroc¢ek) se mora kolikor je le mo-
goce oklepati rezkalnih orodij.

Delovne nastavitve

Nastavitev Stevila vrtljajev, upodobitev 18

Stevilo vrtljajev na napravi lahko nastavite na 6 razli¢nih

stopenj (glejte tehni¢ne podatke).

» Optimalno stevilo vrtljajev dolocite s testnim rezom na
kosu odpadnega materiala.

Na hriadel nejde umiestnit reznu hlavu s va¢sim prie-
merom ako 50 mm. Pokial potrebujete vacsi polomer,
doporucujeme pracovat na viac krokov, bud pomocou
zriadovania vySky rezu nastavovacim kruzkom, alebo
krok za krokom pomocou hradenia.

InStalacia a vymena upeviovacich svoriek pre vrch-

nu cast’ frézky

* Pred vymenou upeviiovacich svoriek, odpojte stroj
od elektrickej siete. Vyberte si upevriovaciu svorku,
ktora suhlasi s priemerom vasej reznej hlavy. Vyberte
redukény diel z otvoru v stole.(Obr 15)

» Zaistite hriadel pomocou tlacitka v spodnej Casti
hriadela. (Obr 17)

* Povolte bezpecnostni maticu upeviiovacich svoriek
pomocou dodavaného klu¢a(Obr 16).

* Vlozte, alebo vyberte upevinovacie svorky.

* Nechajte uzamknuty hriadel a pevne dotiahnite mat-
icu svorky. Nez pouzijete stroj, uistite sa, Ze je nastroj
pevne upnuty na hriadel.

» Vratte spat redukény diel na jeho povodné miesto.

» Nastavte si hradenie podla vasich poziadaviek pomo-
cou stupnice na stole.

» Pripojte lapa¢ prachu. Velmi doporucujeme lapac
prachu pouzivat. Udrzuje pracovné prostredie Cisté,
chladi motor a ulah&uje posun obrobku po stole.

« Zapojte stroj znovu do elektrickej siete.

Nastavenie frézovacieho hradenia

Pouzitie tohoto hradeni je potrebné. Kazda praca sa mu-
si robit oddelene. Pri kazdom novom pouziti, sa uistite,
¢i st ochrany a kryty na svojom mieste a spravne nasta-
vené.

Pre kazdé nové pouzitie musi byt znovu nastaveny tlako-
vy diel. Nez zacnete frézovat uistite sa, ¢i su v§etky Sroby
napevno dotiahnuté.

Pouzivanie stolovych kriuzkov

Stolové krizky (redukéné prvky otvorenia stolu) musia
byt pouzivané. Redukuju miesto medzi stolom a hriade-
fom na minimum. Predtym nez sa stroj spusti, automatic-
ky skontroluje krdzky a ich umiestnenie. Skontrolujte si,
&i ste vybrali spravny krizok a jeho instalaénu hibku, aby
ste predisli riziku, Ze sa obrobek zasekne alebo prejde
otvorenim stolu.

Nastavenie

Nastavenie drazky Obr. 18

Stroj ma 6 stupriov poctu otacok.

» Urcite si optimalne otacky testovacim rezom na kuse
odpadového materialu.
Poznamka: Nastavenie spravnych otacok zvySuje zi-
votnost frézky. TaktieZz ovplyvnuje kvalitu spracovava-
ného povrchu.
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Nastaveni drazky Obr. 19, 20

Drazka musi byt nastavena dle velikosti obrobku a
drazkovaciho nastroje.

Povolte dva Sroub s plastovou hlavou (b) v zadni &asti
drazky.

Obr. 20

Zatlacte drazku dopfedu nebo dozadu do poZzadované
pozice. Pouzijte stupnici na stole (c) k ur€eni vzdale-
nosti a k ur€eni stfedu frézovaciho nastroje.

Znovu utahnéte dva Sroub s plastovou hlavou (obr. 19,
b) v zadni ¢asti abyste zajistili drazku v dané pozici.

Nastaveni odpadu drazky Obr. 20

Odpad ze dfeva je material z obrobku, ktery je
vypoustén z vystupu frézovaciho nastroje. Je mno-
hem tenci, nez obrobek, ktery opracovavate.
Hrazeni musi byt nastaveno na tento tenci material,
provedete tak, Ze uvolnite Sroub s plastovou hlavou,
zatlacite hrazeni dopfedu a dotahnete je;j.

Instalovani a nastaveni tlakovych mezi Obr. 21

Tlakové meze (5) jsou navrzeny tak, aby obrobek
drzel na misté a nezvratil se.

Nastaveni pripravku pro pfi¢ny fez, Obr.. 22

Pro provedeni pokosového fezu nebo pro uklizeni od-
padového dfev,a pfipravek (8) posouvejte vodorovné
podél stolu.

* Aby se pfipravek nastavili do pozadovaném uhlu,

povolte pojistny knoflik, a nastavte pozadovany uhel.
Poté zajistéte pojistny knoflik.




Pozor: uporaba naprave s pravilnim Stevilom vrtljajev
poveca zivljenjsko dobo rezkalnika, ter vpliva tudi na
obdelovano povrsino obdelovanca..

Nastavitev prislona, upodobitev 19, 20

* Prislon je potrebno prilagoditi in nastaviti na visino
obdelovanca in rezkalnega orodja.

+ Odvijte oba vijaki s plasti¢no glavo (b) na hrbtni stra-
ni prislona.

Upodobitev 20

* Prislon potisnite naprej ali nazaj vse do Zelenega
polozaja. Za dolo¢anje oddaljenosti med prislonom in
sredino rezkarja uporabite skalo (c) na mizi.

+ Oba vijaki s plasti¢no glavo (Upodobitev 19, b) na
hrbtni strani ponovno privijte, da boste prislon fiksirali
v izbranem polozaju.

Nastavitev prislona za obrobljanje/ obrezovanje,

upodobitev 20

 Pri obrobljanju/ obrezovanju lesa, je material, ki izhaja
levo od rezkalnika, tanjSi od materiala na desni strani.

* Levo prislonsko letev je potrebno za prilagoditev nas-
taviti na tanjsi material. S tem boste material podprli in
zagotovili natan¢en rez. Vijaki s plasti¢no glavo, pris-
lon pomaknite naprej in ga ponovno pritrdite.

InStalacija in nastavitev pritisnih letev, upodobitev

21

+ Pritisne letve (5) pridrzujejo obdelovanec in preprecu-
jejo povratni udar.

Nastavitev merila za pre¢ne reze, upodobitev 22

» Merilo (8) drsi vodoravno vzdolz mize, da lahko izva-
jate obrobne in zajeralne reze.

* Da bi merilo za pre¢ne reze nastavili na Zeleni kot,
razrahljajte gumb merila in merilo zavrtite v Zeleni kot.
Po nastavitvi gumb ponovno privijte.

Nastavenie drazky Obr. 19, 20

» Drazka musi byt nastavena podla velkosti obrobku a
drazkovacieho nastroja.

» Povolte spinacie skrutka s plastovou hlavou (B) v zad-
nej Casti drazky.

Obr. 20

» Zatlacte drazku dopredu alebo dozadu do poZadovanej
pozicie. Pouzite stupnicu na stole (c) k uréeniu vzdi-
alenosti a k ur€eniu stredu frézovacieho nastroja.

* Znovu dotiahnite dve skrutka s plastovou hlavou (obr.
19, b) v zadnej Casti, aby ste zaistili drazku v danej
pozicii.

Nastavenie odpadu drazky Obr. 20

* Odpad z dreva je materidl z obrobku, ktory je
vypustany z vystupu frézovacieho nastroje. Je om-
noho tensi, ako obrobok, ktory opracovavate.

» Hradenie musi byt nastavené na tento tensi material,
6o umozni presnejSi rez a lepSie vedenie obrobku.
Toto prevediete tak, Zze uvolnite skrutka s plastovou
hlavou, zatlacite hradeni dopredu a dotiahnete ho.

InStalovanie a nastavenie tlakovych medzery. 21
* Tlakové medzery (5) su navrhnuté tak, aby obrobok
drzal na mieste a nezvrtol sa.

Nastavenie pripravku pre prieény rez, Obr. 22

* Pre prevedenie prie¢neho rezu, alebo pre odlozenie
odpadového dreva, pripravok (8) posuvajte vodorovne
pozdiZ stola.

* Aby ste pripravok nastavili do pozadovaného uhlu,
povolte poistny kolik a nastavte pozadovany uhol.
Potom zaistite poistny kolik.
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Obr. 21

* Pokazdé si udélejte testovaci fez na odpadovém
dfevé, abyste se ujistili, ze va$e nastaveni bylo sprav-
né.

Zapinani a vypinani Obr. 23

Ujistéte se, ze vSechny klice a dily jsou v dostate¢né
vzdalenosti od stolu frézky, Ze mate nastaveny stal dle
Vasich pozadavkl, a vSechny bezpecnostni ochrany
jsou na misté.

O-ven

I-na

Kdykoliv je zastaven pfisun proudu, stroj se okamzité
zastavi. Abyste znovu zapnuli stroj musite stisknout ze-
lené tlagitko.

Pouziti stroje

« Rezné noze udrzujte ostré a v bezpedi.

* Nastavte si otacky a nastavte si vystupni hrazeni tak,
aby byl podporovan material a aby mohly odfezky ma-
terialu bezpeéné odchazet.

* Zapnéte stroj

» Ujistéte se, Ze je obrobek pevné tlacen proti hrazeni.

* Lehce tlacte obrobek zleva doprava proti sméru
otaceni nastroje.

* Udrzujte konstantni rychlost posunu. Netlacte pfili$
rychle-pfili§ to zpomali motor.

* Posun obrobku pfili§ rychle ma za nasledek jeho
chabé opracovani. Také je zde moznost poskozeni
motoru nebo fezného nastroje.

* Pokud budete tlacit pfili§ pomalu bude to mit za nas-
ledek spaleniny na obrobku.

* Pro velmi tvrdé dfevo a presné fezy je lepSi udélat
nékolik opracovani nez dosahnete pozadovaného
odebrani.

* Spravna posuvna rychlost zalezi na velikosti fezného
nastroje, typu materialu, a odebirané hloubce fezu.
Doporucujeme ji nejdfive vyzkouSet na odpadovém
drevé, abyste si ovéfili spravnou rychlost posunu a
odebiranou hloubku.

» Stroj vypnete stisknutim ¢erveného tlacitka.




Upodobitev 21

* Pred prvo uporabo je potrebno vedno opraviti testni
rez na kosu odpadnega materiala, saj lahko le tako
preverite, ¢e so nastavitve pravilne.

Vklop/ izklop, upodobitev 23

Pred vklopom se prepricajte, da so iz rezkalne mize od-
stranjeni vsi kljuci in nastavno orodje ter, da ste opravili
vse potrebne nastavitve in namestili vse zas¢itne prip-
rave.

O - out

I-na

Ko se prekine dotok elektricne energije, se stikalo vrne v
izklopljen polozaj. Za ponovni zagon motorja, je potreb-
no ponovno pritisniti na zeleni vklopni gumb.

Namestite in zavarujte rezkalni noz

* Naravnajte hitrost, globino reza, vzmetne deske, pris-
lon in merilo za pre¢ne reze.

» Prepricajte se, da prislon za dovajanje obdelovancev
nastavite tako, da podpira nerezani material. Prislon
za oddajo obdelovanca nastavite tako, da podpira ze
odrezan material in da pri tem oboje izenacite.

* Rezkar vkljucite.

* Prepri¢ajte se, da je obdelovanec mocno potisnjen
ob prislon.

* Obdelovanec previdno pomaknite iz desne na levo
stran nasproti smeri vrtenja orodja.

 Hitrost pomika naj bo vedno konstantna. Obdelovan-
ca ne pomikajte naprej prehitro, saj bi s tem zavirali
motor.

* Pri prehitrem pomikanju obdelovanca, lahko dosezete
slabso kakovost reza. Prav tako lahko poskodujete
rezila ali motor.

* Pri prepo¢asnem pomikanju pa lahko na obdelovancu
nastanejo ozganine.

* Pri zelo trdem lesu in vedjih rezih je morebiti potreb-
no za dosego Zelene globine reza opraviti ve¢ kot en
rezalni postopek.

* Pravilna dodajalna hitrost je odvisna od velikosti re-
zila, tipa materiala obdelovanca in globine reza. Pra-
vilno hitrost in mere najprej preverite s testnim rezom
na kosu odpadnega materiala.

* Napravo izklopite s pritiskom na rdeci pokrovéek na
stikalu.

Obr. 21

» Zakazdym si urobte testovaci rez na odpadovom
dreve, aby ste sa uistili, ze vaSe nastavenie je
spravne.

Zapinanie a vypinanie Obr . 23

Uistite sa, Ze vSetky klUCe a diely sl v dostato¢nej vzdia-
lenosti od stola frézky, Ze mate nastaveny st6l podla Va-
Sich poziadaviek a vSetky bezpecnostné ochrany su na
mieste.

O -von

I-na

Tento stroj vyuziva elektromagneticky vypinac pre opti-
malnu bezpecénost. Kedykolvek je zastaveny prisun pru-
du, stroj sa okamzite zastavi. Aby ste znovu zapli stroj,
musite stisnut’ zelené tlacitko.

Pouzitie stroja

* Rezné noze udrzujte ostré a v bezpedi.

* Nastavte si otacky a nastavte si vystupné hradenie
tak, aby bol podopierany material a aby mohli odrezky
materialu bezpe¢ne odchadzat.

* Zapnite stroj

» Uistite sa, Ci je obrobok pevne tlaceny proti hradeniu.

* Lahko tlacte obrobok zlava doprava proti smeru
otacaniu nastroja.

» Udrzujte konstantnu rychlost posunu. Netlaéte prili$
rychlo - prili§ to spomali motor.

* Posun obrobku prili§ rychle ma za nasledok jeho
chabé opracovanie. Taktiez je tu moznost poSkodenia
motora alebo rezného nastroja.

* Ak budete tlacit prili§ pomaly bude to mat’ za nasledok
spaleniny na obrobku.

* Pre velmi tvrdé drevo a presné rezy je lepSie urobit
niekolko opracovani nez dosiahnete pozadovaného
odoberania.

» Spravna posuvna rychlost zalezi na velkosti rezného
nastroja, type materidlu a odoberanej hibke rezu.
Doporucujeme ju najskor vyskuSat na odpadovom
dreve. Aby ste si overili spravnu rychlost posunu a
odoberanu hibku.

» Stroj vypnete stisnutim cerveného tlacitka.
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Symboly

Kryt VasSeho stroje muze obsahovat symboly. Ty uka-
zuji dllezité informace v zavislosti na uziti stroje. Noste
ochranné bryle a protiprachovou masku. Projdéte si plat-
né bezpecnostni predpisy.

Varovani: Pfed kazdym nastavovanim nebo udrzbou se
vzdy ujistéte, Ze je stroj vypnuty a Ze je odpojen od elek-
trické sité. Ulozte stroj, navod k obsluze a pfisluSenstvi
na bezpeéném misté. Takto bude pfisluSenstvi a navod
stale k ruce. Pravidelné odstranujte prach a necistoty.
Cisténi je nejlepsi provadét stlaéenym vzduchem nebo
latkou. B&éhem cisténi noste ochranné bryle, abyste si
chranili o¢i.

Upozornéni: Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky
na plastické ¢asti stroje, Doporu¢ujeme mirny koncen-
trat prostfedku na myti nadobi a kus latky. Voda se nes-
mi nikdy dostat do stroje.

A Pripojeni k elektrické siti

Upravy, opravy a Udrzbu na elektrické jednotce miize
provadét pouze kvalifikovany elektrikaf. Instalovany
elektricky motor je dodavan piné funkéni a pfipraveny k
¢innosti. Elektrické pfipojeni splfiuje platné pozadavky
norem VDE a DIN.

Zakaznikovo pfipojeni k siti stejné jako prodluzovani ka-
bely musi splfiovat tyto normy.

Dulezité poznamky

Vadné napajeci kabely

U napajecich kabelll ¢asto dochazi k poskozeni izolace.

Mozné priciny poSkozeni jsou:

+ Skfipnuti napajeciho kabelu v bodech, kde je veden
skrz mezery mezi okny nebo dvefmi.

+ Zauzlovani napajeciho kabelu kvli jeho nespravnému
pfipojeni nebo vedeni.

* Nafiznuti napajeciho kabelu kvili jeho prejeti.

* PoSkozeni izolace napajeciho kabelu kvili jeho
vytrzeni ze zasuvky ve zdi.

* Vznik trhlin kvuli stafi izolace.




Symboly

Tipska plo$cica na napravila lahko vsebuje pomembne
simbole s katerimi prejmete pomembne informacije o
uporabi izdelka.

Med delom nosite zas¢ito za uSesa, zascitna ocala in di-
halno masko.

Izpolnite vse zadevne varnostne standarde.

Vzdrzevanje in €iS€enje

Pozor: Pred opravljanjem nastavitev ali vzdrzevalnih del
se vedno prepri¢ajte, da je naprava izklopljena in je elek-
triCni vti¢ odstranjen iz vticnice.

Napravo, navodila za uporabo in opremo shranjujte na
varnem mestu. Redno odstranjujte umazanijo in prah. Ci-
$¢enje lahko izvedete s komprimiranim zrakom ali krpo.
Pri ¢is€enju nosite zas¢itna ocala.

Pozor: pri ¢iS¢enju delov iz umetnega materiala ne upo-
rabljajte Cistilnih sredstev. Priporoamo uporabo blagega
pralnega sredstva, ki ga nanesete na vlazno krpo. Pre-
precite stik naprave z vodo!

A Prikljuditev na elektriéno energijo

Prikljucitve in popravila elektricne opreme lahko opravi
samo usposobljena oseba!

Vgrajen elektromotor je Ze pripravljen za uporabo. Njego-
va prikljucitev ustreza zadevnim Vde- in DIN predpisom.
Prikljucitev na elektri€no omrezje kot tudi uporabljen po-
daljSevalni kabel morata ustrezati tem predpisom.

Pomembni napotki

Poskodovani elektriéni kabli

Na elektricnih kablih veckrat nastanejo izolacijske po-

Skodbe, ki nastanejo zaradi:

Mest z mo¢nim pritiskom, ¢e so kabli speljani skozi Spra-

nje v oknih in vratih.

* Pregibnih mest zaradi neprimerne pritrditve ali potek
elektri¢nih kablov

» Mest prereza zaradi prevoZzenega kabla.

* lzolacijskih poskodb zaradi nasilnega potega kabla iz
stenske vti¢nice.

* Razpok nastalih zaradi staranja izolacije.

» Tak$nih, poSkodovanih elektricnih kablov ne sme-
te uporabljati, saj so zaradi poSkodb na izolaciji
Zivljenjsko nevarni.

Symboly

Kryt Vasho stroja m6ze obsahovat symboly. Tie ukazu-
ju dolezité informacie v zavislosti na pouziti stroja. Nos-
te ochranné okuliare a protiprachovd masku. Prejdite si
platné bezpecnostné predpisy.

Varovanie: Pred kazdym nastavovanim alebo udrzbou
sa vzdy uistite, Ze je stroj vypnuty a Ze je odpojeny od
elektrickej siete. Ulozte stroj, navod k obsluhe a prislu-
Senstvo na bezpe¢nom mieste. Takto bude prisluSenstvo
a navod stale po ruke. Pravidelne odstranujte prach a
nedistoty. Cistit' je najlepsie stlaéenym vzduchom alebo
latkou. Behom c¢istenia noste ochranné okuliare, aby ste
si chranili oci.

Upozornenie: Nepouzivajte agresivne Cdistiace pro-
striedky na plastické Casti stroja. Doporucujeme mierny
koncentrat prostriedku na umyvanie riadov a kus latky.
Voda sa nesmie nikdy dostat do stroja.

A Pripojenie k elektrickej sieti

Upravy, opravy a Udrzbu na elektrickej jednotke moze
robit' iba kvalifikovany elektrikar. InStalovany elektricky
motor je dodavany plne funkény a pripraveny k ¢innos-
ti. Elektrické pripojenie spifia platné poziadavky noriem
VDE a DIN.

Zakaznikovo pripojenie k sieti rovnako ako predlZzovacie
kable musia spifia tieto normy.

Dolezité poznamky:

Vadné napajacie kable

U napadjacich kablov ¢asto dochadza k poskodeniu izo-

lacie.

Mozné pric¢iny poskodenia su:

» Zavrznutie napajacieho kabla v bodoch, kde je vedeny

skrz medzery medzi oknami, alebo dverami.

Zauzlovanie napajacieho kabla kvoli jeho nespravne-

mu pripojeniu alebo vedeniu.

» Narezanie napajacieho kabla kvéli jeho prejdeniu.

» Poskodenie izolacie napajacieho kabla kvoli jeho vy-
trhnutiu zo zasuvky v stene.

* Vznik trhlin kvoli starej izolacii.
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Takto poskozené napdajeci kabely nelze pouzivat,
protoze poskozeni izolace c¢ini tyto kabely velmi
nebezpecénymi.

Prodluzovani kabely musi splfiovat pfislusné normy VDE
a DIN. Pouzivejte pouze kabely oznacené H 07 RN. Je
pozadovano oznaceni spojovacich kabell typovou spe-
cifikaci.

Stejnosmérny motor

* Napajeni motoru musi byt 230 V/ 50 Hz.

* Prodluzovani kabely musi mit minimalni prafez 1 mm?,

+ Sitové pfipojeni musi byt chranéno pomalou pojist-
kou 16A.

V pfipadé poptavani motoru specifikujte nasledujici data:

* Vyrobce motoru

* Vykon motoru

+ Udaje zaznamenané na vykonnostnim &titku stroje

+ Udaje zaznamenané na vykonnostnim &titku vypinage

Pokud ma byt motor vracen vyrobci, je nutné ho zaslat

spolu s vypinaéem.




Elektricne kable redno preverjajte na morebitne po-
Skodbe. Bodite pozorni na to, da med preverjanjem
kabel ni prikljuéen na elektricno energijo.

Elektriéni kabli morajo ustrezati zadevnim Vde- in DIN
predpisom. Uporabljajte samo kable oznacene z oznako
HO7-RN!

Oznaka tipa kabla na elektricnem kablu je zakonsko
predpisana.

Pri prikljucitvi na elektricno energijo ali zamenjavi mesta
uporabe morate preveriti smer vrtenja- po potrebi je pot-
rebno z uporabo CEE- vti€a zamenijati polariteto.

Motor z izmeni¢nim tokom

* Omrezna napetost mora znasati 230 V/ 50 Hz.

* Najmanjsi mozni pre¢ni presek podaljSevalnih kablov
mora znas$ati 1,0 kvadratnega milimetra.

* Omrezni priklju¢ek je zavarovan z 16 A.

Pri morebitnih vprasanjih je potrebno navesti sledece po-

datke:

* lzdelovalec motorja

» Vrsta toka, ki oskrbuje motor

» Podatki navedeni na plo$¢ici motorja

» Podatki navedeni na ploscici stikala

Pri vracilu motorja je potrebno vedno vrniti celotno po-

gonsko enoto s stikalom.

Takto poskodené napajacie kable nepouzivajte, pre-
toze poskodenie izolacie robi tieto kable vemi ne-
bezpecnymi.

PredlZovanie kablami musi spifiat’ prislusné normy VDE
a DIN. Pouzivajte iba kable oznac¢ené H 07 RN. Je po-
zadované oznacenie spojovacich kablov typovou Speci-
fikaciou.

Jednosmerny motor

* Napajanie motora musi byt 230 V/ 50 Hz.

* PredlZzovacie kable musia mat minimalny prierez 1
mm?,

» Sietové pripojenie musi byt chranené pomalou poist-
kou 16A.

V pripade vymeny motora Specifikujte nasledujlice infor-

macie:

» Vyrobca motora

* Vykon motora

« Udaje zaznamenané na vykonnostnom $titku stroja

« Udaje zaznamenané na vykonnostnom &titku vypinada

Pokial ma byt motor vrateny vyrobcovi, je nutné ho zaslat

spolu s vypinacom.
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V nasledujici tabulce je par nej¢astéjSich pficin poruch . Pro vétsi poruchy kontaktujte svého prodejce.

Problém

Stroj nelze zapnout

Mozna pfricina
Neni dostupné sitové napéti.
Opotfebované karbonové kartacky

Pomoc

Zkontrolujte pfisun napéti
Vezmeéte stroj do servisu

Stroj se nezavisle vypina pfi béhu
naprazdno

Spatny privod elektfiny

Zkontrolujte pojistky

Stroj se nespousti kvdli
implementované podpétové ochrané
a musi se zapnout znovu az bude
napéti v poradku.

Stroj se béhem prace zastavuje

Aktivuje se ochrana proti pretizeni
z dlivodu tupého nastroje nebo
prilisného pfisunu materialu.

Pfed tim nez zacnete znovu pracovat
vymeérite nastroj nebo pockejte az se
motor ochladi

Béhem prace se snizuji otacky

PFilis velky pfijem tfisek, pfilis velky
pfisun materialu, Tupy nastroj

Snizte pfijem tfisek,
snizte pfisun materialu, vymeérite
nastroj

Nepravidelné obrobeni povrchu

Tupy nastroj
Nestejny pfisun materialu

Vyménte nastroj
Posunujte material konstantnim
tlakem a snizenou rychlosti

Stroj material Stipe

PFilis velky pfisun odstépkd, tupy
nastroj, vihké drevo

Snizte pfijem tfisek Vymérnite nastroj

74




Ugotavljanje vzrokov motenj v delovanju in njihova odprava zahtevata va$o popolno pozornost in previdnost. Pred tem

izvlecite omrezni vti¢!

V tabeli so navedene nekatere najbolj pogoste motnje v delovaniju in njihovi vzroki. Pri drugih motnjah v delovanju se obrnite

na strokovnega prodajalca!
Motnja
Naprave ni mogoce vklopiti

Mozen vzrok

Ni dotoka omrezne napetosti

Oglene S¢etke so obrabljene

Pomo¢
Preverite oskrbo z elektri¢nim tokom

Napravo odpeljite v servisno
delavnico

Naprava se med delovanjem
samodejno izklopi

Izpad omrezZne napetosti

Preverite varovalko.

Naprava se zaradi vgrajene za$cite
pri premajhni napetosti ne vklopi
nazaj in jo je potrebno pri ponovnem
dotoku el. energije ponovno vklopiti.

Naprava se med delom ustavi

Vklop za$c¢ite pred preobremenitvijo
zaradi topih nozZev ali prevelikega
pomika oz. debeline ostruzkov

Pred nadaljnjim delom zamenjajte
noze oz. po¢akajte, da se motor
ohladi

Stevilo vrtljajev se med delom zniza

Preveliki ostruzki
Prevelik pomik

Topi nozi

Zmanj$ajte debelino ostruzkov
ZmanjSajte hitrost pomika

Zamenijajte noze

Necisti rezi

Topi nozi

Neenakomeren pomik

Zamenijajte noze

Obdelujte s konstantnim pritiskom in
zmanj$anim pomikom

Zamasen izmet ostruzkov (brez
odsesovalne priprave)

Preveliki ostruzki
Topi nozi

Premoker les

Zmanjsajte debelino ostruzkov

Zamenijajte noze

Pri rozhodovani o pri¢inach poruch postupujte opatrne a so zvySenou pozornostou. Najskor odpojte stroj od elektrickej siete!
V nasledujlcej tabulke je par najcastejSich pricin portch . Pre vaésie poruchy kontaktujte svojho predajcu.

Problém
Stroj sa neda zapnut

Mozna pri€ina
Nie je dostupné sietové napatie.
Opotrebované karbénové kefky

Pomoc
Skontrolujte prisun napatia

Vezmite stroj do servisu

Stroj sa nezavisle vypina pri behu
naprazdno

Zly privod elektriny

Skontrolujte poistky

Stroj sa nespusta kvoli implemen-
tovanej podpatovej ochrane a musi
sa zapnut znovu az bude napétie
v poriadku.

Stroj sa poCas prace zastavuje

Aktivuje sa ochrana proti pretazeniu
z dévodu tupého nastroja alebo prilis-
ného prisunu materialu.

Pred tym nez zac¢nete znovu pracovat
vymernite nastroj alebo pockajte az sa
motor ochladi

Pocas prace sa znizuju otacky

Prili§ velky prijem triesok,
prili$ velky prisun materialu,
Tupy néstroj

Znizte prijem triesok,
znizte prisun materialu, vy-
merite nastroj

Nepravidelné obrobenie povrchu

Tupy nastroj
Nerovnomerny pri-
sun materialu

Vymernte nastroj
Posunujte material konstantnym tlakom
a znizenou rychlostou

Stroj material Stiepa

Prili§ velky prisun odstiepkov,
tupy nastroj, vlhké drevo

Znizte prijem triesok Vymerite nastroj
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PRODUCENT:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

KARE KUNDE,
Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbei-
ten mit Ihrer neuen scheppach Maschine.

HINWEIS:

Vi haber, du far meget forngjelse og succes, nar du skal

arbejde med din nye scheppach maskine.

Bemeerk:

Ifelge den geeldende lov om produktansvar er producen-

ten af dette udstyr ikke ansvarlig for skader forarsaget pa

dette udstyr eller forarsaget af dette udstyr hvis udstyret

* er blevet upassende behandlet,

+ er blevet forsemt i forbindelse med betjeningsvejled-
ningen,

* erblevet repareret af en tredje, uautoriseret specialist,

* har faet installeret eller udskiftet uoriginale reserve-
dele,

+ er blevet brugt til formal, den ikke er beregnet til,

+ der sker tab i det elektriske system pga. at de elektris-
ke reglementer og VDE reglement 0100, DIN 57113/
VDEO113 ikke er blevet overholdt.

VI ANBEFALER, AT DU

Laeser hele betjeningsvejledningen, far udstyret samlet
og startet.

Denne betjeningsvejledning ger det muligt for dig at blive
bekendt med maskinen og dens anvendelsesmulighe-
der.

Betjeningsvejledningen indeholder vigtige oplysninger
om f.eks. hvordan man sikkert arbejder med maskinen,
professionelt og tidsbesparende, og hvordan man und-
gar farer, sparer reparationsomkostninger, reducerer
tiden, hvor maskinen star stille og @ger maskinens pali-
delighed og levetid.

Udover sikkerhedsreglerne i denne betjeningsvejledning
skal du helt sikkert ogsa tage hensyn til reglerne i dit
eget land, som er gaeldende i forbindelse med brugen
af maskinen.

Opbevar betjeningsvejledningen i naerheden af maski-
nen og i et plastikchartek, sa den er beskyttet mod skidt
og fugtighed. Enhver bruger af maskinen skal lzese og
folge betjeningsvejledningen omhyggeligt, inden de bru-
ger maskinen. Kun brugere, som er blevet instruerede
og informerede i maskinens brug og de farer, der er for-
bundet med det, ma bruge denne maskine. Der vil blive
oplyst en pakraevet minimumsalder senere.

Udover sikkerhedsreglerne i betjeningsvejledningen og
de specielle regler i dit land skal man ogsa felge de ge-
nerelle tekniske regler, som hgrer med til betjening af en
maskine til snedkerarbejde.




TILLVERKARE:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

KARA KUND,
Vi onskar er mycket noéje och framgang nar ni arbetar
med er nya scheppach-maskin.

OBS:

Tillverkaren av denna utrustning ar inte, i enlighet med

gallande lagstiftning for produktansvar, ansvarig for

skador orsakade pa denna utrustning eller orsakade av

denna utrustning:

» olamplig behandling,

« forsummelse av driftsinstruktionerna,

* reparationer utférda av ej auktoriserade tredje parter,

* installering och utbyte av reservdelar som inte ar ori-
ginaldelar,

* bruk utrustningen inte ar avsedd for,

» skador i det elektriska systemet pa grund av forsum-
melse av elektriska foreskrifter och VDE-foreskrifterna
0100, DIN 57113/ VDEO113.

VI REKOMMENDERAR ATT DU:

Laser bruksanvisningen i sin helhet innan du monterar
och innan uppstart.

Denna bruksanvisning ar framtagen for att géra det moj-
ligt for dig att bekanta dig med din maskin och din avsed-
da anvandningstyp.

Bruksanvisningen innehaller viktig information, som ex-
empelvis hur man arbetar med maskinen pa ett sékert,
professionellt och ekonomiskt vis och hur man undviker
faror, sparar reparationskostnader, reducerar tiden ma-
skinen ar ur funktion och okar palitligheten och livslang-
den fér maskinen.

Forutom sakerhetsforeskrifterna i denna bruksanvisning,
maste du aven folja foreskrifterna som galler for bruk av
denna maskin i ditt land.

Forvara bruksanvisningen i ett plastfodral sa att den
skyddas mot smuts och fukt och i anslutning till ma-
skinen. Varje operator maste lasa igenom och félja in-
struktionerna noggrant innan arbete genomfors. Endast
personer som har mottagit instruktioner och information
gallande anvandning och de faror som ar forenade med
maskinen ar tilldtna att arbeta med denna maskin. Den
minimialder som har angivits ska respekteras.

Foérutom de sakerhetsinstruktioner som finns i denna
bruksanvisning och de speciella foreskrifter som galler
for ditt land, ska aven de tekniska regler som galler for
bruk av trabearbetningsmaskiner generellt sett foljas.

PRODUTTORE:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralke 69

D-89335 Ichenhausen

GENTILE CLIENTE,
Le auguriamo soddisfazione e successo con I'uso delle
Sua nuova macchina scheppach.

AVVERTENZA:

In base all’attuale normativa sulla responsabilita per

danno da prodotti difettosi, il costruttore non & responsa-

bile dei danni arrecati all’'apparecchio o dall’apparecchio

in caso di:

¢ uso non conforme,

* mancata osservanza delle istruzioni per I'uso,

« esecuzione di riparazioni da parte di terzi non auto-
rizzati,

* montaggio e sostituzione di pezzi di ricambio non ori-
ginali,

 utilizzo per scopi diversi da quelli previsti,

» guasto all'impianto elettrico causato dalla mancata os-
servanza delle norme e prescrizioni VDE 0100, DIN
57113 / VDE 0113.

S| RACCOMANDA IN PARTICOLARE QUANTO
SEGUE:

leggere integralmente il testo delle istruzioni per I'uso
prima di procedere al montaggio e alla messa in servizio.
Questo manuale d’'uso dovrebbe permetterle di cono-
scere la Sua macchina in modo semplice e di usare gli
accessori disponibili in conformita con gli scopi previsti.
Le istruzioni per 'uso contengono importanti indicazio-
ni per utilizzare la macchina in modo sicuro, corretto ed
economico, evitando rischi, limitando le riparazioni, cir-
coscrivendo i periodi di inattivita e aumentando I'affidabi-
lita della macchina.

Oltre alle norme di sicurezza riportate in questo manuale
d’'uso € assolutamente necessario rispettare le prescri-
zioni del Paese applicabili al funzionamento della mac-
china.

Il manuale d’'uso deve essere conservato con la macchi-
na, in una busta di plastica, al riparo dalla sporcizia e
dall’'umidita. Il manuale d’uso deve essere letto e rispet-
tato scrupolosamente da tutti gli operatori prima di inco-
minciare a lavorare. La macchina puod essere utilizzata
soltanto da persone formate all’'uso e informate dei rischi
che questo comporta. Va rispettata I'eta minima prescrit-
ta.

Oltre alle disposizioni di sicurezza contenute nel presen-
te manuale e alle prescrizioni specifiche del Suo paese
occorre rispettare le norme tecniche universalmente ri-
conosciute per le macchine di lavorazione del legno.
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Fig. 2
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GENERELLE INSTRUKTIONER

* Undersgg alle dele for mulige transportskader efter
udpakningen. Hvis der er nogen indvendinger, skal
leverandgren straks informeres. Klager, som bliver in-
dgivet senere, bliver ikke anerkendt.

* Undersgg at gearkassen er komplet.

+ Sorg for at blive bekendt med udstyret vha. betje-
ningsvejledningen inden brug.

+ Brug kun originalt tilbehgr og reservedele. Du kan f&
reservedele hos din scheppach forhandler.

* Nar du bestiller hos os, skal du venligst oplyse hvilken
type og produktionsar pa udstyret.

Styring og dele, Fig. 1-2

1 Hgvlebaenk
2 Advarsel til brug af saven
3

3a Venstre stopstang
3b Hgjre stopstang

4  Qverste trykstang

5 Side trykstang

6 Hgjdejustering

7 Skruetvinge

8 Oversavningsklinge

9 Hastighedsjustering

10 Afbryder

11 Forlaengelse af bordet til hgjre
12 Forlaengelse af bordet til venstre

Starrelse pa udstyret

Vertikal spindelform hf 50
2 bord bredde forlaengelser
Justeringstap med heettemeatrik M6

Veerktojsafskeermer med
cylinderstift D 6mm x 35 mm

Mitre gauge, komplet
Unbrakonggle4 mm
Unbrakonggle 5 mm
Nggle SW 19
Nagle SW 24
Betjeningsvejledning

Tekniske data

Mal L/B/IT mm 610/360/311
Bordets mali mm 610/630
Bordets hgjde i mm 365

Mal pa bord bredde

forleengelsen i mm 210/360
Vertikal justering

i mm 0-40
Sikringstilbeher til

bordeti mm 32/47/55
Antal af

omdrejninger min-' 11500 — 24000
Vgt i kg 23,5

Kraft

Motor V/Hz 230 - 240~ /50
Accepteret

ydeevne 1500 W
Stik Schuko

De tekniske data kan andres!




ALLMANNA INSTRUKTIONER

» Efter uppackning ska alla delar undersdkas avseende
mojliga transportskador. | handelse av anmarkningar
maste leverantdren informeras omedelbart. Senare
klagomal beaktas ej.

» Kontrollera att transmissionen ar komplett.

» Bekanta dig med utrustningen med hjalp av bruksan-
visningen, innan arbete pabdrjas.

* Anvand endast originalextrautrustning och original-
reservdelar. Du kan fa tag pa reservdelar hos din
scheppach-specialist.

* Nar du bestaller vara artikelnummer, var vanlig ange
typ och tillverkningsar for utrustningen.

Kontroller och delar, Fig. 1-2

1 arbetsbank
2 frasvarning
3

3a stoppbom hoger

3b stoppbom vanster

4 Ovre tryckbom

5 Lateral tryckbom

6 Hojdjustering

7  Klamskruv

8 Vertikal bandsag

9 Hastighetsjustering

10 Kretsbrytare

11 Arbetsbanksforlangning, hdger sida
12 Arbetsbanksforlangning, vanster sida

‘ hf 50

Leveransomfattning

Vertikal roterande fras hf 50
2 arbetsbanks-férlangningar

Justeringsvev med kupolmutter
M6

Sprangskydd med cylindriskt
stift D 6mm x 35mm

Geringsmatt, komplett
Insexnyckel 4 mm
Insexnyckel 5 mm

Nyckel SW 19
Nyckel SW 24
Driftsinstruktioner

Tekniska data

INDICAZIONI GENERALI

* Dopo averle disimballate controllare tutte le parti per
I'eventuale presenza di danni causati dal trasporto.
In caso di problemi deve essere informato immedia-
tamente il trasportatore. Reclami successivi non sa-
ranno presi in considerazione.

» Verificare che la spedizione sia completa.

* Prima dell’'uso familiarizzare con il manuale d’uso al-
legato all’'apparecchio.

» Usare per gli accessori cosi come per le parti usurate
o di ricambio solo pezzi originali. Per maggiori infor-
mazioni contattare un rivenditore scheppach.

* Al momento dell’ordine fornire numero dell’articolo,
tipo e anno di fabbricazione dell’apparecchio.

Comandi e parti, Fig. 1-2

1 Banco dilavoro
2 Guida fresa
3

3a Listello di battuta destro

3b Listello di battuta sinistro

4 Listello di pressione superiore
5 Listello di pressione laterale

6 Regolazione altezza

7 Vite di bloccaggio

8 Guida taglio trasversale

9 Regolatore di velocita

10 Interruttore accensione/spegnimento
11 Prolunga banco destra

12 Prolunga banco sinistra

In dotazione

Fresatrice da banco hf 50
2 prolunghe banco

Manovella di regolazione con
dado a cappellot M6

Dispositivo di protezione con
perno cilindrico D 6mm x 35mm

Guida angolare, completa
Brugola da 4 mm
Brugola da 5 mm

Storlekar L/B/T mm 610/360/311
Binkstorlek mm 610/630
Biankhdjd mm 365
sk i
Vertikal justering mm 0-40
ST s2uass
Antal varv per minut 11500 — 24000
Vikt kg 23,5

Drift

Motor V/Hz 230 - 240~ /50
Mottagningsspénning 1500 W
Stickpropp Schuko

Tekniska data kan dndras!

Chiave SW 19
Chiave SW 24
Manuale d’uso
Dati tecnici
Dimensioni L/L/P mm 610/360/311
Dimensioni banco
o 610/630
Altezza del banco
i 365
Dimensioni prolunga
banco L/P mm 210/360
Regolazione altezza
mm 0-40
Anello di caricamento
del banco mm 32/47155
Numero di giri min-! 11500 — 24000
Peso kg 23,5
Azionamento
Motor V/Hz 230 - 240~ /50

79




80

Generelle vardier for stojniveau ifelge EN 61029:
Lydtryk L, =93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Lydstyrke L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Denne betjeningsvejledning markerer steder som
omhandler din sikkerhed med: A

A Sikkerhedsvejledning

OBS! Fglgende grundlaeggende sikkerhedsprocedu-
rer skal overholdes ved brug af elektrisk vaerktgj til
beskyttelse mod elektrisk stgd og risikoen for ska-

der og brand. Laes alle disse noter, fagr du bruger det
elektriske vaerktgj og gem sikkerhedsinstruktionerne til
senere brug.

Sikkert arbejde
1 Hold arbejdsomradet velordnet

— Rod i arbejdsomradet kan medfere uheld.
2 Tag miljgmaessige pavirkninger i betragtning

— Udseet ikke elektrisk veerktgj for regn.

— Brug ikke elektrisk vaerktgj i fugtige eller vade
omgivelser.

— Sgrg for, at arbejdsomradet er godt belyst.

— Brug ikke elektrisk veerktgj, hvor der er risiko for
brand eller eksplosion.

3 Beskyt dig selv mod elektrisk stad

— fysisk kontakt med jordede dele (eksempelvis rer,

radiatorer, elektriske komfurer, kgleenheder).
4 Hold andre personer vaek

— Lad ikke personer, iszer bgrn, der ikke er involve-
ret i arbejdet rgre veerktgjet eller forlaengerlednin-
gen, og hold dem veek fra arbejdsomradet.

5 Opbevar ubrugt elektrisk veerktaj sikkert

— Ubrugt elektrisk veerktgj skal opbevares pa et
tort, forhgjet eller lukket sted, som er utilgeenge-
ligt for bern.

6 Overbelast ikke dit elektriske veerktgj

— Det arbejder bedre og mere sikkert i det angivne
ydelsesomrade.

7 Brug det rigtige elektriske vaerktgj

— Brug ikke elektrisk veerktgj med lavt output til
tungt arbejde.

— Brug ikke det elektriske veerktgj til formal, det ikke
er beregnet til. For eksempel skal du ikke bruge
handholdte rundsave til skeering af grene eller
treestammer.

8 Beer passende beklaedning

— Beer ikke Igst tgj eller smykker, som kan blive
viklet ind i bevaegelige dele.

— Nar du arbejder udendgars, anbefales skridsikkert
fodtgj.

— Seet langt har op i et harnet.

9 Brug beskyttelsesudstyr

— Beer beskyttelsesbriller.

— Beer en maske, nar du udferer stavskabende
arbejde.




Ljudvéarden enligt EN 61029:
Ljudtryck L , = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Ljudstyrka L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Denna brukanvisning tillhandahaller avsnitt gallande
din sidkerhet, markerade pa foljande vis: A

A Sakerhetsinstruktioner

Observera! Foljande grundlaggande sakerhetsat-
garder maste iakttas vid anvandning av elektriska
verktyg for att forebygga elstétar och minska risken for
skador och brander. Las alla instruktioner innan an-
vandning av elektriska verktyg och spara séakerhetsin-
struktionerna foér framtida bruk.

Sakert arbete
1 Hall arbetsomradet rent

— Oordning i arbetsomradet kan leda till olyckor.
2 Beakta paverkan fran olika omgivningar

— Elektriska verktyg far inte utsattas for regn.

— Elektriska verktyg far inte anvandas i en fuktig
eller blot miljo.

— Se till att arbetsomradet ar val belyst.

— Anvand inte elektriska verktyg dar det finns
brand- eller explosionsrisk.

3 Se till att skydda dig mot elektriska stotar

— Undvik fysisk kontakt med jordade delar (t.ex. ror,

kylare, elspisar, kylenheter).
4 Hall obehdriga personer borta

— Lat inte andra personer, sarskilt inte barn, som
inte ar inblandade i arbetet rora vid verktyget
eller férlangningssladden och hall dem borta fran
arbetsomradet.

5 Elektriska verktyg som inte anvands maste forvaras
pa en saker plats

— Elektriska verktyg som inte anvands ska forvaras
pa en torr, upphdjd eller avskarmad plats utom
rackhall for barn.

6 Overbelasta inte det elektriska verktyget

— Verktyget fungerar battre och sakrare inom sitt

deklarerade prestandaomrade.
7 Anvand korrekt elektriskt verktyg

— Anvand inte elverktyg med for lag effekt for tunga
arbeten.

— Anvand inte elverktyget for andra andamal an
vad det ar avsett for. Anvand t.ex. inte handhallna
cirkelsagar for att saga grenar eller vedtran.

8 Bar lamplig kladsel

— Bar inte I6sa klader eller smycken eftersom
dessa kan fastna i rorliga delar.

— Det rekommenderas att anvanda halksékra skor
vid utomhusarbete.

— Satt upp langt har i ett harnat.

9 Anvand skyddsutrustning

— Anvand skyddsglasogon.

— Anvand skyddsmask nar du utfér dammalstrande
arbete.

Potenza assorbita in
entrata 1500 W

Spina Schuko

Salvo cambiamenti tecnici!

Valori di rumore secondo la direttiva EN 61029:
Pressione sonora L , = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Potenza sonora L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Nelle istruzioni per I'uso le parti che riguardano la
sicurezza recano il seguente contrassegno: A

A Indicazioni di sicurezza

Attenzione! Le seguenti misure base di sicurezza
devono essere rispettate durante I'utilizzo di strumen-
ti elettrici per proteggersi da scosse elettriche e dal
rischio di lesioni e incendio. Leggere tutti i seguenti
avvertimenti prima di utilizzare lo strumento elettrico
e conservare le istruzioni di sicurezza per riferimenti
futuri.

Lavorare in sicurezza
1 Mantenere I'area di lavoro ordinata
— Disordini nell’area di lavoro possono provocare
incidenti.
2 Tenere in considerazione i fattori ambientali
— Non esporre gli strumenti elettrici alla pioggia.
— Non utilizzare gli strumenti elettrici in un ambi-
ente umido o bagnato.
— Assicurarsi che I'area di lavoro sia adeguata-
mente illuminata.
— Non utilizzare gli strumenti elettrici in luoghi dove
e presente un rischio di incendio o esplosione.
3 Proteggersi dalle scosse elettriche
— Evitare il contatto fisico con componenti messi a
terra (ad es. condutture, radiatori, fornelli elettrici,
unita di raffreddamento).
4 Tenere lontane le altre persone
— Non permettere alle persone, specialmente
bambini, non coinvolte nel lavoro di entrare in
contatto con lo strumento o la prolunga e tenerli
lontani dall’area di lavoro.
5 Custodire gli strumenti elettrici inutilizzati in modo
sicuro
— Gli strumenti elettrici inutilizzati dovrebbero
essere custoditi in un luogo asciutto, rialzato o
chiuso, fuori dalla portata dei bambini.
6 Non sovraccaricare il proprio strumento elettricol
— Gli strumenti funzionano meglio e in modo piu
sicuro all'interno dell’intervallo di potenza indi-
cato.
7 Utilizzare lo strumento elettrico corretto
— Non utilizzare strumenti elettrici a potenza ridotta
per lavori pesanti.
— Non utilizzare lo strumento elettrico per scopi per
i quali non é stato progettato. Ad esempio, non
utilizzare seghe circolari portatili per tagliare rami
o tronchi.
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10

1"

12

13

14

15

16

17

18

Tilslut en udsugningsenhed, hvis du vil behandle

trae, materialer, der ligner tree eller plastik.

— Huvis tilslutninger til stevudsugning og en opsam-
lingsenhed er til stede, skal du sgrge for, at de er
tilsluttet og bruges korrekt.

— Ved forarbejdning af tree, materialer, der ligner
tree, og plastik, er drift i lukkede rum kun tilladt
med anvendelse af et egnet udsugningssystem.

Brug ikke kablet til formal, det ikke er beregnet til

— Brug ikke kablet til at traekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt kablet mod varme, olie og
skarpe kanter.

Fastger emnet

— Brug fastspaendingsanordningerne eller en skru-
estik til at holde emnet pa plads. Pa denne made
bliver det holdt mere sikkert end med handen.

— En ekstra stgtte er ngdvendig til lange emner
(bord, buk osv.) for at forhindre, at maskinen
veelter.

— Tryk altid arbejdsemnet fast mod arbejdspladen
og stop for at undga, at emnet hopper og vrides.

Undga unormal kropsholdning

— Sgrg for, at du har sikkert fodfeeste og altid
holder balancen.

— Undga meerkelige handstillinger, hvor et pludse-
ligt slip kan medfare, at en eller begge haender
kommer i kontakt med klingen.

Pas pa dine veerktajer

— Hold skeereveerktaj skarpt og rent for at kunne
arbejde bedre og mere sikkert.

— Felg instruktionerne for smaring og udskiftning
af veerktgj.

— Kontrollér tilslutningskablet pa det elektriske
veerktej regelmaessigt og fa det udskiftet af en
anerkendt specialist, nar det er beskadiget.

— Kontrollér forlaengerledninger regelmaessigt og
udskift dem, nar de er beskadigede.

— Hold handtaget tart, rent og frit for olie og fedt.

Traek stikket ud af stikkontakten

— Fjern aldrig lgse splinter, spaner eller fastsidden-
de treestykker fra en kerende klinge.

— Ved manglende brug af det elektriske vaerktgj
eller for vedligeholdelse og ved udskiftning af
veerktgjer, sdsom savklinger, bits, freesehoveder.

— Nar klingen er blokeret pa grund af unormal kraft
under skeering, skal du slukke for maskinen og
afbryde den fra stremforsyningen. Fjern arbe-
jdsemnet og veere sikker pa, at klingen karer
frit. Teend for maskinen og start ny drift med
reduceret kraft.

Lad ikke en veaerktgjsnggle sidde i

— Inden der teendes, skal du serge for, at nggler og
tilpasningsvaerktgj er fiernet.

Undga utilsigtet start

— Sarg for, at kontakten er slaet fra, nar du saetter
stikket i en stikkontakt.

Brug forleengerledninger udendars

— Brug kun godkendte og identificerede forlaenger-
ledninger til udendgrs brug.

— Brug kun kabeltromler i udrullet tilstand.
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Koppla in dammutsugningsenheten om du ska

bearbeta tra eller liknande material, eller plast.

— Om det finns en anslutning for dammutsugning
och en uppsamlingsenhet, sakerstall att dessa ar
inkopplade och att de anvands korrekt.

— Nar du bearbetar tra och liknande material eller
plast, ar arbete i avskarmade utrymmen bara
tillatet om det finns ett [ampligt utsugningssys-
tem.

Anvand inte sladden fér andra syften an det avs-

edda

— Drainte i sladden for att dra ut kontakten ur
uttaget. Skydda sladden fran varme, olja och
skarpa kanter.

Se till att arbetsobjektet sitter fast ordentligt

— Anvand fastspanningsanordningarna eller ett
skruvstycke for att halla arbetsstycket pa plats.
Detta satt ar sakrare an att du haller i det med
handerna.

— Extra stdd behdvs for langa arbetsobjekt (bord,
bock etc.) for att férhindra att maskinen tippar
over.

— Tryck alltid arbetsstycket hart mot arbetsplattan
for att forhindra att det hoppar och far omkring.

Undvik onormala kroppsstallningar

— Se till att du star stadigt med fotterna och att du
alltid ar i balans.

— Undvik opraktiska handpositioner eftersom en
plétslig halkning kan gora sa att en eller bada
handerna kommer i kontakt med frasskaret.

Ta hand om dina verktyg

— Hall skarverktygen vassa och rena for att kunna
arbeta battre och sakrare.

— Folj instruktionerna for smorjning och frasbyten.
— Kontrollera elverktygets anslutningssladd regel-
bundet och lat en behorig fackman byta ut den

om den skadats.

— Kontrollera forlangningssladdarna regelbundet
och ersatt dem om de har skadats.

— Hall handtaget torrt, rent och fritt fran olja och
smuts.

Dra ut kontakten ur stromuttaget

— Ta aldrig bort I6sa flisor, span eller trabitar som
fastnat nar frasskaret ar igang.

— Dra ut kontakten ur stromuttaget nar du inte
anvander elverktyget eller innan du utfér under-
hall och nar du byter ut verktyg som sagblad,
borrbits, frashuvud.

— Om frasskaret blockeras pa grund av onormal
matningskraft under skarning, sting av maski-
nen och koppla ur den fran stromfoérsérjningen.
Ta bort arbetsstycket och se till att frasskaret
roterar fritt. Satt pa maskinen och borja skara pa
nytt med reducerad matningskraft.

Lamna inte verktyget med nyckeln i

— Se till att nycklarna och justeringsverktygen tas
bort innan du startar.

Undvik oavsiktlig start

— Se till att strombrytaren ar avslagen nar du satter
i kontakten i uttaget.

8 Indossare indumenti adatti

— Non indossare indumenti ampi o gioielli, i quali
possono rimanere impigliati nei componenti
mobili.

— Mentre si lavora all’aperto, si consiglia di indos-
sare delle calzature antiscivolo.

— Legare i capelli lunghi in una retina per capelli.

9 Utilizzare equipaggiamento di protezione

— Indossare degli occhiali protettivi.
— Indossare una maschera mentre si eseguono
lavori che producono polvere.

10 Collegare il dispositivo di estrazione della polvere
se si sta lavorando con legno, materiali simili al
legno o plastica.

— Se sono presenti i collegamenti per I'estrazione
della polvere e un dispositivo di raccolta, as-
sicurarsi che siano collegati e utilizzati corret-
tamente.

— Mentre si lavora il legno, i materiali simili al
legno e la plastica, il lavoro in spazi chiusi &
consentito solo con I'utilizzo di un sistema di
estrazione adeguato.

11 Non utilizzare il cavo per scopi per i quali non &
stato progettato
— Non utilizzare il cavo per staccare la spina dalla

presa. Proteggere il cavo da calore, olio e bordi
taglienti.

12 Fissare il pezzo di lavoro
— Utilizzare i dispositivi di bloccaggio o una morsa

per tenere fermo il pezzo. In questo modo, viene
fermato con maggiore sicurezza che con la
mano.

— E necessario un supporto aggiuntivo per pezzi
di lavoro lunghi (tavole, cavalletti, ecc.), in modo
da evitare che la macchina si ribalti.

— Premere sempre fermamente il pezzo contro la
piastra di lavoro e bloccarlo per evitare il rim-
balzo e la rotazione del pezzo.

13 Evitare posture anormali
— Assicurarsi di assumere una posizione stabile e

mantenere sempre il proprio equilibrio.

— Evitare scomode posizioni delle mani, con le
quali uno scivolamento improvviso potrebbe
causare il contatto tra una o entrambe le mani e
la punta tagliente.

14 Prendersi cura dei propri strumenti
— Mantenere gli strumenti da taglio affilati e puliti

per riuscire a lavorare meglio e in maggiore
sicurezza.

— Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la
sostituzione dello strumento.

— Controllare regolarmente il cavo di collegamento
dello strumento elettrico e farlo sostituire da uno
specialista autorizzato quando € danneggiato.

— Controllare regolarmente le prolunghe e sostitu-
irle quando sono danneggiate.

— Mantenere I'impugnatura asciutta, pulita e priva
di olio e grasso.

83




84

19 Veer opmaerksom

— Veer opmeerksom pa, hvad du ger. Teenk dig om,
nar du arbejder. Brug ikke det elektriske veerktgj,
nar du er distraheret.

20 Kontroller det elektriske veerktej for potentiel skade

— Beskyttelsesanordninger og andre dele skal om-
hyggeligt inspiceres for at sikre, at de er fejlfri og
virker efter hensigten for det fortsatte brug af det
elektriske vaerktgj.

— Kontrollér, om beveegelige dele fungerer fejlfrit
og ikke sidder fast, eller om der er beskadigede
dele. Alle dele skal veere korrekt monteret, og alle
betingelser skal vaere opfyldt for at sikre fejlfri drift
af det elektriske vaerktgj.

— Den bevaegelige, beskyttende haette ma ikke
lases i den abne position.

— Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele
skal repareres eller udskiftes af et anerkendt
veerksted, for sa vidt intet andet er angivet i betje-
ningsvejledningen.

— Beskadigede kontakter skal udskiftes pa et kun-
deserviceveerksted.

— Brug ikke defekte eller beskadigede tilslutnings-
kabler.

— Brug ikke elektrisk veerktgj, hvor kontakten ikke
kan teendes og slukkes.

21 OBS!

— Brugen af andre veerktgjer eller tilbehgr end

anbefalet kan medfare risiko for skader.
22 F3 dit elektriske veerktej repareret af en autoriseret
elektriker
— Dette elektriske veerktgj er i overensstemmelse
med de geeldende sikkerhedsbestemmelser.
Reparationer ma kun udferes af en elektriker,
som anvender originale reservedele. Ellers kan
der opsta ulykker.




18 Anvand forlangningssladdar for utomhusbruk

— Anvand bara férlangningssladdar som ar god-
kanda och korrekt méarkta for utomhusbruk.

— Anvand bara kabeltrummor i ihoprullat tillstand.

19 Var alltid uppmarksam

— Koncentrera dig pa arbetet. Var vaksam nar
du arbetar. Anvand inte elverktyget om du ar
distraherad.

20 Kontrollera elverktyget for potentiella skador

— Skyddsanordningar och andra delar maste ins-
pekteras noga for att sékerstélla att de ar felfria
och fungerar som de ska innan fortsatt anvandn-
ing av elverktyget.

— Kontrollera sa att de rérliga delarna fungerar fel-
fritt och inte fastnar och att delarna inte ar ska-
dade. Alla delar maste vara korrekt monterade
och alla villkor maste uppfyllas for att garantera
felfri drift av elverktyget.

— Den rorliga skyddshuvan far inte fixeras i den
oppna positionen.

— Skadade skyddsanordningar och delar maste
lagas eller bytas ut av en godkand verkstad, om
inte nagot annat anges i bruksanvisningen.

— Skadade strombrytare maste bytas ut pa en
serviceverkstad.

— Anvand inte felaktiga eller skadade anslut-
ningssladdar.

— Anvand inte ett elektriskt verktyg dar strombry-
taren inte gar att satta pa eller stdnga av.

21 OBSERVERA!
— Anvandning av andra verktyg eller tillbehor an de
rekommenderade kan medféra risk for skada.
22 Lat bara en certifierad elektriker reparera ditt
verktyg
— Detta elverktyg uppfyller de tillampliga saker-
hetsforeskrifterna. Reparationer far bara utforas
av en elektriker som anvander originalreservde-
lar. Annars kan olyckor intraffa.

15 Staccare la spina dalla presa

— Non rimuovere mai schegge staccate, trucioli o
pezzi di legno incastrati dalla punta tagliente in
funzione.

— In caso di inutilizzo dello strumento elettrico,
prima della manutenzione e durante la sostituzi-
one di strumenti come lame di seghe, punte,
teste di fresatura.

— Quando la punta tagliente & bloccata a causa
di un’anormale forza di alimentazione durante
il taglio, spegnere la macchina e scollegarla
dall'alimentazione. Rimuovere il pezzo di lavoro
e assicurarsi che la punta possa funzionare lib-
era. Accendere la macchina e iniziare una nuova
operazione di taglio con forza di alimentazione
ridotta.

16 Non lasciare la chiave di uno strumento inserita

— Prima di accendere, assicurarsi che la chiave e

gli strumenti di regolazione siano stati rimossi.
17 Evitare la partenza accidentale

— Assicurarsi che l'interruttore sia spento mentre si

inserisce la spina in una presa.
18 Utilizzare le prolunghe per esterni

— Utilizzare soltanto prolunghe approvate e oppor-
tunamente identificate per uso esterno.

— Utilizzare gli avvolgicavi solo quando sono
srotolati.

19 Rimanere vigili

— Prestare attenzione a cio che si sta facendo.
Rimanere assennati mentre si lavora. Non utiliz-
zare lo strumento elettrico mentre si € distratti.

20 Controllare lo strumento elettrico per eventuali danni

— | dispositivi protettivi e gli altri componenti
devono essere accuratamente ispezionati per
assicurare che siano privi di difetti e funzionino
come previsto, prima di un utilizzo continuo dello
strumento elettrico.

— Verificare che i componenti mobili funzionino
correttamente e non siano inceppati o dan-
neggiati. Tutti i componenti devono essere mon-
tati correttamente e tutte le condizioni devono
essere rispettate per assicurare un corretto
funzionamento dello strumento elettrico.

— |l cappuccio protettivo mobile pud non essere fis-
sato in posizione aperta.

— | dispositivi protettivi e i componenti danneggiati
devono essere riparati correttamente o sostituiti
da un’officina autorizzata, salvo diversamente
specificato nel manuale d’uso.

— Gli interruttori danneggiati devono essere sosti-
tuiti presso un centro di assistenza al cliente.

— Non utilizzare nessun cavo di collegamento
difettoso o danneggiato.

— Non utilizzare nessuno strumento elettrico sul
quale l'interruttore non pud essere acceso o
spento.

21 ATTENZIONE!

— L'utilizzo di altri strumenti o accessori diversi da
quelli raccomandati pud comportare un rischio di
lesioni.
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YDERLIGERE SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

» For du seetter den elektriske fraeser i drift, skal du kon-
trollere, at freeser-vaerktgjet sidder fast og karer prob-
lemfrit!

» Brug aldrig et lavkvalitets- eller beskadiget fraesejern.

* Brug kun fraesejern, hvis akseldiameter overholder
specifikationerne i instruktionerne.

* Den maksimale hastighed, som er angivet for freese-
jern, ma ikke overskrides.

» Skeer aldrig i metaldele, skruer, sgm osv.

+ For at undga skader pa fraeseren, skal du sgrge for, at
der ikke sidder fremmedlegemer fast i emnet.

+ Lad freeseren na fuld hastighed, fgr den du seetter free-
sejernet i arbejdsemnet.

» Hovis freeseren bliver tilstoppet med arbejdsrester, skal
den slukkes. Lad fraeseren kgre til den stopper helt.
Fjern snavs med en lang pind og ikke med dine fingre.

+ Lad freeseren kgre til den stopper helt, for du fjerner
emnet.

+ Skeer altid pa en kontraroterende made.

* Hold gje med drejningsmoment pa veerktgjet, isaer
hvis fraeseren saetter sig fast.

* Nar du er feerdig med dit arbejde, skal du skubbe
veerktgjet tilbage til startpositionen.

* Brug kun korrekt slebne fraesejern.

» Spaend fraesejernet ved friktionslasning.

+ For dybe udskeeringer skal du udfgre arbejdet over fle-
re trin i henhold til det pageeldende materiale.

+ Serg for kun at bruge fraesejern, som har den korrekte
akseldiameter, og som er egnede til arbejdshastighe-
den pa freeseren.

A Resterende risici

Maskinen er bygget i overensstemmelse med moder-

ne og godkendte sikkerhedsrelevante regler. Allige-

vel kan der opsta individuelle risici i forbindelse med

brug.

» Der er fare for at fingre og haender kan blive skadet
af veerktgjet pga. uhensigtsmaessig fering af emnet.

* Der kan ske skader ved at traestykker flyver ud i rum-
met pga. forkert opstilling eller vejledning, sasom at
arbejde uden varsel.

+ Der er sundhedsrisici i form af treestov eller traesplin-
ter. Brug personligt beskyttelsesudstyr, sdsom beskyt-
telsesbriller. Brug ventilationssystem!




YTTERLIGARE SAKERHETSINSTRUKTIONER

Innan du tar dverhandsfrasen i drift, kontrollera s att
frasverktyget sitter fast ordentligt och roterar jamnt!
Anvand aldrig en fras av dalig kvalité eller som ar ska-
dad.

Anvand bara frasar vars skaftdiameter uppfyller speci-
fikationerna i instruktionerna.

Frasens angivna maxhastighet far inte dverskridas.
Fras aldrig i metalldelar, skruvar, bultar etc.

For att undvika skada pa dverhandsfrasen, se till att
inga frammande féremal fastnat pa arbetsstycket.

Lat overhandsfrasen uppna full hastighet innan du
borjar bearbeta arbetsstycket.

Stang av 6verhandsfrasen om den blir tilltappt av rest-
material. Lat 6verhandsfrasen ga tills den stannar helt.
Ta bort resterna med en lang pinne och inte med fin-
grarna.

Lat dverhandsfrasen kora tills den stannar helt innan
du tar bort arbetsstycket.

Fras alltid mot rotationsriktningen.

Se upp for verktygets reaktionskraft, sarskilt om frasen
fastnar.

For frasverktyget tillbaka till startpositionen nar du har
slutfort arbetsmomentet.

Anvand bara felfria slipade frasar.

Las frasen genom friktionslasning.

Utfor arbetet i flera steg vid djupfrasning beroende pa
material.

Se till att du bara anvander frasar som har korrekt
skaftdiameter och ar lampliga for 6verhandsfrasens
arbetshastighet.

A Andra risker

Maskinen ar byggd enligt gédllande normer och re-
levanta sdkerhetsforeskrifter. Dock foreligger vissa
risker under arbetet.

Fara for skador pa fingrar och hander fran verktyget
pa grund av felaktig matning av arbetsstycket.
Skador orsakade av att arbetsstycket kastas av be-
roende pa felaktig matningsplatta eller matning, som
exempelvis att arbeta utan uppmarksamhet.
Halsorisker orsakade av tradamm eller traflis. Anvand
personlig skyddsutrustning, som exempelvis 6gon-
skydd. Anvand ventilationssystemet!

Skador orsakade av defekta verktyg. Kontrollera verk-
tygets skick regelbundet.

22 Far riparare il proprio strumento elettrico da un

elettricista qualificato

— Questo strumento elettrico rispetta le norme di
sicurezza applicabili. Le riparazioni possono
essere eseguite solo da un elettricista usando
ricambi originali. Diversamente, si possono veri-
ficare degli incidenti.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA AGGIUNTIVE

Prima di attivare la fresa verticale elettrica, assicurarsi
che lo strumento di taglio sia saldamente posizionato
e funzioni agevolmente!

Non utilizzare mai uno strumento di taglio di bassa
qualita o danneggiato.

Utilizzare solo punte da fresa il cui diametro dell’asse
rispetta le specifiche tecniche riportate nelle istruzioni.
Non & consentito eccedere la velocita massima indi-
cata per le punte da fresa.

Non tagliare mai su componenti metallici, viti, chiodi
ecc.

Per evitare danni alla fresa, assicurarsi che non ci sia
nessun oggetto esterno incastrato sul pezzo di lavoro.
Consentire alla fresa di raggiungere la velocita massi-
ma prima di affondare lo strumento di taglio nel pezzo
di lavoro.

Se la fresa viene ostruita da detriti di lavoro, spegnerla.
Lasciare fermare completamente la fresa. Rimuovere i
detriti con un bastoncino lungo, e non con le dita.
Lasciare fermare completamente la fresa prima di
rimuovere il pezzo di lavoro.

Tagliare sempre su una base controrotante.

Fare attenzione alla coppia di reazione dello strumen-
to, specialmente se la fresa si inceppa.

Quando si finisce il lavoro, far scorrere indietro lo stru-
mento fino alla posizione di partenza.

Utilizzare soltanto punte da fresa arrotate corretta-
mente.

Serrare le punte da fresa attraverso il bloccaggio della
frizione.

Per tagli profondi, eseguire il lavoro in piu passi in
base al materiale in questione.

Assicurarsi di utilizzare soltanto punte da fresa che
abbiano il diametro dell’asse corretto e siano adatte
alla velocita di lavoro della fresa.

A Rischi residui

La macchina é stata costruita sulla base dello stato
attuale della tecnica e conformemente alle regole
tecniche riconosciute in materia di sicurezza. Tutta-
via, possono insorgere rischi residui durante i lavori

svolti.

» Rischio di ferite alle dita e alle mani con la sega ro-

tante a causa di errata guida del pezzo in lavorazione.
Pericolo di ferite a causa di un supporto o guida im-
propria, o lavorando senza guida.

Pericolo per la salute a causa di residui o trucioli di
legno. Indossare equipaggiamento di protezione per-
sonale come occhiali protettivi. Usare un impianto di
aspirazione!
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+ Der kan ske skader ved brug af defekte vaerktgjer. Un-
dersgg vaerktgjernes tilstand regelmeessigt.

» Der er fare for at fingre og haender kan blive skadet
ved veerktgjsskift. Brug passende arbejdshandsker.

* Der er fare for skader, nar maskinen teendes med
startveerktgjet.

 Der er fare for stad, hvis der bliver brugt forkerte elek-
triske sammenkoblingskabler.

* Der er sundhedsrisici ved veerktgjet, hvis man har
langt har eller lgsthaengende tgj. Brug personligt
beskyttelsesudstyr, sdsom harnet og teetsiddende ar-
bejdstg;j.

» Derudover kan der vaere abenlyse risici, selvom alle
sikkerhedsforanstaltninger er taget.

* Risiciene kan mindskes, hvis “sikkerhedsvejledningen”
og “den tilteenkte brug” savel som betjeningsvejlednin-
gen bliver fuldt til punkt og prikke.

Korrekt brug

Fraeseren er ideel til bearbejdning af tree og plast og
ogsa til udskeering af knuder, skaering i riller, fiernelse af
nedszenkelser, kopiering af kurver og logoer, osv. Free-
seren ma ikke anvendes til bearbejdning af metal, sten,
osV.

Udstyret ma kun bruges til dets foreskrevne formal. En-
hver anden anvendelse anses for at veere et tilfeelde af
misbrug. Brugeren/operatgren og ikke producenten er
ansvarlig for eventuelle skader og personskader af enh-
ver art, forarsaget som folge af dette.

Bemaerk, at vores udstyr ikke er designet til kommercielt
brug, handel eller industrielle applikationer. Vores garanti
vil blive annulleret, hvis maskinen bruges kommercielt,
til handel eller i industrivirksomheder eller til tilsvarende
formal.

Bemaerk: Brug af tilbehar, som ikke er anbefalet i den-

ne betjeningsvejledning, kan fare til personskader. Dette

produkt ma kun bruges til de formal, det er beregnet til.

Enhver brug, der ikke er beskrevet i denne betjenings-

vejledning, bliver betragtet som uegnet brug. Operataren

og ikke producenten er ansvarlig for alle skader, der er
forarsaget af uegnet brug.

+ Lange traestykker skal steettes korrekt.

+ Seorg for at dbningerne i bordet er s& sma som muligt i
forhold til starrelsen pa skeereredskabet ved at bruge
de korrekte bordringe.

» Yderligere hjaelpemidler, som vandrette trykmetoder,
skal bruges til arbejde pa smalle traestykker.

+ Stil ikke maskinen i regn.




» Fara for skador pa fingrar eller hander under byte av
verktyg. Anvand passande skyddshandskar.

» Fara for skador nar maskinen satts pa med startverk-
tyget.

» Stromfara pa grund av anvandning av felaktiga elan-
slutningskablar.

» Fara vid anvandning av verktyget pa grund av langt
har och 16st sittande klader. Anvand personlig skydds-
utrustning, som exempelvis harnat och arbetsklader
med god passform.

+ Vissa risker kan existera trots att alla forsiktighetsat-
garder foljs.

+ Riskerna kan minimeras om saval “sakerhetsinstruk-
tionerna” och “avsedd anvandning” som bruksanvis-
ningen foljs i sin helhet.

Korrekt anvandande

Overhandsfrasen passar perfekt till att bearbeta virke
och plast samt ocksa for att skara ut kvistknolar, frasa
spar, utarbeta fordjupningar, kopiera kurvor och texter
etc. Frasen far inte anvandas till bearbetning av metall,
sten etc.

Utrustningen far bara anvandas for sitt avsedda syfte. All
annan anvandning anses vara felaktig anvandning. Det
ar anvandaren/operatoren och inte tillverkaren som kom-
mer att hallas ansvarig for alla sorts skador som uppstar
pa grund av felaktig anvandning.

Observera att var utrustning inte ar framtagen for kom-
mersiella och industriella tillampningar eller handel. Var
garanti kommer inte att galla om maskinen anvands till
kommersiell, handels- och industriell verksamhet eller for
liknande syften.

Observera: Anvandning av tillaggsutrustning eller en

anslutning som inte rekommenderas i denna bruksanvis-

ning kan leda till kroppsskador.

Denna produkt far endast anvandas for avsett bruk. Alla

former av anvandande som inte beskrivs i denna bruks-

anvisning anses som olampligt anvandande. Operat6-

ren, och inte tillverkaren, ar ansvarig for alla skador som

uppstar pa grund av olampligt anvandande.

» Se till att langa arbetsstycken stods pa ett korrekt vis.

» Hall bankdppningarna sa sma som mgjligt gallande
storleken pa sagverktyget genom anvandande av kor-
rekta bankringar.

» Extra hjalpmedel, som horisontella tryckanordningar,
ska anvandas for smala arbetsstycken.

» Lat inte maskinen sta i regn.

» Ferite per attrezzo difettoso. Per la vostra incolumita
verificare regolarmente I'attrezzo.

» Rischio di ferita a dita e mani durante la sostituzione
dell'attrezzo. Utilizzare guanti da lavoro idonei.

» Rischio di ferimento all’accensione della macchina a
causa dell’avviamento dell’attrezzo.

» Pericolo di scossa proveniente da collegamenti elet-
trici non a norma o danneggiati.

» Pericolo per la salute a causa dell’attrezzo rotante in
caso di capelli lunghi e abiti larghi. Indossare equi-
paggiamento di protezione personale come retina per
capelli e abiti da lavoro aderenti.

* Inoltre, possono sussistere rischi residui non palesi
anche nonostante tutte le possibili misure di precau-
zione adottate.

« | rischi possibili possono essere ridotti, se sono os-
servate completamente le “Direttive generali di sicu-
rezza” e “I'Uso conforme alle disposizioni”, cosi come
il manuale d’'uso.

Uso conforme alle disposizioni

La fresa & ideale per lavorare il legno e la plastica, e
anche per eliminare nodi, incidere scanalature, rimuo-
vere incavi, riprodurre curve e loghi, ecc. La fresa non
deve essere utilizzata per lavorare metalli, pietre, ecc.

L’attrezzatura € destinata a essere utilizzata solo per il
suo scopo stabilito. Qualsiasi altro utilizzo viene consid-
erato un caso di uso improprio. L'utente / operatore, e
non il produttore, sara responsabile per eventuali danni
o lesioni di qualsiasi tipo causati da questo.

Notare che la nostra attrezzatura non & stata proget-
tata per un utilizzo in applicazioni commerciali o indus-
triali. La nostra garanzia sara nulla nel caso la macchina
venga utilizzata in attivita commerciali o industriali o per
scopi equivalenti.

Attenzione: L'utilizzo di attrezzi o accessori diversi da
quelli previsti nelle presenti istruzioni d’'uso puo implicare
rischi di infortunio.

Questo prodotto pud essere usato solo per lo scopo pre-

visto. Ogni situazione non descritta in questo manuale

d’'uso €& da considerarsi un uso improprio. L'operatore,

e non il produttore, & responsabile di danni o ferimenti

derivanti dall’'uso improprio dell’apparecchio.

» Sostenere i pezzi lunghi in modo corretto.

* In relazione alla grandezza dell’attrezzo di taglio te-
nere le aperture del tavolo piu piccole possibili, in cui
inserire gli anelli del banco.

« Attrezzi ausiliari supplementari, come uno spingitore
orizzontale, sono da adoperarsi per la lavorazione di
pezzi piu stretti.

* Non lasciare la macchina sotto la pioggia.
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Bemaerk:
Inden opstilling eller vedligeholdelse skal der veere sluk-
ket for stremmen.

Fastgorelse af maskinen
Nar man skal bruge maskinen, anbefales det, at den bli-
ver fastgjort til et arbejdsbord vha. de fire huller.

1.Der skal bores huller i monteringsoverfladen, mens
der tages hensyn til afstanden mellem de to fikse-
ringshuller i bunden.

2.Hvert ben skal fastggres med bolte (fglger ikke med).

3.Boltene skal veere tilstraekkelige lange: Tag hajde for
tykkelse pa det arbejdsborg, hvor maskinen skal fast-
gores.

4.Brug spaendeskiver og skruer pa arbejdsbordets over-
flade sammen med metrikker.

5. Arbejdsbordets overflade skal veere en passende stor-
relse for at forhindre, at det vipper under arbejdet.
Bemaerk: Tjek soliditeten af arbejdsbordets overflade
inden brug.

Komponenter til skinne:
A. 1 Sokkelholder

A. 2 Stette

B Montering

C Skinne 2x

D Trykbar

E Stykke til forleengelse

Monteringsdele til skinne

5 Haettemgtrikker i plastik M6
5 Pakninger 6 mm

5 Beerende bolte M6 x 25

Bordmontering

1 Baerende bolt M6 x 20

1 Baerende bolt M6 x 40

2 Haettemgtrikker i plastik M6
2 Pakninger 6 mm

Montering af form barrieren, Fig. 3-5

Montering af form barrieren:

Form barrieren sendes i en papkasse usamlet. Det skal
samles og monteres pa arbejdsbordet inden brug.

Trin 1: Montering af del A og B:

Skub monteringen (B) pa sokkelholderen (A. 1) i rillen
(se fig. 4). Indsaet nu en baerende bolt M6 x 25 i hullet og
skru en haettemgtrik p4 sammen med en pakning.

Trin 2: Montering af stopbarriererne C

Saet to baerende bolte i fastgarelseshullerne og skru
dem pa med fingrene med en pakning og en haettemaot-
rik. Med rillen skubbes skinnen op pa de baerende bolte.
Spaend nu begge heettematrikker.




Observera:
Innan installnings- eller underhallsarbete utfors ska nat-
stromskontakten dras ur.

Fixera maskinen
Nar maskinen anvands rekommenderas att den fasts vid
arbetsbanken med hjalp av de fyra halen.

1.Hal maste borras i monteringsytan, med avstandet
mellan de tva fixeringshalen i basen i atanke.

2.Varje ben maste fastas med bultar (ej inkluderade).

3.Bultarna maste vara tillrackligt langa: Ta med tjock-
leken av arbetsytan dar maskinen ska fastas i be-
rakningen.

4. Anvand packningarna och skruva fast pa arbetsytan
med muttrarna.

5. Arbetsytan maste vara tillrackligt lang for att férhindra
vippning av maskinen under arbetet.

Observera: Innan arbete pabdrjas, kontrollera stabili-

teten hos arbetsytan.

Frasanhallets komponenter:
A. 1 Basfaste

A. 2 Hallare

B Fastdon

C Anslagslist 2x

D Trycklist

E Sughallare

Fastdelar for frasanhall

5 Kupolmuttrar av plast M6
5 Brickor 6 mm

5 Vagnsbultar M6 x 25

Bordsfastning

1 Vagnsbult M6 x 20

1 Vagnsbult M6 x 40

2 Kupolmuttrar av plast M6
2 Brickor 6 mm

Montering av frasgallret, Fig. 3-5

Montering av frasgallret:

Frasgallret levereras nedmonterat. Innan arbete pabor-
jas maste det monteras och fastas pa arbetsbanken.

Steg 1: Montering av del A och B
Skjut fast fastdonet (B) i basfastet (A. 1) via skaran (se
Fig. 4). Satt i en vagnsbult M6 x 25 i halet och skruva pa
en plastkupolmutter med en bricka.

Steg 2: Montering av stoppbommar C

Satt i tva vagnsbultar i fasthalen med bricka och plast-
kupolmutter, och skruva fast dem med fingrarna. Tryck
sedan fast anslagslisten pa vagnsbultarna via faran. Dra
nu at bada plastkupolmuttrarna. Upprepa samma sak pa
andra sidan anslagslisten.

Montaggio

Attenzione:
Prima di effettuare interventi di regolazione o di manu-
tenzione staccare la spina dalla presa di corrente.

Fissaggio della macchina
Per l'uso si consiglia di fissare la macchina mediante i
quattro fori sul banco da lavoro.

1 La superficie di montaggio deve essere preforata e
tenere in considerazione la distanza tra i due fori di
fissaggio sul supporto.

2 Ogni piede deve essere fissato con l'aiuto delle viti
(non in dotazione).

3 Le viti devono essere della giusta lunghezza: consi-
derare lo spessore della superficie da lavoro su cui
fissare la macchina.

4 Usare le rondelle e avvitare la superficie di lavoro con
i dadi.

5 La superficie di lavoro deve essere di una grandez-
za tale da impedire I'inclinazione dell’'unita durante la
lavorazione.

Attenzione: Prima di iniziare a lavorare assicurarsi
della stabilita della superficie da lavoro.

Componenti della guida per la fresatrice:
A. 1 Supporto base

A. 2 Staffa

B Montatura

C Barriera 2x

D Barra di pressione

E Componente di connessione per estrazione

Elementi di fissaggio per la guida della fresatrice
5 dadi a cappello in plastica M6

5 rondelle da 6mm

5 bulloni a testa tonda M6 x 25

Fissaggio del tavolo

1 bullone a testa tonda M6 x 20
1 bullone a testa tonda M6 x 40
2 dadi a cappello in plastica M6
2 rondelle da 6 mm

Montaggio della guida della fresa, Fig. 3-5
Assemblaggio della guida della fresa

La guida della fresa & fornita smontata. Prima di iniziare
a lavorare essa deve essere assemblata correttamente
e poi montata sul banco da lavoro.

Fase 1: Assemblaggio della parte Ae B

Premere la montatura (B) sul supporto base (A. 1) nella
scanalatura prevista (vedere Fig. 4). Adesso inserire un
bullone a testa tonda M6 x 25 all'interno del foro e av-
vitare un dado a cappello in plastica con una rondella.

Fase 2: Montaggio del listello di battuta C

Inserire due bulloni a testa tonda all'interno dei fori di fis-
saggio e stringerli a mano con una rondella e un dado a
cappello in plastica.
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Udfgr den samme proces pa den anden side af skinnen.
Serg for at fastgere skinnerne (C) i den rigtige retning.
Kontroller, at skinnerne (C) og sokkelholderen og besla-
get (A. 1 +A. 2) eri samme hgjde.

Alt efter hvilken type arbejde, du skal lave, fastger enten
trykdelen i D (Fig. 6.1) eller den transparente beskyttel-
sesskaerm vist i Fig. 6.2 pa barrieren. Disse to elementer
kan ikke fastggres samtidig.

Trin 3: Montering af trykdel D, Fig. 6.1
Saet trykbaren (D) fast pa skinnen med 2 baerende bolte,
2 pakninger og 2 haettematrikker.

Trin 4: Montering af den transparente beskyttelses-
skaerm, Fig. 6.2

For at gare dette skal trykstang vist i Fig. 6 fiernes.

Den transparente beskyttelsesskaerm beskytter dig mod
kontakt med klingerne.

Placer transparente beskyttelsesskaerm ovenpa form bar-
rieren og fastger den med en stift i det dertil Indrettet hul.
Undersgg om skaermen kan foldes ned og er fastgjort
sikkert.

Dit form barriere er nu klar til brug.

Fig. 7.1 +7.2

Dele til montering af trykanordning
F Trykramme 2x

G Firkantet monteringsplade 2x

H Firkantet bolt 2x

| Spaende til firkantet bolt 2x

Dele til fastgorelsesdele til trykanordning

2 Unbrakoskruer M6 x 12 (til firkanten herunder)
2 Haettemgtrikker i plastik M6 x 20

4 Beerende bolte M6 x 35

4 Heettematrikker i plastik M6

4 Pakninger 6 mm

Opseatning af trykanordningen:

Saet de 2 firkantede bolte (H) i de 2 firkantede rgr og
fastger dem med de 2 unbrakoskruer.

Fastger de 2 klemmer (1) pa de 2 firkantede bolte (H) ved
hjeelp af de 2 haetteskruer i plastik.

Skub derefter de 2 firkantede monteringsplader (G) gen-
nem de 2 abninger i de 2 klemmer (I).

Til sidst fastseettes trykrammerne (F) til de firkantede
monteringsplader ved hjeelp af de 4 baerende bolte, de 4
pakninger og de 4 plastikmatrikker.




Sakerstall att du satter fast anslagslisten i ratt riktning
(C). Kontrollera att anslagslisterna (C) och basfastet och
hallaren (A. 1 + A. 2) har samma hdjd.

Beroende pa vilken arbetsmetod du ska anvanda, mon-
tera antingen tryckdelen D (Fig. 6.1) eller det genom-
skinliga verktygsskyddet (Fig. 6.2) pa gallret. Dessa tva
element kan inte monteras samtidigt.

Steg 3: Montering av tryckdel D, Fig. 6.1
Fast trycklisten (D) pa anslagslisten med 2 vagnsbultar,
2 brickor och 2 plastkupolmuttrar

Steg 4: Montering av det genomskinliga verktygs-
skyddet, Fig. 6.2

For att kunna gora detta maste tryckbommen (Fig. 6) av-
lagsnas.

Det genomskinliga verktygsskyddet skyddar dig fran
mojlig kontakt med sagbladen.

Placera det genomskinliga skyddet mot frasgallret och
fast det med en sprint i det forberedda halet.

Kontrollera att skyddet kan fallas ner och att det ar sa-
kert fastsatt.

Ditt frasgaller ar nu redo for anvandning.

Fig.7.1+7.2

Fixeringar for tryckanordning
F Nedhallare 2x

G Fyrkantig monteringsplatta 2x
H Fyrkantsbult 2x

| Klamma for fyrkantsbult 2x

Fastdelar for tryckanordning

2 Insexnycklar M6 x 12 (for fyrkant nedan)
2 Plastskruv M6 x 20

4 Vagnsbultar M6 x 35

4 Plastkupolmuttrar M6

4 Brickor 6 mm

Montering av tryckanordningen:

Satt i de 2 fyrkantsbultarna (H) i de 2 fyrkantsréren som
medfdljer och spann fast dem med de 2 insexnycklarna.
Fast de 2 klammorna () pa de 2 fyrkantsbultarna (H)
med hjalp av 2 plastkupolskruvar.

Tryck sedan de 2 fyrkantiga monteringsplattorna (G) ge-
nom de 2 6ppningarna pa de 2 kldammorna ().

Fast slutligen nedhéllarna (F) till de fyrkantiga monte-
ringsplattorna med hjalp av de 4 vagnbultarna, de 4
brickorna och de 4 plastmuttrarna.

Poi, con la scanalatura, premere la guida sui cappelli
dei bulloni a testa tonda. Ora serrare entrambi i dadi a
cappello in plastica. Eseguire lo stesso procedimento
sull’altro lato della guida. Assicurarsi di fissare le guide
(C) nella direzione corretta. Verificare che le guide (C),
il supporto base e la staffa (A. 1 + A. 2) si trovino alla
stessa altezza.

A seconda del tipo di lavoro deve essere montato il listel-
lo di pressione (D) Fig. 6.1 o la relativa protezione Fig.
6.2 sulla guida. Questi due elementi non possono essere
montati contemporaneamente.

Fase 3: Montaggio del listello di pressione D, Fig. 6.1
Fissare la barra di pressione (D)alla guida con 2 bulloni,
2 rondelle e 2 dadi di plastica.

Fase 4: Montaggio della protezione trasparente
dell’attrezzo, Fig. 6.2

Per far cido deve essere rimosso il listello di pressione,
Fig. 6.

La protezione trasparente protegge da qualsiasi possibi-
le contatto con le parti fresanti.

Posizionare la protezione sulla guida della fresa e assi-
curarla con un perno nel foro previsto.

Verificare che la protezione si possa ribaltare e che sia
fissata in modo sicuro.

La guida della fresa € ora montata.

Fig.7.1+7.2

Guarnizioni per il dispositivo di pressione
F Struttura a pressione 2x

G Piastra di montaggio quadrata 2x

H Bullone quadrato 2x

| Morsetto per bullone quadrato 2x

Elementi di fissaggio per il dispositivo di pressione
2 viti a brugola M6 x 12 (per il quadrato sotto)

2 viti a testa cilindrica in plastica M6 x 20

4 bulloni a testa tonda M6 x 35

4 dadi a cappello in plastica M6

4 rondelle da 6mm

Montaggio del dispositivo a pressione:

Inserire i 2 bulloni quadrati ( H ) all'interno dei 2 tubi qua-
drati forniti e assicurarli con le 2 viti a brugola.

Fissare i 2 morsetti (| ) sui 2 bulloni quadrati ( H ) usan-
do le 2 viti a testa cilindrica in plastica.

Quindi premere le 2 piastre di montaggio quadrate ( G )
attraverso le aperture dei 2 morsetti ( 1 ).

Infine, fissare le strutture a pressione ( F ) alle piastre di
montaggio quadrate usando i 4 bulloni a testa tonda, le 4
rondelle e i 4 dadi in plastica.
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Montering af freeseanslag pa arbejdsbordet, Fig.
8-1
For at installere fraeseanslaget skal du gere falgende:

Monter de 2 heetteskruer i plastik med speendskiverne i
freeseanslagets noter (Fig. 9).

For nu de haetteskruer i plastik gennem bordnotens ab-
ninger. (Fig. 10).

Anbring fraeseanslaget i den gnskede position og traek
kontramgtrikkerne fast. (Fig. 11).

Komponenter til skinnens tilbageslag
1 Tilbageslagssikkerhedsskinne
1 Monteringsstotte

Dele til fastgorelse af sikkerhedsskinnen
2 Nedsaenkede hovedskruer M5 x 10

2 Pakninger 5 mm

2 Laseringe 5 mm

2 Baerende bolts M6 x 25

2 Pakninger 6 mm

2 Vingemgtrikker M6

Montering af sikkerhedsbarrieren med tilbageslag
» Find de to huller i midten pa maskinen forside (Fig.
12).
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Montering av frasstopp pa arbetsbordet, Fig. 8—11
Montering av frasstoppet gors pa foljande satt:

Montera de 2 plastskruvar, tilsammans med brickorna i
skarorna for frasstoppet. (Fig. 9).

Satt i plastskruvar, i de hal som finns i bordets spar.

Justera frasstoppen till nskad position och dra at kupol-
muttrar i plast. (Fig. 11).

Komponenter for kickbackskydd
1 Kickbackskydd
1 Vinkelstdd

Fastdelar for kickbackskydd
2 Krysskruvar M5 x 10

2 Brickor 5 mm

2 Sparring 5mm

2 Vagnsbultar M6 x 25

2 Brickor 6mm

2 Vingmuttrar M6

Montering av motslagssékerhetsgallret
+ Lokalisera de tva halen i mitten av maskinens fram-
sida (Fig. 12).

Montaggio del finecorsa della fresa sul tavolo da la-
voro, Fig. 8-11

Per installare il finecorsa della fresa &€ necessario proce-
dere come segue:

Montare le 2 viti a testa cilindrica in plastica con le ron-
delle nella scanalatura del finecorsa della fresa

(Fig. 9).

Inserire la testa delle viti a testa cilindrica in plastica nel-
le aperture della scanalatura del tavolo.

Mettere il finecorsa della fresa nella posizione desiderata
e stringere i dadi a cappello in plastica. (Fig. 11).

Componenti di sicurezza per il contraccolpo della
barriera

1 barriera di sicurezza per il contraccolpo

1 staffa di montaggio

Elementi di fissaggio per la barriera di sicurezza
per il contraccolpo

2 viti a testa svasata M5 x 10

2 rondelle da 5mm

2 anelli di sicurezza da 5mm

2 bulloni a testa tonda M6 x 25

2 rondelle da 6mm

2 dadi ad alette M6

Montaggio della battuta del contraccolpo

« Al centro della parte anteriore della macchina si tro-
vano due fori (Fig. 12).
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« S& skal montering af stotte flugte med de to huller
(Fig. 13).

« Szt de to bolte og de tilhgrende spaendskiver i de to
huller og speend dem solidt med en fire-vejs topnagle.

* Derefter skal barrieren installeres pa sadan en ma-
de, at det kan glide og justeres i forhold til tykkelsen
pa emnet.

« Efter anbringelsen skal den fastggres ved at bruge de
to bolte (Fig.14)

Montering af arbejdsdybden

For at justere eller reducere hgjden pa akslen (bruges
ved justering af hgjden pa savklingerne) skal man dreje
pa handtaget (figur 2, 6) for at kunne reducere eller age
hgjden efter behov.

For din egen sikkerhed anbefales det kraftigt at bruge
den savklinge med den laveste hgjde i relation til bordets
kant til de fleste opgaver.

Dele til fastgorelse af bordforlaengelse:
8 Unbrakoskruer M5 x 20

6 Unbrakoskruer M5 x 12

8 Pakninger 5 mm, sma

6 Pakninger 5 mm, store

8 Sekskantede matrikker M5

14 Laseringe 5 mm

Montering af bordets bredde-forlaengelser, Fig.2, 2.1,
11

Bordets bredde-forleengelser forstarrer bordets overfla-
de, sa det bliver muligt at handtere stgrre emner og ud-
fore specielle form-opgaver.

Monter forleengerbordet pa begge sider med 4 unbra-
koskruer M5 x 20, 4 pakninger, 4 laseringe og 4 seks-
kantede meatrikker M5 hver og pé forsiden af bordet med
3 unbrakoskruer M5 x 20, 3 pakninger og 3 laseringe
hver.

Juster bordet og spaend alle skruer.

Tilslutning af udsugningsudstyr til stov til spindel-
formen

Der kan leveres et eksternt udsugningsudstyr eller -en-
hed til at fierne stav og treesplinter (felger ikke med ma-
skinen).

Saet slangen af udsugningen pa udsugets tilslutnings-
stykke pa enden af formbarrieren. Ved brug af slanger
med en diameter p& 100 mm skal man bruge en kegle-
formet adapter, som findes i pakken med udstyret.




» Rikta darefter in monteringshallare enligt de tva ha-
len (Fig. 13).

» Satti de tva bultarna och deras packningar i halen och
spann fast dem ordentligt med en hylsnyckel.

* Montera darefter gallret pa ett sadant vis att det kan
skjutas och justeras efter tjockleken pa arbetsstycket.

 Efter installning, fixera gallret med hjalp av de tva bul-
tarna (Fig. 14).

Instéllning av arbetsdjup

For installining eller minskning av hojd (fungerar som
hojdjustering av sagbladen), vrid handtaget (figur 2, 6)
for att sanka eller hoja, efter behov.

For din sékerhet rekommenderas du att for de flesta ty-
per av arbete anvanda skarhuvudet med den lagsta hoj-
den i forhallande till ovansidan av arbetsbanken.

Fastdelar for bordsforlangning:
8 Insexnycklar M5 x 20

6 Insexnycklar M5 x 12

8 Brickor 5 mm, sma

6 Brickor 5mm, stora

8 Sexkantsmuttrar M5

14 Sparringar 5mm

Montering av breddforlangningar for arbetsbanken,
Fig.2,2.1, 11

Breddférlangningarna for arbetsbanken goér bankytan
storre, vilket tillater hantering av storre arbetsstycken
och utférande av speciella frasarbeten.

Fast forlangningsbordet pa bada sidor med 4 insexnyck-
lar M5 x 20, 4 brickor, 4 sparringar och 4 sexkantsmuttrar
M5 varje och pa bordets yta med 3 insexnycklar M5 x 20,
3 brickor och 3 sparringar var.

Rikta in bordet och dra at alla skruvar.

Anslutning av dammsugarenhet till din frasmaskin
Anslutningsmojlighet for en extern dammsugningsenhet
eller ett system for eliminering av damm och flis (ingar
ej) tillhandahaills.

Fast sugslangen for dammsugarenheten vid suganslut-
ningsdelen vid frasmaskinens baksida. For slangar med
en diameter pa 100 mm inkluderas en konformad adap-
ter i forpackningen.

+ Allineare la staffa di montaggio con i due fori (Fig. 13).

* Inserire le due viti e le rondelle nei fori, quindi stringe-
re con un cacciavite a stella.

* Infine installare la guida in modo tale che possa scor-
rere ed essere impostata sullo spessore del pezzo in
lavorazione.

* Dopo l'impostazione fissare con l'ausilio di due viti
(Fig. 14).

Impostazione della profondita di lavoro

Per impostare o ridurre I'altezza del mandrino (serve per
I'impostazione dell’altezza della fresa) ruotare I'impugna-
tura (Fig. 2, 6) per aumentare o ridurre I'altezza.

Per vostra sicurezza nella maggior parte dei lavori si
consiglia di lavorare con fresatrici pit basse tenendo in
considerazione la superficie del banco.

Elementi di fissaggio per I’estensione del tavolo:
8 viti a brugola M5 x 20

6 viti a brugola M5 x 12

8 rondelle da 5mm, piccole

6 rondelle da 5mm, grandi

8 dadi esagonali M5

14 anelli di sicurezza da 5mm

Montaggio delle prolunghe del banco, Fig. 2, 2.1, 11
Le prolunghe del banco estendono la superficie del ban-
co e rendono possibile la lavorazione di pezzi piu grandi
e I'esecuzione di lavori di fresatura speciali.

Fissare il tavolo allungabile su entrambi i lati con 4 viti
a brugola M5 x 20, 4 rondelle, 4 anelli di sicurezza e 4
dadi esagonali M5 per lato e sul fronte del tavolo con 3
viti a brugola M5 x 20, 3 rondelle e 3 anelli di sicurezza
per ciascun lato.

Allineare il tavolo e serrare tutte le viti.

Collegare la fresatrice a un aspiratore
E previsto il collegamento a un aspiratore esterno per
aspirare la polvere e i trucioli (non in dotazione).

Spingere il tubo di aspirazione dell’aspiratore sul boc-
chettone di aspirazione dietro la guida della fresa. Per i
tubi di diametro di 100 mm nella confezione & fornito un
adattatore conico.
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Brug af maskinen

Bemaerk: Spindelformen her en aksel, der er placeret
lodret pa det vandrette bord. Akslen bruges til at holde
formveerktajerne, skiverne og de formede savklinger.
Spindelformen bruges til at lave friser, enkle eller mange
udskeeringer, riller, fordybninger, konturer og omvendte
konturer pa lige eller buede overflader etc.

Nar man bruges spindelformen, ma der ikke bruges
savklinger med en diameter stgrre end 50 mm. Hvis ar-
bejdet kreever en stgrre diameter, sa anbefaler vi, at der
arbejdet udferes i flere etaper og at hgjden justeres gen-
tagne gange eller at barrieren justeres i etaper.

Installering og @ndring af fastspandingsmanchet-

terne til de gverste spindelforme

* Sluk for strammen til maskinen, inden fastspaendings-
manchetterne aendres. Veelg den manchet, der har
den samme diameter som din savklinge.

» Fjern reduktionsstykket fra bordets abning, Fig. 15.

» Las spindlen ved at trykke pa knappen i bunden af
den, Fig. 17.

» Loasn sikkerhedsmeatrikken pa manchetten ved at bru-
ge den dertil indrettet nagle, Fig. 16.

« Saet manchetten ind i metrikken eller fijern den.

* Spaend mgtrikken i manchetten solidt, mens spind-
len stadig er last. Serg for at sikre at savklingen er
solidt fastspaendt pa enden af spindlen, far maskinen
startes.

» Seet reduktionsstykket ved abningen tilbage i dens op-
rindelige position.

» Juster barrieren efter behov ved at bruge skalaen pa
bordet.

« Tilslut udsugningsudstyret. Det anbefales kraftigt at
tilslutte et udsugningsudstyr (eller -enhed) for at hol-
de abningen fri for treesplinter, kale motoren og lette
tilferslen af emner.

« Teend for strammen til maskinen igen.

Justering af formbarrieren

Brug af barrieren er en absolut ngdvendighed. Hver brug
skal behandles separat. Ved hver ny brug skal du sikre
dig at beskyttelsesskaermene er korrekt installeret og til-
passet.

Ved hver ny brug skal trykstangen pa barrieren justeres
pa ny.

Sarg for at alle boltene er solidt speendt, far du starter
med at bruge formbarrieren.




Driftssattning

Observera: Frasmaskinen har en axel som ar placerad
pa ett vertikalt vis pa den horisontella arbetsbanken. Ax-
eln fungerar som fastpunkt for frasverktyg, diskar och
formade skarverktyg. Frasmaskinen anvands for att till-
verka friser, enkla eller mangsidiga fordjupningar, skaror,
nedsankningar, profiler och motprofiler pa raka eller boj-
da ytor, etc.

Skarhuvuden med stdrre diameter &n 50 mm far under
inga omstandigheter anvandas med frasmaskinen. Om
storre diametrar krdvs rekommenderar vi att arbetet ut-
fors i flera steg, med upprepad justering med hjalp av
hojdinstallningsvredet, eller med hjalp av steg-for-steg-
installning av gallret.

Installation och byte av spannhylsor for toppfras-

verktyg

* Innan du byter spannhylsorna, dra ur natstrémskon-
takten for din maskin. Valj den spannhylsa som match-
ar diametern for ditt frashuvud.

» Avlagsna férminskningsadaptern fran arbetsbank-
sGppningen, Fig. 15.

» Las den roterande delen med knappen vid den rote-
rande delens nedre del, Fig. 17.

» Lossa pa sakerhetsmuttern for spannhylsan med hjalp
av den tillhérande nyckeln, Fig. 16.

» Satti spannhylsan i muttern, eller avlagsna den.

» Spann muttern ordentligt i hylsan medan du bibehaller
den roterande delen last. Innan anvandning av ma-
skinen, forsakra dig om att skarverktyget ar ordentligt
fastspant vid anden av den roterande delen.

+ Aterstall fdrminskningsadaptern for 6ppningen till dess
ursprungliga position.

» Justera gallret efter behov, med hjalp av skalan pa
arbetsbanken.

* Anslut dammsugningsenheten. Vi rekommenderar
dig starkt att ansluta en dammsugningsenhet (eller
ett dammsugningssystem) for att halla 6ppningen fri
fran flisor, for att kyla motorn och for att underlatta
matningen av arbetsstycket.

« Ateranslut maskinen till natstréomkallan.

Instéllning av frasgaliret

Anvandning av gallret ar ett maste. Varje jobb maste
betraktas individuellt. Vid varje nytt anvandningstillfalle
maste du sakerstélla att skydden ar korrekt installerade
och justerade.

For varje nytt anvandningstillifalle maste varje tryck-
stycke pa gallret vara nyinstallt.

Se till att alla bultar ar ordentligt atdragna innan du barjar
arbeta med frasen.

Messa in servizio

Attenzione: La fresatrice ha un asse che va posto ver-
ticalmente rispetto al banco orizzontale. L'asse serve a
registrare lo scorrimento della fresatrice e la forma della
fresatura. La fresatrice € usata per la realizzazione di la-
vori di fresatura, cavita semplici o multiple, scanalature,
pieghe, profili e controprofili su superfici lisce e piegate
ecc.

Con la fresatrice possono essere usate solo frese di dia-
metro fino a 50 mm. Se sono necessari diametri mag-
giori, si consiglia la lavorazione in piu fasi e ripetere i
passaggi con l'ausilio di strumenti per impostare I'altezza
o l'impostazione di volta in volta della guida.

Installazione e sostituzione dei morsetti per fresatri-

ci verticali

* Prima di sostituire i morsetti staccare la spina della
macchina. Scegliere i morsetti che corrispondono al
diametro della fresa.

* Rimuovere I'elemento di riduzione dell’apertura, Fig.
15.

« Arretrare il mandrino con il pulsante che si trova sotto
al mandrino, Fig. 17

+ Allentare il dado di sicurezza del morsetto con l'ausilio
di una chiave idonea. Fig.16

* Inserire il morsetto che si trova nel dado o rimuoverlo.

» Stringere il dado del morsetto, mentre il mandrino re-
sta arretrato. Prima dell’utilizzo della macchina accer-
tarsi che I'elemento fresante all’estremita del mandri-
no sia fissato in modo sicuro.

» Riposizionare il pezzo di riduzione per I'apertura nella
sua posizione originaria.

* Regolare la guida se necessario con l'ausilio di una
riga sul tavolo.

» Collegare l'aspiratore. Si consiglia di collegare un
aspiratore (o altro sistema di aspirazione) per liberare
I'apertura da trucioli, per permettere al motore di raf-
freddarsi e favorire I'afflusso del pezzo in lavorazione.

* Ricollegare la macchina alla rete elettrica.

Impostazione della guida

L'uso della guida & obbligatorio. Ogni lavoro deve essere
considerato separatamente. Per ogni nuovo uso control-
lare che i dispositivi di sicurezza siano correttamente in-
stallati e impostati.

Per ogni nuovo uso ogni elemento di pressione deve es-
sere impostato di nuovo sulla guida.

Assicurarsi che ogni vite sia fissata correttamente prima
di iniziare a fresare.
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Brug af bordringene

Bordringene (eller reduceringsstykkerne ved abningen)
skal bruges for at gere afstanden mellem bordet og
spindlen s& lille som muligt.

Tjek de leverede bordringe systematisk for deres korrek-
te leje, inden maskinen taendes.

Tjek at du har valgt den rigtige ring til den tilsvarende
savklinge og dens installeringshgjde for at mindske risi-
koen for at emnet vipper, nar det passerer abningen.
Reduktionsstykket (bordringen) skal omslutte hovedet
pa savklingen s& meget som muligt.

Justering af antallet af omdrejninger Fig. 18
Hastighedsjusteringen p& maskinen har 6 trin (se de tek-
niske data)
« Bestem det optimale antal af omdrejninger ved at lave
et prgvesnit pa et stykke affaldstre.
Bemaerk: Ved at bruge det korrekte antal af omdrej-
ninger forlaeenger borets levetid. Det har ogsa indfly-
delse pa emnernes bearbejdede overflade.

Justering af rillen, Fig. 19, 20

» Rillen skal stoppes ved emnets sterrelse og saven.

* Lagsn de to haetteskruer i plastik (b) pa bagsiden af
rillen.

Fig. 20

» Skub rillen til bagved eller foran den gnskede position.
Brug skala (c) pa bordet for at bestemme afstanden
og noter dig, hvor borecentrummet er.

« Speaend de to haetteskruer i plastik (19, b) pa bagsiden
igen for at fastholde rillen i denne position.

Justering af rillen for fejl, Fig. 20

» Fejl ved tree er det materiale, som efterlades, nar bo-
ret traekkes ud igen. Det er tyndere end det materiale
pa den hgjre side.

« Barrieren skal justeres til det tyndere materiale, som
steetter emnet og sikrer et mere preecist snit. For at
gore dette skal haetteskruer i plastik Igsnes, sa skal
barrieren skubbes frem til toppen og spaendes.




Anvéandning av bankringarna

Bankringarna (eller reduceringsstyckena for 6ppningen)
maste anvandas for att reducera mellanrummet mellan
arbetsbanken och det roterande verktyget till ett mini-
mum.

Innan du satter igdng maskinen, kontrollera systematiskt
bankringarna som tillhandahalls sa att de sitter korrekt.
Kontrollera att du har valt den korrekta ringen for mot-
svarande skarverktyg och att installationshéjden ar kor-
rekt, for att minska risken for att arbetsstycket vippar
over nar det passerar 6ppningen.

Reduceringsstycket (bankringen) maste omsluta skarhu-
vudet sa langt som mojligt.

Justering av varvantal Fig. 18

Maskinens hastighetsjustering har sex steg (se tekniska

data).

+ Faststall det optimala varvantalet genom att provskara
i ett stycke spillmaterial.

Obs: Anvandandet av korrekt varvantal 6kar livslangden

for borren. Det paverkar aven den bearbetade ytan pa

arbetsstycket.

Justering av nedsédnkningen, Fig. 19, 20

» Forsankningen ska stoppas i relation till storleken pa
arbetsstycket och frasverktyget

* Lossa de tva plastskruvar (b) pa baksidan av ned-
sankningen.

Fig. 20

* Tryck forsankningen bakat eller framat fran den 6nska-
de positionen. Anvand skalan (c) pa arbetsbanken for
att avgora avstandet och markera borrcentrum.

+ Spann de tva plastskruvar (19, b) pa baksidan igen
for att halla nedsankningen pa plats i denna position.

Justering av nedsédnkningen gallande fel, Fig. 20

» Felet vid bearbetning av tra ar det tra som blir dver,
ar tunnare an materialet och kommer ut pa den ho-
gra sidan.

» Gallret maste justeras mot det tunnare materialet som
stdder arbetsstycket och sakerstaller ett mera exakt
snitt. For att gora detta, lossa pa plastskruvar, tryck
gallret framat och spann fast det.

Uso degli anelli del banco

Gli anelli del banco (o i pezzi di riduzione dell'apertura)
devono essere usati per ridurre la distanza tra il banco e
il mandrino al minimo.

Prima dell'accensione della macchina si deve controllare
sistematicamente che gli anelli del banco siano installati
correttamente.

Verificare se si & scelto I'anello del banco idoneo per
I'attrezzo di fresatore e I'altezza del pezzo, per ridurre il
rischio di rovesciamento del pezzo.

Il pezzo di riduzione (anello del banco) deve tenere la
fresa piu lontana possibile.

Impostazioni

Adjust the number of revolutions Fig. 18

The speed adjustment of the machine has 6 stages.

* Determine the optimal number of revolutions by a
sample cut in a piece of waste material.

Note: The use of the correct number of revolutions in-

creases the life-span of the drill. It, also, affects the

worked surface of the work piece.

Impostazione della guida, Fig. 19, 20

» La guida & impostata a seconda della grandezza del
pezzo e della fresa.

+ Allentare le due viti a testa cilindrica in plastica (b) sul
lato posteriore della guida.

Fig. 20

» Spingere la guida avanti o indietro nella posizione de-
siderata. Usare la riga (c) sul banco per impostare la
distanza tra la guida e la fresa.

» Stringere nuovamente le due viti a testa cilindrica in
plastica (19, b) sul lato posteriore per bloccare la gui-
da in questa posizione.

Impostazione della guida per rifilare, Fig. 20

» Per rifilare il legno il materiale che esce dalla sinistra
della fresa deve essere piu sottile del materiale che
si trova sul lato sinistro.

« |l listello di battuta sinistro deve essere impostato per
I'adattamento al materiale piu sottile. Cio serve a sup-
portare il materiale e assicurare un taglio piu preciso.
Quindi allentare la viti a testa cilindrica in plastica,
posizionare la guida in avanti e stringere.
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Installering og justering af trykgranserne, Fig. 21
» Trykgreenserne (5) er designet pa sadan en made, at
emnerne bliver holdt fast og tilbageslag undgas.

Justering af oversavningsklingen, Fig. 22

« Kgr oversavningsklingen (8) vandret langs bordet for
at gennemfare rensning af fejl og geringsnit.

» For at stoppe saven i den gnskede vinkel skal las-
ningsknappen lgsnes pa oversavningsklingen og dreje
den i den gnskede vinkel. Spaend knappen pa saven
igen.

Fig. 21
» Lav altid et prevesnit i et stykke affaldstree for at sikre,
at indstillingerne er korrekte.

Tand og sluk, , Fig. 23

Searg for at alle nagler og justeringsvaerkt’jer holdes vaek
fra reservebordet, nar alle indstillinger er fuldsteendig ju-
steret og alle sikkerhedsforanstaltninger er fulgt.

O -ud

|- pa

Denne maskine har en elektromagnetisk knap for at sik-
re optimal sikkerhed. Nar strammen forstyrres, stopper
maskinen gjeblikkelig. For at genstarte maskinen skal
man trykke pa den grenne knap igen.

Anvendelse af maskinen

« Monter og fastger savklingerne.

» Juster hastigheden og juster barrierens ydeevne pa
sadan en made, at snittet i materialet bliver stattet
og en kompensation for det fiernede materiale opnas.

» Teend for maskinen.

« Sgrg for at emnet er solidt presset imod barrieren.

« Skub emnet forsigtigt fra hajre mod venstre imod
veerktgjets drejeretning.

« Sgrg for at hastigheden pé din fremad-beveaegelse er
konstant. Skub ikke for hurtigt - det vil bremse moto-
ren for meget.

» Huyis tilfarslen af emnet sker for hurtigt, bliver snittet
i darlig kvalitet. Der er ogsa risiko for at savklingerne
eller motoren bliver beskadiget.

 Huis tilfgrslen af emnet sker for langsomt, vil der kom-
me breendte pletter pa emnet.

« Det er ngdvendigt at arbejde gradvist, nar det drejer
sig om meget harde traesorter, og lave adskillige snit,
indtil den gnskede dybde opnas.

» Den korrekte indtaghastighed afhaenger af savklin-
gens stgrrelse, emnets materialetype og dybden pa
snittet. Det anbefales at lave et pravesnit pa et stykke
affaldstrae for at bestemme den korrekte indtaghastig-
hed og dimensionerne.

» Sluk for maskinen ved at trykke pa det r@de lag.




Installation och justering av tryckbegransningarna,

Fig. 21

+ Tryckbegransningarna (5) ar utformade sa att arbets-
stycket halls pa plats och utskjutning undviks.

Justering av sagen, Fig. 22

+ Skjut sagen horisontellt langs med arbetsbanken (8)
for att implementera finputsningsfel och sneda snitt.

» FOr att stoppa sagen i 6nskad vinkel, lossa pa lasvre-
det for sdgen och vrid denna till 6nskad vinkel.
Spann fast lasvredet for sagen igen.

Fig. 21
» Gor alltid ett provsnitt i en bit spillmaterial for att ga-
rantera att instaliningarna ar korrekta.

Sitta pa och sténga av, Fig. 23

Se till att alla nycklar och justeringsverktyg halls pa av-
stand fran extrabordet, att installningarna ar korrekt ut-
forda och att alla sékerhetsskydd ar pa plats.

O-ut

|- pa

Denna maskin anvander en elektromagnetisk brytare for
optimal sakerhet. Om natstrommen bryts stannar maski-
nen omedelbart. FOr att starta om maskinen maste man
trycka pa den grona knappen igen.

Anvandning av maskinen

* Montera och sakra sagbladen.

» Justera hastigheten, och justera utmatningsgallret pa
ett sadant satt att det sagade materialet far stéd och
en kompensation for det avlagsnade materialet upp-
nas.

» Satt pa maskinen.

+ Se till att arbetsstycket ar stadigt pressat mot gallret.

* Tryck arbetsstycket mjukt fran hoger till vanster mot
rotationsriktningen for verktyget.

+ Hall frammatningshastigheten konstant. Tryck inte for
snabbt - det kommer att sakta ner motorn for mycket.

» Om arbetsstycket matas for snabbt kommer sagnings-
kvaliteten att vara dalig. Det finns ocksa en risk for
skador pa sagbladen eller motorn.

« Alltfér langsam matning av arbetsstycket kommer att
resultera i att vissa delar av arbetsstycket blir branda.

» Med valdigt harda traslag och kansliga snitt kan det
vara nodvandigt att arbeta progressivt i flera snitt tills
onskat djup uppnas.

» Korrekt inmatningshastighet beror pa sagstorlek, vilket
material arbetsstycket bestar av och snittdjup. Vi re-
kommenderar att du forst dvar pa en bit spilltra for att
avgora korrekt inmatningshastighet och dimensioner.

+ Stang av maskinen genom att trycka pa det roda skyddet.

Installazione e impostazione dei listelli di pressione,

Fig. 21

« | listelli a pressione sono realizzati per tenere il pezzo
in posizione ed evitare I'arretramento.

Impostazione della guida di taglio trasversale, Fig.

22

» La guida di taglio trasversale (8) scivola orizzontal-
mente lungo il banco, per rifilatura e taglio obliquo.

» Perimpostare la guida di taglio trasversale all’angola-
zione desiderata, allentare il pulsante di blocco della
guida di taglio trasversale e ruotarla all’angolazione
desiderata.

Riposizionare il pulsante di blocco della guida di taglio
trasversale.

Fig. 21

* Per assicurarsi della correttezza delle impostazioni
effettuare prove di taglio su un pezzo di materiale re-
siduo.

Accensione e spegnimento, Fig. 23

Assicurarsi che tutte le chiavi e gli attrezzi di regolazione
siano rimossi dal banco di fresatura, che tutte le impo-
stazioni siano effettuate e tutte le coperture di sicurezza
montate.

O - fuori

| -su

In caso di mancanza di corrente, l'interruttore torna in
posizione di spegnimento. Per far ripartire il motore pre-
mere nuovamente il tasto di accensione verde.

* Montare e assicurare la fresa.

» Regolare velocita, profondita di taglio, tensione della
molla, direzione della guida e guida di taglio trasver-
sale.

* Assicurarsi che la guida sia impostata in modo tale
che essa sostenga il materiale non tagliato e la gui-
da di uscita sia sistemata per sostenere il materiale
tagliato con un equilibratore per il materiale piallato.

» Accendere la fresa.

» Accertarsi che il pezzo sia spinto contro la guida.

» Spingere il pezzo da destra verso sinistra nel senso
contrario alla rotazione dell’apparecchio.

* Mantenere la velocita costante. Non spingere in modo
troppo veloce, in modo che il motore non sia frenato.

» Se si spinge in modo troppo veloce potrebbe verificar-
si una pessima qualita di taglio. Cid potrebbe anche
danneggiare la fresa o il motore.

» Se si spinge troppo lentamente, si possono verificare
delle bruciature sul pezzo.

» Per legno piu duro e tagli piu grandi pud essere ne-
cessario procedere in modo progressivo fino al rag-
giungimento della profondita desiderata.

» La corretta velocita di ingresso dipende dalla grandez-
za della fresa, dal tipo di materiale del pezzo e dalla
profondita di taglio. Effettuare prove di taglio su un
pezzo di materiale residuo per trovare la giusta velo-
cita di ingresso e le dimensioni.

* Spegnere la macchina premendo la copertura rossa.
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Symboler

Modelpladen pa din maskine kan indeholde symboler.
De rummer vigtig information om maskinens brug.

Brug grebeskyttelse, briller og &ndemaske.

Overhold de geeldende sikkerhedsregler.

Vedligeholdelse

Advarsel: Sgrg altid for at maskinen er slukket og koblet
fra stremforsyningen, far du begynder at foretage juste-
ringer eller vedligeholdelsesarbejde.

Opbevar maskinen, betjeningsvejledningen og tilbehgret
et sikkert sted. S& er betjeningsvejledningen og veerkte-
jerne altid ved handen. Fjern stev og skidt regelmaessigt.
Renggringen skal helst ske med komprimeret luft eller
en klud. Brug beskyttelsesbriller til at beskytte dine gjne
under renggringen.

Bemaeerk: Brug ikke kraftige renggringsmidler pa pla-
stikdelene pa bordet. Vi anbefaler, at der bruges et mildt
opvaskemiddel pa en fugtig klud. Maskinen méa aldrig
komme i kontakt med vand.

A\ Elektrisk tilslutning

Tilslutning af det elektriske udstyr eller udfersel af repa-
rationer ma kun foretages af en kvalificeret elektriker.
Den indbyggede elektriske motor er allerede tilsluttet
og klar til brug. Tilslutningen felger de relevante VDE
(Den tyske sammenslutning af elektriske, elektroniske
og informationsteknologier) og DIN (det tyske institut for
standardisering) regler. Tilslutningen til hovedledningen
udfert af kunden foruden de forlaengerledninger, der bli-
ver brugt skal falge disse regler.

Vigtig information

Defekte ledninger

Man oplever tit, at ledninger far skader pa isoleringen.

arsagerne er:

+ Ledningerne bliver klemt, nar de fares gennem vindu-
er eller dagrspraekker.

+ Ledningerne bliver bgjet som fglge af fejlagtig fikse-
ring eller faring.

* Ledningerne far flaenger ved at ting bliver kgrt hen
over dem.

» Der sker skade pa isoleringen, fordi ledningerne hives
ud af stikkene.

* Der kommer revner pa isoleringen, fordi den er for
gammel.




Symboler

Modellplattan pa din maskin kan inkludera symboler. De
innehaller viktig information gallande anvandandet av
maskinen.

Anvand horselskydd, skyddsglaségon och andnings-
skydd.

laktta gallande sakerhetsforeskrifter.

Underhall

Varning: Se alltid till att maskinen ar avstangd och
bortkopplad fran natstrommen innan du pabdrjar install-
nings- eller underhallsarbete.

Forvara maskinen, bruksanvisningen och tillaggsutrust-
ning pa ett sakert stalle. Pa detta vis finns alltid bruksan-
visningen och verktygen till hands. Avlagsna regelbundet
damm och smuts. Rengoring utférs lampligen med kom-
primerad luft eller en rengoringsduk.

Anvand skyddsglasdgon for att skydda dina 6gon under
rengdringen.

Observera: Anvand inga aggressiva rengoringsmedel
pa arbetsbankens plastdelar. Vi rekommenderar ett milt
diskmedel pa en fuktad rengdringsduk. Vatten far aldrig
komma i kontakt med maskinen.

A Elektrisk anslutning

Anslutning av den elektriska utrustningen eller reparatio-
ner far endast utféras av en kvalificerad elektriker.

Den inbyggda elektriska motorn ar redan ansluten och
redo for operation. Anslutningen 6verensstammer med
relevanta foreskrifter for VDE (Tyska forbundet for el-,
elektronik- och informationsteknik) och DIN (Tyska Stan-
dardinstitutet).

Anslutningen till natstrommen som utférs av kunden,
saval som den forlangningskabel som anvands, maste
Overensstdmma med dessa foreskrifter.

Viktig information

Defekta stromkablar

Stromkablar utsatts ofta for isoleringsskador.

Orsaker ar:

* Klamning nar stromkablar dras genom fonster eller
dorrspringor.

» Bojskador pa grund av felaktig fastning eller dragning
av strdmkablarna.

» Skarskador pa grund av 6verkorda kablar.

* Isoleringsskada orsakad av ryck nar natkontakten dras
ur stromuttaget.

» Sprickor i isoleringen pa grund av alder.

La piastrina sulla macchina puo contenere dei simboli.
Essi contengono informazioni importanti per 'uso del
prodotto.

Indossare cuffie di protezione, occhiali di protezione e
mascherina.

Rispettare tutti gli standard di sicurezza.

Manutenzione

Attenzione: Assicurarsi sempre di aver spento la mac-
china e staccato la spina prima di effettuare interventi di
impostazione o manutenzione.

Conservare la macchina, il manuale d’uso e gli accessori
in un posto sicuro. In questo modo manuale e attrezzi
sono sempre a portata di mano. Rimuovere regolarmen-
te polvere e sporco. La pulizia ¢ effettuata meglio con
aria compressa o0 con un panno.

Durante la pulizia indossare sempre occhiali di protezio-
ne, per proteggere i vostri occhi.

Attenzione: Non usare detergenti sulle parti in plastica
del banco. Si consiglia un detersivo neutro su un panno
umido. L'acqua non deve venire mai a contatto con la
macchina.

A Collegamento elettrico

Gli interventi allimpianto elettrico devono essere effet-
tuati solo da specialisti in materia di apparecchiature
elettriche.

Il motore elettrico installato € pronto per l'uso. |l collega-
mento & conforme alle normative VDE e DIN in vigore.
La linea di alimentazione fornita dall’'utente e la prolunga
utilizzata devono essere conformi ai suddetti regolamen-
ti.

Note importanti

Cavi elettrici di collegamento danneggiati

| cavi elettrici sono spesso danneggiati a livello dell’iso-

lamento.

Le possibili cause sono le seguenti:

* Presenza di punti di compressione, quando i cavi di
collegamento sono fatti passare attraverso le fessure
delle finestre e delle porte.

* | cavi di collegamento sono fissati in modo o in dire-
zione impropria.

* Lesioni nei punti di collegamento dei cavi.

* Problemi di isolamento derivanti dalla errata installa-
zione della presa a muro.

» Presenza di fenditure conseguenti all’'invecchiamento
dell'isolante.
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Sadanne defekte ledninger ma ikke bruges og er
livsfarlige pga. den beskadigede isolation!

Undersgg regelmaessigt ledningerne for skader. Sgrg for
at ledningerne ikke er tilsluttet til stram, mens de bliver
undersggt.

Ledningerne skal fglge de geeldende VDE (Den tyske
sammenslutning af elektriske, elektroniske og informati-
onsteknologier) og DIN (det tyske institut for standardi-
sering) regler. Brug kun ledninger, der er markeret som
H 07 RN.

Det er foreskrevet, at ledningerne skal have en type
identifikation patrykt.

AC Motor

+ Stremforsyningen skal vaere 230 V/ 50 Hz.

* Forlaengerledninger skal som minimum have et le-
der-tvaersnit pa 1,0 kvadratmillimeter.

+ Tilslutningen til stramforsyningen skal veere beskyttet
af en 16 A (forsinket-reaktion) sikring/afbryder.

Hvis du har spargsmal, tilfgj venligst de fglgende detal-
jer:

* Motorproducent

+ Stremtype

+ Detaljerne fra pladen pa maskinen

+ Detaljerne fra typepladen pa kontakten

Returner altid hele energienheden inklusiv kontakten,
nar du returnerer motoren.




Kablar skadade pa detta vis far inte anviandas och ar
livsfarliga pa grund av den skadade isoleringen!
Inspektera stromkablarna gallande skador regelbundet.
Se till att stromkabeln inte ar ansluten till natuttaget un-
der denna inspektion.

Stromkablarna méaste 6verensstdmma med relevanta
foreskrifter for VDE (Tyska férbundet for el-, elektronik-
och informationsteknik) och DIN (Tyska Standardinstitu-
tet). Anvand endast stromkablar méarkta med H 07 RN.
En tryckt typidentifikation pa stromkabeln foreskrivs.

Vaxelstrom, motor

+ Natstromstillférseln maste vara 230 V/ 50 Hz.

» Forlangningskablar maste ha en stromférande mini-
midiameter pa 1,0 kvadrat-mm.

* Anslutningen till natstrdommen maste vara skyddad av
en 16 A-sakring (fordrdjd funktion)/ kretsbrytare.

Nar du har fragor, vanligen inkludera féljande detaljer:

* Motortillverkare

* Typ av strom

* Detaljerna fran maskinens typ-platta

» Detaljerna fran brytarens typ-platta

Skicka alltid tillbaka hela driftenheten, inklusive brytaren,
nar du returnerar motorn.

Questi collegamenti elettrici danneggiati non posso-
no essere usati e sono alla base di rischi per la vita
per mancato isolamento.

Bisogna regolarmente verificare che i collegamenti elet-
trici non siano danneggiati. Accertarsi che durante il con-
trollo il cavo non sia collegato alla rete elettrica.

| cavi elettrici devono essere conformi alle disposizioni
delle normative VDE e DIN vigenti. Utilizzare esclusiva-
mente cavi di collegamento recanti il contrassegno H 07
RN.

L'indicazione della tipologia & riportata sul cavo di colle-
gamento.

Motore a corrente alternata

» La tensione di rete deve essere di 230 Volt/50 Hz.

* Le prolunghe devono avere una sezione minima di
1,0 mma.

* Il collegamento di rete e assicurato con 16 A.

Quando si chiedono informazioni fornire i seguenti dati:
+ Costruttore del motore

« Tipo di alimentazione del motore

» Dati della piastrina delle specifiche della macchina

» Dati della piastrina delle specifiche dell’interruttore
In caso di restituzione del motore spedire sempre la te-
stata motrice con interruttore.
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Bestemmelse af arsager til tilgaengelige forstyrrelser og fiernelse af dem kraever konstant opmaerksomhed og forsigtighed.

Treek strgmstikket ud pa forhand!

| det fglgende skema er der beskrevet nogle af de hyppigst forekommende forstyrrelser og deres arsager. Hvis du vil vide
om flere forstyrrelser, kontakt venligst din forhandler.

Forstyrrelse
Maskinen kan ikke teendes

Sandsynlig arsag

Der er ingen ledig
hovedstrgmforsyningen.
Karbonbgrstelederen er slidt ned.

Hjaelp
Kontroller voltforsyningen
Send maskinen til servicecenteret

Maskinen slukker af sig selv, nar der
ikke bliver tilfgrt emner

Stremsvigt

Kontroller det laterale nets sikring

Maskinen genstarter ikke automatisk
pga. den indlagte beskyttelse mod
for lidt stream og skal teendes igen
efter det rette spaending er tilbage.

Maskinen bliver ved med at ga i sta,
selv under arbejdet

Det er pga. beskyttelse med
overbelastning som skyldes kontante
metoder eller for store indfgrsler og/
eller tykke emner

For arbejdet fortsaettes, skift
metoderne og/eller vent til maskinen
er kolet ned.

Antallet af omdrejninger falder, mens
man arbejder med emnet

Brug af for store traesplinter
For store indfarsler
Kontante metoder

Reducer modtagelse af traesplinter
Reducer tilfgrselshastigheden
Skift metoder

Skydeslas mgnster fra saven

Kontante metoder
Ujeevn tilfgrselsbevae-gelse

Skift metoder
Plant med et konstant tryk og
reduktion af tilferselsbevaegelsen

Udskydningen af traesplinter
tilstoppes (uden udsugning)

Brug af for store traesplinter
Kontante metoder
Brug af for vadt trae

Reducer modtagelsen af traesplinter
Skift metoder
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Faststallandet av orsakerna till méjliga driftstorningar och dess l6sningar kraver konstant 6kad uppmarksamhet och forsik-

tighet. Dra ur natkontakterna i forvag!

Nedan specificeras nagra av de vanligaste driftstérningarna och deras orsaker. For andra driftstérningar, vanligen kontakta

din aterforsaljare.
Driftstorning
Maskinen kan inte sattas pa

Trolig orsak

Ingen natstrém tillganglig.
Utslitna ledare.

Losning
Kontrollera stromtillférseln
Lamna in maskinen for reparation

Maskinen stanger av sig sjalv under
drift utan belastning

Stromfel

Kontrollera huvudsakringe n for lokalt
elnat

Maskinen startar inte om automatiskt
pa grund av det inbyggda
underspanningsskyddet och maste
ater sattas pa efter att strémmen har
atervant.

Maskinen forblir avstangd under
arbete

Respons av 6verbelastningsskydd pa
grund av daligt fungerande matare
eller fér hog matningshastighet och/
eller tjocklek pa materialet

Innan arbetet aterupptas, byt ut
matare och/eller vanta pa att motorn
kyls av

Varvantalet minskar under drift

For stor flisacceptans
For hog matningshastighet
Daligt fungerande matare

Reducera flisacceptans
Reducera matningshastighe
Byt ut matare

Slarvigt sagresultat

Daligt fungerande matare
Ojamn matningshastighet

Byt ut matare
Anvand konstant tryck och reducerad
matningshastighet

Flisutmatningen blockeras (utan
avlopp)

For stor flisacceptans
Daligt fungerande métare
For fuktigt tré

Reducera flisacceptans
Byt ut matare

La determinazione delle cause dei problemi qui di seguito riportati e la loro rispettiva soluzione richiedono la massima at-
tenzione e prudenza. Innanzitutto scollegare la spina!

Nella tabella seguente sono riportati i problemi pit comuni e le rispettive cause. Nel caso si verificassero altri problemi,

contattare il vostro rivenditore.
Problema
La macchina non si accende

Possibili cause

Mancanza di alimentazionelLe spazzo-
le di carbone sono usurate

Soluzione

Controllare I‘alimentazionePortare la
macchina presso un’officina specializ-
zata.

La macchina si spegne da sola durante
il funzionamento a vuoto

Mancanza di energia elettrica

Controllare i fusibili Qualora entri in
funzione il dispositivo di protezione, ria-
zionare manualmente la macchina una
volta ritornata la corrente elettrica.

La macchina resta immobile durante la
lavorazione.

Attivazione del dispositivo di sicurezza
dovuto a lama smussata o avanzamen-
to eccessivo

Prima di continuare a lavorare, sostitu-
ire i coltelli o aspettare che il motore si
sia raffreddato.

La velocita diminuisce durante la lavo-
razione.

Intervallo troppo ampioVelocita ecces-
sivaLama smussata

Diminuire lintervalloRidurre la veloci-
taSostituire la lama

Fresatura non uniforme

Lama smussataVelocita irregolare

Sostituire la lamaPiallare con una pres-
sione costante e con alimentazione ri-
dotta

Espulsione trucioli intasata

aspiratore)

(senza

Intervallo troppo ampioLama smussa-
taLegno troppo bagnato

Diminuire l'intervalloSostituire la lama
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FABRIKANT:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen

GEACHTE KLANT,
Wij wensen u veel plezier en succes bij het werken met
uw nieuwe apparaat.

ADVIES:

Volgens de van toepassing zijnde wet voor productaan-

sprakelijkheid is de producent van dit apparaat niet aan-

sprakelijk voor schade die ontstaat door of door middel
van dit apparaat in geval van:

* Onjuist gebruik,

* Niet-naleving van de gebruiksinstructies,

* Reparaties door derden, niet-erkende getrainde
werklui,

« Installatie en vervanging van niet-originele reserve-
onderdelen,

» Ongepast gebruik, falen van het elektronisch systeem
ten gevolge van niet-naleving van de elektrische spe-
cificaties en de VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113
voorschriften.

AANBEVELINGEN:

Lees de volledige handleiding voor de montage en
besturing van het apparaat. Deze handleiding is bedoeld
om het gebruik van het apparaat gemakkelijker te maken
voor u en om vertrouwd te geraken met het gebruik van
het apparaat.

De handleiding bevat belangrijke nota’s over hoe veilig,
goed en economisch gebruik te maken van uw apparaat,
en over hoe u gevaar kan vermijden, reparatiekosten
kann besparen, downtime kan verminderen en de be-
trouwbaarheid en levensduur van uw apparaat kan
vergroten. Bovenop de veiligheidsvoorschriften in deze
handleiding, moet u ook voldoen aan de geldende voor-
schriften van uw land in verband met het gebruik van het
apparaat. Plaats de gebruiksaanwijzing in een doorzich-
tig plastic map om deze te beschermen tegen vuil en
vocht, en bewaar ze in de nabijheid van het apparaat.
De instructies moeten gelezen en nauw gevolgd worden
door iedereen vooraleer het apparaat te gebruiken. En-
kel getrainde personen die op de hoogte gebracht zijn
van de mogelijke

gevaren en risico’s mogen het apparaat gebruiken. De
vereiste minimumleeftijd moet worden voldaan.

Als aanvulling op de veiligheidsvoorschriften in deze
handleiding en de speciale voorschriften van uw land,
moeten ook de algemeen erkende technische regels
voor het gebruik van houtverwerkende apparaten in acht
genomen worden.

ALGEMENE INFORMATIE
* Open de verpakking en haal het apparaat er voor-
zichtig uit.




VALMISTAJA:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

ARVOISA ASIAKAS,
Toivotamme Teille paljon iloa ja menestysta
tyoskennellessanne uudelle Woodster-koneellanne.

HUOMAUTUS:

Taman laitteen valmistaja ei vastaa voimassa olevan

tuotevastuulain mukaisesti vahingoista, jotka talla

laitteella tai taman laitteen kautta aiheutuvat johtuen:

* asiattomasta kaytosta,

* kayttdohjeiden noudattamatta jattamisesta

* kolmannen osapuolen, ei valtuutetun henkilon
tekemista korjaustoista,

* muiden kuin alkuperaisvaraosien asentamisesta tai
vaihtamisesta,

* maaraysten vastaisesta kaytosta,

* tapauksista, joissa ei noudateta sahkélaitteen
sahkomaarayksia ja VDE-maarayksia 0100, DIN
57113 / VDEO113.

SUOSITTELEMME:

Lukekaa kayttdohjeet kokonaan lapi ennen asennusta ja
kayttdonottoa.

Tama kayttoohje auttaa Teita tutustumaan koneeseen ja
kayttamaan konetta maaraysten mukaisesti.

Nama kayttoohjeet sisaltavat tarkeita ohjeita siita, miten
tyoskentelette koneella turvallisesti, ammattimaisesti
ja taloudellisesti, ja miten valtatte vaaroja, saastatte
korjauskustannuksissa, pienennatte seisokkiaikoja ja
parannatte koneen luotettavuutta ja kayttoikaa.

Naiden kayttdohjeiden lisaksi Teidan taytyy ehdottomasti
huomioida oman maanne koneen kayttéd koskevat
voimassa olevat maaraykset.

Sailyttakaa kayttoohje, joka on muovilla paallystetty lialta
ja kosteudelta suojaamiseksi, koneen luona. Jokaisen
kayttajan taytyy lukea se ennen tyon aloittamista ja
noudattaa sitd huolellisesti. Koneella saa tydskennella
vain henkil6t, jotka on opastettu koneen kayttéon ja
joille on kerrottu siihen liittyvistd vaaroista. Vaaditusta
vahimmaisikarajasta on pidettava kiinni.

Naissa kayttoohjeissa annettujen turvallisuusohjeiden ja
maanne eritysmaaraysten ohella on noudatettava puun
tyostokoneiden yleisesti hyvaksyttyja teknisia saantoja.

YLEISIA OHJEITA

¢ Tutkikaa pakkauksen purkamisen jalkeen, onko osissa
mahdollisesti  kuljetusvaurioita. =~ Reklamaatioista
taytyy heti ilmoittaa kuljettajalle. Myohemmin tehtyja
reklamaatioita ei hyvaksyta.

TOOTJA:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

AUSTATUD KLIENT!
Soovime Teile uue scheppachi masina meeldivat ja edu-
kat kasutamist.

JUHIS:

Kdnealuse seadme tootja ei vastuta kehtiva tootevastu-

tuse seaduse jargi kahjude eest, mis tekivad seadmel

vdi seadme tottu alljargnevatel juhtudel:

» asjatundmatul imberkaimisel,

» kasitsemiskorralduse eiramisel,

« remontimisel kolmandate isikute, volitamata spetsia-
listide poolt,

* mitte-originaalosade paigaldamisel ja nendega valja-
vahetamisel,

« mitte sihtotstarbekohasel kasutamisel

« elektrisisteemi rivist valjalangemisel elektrialaeeskir-
jade ning VDE nduete 0100, DIN 57113 / VDE0113
eiramisel.

ME SOOVITAME TEILE:

Lugege enne montaazi ja kaikuvotmist kogu kasitsuskor-
ralduse tekst labi.

K&esoleva kasitsuskorralduse Ulesandeks on hélbustada
masina tundmadppimist ja selle otstarbekohast kasuta-
mist.

Kasitsuskorraldus sisaldab tahtsaid juhiseid, kuidas saa-
te masinaga ohutult, asjatundlikult ning 6konoomselt
téotada, ja kuidas saate valtida ohte, hoida kokku re-
mondikulusid, l[ihendada seisakuaegu ning suurendada
masina todkindlust ja eluiga.

Lisaks ka@esolevas kasitsuskorralduses esitatud ohutus-
nduetele peate tingimata oma riigis masina kaitamise
kohta kehtivaid eeskirju jargima.

Hoidke kasitsuskorraldust kilekotis mustuse ja niiskuse
eest kaitstult masina juures alal. Kdik operaatorid pea-
vad selle enne t66 alustamist labi lugema ja seda hoo-
likalt jargima. Masinaga tohivad to6tada ainult isikud,
keda on masina kasutamise osas instrueeritud ja sellega
seonduvast ohtudest teavitatud. Noutavast miinimumva-
nusest tuleb kinni pidada.

Peale kdesolevas kasitsuskorralduses sisalduvate ohu-
tusjuhiste ning Teie riigis puidutéétlusmasinate kohta
kehtivate eeskirjade tuleb jargida Uldtunnustatud tehni-
kareegleid.

ULDISED MARKUSED

» Kontrollige parast lahtipakkimist kéiki osi véimalike
transpordikahjustuste suhtes. Puuduste korral tuleb
kohe kohaletoojat teavitada. Hilisemaid pretensioone
ei rahuldata.

M
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Verwijder het verpakkingsmateriaal evenals de ver-
pakkings- en transportbeveiligingen (indien voorhan-
den).

Controleer of de inhoud van de levering volledig is.
Controleer het apparaat en de hulpstukken op trans-
portschade.

Bewaar de verpakking indien mogelijk tot na het ver-
strijken van de garantietijd.

Bedieningselementen en onderdelen

Afb. 1-2

Tafelblad

2 Mededeling betreffende frezen

3a Aanslaglijst rechts

b Aanslaglijst links
Bovenste drukbalk

Hoogteafstelling
Klemschroef

3
4
5 Laterale drukbalk
6
7
8

Spanmal kortzaag

9 Snelheidsaanpassing

0 Stroomonderbreker
1 Tafeluitbreiding rechts
2 Tafeluitbreiding links

Leveringsomvang

Verticale freesbank hf 50
2 Tafels met uitbreidingen
Zwengel met dopmoer M6

Gereedschapsbeveiliging met
cilinderstift D
6 mm x 35 mm

Spanmal kortzaag compleet
Inbussleutel 4 mm
Inbussleutel 5 mm

Sleutel SW 19
Sleutel SW 24
Bedieningsinstructies

Technische gegevens

Afmetingen L/B/D

mm 610/360/311
Tafelafmetingen mm 610/630
Tafelhoogte mm 365
Afmetingen

tafelbreedte 210/360
uitbreiding B D mm

;en:tlcale afstelling 0-40
tafelbegrenzer mmm 32/47/55
Io.\;r\]ntrzlntelingen min-* 11500 — 24000
Gewicht kg 23,5
Station

Motor V/Hz 230 - 240~ /50
Acceptatievermogen 1500 W
Stekker Schuko

Technische specificaties kunnen worden gewijzigd!

Karakteristieke geluidswaarden conform EN 61029:
Geluidsdruk L, = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Geluidsvermogen L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)




¢ Tutkikaa, onko lahetys taydellinen. » Kontrollige saadetis terviklikkuse suhtes lle.

¢ Tutustukaa laitteeseen kayttdohjeen avulla ennen sen « Tutvuge enne kasutamist kasitsuskorralduse alusel
kayttdonottoa. seadmega.
* Kayttakaa tarvikkeina kuten myos kuluvina ja « Kasutage tarvikute ja kulu- ning varuosade puhul ai-

varaosina ainoastaan alkuperaistarvikkeita/-osia.
Varaosat saatte Woodster-erikoisjalleenmyyjaltanne.

* Antakaa tilauksia tehdessanne tilausnumero kuten
myds koneen tyyppi ja valmistusvuosi.

nult originaalosi. Varuosi saate oma scheppachi eda-
simudjalt.

« Edastage tellimuste korral meie artiklinumbrid ja sead-
me tldp ning ehitusaasta.

Onhjauslaitteet ja osat, kuvat 1-2 Kontroll ja osad, joon. 1-2

1 Poytataso 1 Lauaplaat

2 Jyrsinvaste 2 Freesimispiiraja
3 3

3a Oikeanpuoleinen vaste 3a Piirdeliist paremal

3b Vasemmanpuoleinen vaste 3b Piirdeliist vasakul
4  Ylapuolinen puristuslista 4  Surveliist Ulal

5 Sivulla oleva puristuslista 5  Surveliist kiiljel
6 6
7 7
8 8

Korkeuden saato Kdrguseseadur
Kiristysruuvi Pingutuspolt
Poikkileikkauksen mitta-asteikko Ristildikekaliiber
9 Kierrosluvun saato 9 Pddrlemissageduse seadistamine
10 PAALLE/POIS PAALTA -kytkin 10 SISSE/VALJA-liliti
11 Oikeanpuoleinen pdydanjatke 11 Laualaiendus paremal
12 Vasemmanpuoleinen pdydanjatke 12 Laualaiendus vasakul
Toimituksen laajuus Tarnekomplekt
Poytajyrsinkone hf 50 Laudfreesimismasin hf 50
2 Pdydanjatketta 2 laualaiendust
Saatdékampi, jossa hattumutteri Kibarmutriga M6 seadevant
M6 Tooriista kaitse silindertihvtiga D
TyoOkalun suojus, jossa sylinterin 6mm x 35 mm
tappi D 6mm x 35mm Ristildikekaliiber kmpl
Jiiriasteikko, taydellinen Sisekuuskantvéti 4 mm
Kuusioavain 4 mm Sisekuuskantvéti 5 mm
Kuusioavain 5 mm Vo6ti VM 19
Avain SW 19 Voti VM 24
Avain SW 24 Kasitsuskorraldus
Kayttoohjeet Tehnilised andmed
Tekniset tiedot M&6tmed P/L/S mm 610/360/311
Mitat P/L/S mm 610/360/311
Péydan koko mm 610/630 Laua suurus mm 610/630
Péydan korkeus mm 365 Laua kérgus mm 365
i T Moot laualaiendus
rlléartnrr)noydan jatke 210/360 L/S mm 210/360
Korkeuden s#té mm 0-40 Kérguseseadur mm 0-40
Péydin Laua sisendréngas 32/47/55
pienennysrenkaat 32/47/55 _de |
mm 06detaili suurus
650 mm x 160 mm x 65 mm
Kierrosluku min" 11500 — 24000 (PxL x K) max
Paino kg 235 Po6rdearv min-1 11500 — 24000
Kaytts - Kaal kg 23,5
Moottori V/Hz 230 - 240~ /50 i
Ottoteho 1500 W Mootor V/Hz 230 - 240~ /50
Pistoke Schuko Tarbevéimsus 1500 W
Pistik kaitsekontakt
Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaén! Oigus tehnilisteks muudatusteks reserveeritud!
Melun tunnusarvot standardin EN 61029 mukaisesti: Miira tunnusvaartused EN 61029 jargi:
Helirdhk LpA = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Aanenpainetaso L, = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A) Helivéimsus LWA = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Aanitehotaso L, = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
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Deze bedieningsinstructies bevatten opmerkingen
betreffende uw veiligheid die met deze indicatie zijn
aangegeven: A

A Veiligheidsinstructies

Opgelet! De volgende standaard veiligheidsmaat-
regelen moeten worden nageleefd bij gebruik van
elektrische gereedschappen als bescherming tegen
een elektrische schok en het risico op letsel en brand.
Lees al deze opmerkingen voordat u het elektrische
gereedschap gebruikt en bewaar de veiligheidsinstruc-
ties zodat u ze later opnieuw kunt raadplegen.

Veilig werken
1 Houd de werkplek opgeruimd

— Wanorde op de werkplek kan ongevallen veroor-
zaken.

2 Houd rekening met invloeden van de omgeving

— Stel elektrische gereedschappen niet bloot aan
regen.

— Gebruik geen elektrische gereedschappen in een
vochtige of natte omgeving.

— Zorg dat de werkplek goed verlicht is.

— Gebruik geen elektrische gereedschappen wan-
neer er risico bestaat op brand of ontploffing.

3 Bescherm uzelf tegen een elektrische schok

— Vermijd fysiek contact met geaarde onderdelen
(bijv. buizen, radiateurs, fornuizen, koelsyste-
men).

4 Houd andere personen weg

— Laat geen andere personen, vooral kinderen, die
niet bij de werkzaamheden zijn betrokken, het ge-
reedschap of het netsnoer aanraken en houd ze
weg van de werkplek.

5 Berg ongebruikte elektrische gereedschappen veilig
op

— Elektrische gereedschappen die niet in gebruik
zijn, moeten worden bewaard op een droge, hoge
of gesloten locatie buiten het bereik van kinderen.

6 Het elektrische gereedschap niet overbelasten

— Elektrische gereedschappen werken beter en

veiliger in het opgegeven uitvoerbereik.
7 Gebruik het juiste elektrische gereedschap

— Gebruik geen elektrische gereedschappen met
een laag uitgangsvermogen voor zwaar werk.

— Gebruik het elektrische gereedschap niet voor
doeleinden waarvoor het niet is bedoeld. Gebruik
bijvoorbeeld geen handcirkelzagen voor het
zagen van takken of boomstronken.

8 Draag geschikte kleding

— Draag geen wijde kleren of juwelen omdat deze
in de bewegende delen bekneld kunnen raken.

— Wanneer u buitenshuis werkt, worden antis-
lipschoenen aanbevolen.

— Bind lang haar samen in een haarnet.

9 Gebruik beschermende uitrusting

— Draag een veiligheidsbril.

— Draag een masker wanneer u werkzaamheden
uitvoert die stof genereren.




Tadssa kdyttoohjeessa olemme varustaneet kohdat,
jotka koskevat turvallisuuttanne merkilla A

A Urvallisuusohjeet

Huomio! Seuraavat turvallisuutta koskevat perus-
toimenpiteet on otettava huomioon sahkotydkaluja
kaytettdessa, jotta suojaudutaan sahkoiskulta seka
valtetaan loukkaantumis- ja tulipalovaara. Lue kaikki
nama huomautukset ennen sahkotydkalun kayttoa ja
sailyta turvallisuusohjeet mydhempaa tarvetta varten.

Turvallinen tyoskentely
1 Pida tyoskentelyalue jarjestyksessa

— Tyo6skentelyalueen epéjarjestys voi johtaa onnet-
tomuuksiin.

2 Ota ymparistotekijat huomioon

— Al3 altista sahkotyokaluja sateelle.

— Ala kayta sahkotydkaluja kosteassa tai marassa
ymparistossa.

— Varmista, etta tydskentelyalue on valaistu hyvin.

— Ala kayta sahkotyodkaluja, jos on tulipalo- tai
rajahdysvaara.

3 Suojaudu sahkaoiskulta

— Valta fyysista kosketusta maadoitettuihin kap-
paleisiin (esim. putket, radiaattorit, sdhkdliedet,
jaahdytyslaitteet).

4 Pida muut kaukana

— Ala anna ty6hon osallistumattomien henkildiden,
etenkaan lasten, koskea tyokaluun tai jatko-
johtoon, ja pida heidat kaukana tydskentelyal-
ueesta.

5 Sailyta sahkotyokalut turvallisesti, kun ne eivat ole
kaytossa

— Kun sahkoétyokalut eivat ole kaytdssa, ne tu-
lisi sailyttda kuivassa tai suljetussa tilassa tai
korkealla sijaitsevassa paikassa, lasten ulottu-
mattomissa.

6 Ala ylikuormita séhkolaitettasi

— Sahkolaitteet toimivat paremmin ja turvallisemmin
maaritetylla tehoalueella.

7 Kayta oikeanlaista sahkotyokalual

— Ala kayta pienitehoisia sahkoétyokaluja
raskaaseen tyohon.

— Kayta sahkotyokalua vain sen suunniteltuun kayt-
totarkoitukseen. Ald esimerkiksi kayta kasikayt-
toisia pyorésahoja oksien tai tukkien sahaamis-
een.

8 Kayta soveltuvaa vaatetusta

— Ala kayta valjia vaatteita tai koruja, jotka voivat
sotkeutua liikkuviin osiin.

— Kun tyéskentelet ulkona, on suositeltavaa kayttaa
luistamattomia jalkineita.

— Kiinnita pitkat hiukset taakse hiusverkkoon.

9 Kayta suojavarustusta
— Kayta suojalaseja.
— Kayta hengityssuojainta, kun tydssa syntyy polya

Kaesolevas kasitsuskorralduses oleme varustanud
Teie ohutust puudutavad kohad selle margiga: A

Tahelepanu! Elektritooriistade kasutamisel tuleb
kaitseks elektrilodgi, vigastus- ja tuleohu eest jargmi-
si pohimdttelisi ohutusmeetmeid jargida. Lugege kdik
need juhised enne antud elektritdoriista kasutamist 13-
bi ning hoidke ohutusjuhiseid korralikult alal.

Ohutu té6tamine
1 Hoidke oma t66piirkond korras.

— Toopiirkonnas valitseva korratuse tagajarjeks
vbivad olla dnnetused.

2 Arvestage Umbrusmdjudega

— Arge jatke elektritéoriistu vihma katte.

— Arge kasutage elektritdoriistu niiskes vi mérjas
keskkonnas.

— Hoolitsege toopiirkonna hea valgustuse eest.

— Arge kasutage elektritéoriista kohtades, kus
valitseb tulekahju- vdi plahvatusoht.

3 Kaitske ennast elektrilodgi eest.

— Valtige kehaga maandatud osade nagu (nt torud,
radiaatorid, elektripliidid, kilmutusseadmed)
puudutamist.

4 Hoidke teised isikud eemal.

— Arge laske teistel isikutel, eriti lastel, elektritto-
riista ega kaablit puudutada. Hoidke nad to6piir-
konnast eemal.

5 Hoidke mittekasutatavaid elektritdoriistu turvaliselt
alal.

— Mittekasutatavad elektritdoriistad tuleks panna
ara kuiva kérgemal asuvasse voi lukustatud koh-
ta, valjapoole laste kaeulatust.

6 Arge koormake elektritdoriista lle.

— Nad té6tavad paremini ja ohutumalt esitatud
véimsusvahemikus.

7 Kasutage 06iget elektritdoriista.

— Arge kasutage rasketeks t66deks vaikese véimsu-
sega elektritooriistu.

— Arge kasutage elektritdoriista eesmarkidel, milleks
see pole ette nahtud. Arge kasutage naiteks kasi-
ketassaagi puuokste ega puuhalgude |6ikamiseks.

8 Kandke sobivat riietust

- Arge kandke avarat riietust vdi ehteid, mis vdiksid
liikuvatesse osadesse kinni jaada.

— OQues tédtamisel on soovitatavad libisemiskindlad
jalatsid.

— Kandke pikkade juuste korral juuksevorku.

9 Kasutage kaitsevarustust
— Kandke kaitseprille.
— Kasutage tolmu tekitavatel toddel respiraatorit.
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10 Sluit het stofafzuigingsapparaat aan als u hout, ma-
terialen die lijken op hout of plastic gaat verwerken.
OPGELET! De stofafzuiging mag niet worden
aangesloten bij het verwerken van metalen.
Risico op brand en explosie door hete spanen
of rondvliegende vonken! Wanneer u metalen
bewerkt, moet u ook de stofzak verwijderen.

— Als aansluitingen voor de stofafzuiging en een
opvangapparaat aanwezig zijn, moet u ervoor
zorgen dat ze goed zijn aangesloten en juist
worden gebruikt.

— Wanneer u hout, materialen die lijken op hout of
plastic bewerkt, is gebruik in besloten ruimten
alleen toegelaten bij gebruik van een geschikt
afzuigsysteem.

11 Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor
het niet is bedoeld.

— Trek niet aan de kabel om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Bescherm de kabel tegen
warmte, olie en scherpe randen.

12 Maak het werkstuk vast
— Gebruik de klemsystemen of een bankschroef

om het werkstuk op zijn plaats te houden. Op
deze manier wordt het steviger vastgehouden
dan met de hand.

— Er is een extra ondersteuning nodig voor lange
werkstukken (tafel, schraag, enz.) om te voorko-
men dat de machine kantelt.

— Duw het werkstuk altijd stevig tegen de werk-
plaat en aanslag om het stuiteren en draaien van
het werkstuk te voorkomen.

13 Vermijd een abnormale houding
— Zorg dat u een veilig steunpunt hebt en behoud

altijd uw evenwicht.

— Vermijd ongemakkelijke handposities waardoor
een of beide handen door een plotse uitglijder in
contact kunnen komen met het zaagblad.

14 Draag zorg voor uw gereedschappen
— Houd snijdgereedschappen scherp en schoon

om beter en veiliger te werken.

— Volg de instructies voor het smeren en het ver-
vangen van het gereedschap.

— Controleer regelmatig de aansluitkabel van het
elektrische gereedschap en laat het vervan-
gen door een erkende specialist wanneer deze
beschadigd is.

— Controleer de verlengsnoeren regelmatig en
vervang ze wanneer ze beschadigd zijn.

— Houd de handgreep droog, schoon en vrij van
olie en vet

15 Trek de stekker uit het stopcontact.

— Verwijder nooit losse splinters, spaanders of
vastgelopen houten stukken uit een lopend
freesmes.

— Wanneer het elektrische gereedschap niet wordt
gebruikt, voorafgaand aan het onderhoud en
wanneer u werktuigen, zoals zaagbladen, mes-
sen, freeskoppen, enz. vervangt.
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Kytke poélynpoistolaite, kun kasittelet puuta, pu-

unkaltaisia materiaaleja tai muoveja.

— Jos kaytettavissa ovat liitannat pdélynpoistimelle
ja kerayslaitteelle, varmista, etta laitteet on
liitetty ja etta niita kaytetaan oikein.

— Kun kasittelet puuta, puunkaltaisia materiaaleja
ja muoveja, kaytto suljetuissa tiloissa on sallittua
vain, kun kaytdssa on soveltuva poistojarjest-
elma.

Kayta johtoa vain sen suunniteltuun kayt-

totarkoitukseen

— A4 irrota pistoketta pistorasiasta vetamalla
johdosta. Suojaa johto kuumuudelta, dljylta ja
teraviltad kulmilta.

Kiinnita tydstokappale

— Kayta kiristinta tai ruuvipuristinta pitamaan
tyostokappale paikallaan. On turvallisempaa
pitdd se paikallaan niin, kuin kadellasi.

— Pitkille tyostokappaleille tarvitaan lisatuki (poyta,
pukki tms.), jotta kone ei kaadu.

— Paina tyostokappaletta aina lujasti tyétasoa ja
vastetta vasten, jotta tyostokappale ei hypi tai
vaanny.

Valta epanormaalia asentoa

— Varmista, etta seisot tukevasti ja sailytat aina
tasapainosi.

— Valta hankalia kddenasentoja, jolloin akillisen lii-
kahduksen vuoksi jyrsimen tera voi osua toiseen
kateen tai molempiin kasiin.

Huolehdi tyokaluistasi

— Pida leikkuutyokalut teravina ja puhtaina, jotta
tyoskentely sujuu paremmin ja turvallisemmin.

— Noudata voitelua ja tydkaluosien vaihtoa kosk-
evia ohjeita.

— Tarkista sahkotyokalun liitdntajohto saanndllis-
esti ja korjauta se hyvaksytylla ammattilaisella,
jos se on vaurioitunut.

— Tarkista jatkojohdot saanndllisesti ja vaihda ne,
jos ne ovat vaurioituneet.

— Pida kahva kuivana, puhtaana, oljyttomana ja
rasvattomana.

Veda pistoke pois pistorasiasta

— Al koskaan poista irtonaisia sal6ja, lastuja tai
jumiutuneita puunpalasia kaynnissa olevasta
jyrsimen terasta.

— Veda pistoke pois pistorasiasta, kun sahkotyoka-
lu ei ole kaytdssa tai ennen kuin teet huoltotoita
tai vaihdat osia, kuten sahanteria, teria, jyrsin-
paita.

— Jos jyrsimen terassa on toimintahairié epanor-
maalin syottovoiman vuoksi leikkuun aikana,
sammuta laite ja irrota se virransyotosta. Ota
tyostokappale pois ja varmista, etta jyrsimen
tera liikkkuu vapaasti. Kaynnista laite ja aloita
leikkaaminen uudelleen pienemmalla syo6ttovo-
imalla.

Al3 jata tydkalun avainta laitteeseen

— Varmista ennen laitteen kaynnistamista, etta
avaimet ja saatotyokalut on poistettu.
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Uhendage kiilge tolmuimuseadis, kui téddeldakse
puitu voi puidusarnaseid materjale nagu plastmas-
se

— Kui on olemas tihendused tolmuimusisteemi ja
pluldeseadiste juurde, siis veenduge, et need on
killge Gihendatud ja neid kasutatakse Gigesti.

— Suletud ruumides on kaitamine lubatud puidu,
puidusarnaste materjalide ja plastmasside tootle-
misel Uksnes sobiva imuseadisega.

Arge kasutage kaablit eesmarkidel, milleks see

pole ette nahtud

— Arge kasutage kaablit, et pistikut pistikupesast
valja tdmmata. Kaitske kaablit kuumuse, 6li ja
teravate servade eest.

Kindlustage tdéddetail.

— Kasutage pingutusrakiseid voi kruustange, et
toéoddetaili kinni hoida. Seda hoitakse nendega
kindlamalt kui Teie katega ja see voimaldab
masinat mdlema kaega kasitseda.

— Pikkade toodetailide puhul on vajalik taiendav
alus (laud, pukid jne), et masina imberkukkumist
valtida.

— Suruge toodetail alati tugevasti vastu tooplaati
ja piirajat, et toodetaili loksumist voi poérdumist
takistada.

Valtige ebanormaalset kehahoiakut.

— Hoolitsege stabiilse seisuasendi eest ja hoidke
alati tasakaalu.

— Valtige kohmakaid kaeasendeid, mille puhul
vdivad jarsul aralibisemisel tiks vdi mdlemad
kaed freesi puudutada.

Hoolitsege oma tooriistade eest hasti

— Hoidke I6iket6oriistad teravad ja puhtad, et pare-
mini ning ohutumalt t66tada.

— Jargige juhiseid maarimise ja tooriistavahetuse
kohta.

— Kontrollige regulaarselt elektritdoriista ihen-
dusjuhet ja laske see kahjustuse korral liksnes
tunnustatud spetsialistil uuega asendada.

— Kontrollige regulaarselt pikendusjuhtmeid ja
asendage, kui need on kahjustunud.

— Hoidke kaepidemed kuivad, puhtad ning vabad
Olist ja rasvast.

Tommake pistik pistikupesast valja.

— Arge eemaldage kunagi lahtiseid kilde, laaste véi
kinnikiilunud puitdetaile to6tava freesi korral.

— Elektritooriista mittekasutuse korral, enne hool-
dust ja todriistade nagu nt saeketta, puuri, freesi
vahetamist.

— Kui frees I6ikamisel liiga suure etteandejou tottu
blokeerub, siis lllitage seade valja ja lahutage
see elektrivorgust. Eemaldage toodetail ja tehke
kindlaks, et frees liigub vabalt. Liilitage seade
sisse ja viige I6ikamisprotseduur uuesti vahen-
datud etteandejouga labi.

Arge jatke tooriistavétit ette.

— Kontrollige enne sisseliilitamist lle, kas véti ja
seadistustdoriistad on eemaldatud.

17
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— Wanneer het freesmes wordt geblokkeerd
vanwege een abnormale aanvoerkracht tijdens
het zagen, schakelt u de machine uit en koppelt
u deze los van het stopcontact. Verwijder het
werkstuk en controleer of het freesmes vrij
draait. Schakel de machine in en start een
nieuwe zaagbewerking met een lagere aanvoer-
kracht.

16 Laat geen gereedschapssleutel zitten

— Voordat u de machine inschakelt, moet u contro-
leren of de sleutels en afstelgereedschappen zijn
verwijderd.

17 Vermijd onopzettelijk starten

— Controleer of de schakelaar is uitgeschakeld

wanneer u de stekker in een stopcontact stopt.
18 Gebruik verlengsnoeren buitenshuis

— Gebruik alleen goedgekeurde en correct geiden-
tificeerde verlengsnoeren voor gebruik buitens-
huis.

— Gebruik alleen kabelhaspels in uitgerolde stand.

19 BIlijf aandachtig

— Let op wat u doet. Blijf aandachtig terwijl u werkt.
Gebruik geen elektrische gereedschappen als u
niet geconcentreerd bent.

20 Controleer het elektrische gereedschap op poten-
tiéle schade

— Beschermende apparaten en andere onderdelen
moeten nauwkeurig worden geinspecteerd om
te garanderen dat ze vrij zijn van defecten en
werken zoals bedoeld voordat u het elektrische
gereedschap doorlopend gaat gebruiken.

— Controleer of de bewegende onderdelen foutloos
werken en niet vastlopen of dat er onderdelen
beschadigd zijn. Alle onderdelen moeten cor-
rect worden gemonteerd en er moet aan alle
voorwaarden worden voldaan om een foutvrije
werking van het elektrische gereedschap te
garanderen.

— De bewegende beschermkap mag niet in open
positie worden bevestigd.

— Beschadigde beschermende apparaten en
onderdelen moeten correct worden gerepareerd
of vervangen door een erkende werkplaats voor
zover niet anders is opgegeven in de gebruik-
saanwijzing.

— Beschadigde schakelaars moeten worden vervan-
gen in de werkplaats van de klantendienst.

— Gebruik geen defecte of beschadigde aansluitka-
bels.

— Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de
schakelaar niet kan worden in- en uitgeschakeld.

21 OPGELET!

— Het gebruik van andere dan de aanbevolen
gereedschappen of accessoires kan een risico
op letsel veroorzaken.

22 Laat uw elektrisch gereedschap repareren door
een gekwalificeerde elektricien.

— Dit elektrische gereedschap voldoet aan de
toepasselijke veiligheidsvoorschriften. Repara-
ties mogen alleen worden uitgevoerd door een
elektricien en met originele reserveonderdelen.
Anders kunnen er ongevallen optreden.




17 Valta tahaton kaynnistyminen

— Varmista, etta kytkin on pois paalta, kun liitat
pistokkeen pistorasiaan.

18 Kayta ulkokayttdoon tarkoitettuja jatkojohtoja

— Kayta vain hyvaksyttyja ja asianmukaisesti
merkittyja jatkojohtoja, jotka on tarkoitettu ul-
kokayttoon.

— Kayta johtokeloja vain, kun johto on rullattu ulos.

19 Pysy tarkkaavaisena

— Kiinnitd huomiota siihen, mita olet tekemassa.
Pida ajatus mukana tyéskennellessasi. Ala kayta
sahkotyodkalua, kun et pysty keskittymaan.

20 Tarkista sahkotyokalu mahdollisten vaurioiden
varalta

— Suojalaitteet ja muut osat on tarkistettava huolel-
lisesti ennen sahkotyokalun kayton jatkamista
sen varmistamiseksi, etta niissa ei ole vikoja ja
ettd ne toimivat tarkoitetulla tavalla.

— Tarkista, etté liikkuvat osat toimivat vir-
heettdmasti, etta ne eivat jumiudu ja etta ne
eivat ole vaurioituneet. Kaikkien osien on oltava
asennettu oikein ja taytettava kaikki vaatimukset,
jotta sahkotydkalu toimii virheettomasti.

— Liikkuvaa suojusta ei saa kiinnittda sen ollessa
avattuna.

— Vaurioituneet suojalaitteet ja osat on korjautet-
tava tai vaihdatettava asianmukaisesti hyvak-
sytyssa korjaamossa, jos kayttéohjeessa ei ole
muuta ilmoitettu.

— Vaurioituneet kytkimet on vaihdatettava asiakas-
palvelun korjaamossa.

— Ala kayta viallisia tai vaurioituneita liitantajohtoja.

— Al kayta sahkotydkalua, jonka kytkinta ei saa
kytkettya paalle ja pois.

21 HUOMIO!

— Muiden kuin suositeltujen tyokaluosien ja lisatar-
vikkeiden kayttd voi aiheuttaa loukkaantumis-
vaaran.

22 patevan sahkoalan ammattilaisen korjata sahko-
tyokalu

— Tama sahkotyokalu noudattaa soveltuvia turval-
lisuussaadoksia. Korjaukset saa tehda vain
sahkbdalan ammattilainen alkuperaisia varaosia
kayttden. Muutoin voi tapahtua onnettomuuksia.

17 Valtige ettekavatsematut kaivitumist.

— Veenduge, et liliti on pistiku pistikupesasse
pistmisel valja lilitatud.

18 Kasutage valiskeskkonnas pikenduskaablit.

— Kasutage 6ues ainult selleks lubatud ja vastavalt
tahistatud pikenduskaablid.

— Kasutage kaablitrumlit lksnes mahakeritud
seisundis.

Olge alati tahelepanelik.

— Jalgige oma tegevust. Toimige té6tamisel moist-
likult. Arge kasutage elektritéoriista, kui olete
hajevil.

19 Kontrollige elektritdoriista voimalike kahjustuste
suhtes.

— Enne elektritdoriista edasist kasutamist tuleb
uurida kaitseseadiseid voi kergesti kahjustatud
detaile nende laitmatu ja sihtotstarbekohase
talitluse suhtes.

— Kontrollige lle, kas liikuvad detailid talitlevad
laitmatult ega kiilu kinni vdi kas detailid on kahjus-
tatud. Kéik detailid peavad olema digesti mon-
teeritud ja taitma kaoiki tingimusi, et elektritdoriista
laitmatut kaitamist tagada.

— Liikuvat kaitsekatet ei tohi avatud seisundis kinni
kiiluda.

— Kahjustatud kaitseseadised ja osad tuleb lasta
tunnustatud erialatddkojas remontida voi valja va-
hetada, kui kasutusjuhendis pole mainitud teisiti.

— Kahjustatud lilitid tuleb lasta asendada kliendi-
teeninduse tdokojas.

— Arge kasutage vigaseid v&i kahjustatud (ihendus-
juhtmeid.

— Arge kasutage elektritdoriistu, millel pole vdimalik
|Uliti sisse ja valja lulitada.

20 TAHELEPANU!

— Muude rakendustéériistade ja muude tarvikute

kasutamine voib tdhendada Teile vigastusohtu.
21 Laske elektritooriist elektrispetsialistil remontida.

— Antud elektritodriist vastab asjaomastele ohutus-
nduete. Remonti tohib teostada ainult elektris-
petsialist originaalvaruosi kasutades; vastasel
juhul vbéivad kasutajal 6nnetused juhtuda.
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AANVULLENDE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

* Voordat u de elektrische geleider in gebruik neemt,
moet u controleren of het geleidingshulpmiddel stevig
is bevestigd en soepel loopt!

* Gebruik nooit een geleidingsmes van slechte kwaliteit
of een mes dat beschadigd is.

* Gebruik alleen geleidingsmessen waarvan de
schachtdoorsnede voldoet aan de specificaties in de
instructies.

* De maximumsnelheid die is opgegeven voor de gelei-
dingsmessen, mag niet worden overschreden.

» Zaag nooit over metalen onderdelen, schroeven, na-
gels, enz.

* Om schade aan de geleider te voorkomen, moet u
controleren of er geen vreemde objecten zijn vastge-
lopen op het werkstuk.

» Wacht tot de geleider op volle snelheid is voordat u het
geleidingsmes in het werkstuk duwt.

* Als de geleider verstopt raakt door afval, schakelt u
deze uit. Laat de geleider uitlopen tot deze volledig is
gestopt. Verwijder het afval met een lange stok en niet
met uw vingers.

» Laat de geleider uitlopen tot deze volledig is gestopt
voordat u het werkstuk verwijdert.

» Zaag altijd in tegengestelde draairichting.

* Let op voor het reactiekoppel van het gereedschap,
vooral als de geleider vastloopt.

* Wanneer u uw werk hebt voltooid, schuift u het ge-
reedschap terug naar de uitgangspositie.

* Gebruik alleen goed geslepen geleidingsfrezen.

* Klem de geleidingsfrees vast door wrijvingssluiting.

* Voor diepe sneden moet u het werk in verschillende
stappen uitvoeren, in overeenstemming met het be-
treffende materiaal.

e Zorg dat u alleen geleidingsfrezen met de juiste
schachtdoorsnede hebt en die geschikt zijn voor de
werksnelheid van de geleider.

De machine is gebouwd in overeenstemming met de
geavanceerde en erkende voor de veiligheid relevan-
te voorschriften. Er kunnen echter nog steeds indivi-
duele restrisico‘s optreden tijdens het werken.

* Gevaar op letsel aan de vingers en handen door het
gereedschap vanwege een slechte geleiding van het
werkstuk.

* Letsel veroorzaakt door loskomende werkstukken
door een ongeschikte montageplaat of geleiding, of
onachtzaam werken.

» Gevaar voor de gezondheid door houtstof of houtspl-
inters. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen, zo-
als oogbescherming. Gebruik een ventilatiesysteem!

» Letsel door defecte gereedschappen. Inspecteer het
gereedschap regelmatig op een goede werking.

* Gevaar op letsel aan de vingers en handen tijdens
het vervangen van onderdelen. Draag geschikte werk-
handschoenen.




TURVALLISUUTTA KOSKEVAT LISAOHJEET

* Varmista ennen sahkokayttdisen jyrsimen kayn-
nistamista, etta jyrsintera on kunnolla kiinni ja toimii
tasaisesti! Ala koskaan kayta huonolaatuista tai vauri-
oitunutta jyrsinteraa.

+ Kayta vain jyrsinteria, joiden varren halkaisija vastaa
ohjeissa mainittuja teknisia maaritelmia.

 Jyrsinterille maariteltyd enimmaisnopeutta ei saa ylit-
taa.

+ Ala koskaan jyrsi metalliosien, ruuvien, naulojen tms.
yli.

* Varmista jyrsimen vaurioitumisen valttamiseksi, etta
tydstokappaleessa ei ole vierasesineita.

* Anna jyrsimen saavuttaa taysi nopeus, ennen kuin
tydnnat jyrsinteran tyostokappaleeseen.

+ Jos jyrsin tukkeutuu tyostojatteista, sammuta se. Anna
jyrsimen kayda aivan pysahdyksiin. Poista tyostojat-
teet pitkalla tikulla, ala sormillasi.

* Anna jyrsimen kayda aivan pysahdyksiin, ennen kuin
poistat tyostokappaleen.

« Jyrsi aina pyorimissuuntaa vastaan.

» Varo tyokalun akillista liiketta, erityisesti jos jyrsin ju-
miutuu.

* Kun olet saanut tydsi valmiiksi, liu’uta tyokalu takaisin
aloituskohtaan.

» Kayta vain asianmukaisesti teroitettuja jyrsinteria.

« Kiinnita jyrsintera kitkalukituksella.

» Syvia uria jyrsittdessa tee ty0 useissa vaiheissa
kaytettavan materiaalin mukaisesti.

* Varmista, ettd kaytat vain jyrsinterid, joiden varren
halkaisija on oikea ja jotka sopivat jyrsimen tyénopeu-
teen..

A Muut vaarat

Kone on valmistettu tekniikan vallitsevan tason ja

tunnettujen turvateknisten maaraysten mukaisesti.

Kuitenkin tyoskenneltdaessda saattaa esiintya

yksittdisid satunnaisia vaaroja.

* Kaynnissa olevasta leikkuutyOkalusta aiheutuu
sormien ja kasien loukkaantumisvaara ellei
tyostokappaletta ohjata asianmukaisesti.

* Pois sinkoavien tyokalujen aiheuttamia
loukkaantumisia aiheutuen asiattomasta
kiinnityksesta tai ohjauksesta, kuten esim. tydskentely
ilman vastetta.

* Puupdlyn tai puulastujen aiheuttama terveyden
vaarantuminen Kayttakaa ehdottomasti
henkildkohtaisia suojavarusteita kuten silmasuojuksia.
Kayttakaa imuria!

* Viallisen tydkalun aiheuttamia loukkaantumisia.
Tarkistakaa saanndllisesti, onko tyokalu ehja.

* TyOkalua vaihdettaessa on sormien ja kasien

loukkaantumisvaara. Kayttakaa soveltuvia
tyokasineita.
* Kaynnissa oleva tyokalu aiheuttaa

loukkaantumisvaaran konetta paélle kytkettaessa.

TAIENDAVAD OHUTUSJUHISED

» Kontrollige enne seadme kaikuvotmist freesimistooriis
ta tugevat kinnitust ja tasapinnalist kaiku!

+ Arge kasutage madala kvaliteediga v&i kahjustatud
freese.

» Kasutage ainult freese, mille varre 1abimdt Ghildub ju
hendis esitatud andmetega.

» Freesi kohta antud suurimaid pdérdeid ei tohi tletada.

« Arge freesige kunagi metallosi, kruvisid véi naelu jms.

¢ Tehke kindlaks, et voorad esemed ei nakku toodetaili
kilge, et freesil kahjustusi valtida.

» Laske seadmel taiskiirus saavutada ja laske alles see
jarel freesil toddetaili siseneda.

» Kui frees peaks olema todjaatmetega ummistunud,
siis peatage seade. Laske freesil taielikult seiskuda.
Eemaldage jaatmed pikema vardaga ja mitte sérme
dega.

» Laske freesil enne toddetaili eemaldamist taielikult
seiskuda.

» Freesida tuleb alati vastu freesi ringlussuunda (vastu
liikumine).

» Pidage silmas seadme reaktsioonimomenti, eelkdige
kinnijooksnud freesi puhul.

» Kasutage ainult laitmatult lihvitud freese.

» Pingutage frees jousidusalt kinni.

» Toimige olenevalt materjalist suuremate freesimis
sugavuste korral mitmes astmes.

» Pddrake tahelepanu sellele, et kasutatakse ainult dige
varrelabimddduga ja seadme jaoks sobivaid freese.

A Jaakriskid

Masin on ehitatud tehnika arengutaseme ja tunnu-
statud ohutustehniliste reeglite kohaselt. Siiski v6ib
tootamisel esineda liksikuid jadkriske.

» Sormede ja kate vigastamise oht tootava toodriista tottu
toéodetaili asjatundmatu juhtimise korral.

» Vigastusoht toodetail eemalepaiskumise tottu as-
jatundmatu hoidmise vdi juhtimise korral, nt ilma pii-
rajata tootamisel.

« Tervise ohustamine puidutolmude voéi puidulaastude
téttu. Kandke tingimata isiklikku kaitsevarustust nagu
silmakaitset. Kasutage imuseadet!

» Vigastused defektse tooriista tottu. Kontrollige toodriista
regulaarselt kahjustuste puudumise suhtes.

» Sormede ja kate vigastamise oht tooriista vahetamisel.
Kandke sobivaid t66kindaid.

» Vigastusoht masina sisselllitamisel kaivituva tooriis-
ta tottu.

* Ohustamine voolu tdttu nduetele mittevastavate elek-
triihendusjuhtmete kasutamisel.

121




122

» Gevaar op letsel bij het inschakelen van de machine
met het starthulpmiddel.

» Gevaar door stroom veroorzaakt door het gebruik van
onjuiste elektrische aansluitkabels.

» Gevaar voor de gezondheid omwille van lange haren
en loszittende kleding die in het gereedschap bekneld
kan raken. Draag persoonlijke beschermingsmidde-
len, zoals een haarnet en goed passende werkkleding.

* Bovendien kunnen er duidelijke restrisico‘s bestaan,
zelfs als alle voorzorgsmaatregelen zijn nageleefd.

* Restrisico's kunnen worden geminimaliseerd als de
»veiligheidsinstructies” en het “bedoeld gebruik” eve-
nals de bedieningsinstructies volledig worden gevolgd

Correct gebruik

De geleider is ideaal voor de bewerking van hout en
plastic, maar ook voor het uitzagen van knoesten, het
zagen van groeven, het verwijderen van holten, het ko-
piéren van curven en logo's, enz. De geleider mag niet
worden gebruikt voor de bewerking van metaal, steen,
enz.

De uitrusting mag alleen worden gebruikt voor het voor-
geschreven doel. Elk ander gebruik wordt beschouwd
als een geval van misbruik. De gebruiker/operator en
niet de fabrikant zal aansprakelijk zijn voor eventuele
schade of letsel die hierdoor wordt veroorzaakt.

Onze uitrusting is niet ontworpen voor gebruik in com-
merciéle, handels- of industriéle toepassingen. Onze ga-
rantie komt te vervallen als de machine wordt gebruikt
in commerciéle, handels- of industri€le bedrijven of voor
equivalente doeleinden.

Opgelet: Het gebruik van een accessoire of een aan-
zetstuk dat niet wordt aanbevolen in deze bedieningsins-
tructies, kan lichamelijk letsel veroorzaken.
Dit product mag alleen worden gebruikt voor het beoog-
de doel. Elke toepassing die niet wordt beschreven in
deze bedieningsinstructies, wordt beschouwd als onge-
past gebruik. De operator, en niet de fabrikant, is ver-
antwoordelijk voor alle schade of letsel die voortvloeit uit
een ongepaste toepassing.

» Ondersteun lange werkstukken op de juiste manier.

* Houd de tafelopeningen zo klein mogelijk ten opzichte
van de grootte van het snijdgereedschap met de hulp
van de juiste tafelringen.

+ Extra hulpmiddelen, zoals horizontale drukmidde-
len, moeten worden gebruikt om te werken op smalle
werkstukken.

+ Zet de machine niet in de regen




* Virran aiheuttama vaara, mikdli ei kayteta

asianmukaisia sahkoaliitantajohtoja.

Terveyden vaarantuminen aiheutuen kaynnissa

olevasta tyokalusta, jos hiukset ovat pitkat

ja  kaytetaan I6ysaa vaatetusta. Kayttakaa

henkilokohtaista suojavarustusta kuten hiusverkkoa ja

vartalonmyoétaista tydvaatetusta.

¢ Lisaksi VoI syntya huolimatta kaikista
varotoimenpiteistd muita huomaamattomia uhkia.

* Muut vaarat voidaan minimoida, kun noudatetaan
"Turvallisuusohjeita” ja "Maaraystenmukaista kayttoa”
kuten myos kokonaisuudessaan kayttoohjeita.

Maaraysten mukainen kaytto

Jyrsin sopii ihanteellisesti puun ja muovin tydstamiseen
seka oksankohtien jyrsintaan, urien jyrsintdan, syven-
nysten tekoon, kaarteiden ja kirjaimien kopiointiin jne.
Jyrsinta ei saa kayttaa metallin, kiven tms. tydstamiseen.

Laitetta saa kayttaa vain sen maarattyyn kayttotarkoituk-
seen. Kaikenlainen muu kaytté on vaarinkayttéa. Kayt-
taja, ei valmistaja, on vastuussa kaikista vaurioista tai
loukkaantumisista, joita vaarinkaytto aiheuttaa.

Huomaathan, etta laitettamme ei ole suunniteltu kaupal-
liseen, ammattimaiseen tai teolliseen kayttéon. Taku-
umme mitatoityy, jos konetta kaytetdan kaupalliseen,
ammattimaiseen tai teolliseen kayttoon tai vastaavaan
toimintaan.

Varoitus: Lisdvarusteen tai osan kayttaminen,

jota ei suositella naissa kayttdohjeissa, voi johtaa

ruumiinvammaan.

Tatd tuotetta saa kayttda vain sille maarattyyn

tarkoitukseen. Kaikenlaista kayttoa, jota ei ole

naissa kayttdohjeissa kuvattu, pidetaan asiaan

kuulumattomana kayttona. Kayttaja, ei valmistaja, on

vastuussa kaikista vahingoista ja loukkaantumisista,

joita ilmenee asiattoman kayton seurauksena.

* Tukekaa pitkat tydstokappaleet kunnollisesti.

* Pitdkda pdoydan aukot suhteessa leikkuutyokalun
kokoon niin pienenad kuin mahdollista asettamalla
oikeanlainen poytarengas.

* Lisaapuvalineita, kuten horisontaalisia
puristusvalineita, on kaytettava tyostettdessa kapeita
kappaleita.

* Alkaa asettako konetta sateeseen.

» Tervise ohtu seadmine to6tava tooriista tottu pikkade
juuste ja lahtise riietuse korral. Kandke isiklikku kaits-
evarustust nagu juuksevorku ja liibuvat tooriietust.

* Peale selle voivad kdigist tarvitusele véetud abindu-
dest hoolimata valitseda mitte silmnahtavad jaakriskid.

» Jaakriske saab minimeerida, kui jargitakse ,Ohutus-
juhiseid” ja ,Sihtotstarbekohast kasutust® ning kasit-
suskorraldust tervikuna.

Sihtotstarbekohane kasutus

Masin sobib eriti puidu ja plastmassi toétlemiseks, li-
saks valjaldigete valjaldikamiseks, soonte freesimiseks,
slivendite valjatootlemiseks, kdverate ja kirjade kopee-
rimiseks jms. Ulafreesi ei tohi kasutada metalli, kivi jms
tootlemiseks.

Masinat tohib kasutada ainult vastavalt selle otstarbele.
Igasugune sellest ulatuslikum kasutus pole sihtotstarbe-
kohane. Sellest pohjustatud kahjude vdi igat liiki vigas-
tuste eest vastutab kasutaja/operaator ja mitte tootja.

Palun pidage silmas, et meie seadmed pole konstrueeri-
tud kommerts-, kasitoondus- ega toostuskasutuse jaoks.
Me ei vota lle pretensioonidiguskohustust, kui seadet
kasutatakse kommerts-, kasitdondus- voi toostusettevo-
tetes ning samavaarsetel tegevustel.

Hoiatus: Tarviku- voi paigaldusosade kasutus, mida ka-
esolevas kasitsuskorralduses ei soovitata, voib pohjusta-
da kehavigastusi.

Antud toodet tohib kasutada ainult ettenahtud eesmargil.

Igasugust rakendust, mida pole kasitsusjuhendis kirjel-

datud, vaadeldakse asjatundmatu kasutusena. Operaa-

tor ja mitte tootja vastutab kdigi kahjude vdi vigastuste
eest, mis asjatundmatu rakenduse t6ttu tekivad.

» Toestage pikad toodetailid korralikult.

* Hoidke laua avad |diketdoriista suurusega vorreldes
vdimalikult vaikesed, pannes selleks sisse diged lau-
arongad.

+ Kitsaste téddetailide todtlemiseks tuleb kasutada ta-
iendavaid abivahendeid nagu horisontaalseid vas-
tusurvevahendeid.

+ Arge pange masinat vihma katte
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Opgelet:
Voordat u een instelling of onderhoudswerkzaamheden
uitvoert, moet u de stekker uit het stopcontact trekken.

De machine bevestigen

Wanneer u de machine gebruikt, wordt het aanbevolen
deze te bevestigen aan een werkbank via de vier ope-
ningen.

1 De gaten moeten worden geboord in het
montageoppervlak, rekening houdend met de afstand
van de twee bevestigingsopeningen in de voet.

2 Elke poot moet worden vastgemaakt met bouten (niet
bijgeleverd).

3 De bouten moeten lang genoeg zijn: houd rekening
met de dikte van het werkoppervlak waarop de
machine moet worden bevestigd.

4 Gebruik de sluitringen en schroef het werkopperviak
vast met de moeren.

5 Het werkoppervlak moet voldoende groot zijn om
het kantelen van het apparaat tijdens het werken te
voorkomen.

Opgelet: voordat u de werkzaamheden start, moet u de

stevigheid van het werkoppervlak controleren.

Onderdelen voor vormgeleider, bestaande uit:
A. 1 Basishouder

A. 2 Montagehouders

B Opsteekhouder

C Aanslaglijsten 2x

D Drukbalk

E Afzuigaansluitstuk

Bevestigingsonderdelen voor vormgeleider
5 Kunststof kopmoeren M6

5 Schijven 6 mm

5 Slotschroeven M6 x 25

Bevestiging op de tafel

1 Slotschroef M6 x20

1 Slotschroef M6 x 40

2 Kunststof kopmoeren M6
2 Schijven 6 mm

De vormgeleider monteren, afb. 3-5

Montage van de vormgeleider:

de vormgeleider wordt gedemonteerd verzonden in de
kartonnen verpakking. Voordat u de werkzaamheden
start, moet deze worden gemonteerd en bevestigd op de
werktafel.

Stap 1: montage van onderdeel A en B

Schuif de opsteekhouder (B) op de basishouder (A. 1) in
de voorziene groef (zie afb. 4). Steek nu een slotschroef
M6 x 25 door het boorgat, en schroef een kunststof kop-
moer met schijf daarop vast.




Asennus

Huomio:
Vetakaa pistoke pois pistorasiasta ennen saato- tai
huoltotdiden tekemista.

Koneen kiinnitys
Koneen kayttda varten suosittelemme sen kiinnittdmista
neljan reian avulla tydpenkkiin/alustaan.

1.Asennettavaan pintaan taytyy porata ennalta
reiat ja huomioida silloin kahden rungossa olevan
kiinnitysreian valimatka.

2.Jokainen jalka taytyy kiinnittdad ruuvien (ei toimiteta
mukana) avulla.

3.Ruuvien on oltava riittavan pitkia: Ottakaa huomioon
tyétason vahvuus, johon kone on kiinnitetty.

4. Kayttakaa prikkoja ja ruuvatkaa mutterit Kkiinni
tyétasoon.

5.Ty6tason on oltava riittdvan suuri, jotta estetdan
yksikon kaatuminen tydskentelyn aikana.

Huomio: Varmistakaa ennen tyoskentelyn aloittamista,

etta ty6taso on vakaa.

Jyrsinvasteen osat:

A. 1 Alustan pidike

A. 2 Kannatin

B Jalusta

C Vaste 2x

D Painekappale

E Poistolaitteen liitantakappale

Jyrsinvasteen kiinnitysosat
5 muovista hattumutteria M6
5 aluslevya 6 mm

5 lukkoruuvia M6 x 25

Poydan kiinnitys

1 lukkoruuvi M6 x 20

1 lukkoruuvi M6 x 40

2 muovista hattumutteria M6
2 aluslevya 6 mm

Jyrsimen vasteiden asennus, kuva 3-5

Jyrsimen vasteen kokoaminen

Jyrsimen vasteet ovat pakkauksessa osina. Ennen tyon
aloittamista ne taytyy ehdottomasti koota ja asentaa
sitten typoydalle.

Vaihe 1: Osien A ja B kokoaminen:

Tydnna jalusta (B) alustan pidikkeen (A. 1) uraan (katso
kuva 4). Aseta sitten lukkoruuvi M6 x 25 reikaan ja kiinnita
se muovisella hattumutterilla ja aluslevylla.

Montaaz

Tahelepanu:
Téommake vorgupistik enne igasuguste seadistus- ja
hooldustodde teostamist valja.

Masina kinnitamine
Kasutamiseks soovitatakse masin nelja ava kaudu
toopingi kllge kinnitada.

1. Montaazipind tuleb ette puurida ja seda vottes arvesse
kahe kinnitusava vahekaugust kandmikus.

2.Koik jalad tuleb poltide abil (pole tarnimisel kaasas)
tugevasti kinni pingutada.

3.Poldid peavad olema piisavalt pikad: Vétke arvesse
téopinna paksust, millele masin on kinnitatud.

4.Kasutage alusseibe ja kruvige t66pind mutritega kok-
ku.

5.Toopind peab olema piisavalt suur, et valtida t66 ajal
mooduli tmberkukkumist.

Tahelepanu: Veenduge enne t66 algust téopinna tu-

gevuses.

Freesimispiiraja osad koosnevad jargnevast:
A. 1 pdhihoidik

A. 2 pealisehitise hoidikut

B pealepistehoidik

C piirdeliistud 2x

D surveliist

E imuotsak

Freesimispiiraja kinnitusdetailid
5 plastpeamutrit M6

5 seibi 6 mm

5 lukupolti M6 x 25

Kinnitamine lauale
1 lukupolt M6 x 20

1 lukupolt M6 x 40
2 plastpeamutrit M6
2 seibi 6 mm

Freesimispiiraja montaaz, joon. 3-5

Freesimispiiraja kokkupanemine

Freesimispiiraja asub lahtivdetult pakendis. Enne t66d
algust tuleb see tingimata kokku panna ja todlauale
monteerida.

Samm 1: Detailide A ja B kokkupanemine:

Lukake pealepistehoidik (B) pohihoidikul (A. 1) ettenah-
tud soonde (vt joon. 4). Nuld pistke Uks lukupolt M6 x 25
Iabi ava ja keerake plastpeamutter koos seibiga peale.
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Stap 2: de aanslaglijsten C monteren

Steek twee slotschroeven in de bevestigingsgaten,
schroef deze lichtjes dicht met een volgring en een
kunststof kopmoer. Schuif daarna de aanslaglijst met de
groef op de koppen van de slotschroeven. Draai vervol-
gens de beide kunststof kopmoeren vast.

Voer dezelfde montage uit op de andere kant van de
aanslag. Let erop dat u de aanslaglijsten (C) in de juiste
richting monteert. Controleer of de aanslaglijsten (C) en
de basis- en montagehouder (A. 1 + A. 2) dezelfde hoog-
te hebben.

Pas het drukonderdeel afb. 6.1 of de transparante ge-
reedschapsafdekking afb. 6.2 aan de geleider aan op
basis van het type werk. Deze twee elementen kunnen
niet simultaan worden aangepast.

Stap 3: Drukonderdeel D aanpassen, afb. 6.1
Monteer de druklijst (D) met 2 slotschroeven, 2 sluitrin-
gen en 2 kunststof kopmoeren aan de aanslag.

Stap 4: De transparante gereedschapsafscherming
monteren, afb. 6.2

Hiervoor moet de drukbalk afb. 6 worden verwijderd.

De transparante gereedschapsafscherming beschermt u
tegen mogelijk contact met de snijmessen.

Plaats de transparante afscherming op de vormgeleider
en maak deze vast met een pin in de voorziene opening.
Test of de afscherming kan worden samengevouwen en
stevig is bevestigd.

Uw vormgeleider is nu klaar voor gebruik.

Fig.7.1+7.2

Onderdelen voor drukapparaat

F Drukplaten 2x

G Vierkant-aanschroefplaten 2x

H Vierkantbouten 2x

| Klembeugels voor vierkantbouten 2x

Bevestigingsonderdelen voor drukapparaat

2 Inbusschroeven M 6 x 12 (voor vierkant onderaan)
2 Kunststof kopschroeven M6 x 20

4 Slotschroeven M6 x 35

4 Kunststof kopmoeren M6

4 Schijven 6 mm




Vaihe 2: Rajoitinlistan C asentaminen

Aseta kaksi lukkoruuvia kiinnitysreikiin ja kiinnita ne
sormitiukkuuteen aluslevylla ja muovisella hattumutteril-
la. Tyonna sitten urallinen vaste lukkoruuvien hattuihin.
Kiristd molemmat muoviset hattumutterit.

Tee samat toimenpiteet vasteen toiselle puolelle. Varmis-
ta, etta liitat vasteet (C) oikeaan suuntaan. Tarkista, etta
vasteet (C) ja alustan pidike ja kannatin (A. 1 + A. 2) ovat
samalla korkeudella.

Riippuen tyostanne taytyy teidan asentaa joko
puristuslista, kuva 6 tai Iapinakyva tyokalusuojus, kuva
7 vastelistalle. Naitd molempia elementteja ei voida
asentaa samanaikaisesti.

Vaihe 3: Vastelistan D asentaminen, kuva 6.1
Kiinnitéd painekappale (D) vasteeseen 2 lukkokantaruu-
villa, 2 pesurit ja 2 muovista umpimuttereilla.

Vaihe 4: Lapindkyvan tyokalusuojuksen asentami-
nen, kuva 6.2

Sita varten Teidan taytyy poistaa puristuslista, kuva 6.
Lapinakyva tyokalusuojus suojelee Teitd mahdolliselta
kosketukselta jyrsinteraan.

Asettakaa lapindkyva suojus jyrsimen vasteelle ja
kiinnittakaa se pultilla ennalta poratun reian lapi.
Tarkastakaa, voiko suojuksen kaantaa ja onko se lujasti
kiinnitetty.

Jyrsimen suojus on nyt asennettu.

Fig.7.1+7.2

Painelaitteen kiinnitystarvikkeet
F Painin 2x

G Nelidlevy 2x

H Nelikantaruuvi 2x

| Nelikantaruuvin kiristin 2x

Painelaitteen kiinnitysosat

2 kuusioruuvia M6 x 12 (nelidlevyyn)
2 muovista kantaruuvia M6 x 20

4 |lukkoruuvia M6 x 35

4 muovista hattumutteria M6

4 aluslevya 6 mm

Samm 2: Piirdeliistude C monteerimine

Juhtige kaks lukupolti kinnitusavadesse, kruvige need
kergelt alusseibi ja plastpeamutriga kinni. Seejarel lika-
ke piirdeliist soonega lukupoldi peade peale. Nild pin-
gutage mélemad plastpeamutrid kinni.

Teostage sama montaaz piiraja teisel kiljel. Pidage sil-
mas, et piirdeliistud (C) monteeritakse &iges suunas.
Veenduge, et piirdeliistud (C) ja p&hi- ning pealisehitise
hoidikud (A. 1 + A. 2) on vdrdse kdrgusega.

Oma t60st soltuvalt peate piiraja peale monteerima kas
surveliistu (D) joon. 6.1 vdi labipaistva tdoriistakaitsme
joon. 6.2. Mdlemat elementi saab Uheaegselt monteeri-
da.

Samm 3: Surveliistu D montaaz, joon. 6.1
Monteerige surveliist (D) 2 lukupoldi, 2 alusseibi ja 2
plastpeamutriga piiraja kiilge.

Samm 4: Labipaistva tooriistakaitsme montaaz,
joon. 6.2

Selleks peate eemaldama surveliistu (D) joon. 6.
Labipaistev tooriistakaitse kaitseb Teid voimaliku kokku-
puute eest freesiteradega.

Pange labipaistev kaitse freesimispiiraja peale ja kind-
lustage see poldiga ettenahtud avas.

Kontrollige, kas kaitset saab lahti klappida ja see on
kindlalt kinnitatud.

Freesimispiiraja on niiid monteeritud.

Joon.7.1+7.2
Vastusurumisseadise detailid

F allhoidikud 2x

G nelikant-keermeplaadid 2x

H nelikantpoldid 2x

| klamberloogad nelikantpoltidele 2x

Vastusurumisseadise kinnitusdetailid

2 sisekuuskantkruvi M 6 x 12 (nelikandile all)
2 plastpeapolti M6 x 20

4 lukupolti M6 x 35

4 plastpeamutrit M6

4 seibi 6 mm

Vas
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Montage van het drukapparaat:

Steek de 2 vierkantbouten (H) in de 2 voorziene vierkan-
te buizen, en maak ze met de 2 inbusschroeven vast.
Bevestig de 2 klembeugels (I) met behulp van de 2
kunststof schroeven aan de 2 vierkantbouten (H).

Schuif vervolgens de 2 vierkant-aanschroefplaten (G)
door de 2 openingen van de 2 klembeugels (I).

Schroef ten slotte met de 4 slotschroeven de 4 schijven
en de 4 kunststof moeren de drukplaten (F) vast aan de
vierkant-aanschroefplaten (G).

De vormgeleider monteren op de werktafel, afb. 8—11
De installatie van de vormaanslagkraag gebeurt als
volgt:

Monteer de 2 kunststof kopschroeven met de sluitringen
in de groeven van de vormgeleider (afb. 9).

Stop de bovenkant van de kunststof kopschroeven door
de opening in de tafelgroeven. (Fig. 10).

Lijn de vormgeleider in de gewenste positie uit, en draai
de kunststof kopmoeren aan (afb. 11).




Painelaitteen kokoaminen:

Aseta 2 kuusioruuvia (H) 2:een mukana toimitettuun neli-
Oputkeen ja kiinnitd ne 2 kuusioruuvilla.

Kiinnita 2 kiristinta (I) 2:een nelikantaruuviin (H) 2 muovi-
sen kantaruuvin avulla.

Tyonna sitten 2 nelidlevya (G) 2 kiristimen (1) 2:den au-
kon lapi.

Kiinnita lopuksi painimet (F) nelidlevyihin 4 lukkoruuvilla,
4 aluslevylla ja 4 muovisella mutterilla.

Tyopoydalla olevan jyrsinvasteen asentaminen, ku-
vat 8-11

Jyrsinvasteen asentamiseksi Teidan taytyy toimia
seuraavasti:

Kiinnitd 2 muovinen korkki ruuvit urat laudaksi aidan
aluslevyjen (Kuva. 9).

Laita latvat muovinen korkki ruuvit aukon lapi taulukon
uriin. (Fig. 10)

Sijoita laudaksi aidan tarvittaessa ja kiristd muovinen
hattumuttereilla (Kuva. 11).

tusurumisseadise montaaz

Pistke 2 nelikantpolti (H) 2 selleks ettenahtud nelikantto-
russe ja kindlustage need 2 sisekuuskantkruviga.
Kinnitage 2 klamberlooka (l) 2 plastpeapoldiga 2 neli-
kantpoldi (H) kiilge.

Seejarel likake 2 nelikant-keermeplaati (G)

2 klamberloogal (1) 18bi 2 ava.

Lépuks kruvige 4 lukupoldi, 4 seibi ja 4 plastpeamutri abil
allhoidikud (F) nelikant-keermeplaatide (G) kiilge.

Freesimispiiraja montaaz té6lauale, joon. 8—11
Freesimispiiraja installeerimiseks peate toimima jargmi-
sel viisil:

Monteerige 2 plastpeapolti koos alusseibidega freesi-
mispiiraja soonde (joon. 9).

Juhtige plastpeapoltide pead labi lauasoonte avade
(joon. 10).

Joondage freesimispiiraja soovitud positsiooni valja ja
pingutage plastpeamutrid kinni (joon. 11).
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Onderdelen voor de geleider voor de terugslagbe-
veiliging

1 Geleider voor de terugslagbeveiliging

1 Bevestigingshoek

Bevestigingsonderdelen voor de geleider voor de
terugslagbeveiliging

2 Anti-omkeerbeveiligingsgeleiders M5 x 10

2 Schijven 5 mm

2 Borgringen 5 mm

2 Slotschroeven M6 x 25

2 Schijven 6 mm

2 Vleugelmoeren M6

De geleider voor de terugslagbeveiliging monteren
« Zoek de twee openingen in het midden vooraan op de
machine (Fig. 12).

« Lijn vervolgens de twee bevestigingshoeken uit op de
twee openingen (afb. 13).

« Stop de twee bouten en hun sluitringen in de openin-
gen, maak ze daarna stevig vast met een vierwegs-
teeksleutel.

* Installeer de geleider daarna zo, dat deze kan schu-
iven en kan worden aangepast aan de dikte van het
werkstuk

« Na het instellen, bevestigt u deze met de hulp van de
twee bouten (afb. 14).

De werkdiepte aanpassen

Voor het instellen of verminderen van de ashoogte (do-
et dienst voor de hoogteafstelling van de snijmessen),
draait u de handgreep (zie afbeelding afb. 2, 6) om de
hoogte als vereist te verlagen of te verhogen.

Voor uw veiligheid wordt het bij de meeste taken sterk
aanbevolen de snijknop met de kleinste hoogte ten op-
zichte van het tafelblad te gebruiken.

Bevestigingsonderdelen voor tafeluitbreidingen:
8 Inbusschroeven M5 x 20

6 Inbusschroeven M5 x 12

8 Schijven 5 mm klein

6 Schijven 5 mm groot

8 Zeskantmoeren M5

14 Borgringen 5 mm




Takapotkun turvavasteen osat
1 takapotkun turvavaste
1 asennuskannatin

Takapotkun turvavasteen kiinnitysosat
2 uppokantaruuvia M5 x 10

2 aluslevya 5 mm

2 pidikerengasta 5 mm

2 lukkoruuvia M6 x 25

2 aluslevya 6 mm

2 siipimutteria M6

Takaiskuturvavasteen asentaminen
» Etsikaa koneen etupuolella keskella olevat kaksi rei-
kaa (Fig. 12).

+ Sitten asettakaa asennuskannatin kohdalle (kuva 13).

» Asettakaa kaksi ruuvia ja prikat reikien kohdalle, sit-
ten ruuvatkaa ne ristipaaruuvimeisselilla lujasti kiinni.

» Sitten asentakaa vaste siten, etta se on tyonnetta-
vissa ja saadettavissa tyostokappaleen paksuuden
mukaan.

+ Saadon jalkeen kiinnittdkaa se kahdella ruuvilla (ku-
va 14).

Tyostosyvyyden saatiaminen

Karan saatamiseksi tai sen korkeuden pienentamiseksi
(tarkoituksena jyrsinteran korkeuden saatédminen)
kaantakaa kadensijasta (ks. kuvaa 2, 6), halutun
korkeuden pienentamiseksi tai lisdamiseksi.
Turvallisuutenne vuoksi suosittelemme ehdottomasti
useimmissa tissa tydskentelemaan kayttéen jyrsimen
pieninta korkeutta suhteessa pdydan pintaan.

Poydan jatkeen kiinnitysosat:
8 kuusioruuvia M5 x 20

6 kuusioruuvia M5 x 12

8 aluslevya 5 mm, pieni

6 aluslevya 5 mm, suuri

8 kuusiomutteria M5

14 pidikerengasta 5 mm

Tagasil66gi turvapiiraja detailid
1 tagasiloogi turvapiiraja
1 kinnitusnurgik

Tagasil66gi turvapiiraja kinnitusdetailid
2 ristpeakruvi M5 x 10

2 seibi 5 mm

2 vedruseibi 5 mm

2 lukupolti M6 x 25

2 seibi 6 mm

2 tiibmutrit M6

Tagasil66gi turvapiiraja montaaz
» Leidke masina esikuljel keskel kaks ava (joon. 12).

» Seejarel joondage kinnitusnurgik kahele avale valja
(joon. 13).

« Juhtige kaks ristpeakruvi, alusseibid ja vedruseibid
avadesse, siis pingutage ristpeakruvikeerajaga tuge-
vasti kinni.

» Lopuks installeerige tagasilodgi turvapiiraja nii, et se-
da saab nihutada ja téodetaili paksusele seadistada.

» Fikseerige see parast seadistamist kahe Iukupoldi,
alusseibi ja 2 tiibmutri (joon.14) abil.

Toosligavuse seadistamine

Keerake spindli kdrguse seadistamiseks voi vahendami-
seks (ette nahtud freesitera kdrguse seadistamiseks) ka-
epidet (joon. 2, 6), et kdrgust soovi kohaselt vdhendada
vOi suurendada.

Teie ohutuse huvides soovitatakse tungivalt to6tada ena-
mikel toddel laua pealispinna suhtes madalaima freesi-

ga.

Laualaienduste kinnitusdetailid
8 sisekuuskantkruvi M5 x 20

6 sisekuuskantkruvi M5 x 12

8 seibi 5 mm vaike

6 seibi 5 mm suur

8 kuuskantmutrit M5

14 vedruseibi 5 mm
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De uitbreidingen voor de tafelbreedte aanpassen,
afb. 2, 2.1, 11

De uitbreidingen van de tafelbreedte vergroten het tafe-
loppervlak. Hierdoor kan worden omgegaan met grotere
werkstukken en kunnen speciale gietwerkzaamheden
worden uitgevoerd.

Bevestig de verlengtafel aan beide kanten met telkens
4 inbusschroeven M5x20, 4 schrijven, 4 borgringen en
4 zeskantmoeren M5 aan de zijkant, en met telkens 3
inbusschroeven M5x12, 3 schijven en 3 borgringen aan
de voorkant van de tafel.

Lijn de tafel recht uit en draai alle schroeven vast aan.

Aansluiten van een stofafzuigsysteem op uw frees-
bank

Er is een aansluiting voorzien voor een extern stofafzuig-
systeem of een systeem voor het verwijderen van stof en
splinters (niet meegeleverd).

Schuif de zuigslang van het stofafzuigsysteem op het af-
zuigaansluitstuk op de achterkant van de vormgeleider.
Voor slangen met een diameter van 100 mm, vindt u een
conische adapter in de verpakking.

In gebruik nemen

Opgelet: de freesbank heeft een as die verticaal op de
horizontale tafel wordt geplaatst. De as doet dienst voor
het ondersteunen van de freesgereedschappen, schij-
ven en gevormde frezen. De freesbank wordt gebruikt
voor het produceren van friezen, enkele of meerdere uit-
sparingen, groeven, sponningen, profielen en hoekpro-
fielen op rechte oppervlakken, enz.

Met de freesbank mogen in geen geval snijkoppen met
een grotere diameter dan 50 mm worden gebruikt. Als
grotere diameters zijn vereist, raden wij u aan te werken
in meerdere stappen en het afstellen te herhalen met de
hoogteafstelknop of de geleider stapsgewijs in te stellen.

De klemhulzen voor freesbanken bovenaan installe-

ren en wijzigen

* Voordat u de klemhulzen vervangt, moet u de stro-
omstekker loskoppelen van uw machine. Selecteer
de klemhuls die overeenkomt met de diameter van
uw snijkop.

» Verwijder het verloopstuk uit de tafelopening, afb. 15.

* Vergrendel de as met de knop op de onderkant van
de as, afb. 17.

* Ontgrendel de veiligheidsbout van de klemhuls met
de bijgeleverde sleutel, afb. 16.

+ Stop de klemhuls in de moer of verwijder deze.

* Maak de moer stevig vast in de klem terwijl u de as
vergrendeld houdt. Vé6r elk gebruik van de machine
moet u controleren of het snijdgereedschap stevig is
vastgemaakt aan het einde van de as.

» Plaats het verloopstuk voor de opening terug naar de
oorspronkelijke stand.




Poytdjatkeiden asentaminen, kuvat 2, 2.1, 11
Poytajatkeet suurentavat poydan pintatasoa ja
ne mahdollistavat siten suurempien kappaleiden
tyostamisen ja erityisten jyrsintatdiden suorittamisen.

Kiinnita pdydan jatke molemmilta sivuilta 4 kuusioruuvilla
M5 x 20, 4 aluslevylla, 4 pidikerenkaalla ja 4 kuusiomut-
terilla M5 seka molemmista paadyista 3 kuusioruuvilla
M5 x 12, 3 aluslevylla ja 3 pidikerenkaalla.

Kohdista poyta ja kirista kaikki ruuvit.

Jyrsimen liitanta imuriin

Liitantamahdollisuus ulkoiseen imurilaitteeseen polyn
ja lastujen imuroimiseksi (ei mukana toimituksessa) on
olemassa.

Tyontakaa imurin letku jyrsimen vasteen takana olevaan
litoskohtaan. Letkuille, joiden halkaisija on 100 mm,
|6ydatte pakkauksesta kartiomaisen sovittimen.

Kayttoonotto

Huomio: Jyrsimessa on akseli, joka on kohtisuorassa
horisontaalista pdytaa vastaan. Akseliin on tarkoitus
kiinnittaa kiekko- ja muotojyrsin tydkalut. Jyrsinkonetta
kaytetdan koristereunusten, yksin- tai moninkertaisten
syvennysten, uurteiden, taitteiden, profilien ja
vastaprofiilien tekemiseen suorille ja kaareville pinnoille
jne.

Jyrsinkoneellasaakayttaaenintaan 50 mmhalkaisijaltaan
olevia jyrsimid. Kun tarvitaan suurempia halkaisijoita,
suosittelemme tyoskentelemista useammassa
vaiheessa ja sovittamista korkeudensaaténapin avulla
toistuvasti tai vasteen sdatamista yhta uudelleen.

Kiinnitysholkin asentaminen ja muuttaminen

ylajyrsinnille

* Ennen Kkiinnitysholkin vaihtamista vetdkaa koneenne

pistoke pois pistokerasiasta. Valitkaa kiinnitysholkki,

joka vastaa juuri jyrsimenne halkaisijaa.

Poistakaa aukon pienennyskappale, kuva 15

Lukitkaa kara napilla, joka on karan alaosassa. Kuva

17

Loysentakaa kiinnitysholkin kiinnitysmutteri mukana

toimitetulla avaimella. Kuva 16

Lisatkaa kiinnitysholkki, joka on mutterissa tai

poistakaa se.

Kiristakaa kiinnikkeen mutteri lujasti, samalla kun

pidatte karaa lukittuna. Varmistakaa ennen koneen

kayttoa, etta jyrsintydkalu on lujasti kiinnitetty karan

paahan.

Asettakaa aukon  pienennyskappale  aukkoon

alkuperaiseen paikkaansa takaisin.

* Saatakaa vaste kulloinkin tarpeen mukaan pdydassa
olevan asteikon avulla.

Laualaienduste montaaz joon. 2, 2.1, 11 ja 12
Laualaiendused suurendavad laua pealispinda ja voi-
maldavad nii suurte toddetailide tootlemist ning eriliste
freesimistodde teostamist.

Kinnitage pikenduslaud mdlemal kiiljel vastavalt 4 sise-
kuuskantkruvi M5x20, 4 seibi, 4 vedruseibi ja 4 kuus-
kantmutriga M5 kiiljelt ning vastavalt 3 sisekuuskantkruvi
M5x12, 3 seibi ja 3 vedruseibiga laupkiiljelt laua kilge.
Joondage laud valja ja pingutage kdik kruvid tugevasti
kinni.

Freesimismasina lihendamine imuseadmega
Tolmu ja laastude araimemiseks on ette nahtud Ghendami-
ne eksternse imuseadme kilge (pole tarnimisel kaasas).

Likake imusilsteemi imivoolik freesimispiiraja taga
imuotsaku peale. 100 mm labimédduga voolikute jaoks
leiate koonilise adapteri pakendist.

Tahelepanu: Freesimismasinal on (ks telg, mis paik-
neb horisontaalsel laual vertikaalselt. Telg on ette nahtud
freesimistdoriistade, seibide ja kujufreeside vastuvétmi-
seks. Freesimismasinat kasutatakse friiside, lintsate voi
mitmekordsetest siivendite, soonte, valtside, profiilide ja
vastasprofiilide valmistamiseks sirgetel pealispindadel,
jms.

Freesimismasinat tohib kasutada ainult kuni 50 mm
labimdoduga freesidega. Kui vajatakse suuremaid la-
bimdote, siis soovitame mitmes etapis todtamist ja kor-
duvat koérguseseadenupuga kohandamist voéi piiraja
seadistamist sammhaaval.

Ulafreesimise klambrite installeerimine ja muutmine

« Témmake enne klambrite vahetamist masina vérgu-
pistik valja. Valige valja klamber, mis vastab tapselt
Teie freesi labimdddule.

+ Eemaldage avast ahendusdetail (joon. 15).

» Fikseerige spindel nupuga, mis asub spindli all (joon.
17).

» Vabastage klambri kindlustusmutter kaasapandud vét-
me (joon.16) abil.

* Pange klamber, mis mutris asub, sisse vdi eemalda-
ge see.

* Pingutage mutter klambriga tugevasti kinni, mil Te ho-
iate spindlit fikseeritult. Veenduge iga kord enne masin
kasutamist, et freesimistdoriist on spindli otsas kindlalt
kinni pingutatud.

» Seadke ava ahendusdetail selle esialgsesse asendis-
se tagasi.
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* Pas de geleider aan, zoals vereist, door middel van
de schaal op de tafel.

» Sluit het stofafzuigsysteem aan. Het wordt sterk aan-
bevolen om een stofafzuigsysteem aan te sluiten om
de opening vrij van te houden van splinters, de motor
af te koelen en de toevoer van het werkstuk te ver-
gemakkelijken.

» Sluit de machine aan op een stopcontact.

De vormgeleider plaatsen

Het plaatsen van de geleider is absoluut noodzakelijk.
Elke taak moet afzonderlijk worden bekeken. Bij elk ni-
euw gebruik moet u controleren of de afschermingen
correct zijn geinstalleerd en afgesteld.

Voor elk nieuw gebruik, moet elk drukstuk op de geleider
opnieuw worden geplaatst.

Controleer of alle bouten stevig zijn vastgemaakt voordat
u het gieten start.

De tafelringen gebruiken

De tafelringen moeten worden gebruikt om de afstand
tussen de tafel en de as tot een minimum te beperken.
Voordat u de machine inschakelt, moet u de bijgeleverde
tafelringen systematisch controleren op een juiste be-
vestiging.

Controleer of u de juiste ring hebt gekozen voor het
overeenkomende snijdgereedschap en de installatieh-
oogte om zo het risico dat het werkstuk kantelt wanneer
het voorbij de opening gaat, te beperken.

Het reduceerstuk (tafelring) moet de snijkop zo ver mo-
gelijk omvatten.

Pas het aantal omwentelingen aan afb. 18

De snelheidsafstelling van de machine heeft 6 fasen.

« Bepaal het optimale aantal omwentelingen aan de
hand van een voorbeeldsnede in een stuk afvalma-
teriaal.

NB: het gebruik van het juiste aantal omwentelingen
verlengt de levensduur van de boor. Dit beinvioedt ook
het bewerkte oppervlak van het werkstuk.

De sponning afstellen, afb. 19, 20

* De sponning moet worden gestopt volgens de grootte
van het werkstuk en het freesgereedschap.

» Maak de twee kunststof kopschroeven (b) aan de ach-
terkant van de aanslag los.




* Yhdistdkda imulaite. Suosittelemme ehdottomasti
imulaitteen (imujarjestelman) liittdmista, jotta aukko
pidetaan avoimena lastuista ja jotta moottori viilenee
ja tydkappaleen kulku helpottuu.

¢ Liittakaa kone takaisin virtaverkkoon.

Vasteiden saato

Vasteiden kayttaminen on pakollista. Jokaista ty6ta on
tarkasteltava erikseen. Jokaisessa uudessa kaytossa
Teidan taytyy varmistua, ettd suojalaitteet on oikein
asennettu ja sdadetty.

Jokaisessa uudessa kaytdossa taytyy jokainen
puristuskappale saataa uudelleen.

Varmistautukaa, ettd kaikki ruuvit on hyvin kiristetty,
ennen kuin aloitatte jyrsimisen.

Poytarenkaiden kaytto

Poytérengasta (tai aukon pienennyskappaletta) taytyy
kayttaa, jotta etaisyys podydan ja karan valilla pienenee
minimiin.

Ennen koneen kytkemistd Teidan taytyy kontrolloida
systemaattisesti, ettd mukana toimitetut poytarenkaan
on oikein asennettu.

Tarkistakaa, ettd olette valinnut kyseessa olevaan
jyrsintyOkaluun ja sen asennuskorkeuteen soveltuvan
poytarenkaan, jolloin tyostettavan kappaleen
kallistumisvaara vahenee sen ohittaessa jyrsintakohdan.
Pienennyskappaleen (pdytdrenkaan) taytyy ymparoida
jyrsin niin pitkalle kuin mahdollista.

Kierrosluvun sdataminen, kuva 18

Koneen kierrosluvun saadéssd on 6 vaihetta (ks.

Tekniset tiedot)

* Maarittdkaa optimaalinen kierrosluku kokeilemalla
jyrsimista jatemateriaalikappaleeseen.
Huomio: Oikean kierrosluvun kayttaminen
pidentaa jyrsimen kayttoikda. Se vaikuttaa myods
tyostokappaleen tyostettyyn pintaan.

Vasteiden saataminen, kuva 19, 20

* Vaste on saadettava tydstokappaleen jajyrsintydkalun
koolle sopivaksi.

* Loysatkaa kaksi  Kkiinnitysruuvia (b) vasteen
takapuolella.

» Haalestage piiraja vastavalt vajadusele laual oleva
skaala abil.

+ Uhendage imuseade kiilge. Imuseade (v&i imusiis-
teem) on tungivalt soovitatav kiilge ihendada, et hoi-
da ava mootori jahutamiseks ja toodetailide pealean-
dmine kergendamiseks laastudest vaba.

+ Uhendage masin taas vooluvérku

Piiraja seadistamine

Piiraja kasutamine on obligatoorne. Iga t66d tuleb vaa-
delda eraldi. Iga uue kasutuse korral peate veenduma,
et kaitseseadised on digesti installeeritud ja seadistatud.
Iga uue kasutuse korral tuleb kéik vastusurumisdetailid
uuesti piirajale seadistada.

Veenduge, et kdik poldid on enne freesimise alustamist
korralikult kinni pingutatud.

Lauaréngaste kasutamine

Lauardngaid tuleb kasutada laua ja spindli vahekauguse
vahendamiseks miinimumile.

Enne masina sissellilitamist peate stisteemselt kontrolli-
ma, et kaasapandud lauaréngad on digesti installeeritud.
Kontrollige Ule, kas olete valinud konealuse freesimi-
stooriista ja selle paigalduskdrguse jaoks sobiva lau-
ardnga, et vahendada toodetaili Gmberkukkumise riski
avast méodumisel.

Ahendusdetail (lauardngas) peab Umbritsema freesi voi-
malikult suures ulatuses.

Poorete seadistamine, joon. 18

Masina podreteseadistuses on 6 astet.

* Maarake jaatmematerjali tiki proovildikamisega opti-
maalsed poorded.
Tahelepanu: Korrektsete pdorete kasutamine pi-
kendab freesi eluiga. See mojutab ka téddeldava
téddetaili pealispinda.

Piiraja seadistamine, joon. 19, 20

« Piiraja tuleb seadistada toddetaili ja freesimistooriista
suurusele.

» Vabastage piiraja tagakiljel kaks plastpeapolti (b).
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Afb. 20

* Duw de sponning achteruit of vooruit vanuit de ge-
wenste stand. Gebruik schaal (c) op de tafel om de
afstand te bepalen en let op het centrale boorpunt.

+ Draai de twee kunststof kopschroeven (afb. 19, b) aan
de achterkant weer vast, om de aanslag in deze po-
sitie te houden.

De sponning afstellen voor fouten, afb. 20

* Fout van hout is het materiaal dat is achtergebleven
wanneer de boor uit het hout komt, dunner dan het
materiaal, aan de rechterzijde.

+ De linker aanslaglijst moet worden afgesteld naar dun-
ner materiaal dat het werkstuk ondersteunt en een
meer nauwkeurige snede garandeert. Maak hiervoor
de kunststof kopschroeven los, duw de aanslag naar
voren en maak deze vast.

Installeren en afstellen van de druklimieten, afb. 21

» De druklimieten (5) zijn zo ontworpen dat het werkstuk
wordt vastgehouden op het punt en terugspringen
wordt vermeden.

De spanmal van de kortzaag afstellen, afb. 22

» Schuif de spanmal van de kortzaag horizontaal langs
de tafel (8) om opruimingsfouten en versteksneden te
implementeren.

* Om de mal te stoppen op de gewenste hoek, maakt
u de vergrendelingknop van de spanmal van de kort-
zaag los en draait u deze naar de gewenste hoek.
Maak de vergrendelingknop van de spanmal (8) opni-
euw vast.

Fig. 21
* Maak altijd een voorbeeldsnede in een stuk afvalma-
teriaal om zeker te zijn dat de posities juist zijn.




Kuva 20

» Tyodntdkaa vaste taaksepain tai eteenpain haluttuun
kohtaan. Kayttakaa poydassa olevaa asteikkoa (c)
vasteen etaisyyden maarittamiseksi ja jyrsimen kes-
kustan toteamiseksi.

» Kiristakaa kaksi takapuolella olevaa muoviset kan-
taruuvit (Kuva 19; b) vasteen kiinnittamiseksi tdhan
kohtaan.

Vasteen saataminen sarmaysta varten, kuva 20

* Puun sarmayksessa materiaali, joka tulee jyrsimen
vasemmalta puolelta, on ohuempaa kuin oikealta pu-
olelta tuleva.

» Vasemmanpuoleinen vastelista taytyy sovittaa ohuem-
malle materiaalille. Taman tarkoituksena on materiaa-
lin tukeminen ja se varmistaa tarkemman leikkauksen.
Sita varten 16ysatkda muoviset kantaruuvit asettakaa
vaste eteenpain ja kiinnittakaa se.

Puristuslistojen asentaminen ja saiataminen, kuva

21

* Puristuslistat on suunniteltu (5) pitamaan tydstettéava
kappale paikoillaan ja ehkaisemaan takaiskuja.

Poikkileikkauksen mitta-asteikko, kuva 22

* Poikkileikkauksen mitta-asteikko (8) liukuu
horisontaalisesti pitkin poytaa, jotta voidaan tehda
sarmays- ja viisteleikkauksia.

* Poikkileikkausasteikon saatamiseksi haluttuun
kulmaan 16ysatkaa asteikon lukitusnappula ja
kaantakaa se haluttuun kulmaan.

Kiristakaa poikkileikkauksen mitta-asteikon
lukitusnappula.

Kuva 21
Tehkaa aina koejyrsinta jatemateriaalipalalla, jotta voitte
varmistaa, etta saadot pitavat paikkansa.

Joon. 20

» Likake piiraja soovitud positsiooni. Kasutage lau-
al olevat skaalat (c), et teha kindlaks piiraja ja freesi
keskkoha vahekaugus.

» Pingutage tagakiljel kaks plastpeapolti (joon. 19, b)
taas kinni, et piirajat selles positsioonis kinni hoida.

Piiraja seadistamine servamiseks, joon. 20

* Puidu servamisel on materjal, mis freesist vasakul val-
ja tuleb, on hem kui paremalt kuljelt tulev materjal.

+ Ohemale materjalile kohandamiseks tuleb seadista-
da vasakut piirdeliistu. See on ette nahtud materjali
toetamiseks ja tagab tdpsema Idike. Vabastage sel-
leks plastpeapoldid, seadke piirajat ettepoole ja pin-
gutage kinni.

Surveliistude installeerimine ja seadistamine, joon.

21

» Surveliist (5) on konstrueeritud selleks, et téddetaili
kohapeal hoida ja tagasilooki valtida.

Ristiloikekaliibri seadistamine, joon. 22

+ Ristildikekaliiber (8) libiseb horisontaalselt médda
lauda, seda kasutatakse servamis- ja eerungildigete
teostamiseks.

» Seadistamaks ristildikekaliibrit soovitud nurgale, va-
bastage ristildikekaliibri riivistusnupp ja keerake see
soovitud nurgale. Pingutage ristildikekaliibri riivistus-
nupp (8) taas kinni.

Joon. 21
» Tehke alati jaatmematerjali tiikil proovildige tegemaks
kindlaks, et seaded on 6iged.

137




138

In- en uitschakelen, afb. 23

Controleer of alle sleutels en afstelgereedschappen uit
de buurt van de reservetafel liggen, de posities volledig
zijn geinstalleerd en alle veiligheidskleppen worden be-
houden.

O - uit

| -op

Deze machine gebruikt een elektromagnetische scha-
kelaar voor optimale beveiliging; Wanneer de stroom
wordt onderbroken, stopt de machine onmiddellijk. Om
de machine opnieuw te starten, drukt u opnieuw op de
groene knop.

Gebruik van de machine

« Stem de snijmessen af en maak ze vast.

» Regel de snelheid en stel de uitvoergeleider zo af, dat
het gezaagde materiaal wordt ondersteund en een
compensatie voor het verwijderde materiaal wordt
bereikt.

« Zet de machine aan.

* Controleer of het werkstuk stevig tegen de geleider
is gedrukt.

* Duw het werkstuk zacht van rechts naar links tegen
de draairichting van het gereedschap in.

* Houd uw voortbewegende snelheid constant. Duw niet
te snel omdat dit de motor te veel zou vertragen.

« Als u het werkstuk te snel toevoert, zal dat leiden tot
een slechte zaagkwaliteit. Er is ook een risico op scha-
de aan de snijmessen of de motor.

« Als u het werkstuk te langzaam toevoert, kan dit leiden
tot brandvlekken op het werkstuk.

* Met extreem hard hout en grote sneden kan het nodig
zijn progressief te werken in meerdere sneden tot de
gewenste diepte is bereikt.

» De juiste inlaatsnelheid is afhankelijk van de grootte
van het mes, het materiaaltype van het werkstuk en de
snijdiepte. Het wordt aanbevolen om eerst te oefenen
met een stuk houtafval om de juiste invoersnelheid en
afmetingen te bepalen.

* Schakel de machine uit door op de rode klep te druk-
ken.

Symbolen

De modelplaat op uw machine kan symbolen bevatten.
Ze bevatten belangrijke informatie betreffende het ge-
bruik van de machine.

Draag oorbescherming, een veiligheidsbril en een adem-
halingsmasker.

Leef de toepasselijke veiligheidsnormen na.




Paalle ja pois paalta kytkeminen, kuva 23
Varmistakaa, etta kaikki avaimet ja saatotyokalut on
poistettu jyrsinpoydalta, etta saadot ovat taydelliset ja
kaikki suojakannet on asennettu.

O - ulos

| - paalla

Tassa tuotteessa on lisasuojana sahkdmagneettinen
kytkin. Kun virransyottd keskeytyy, kytkin palautuu
takaisin POIS PAALTA -asentoon. Moottorin uudelleen
kaynnistamiseksi, vihredd PAALLE-nappia taytyy
painaa uudelleen.

Kaytto

* Asentakaa ja varmistakaa jyrsintera.

* Saatakaa nopeus, leikkaussyvyys, jousien
kiinnityslauta, vasteiden suuntaus ja poikkileikkauksen
mitta-asteikko.

* Varmistakaa, ettd sdadatte syoéttdvasteen siten, etta
se tukee leikkaamatonta materiaalia ja ulostulon
vasteen siten, ettd se tukee leikattua materiaalia, ja
etta talldin luodaan tasapaino poistetulle materiaalille.

¢ Kytkekaa jyrsin paalle.

* Varmistakaa, etta tyostokappale painetaan
voimakkaasti vasteeseen.

* Tyontakaa tyostokappaletta pehmeasti oikealta
vasemmalle tydkalun pyorimissuuntaa vastaan.

* Pitikaa tyontdonopeus vakiona. Alk&a tyontakoé liian
nopeasti, se jarruttaisi paljon moottoria.

* Jos tyOnnatte lilan nopeasti, saatatte saada aikaan
huonon leikkaustuloksen. Se saattaisi myds
vahingoittaa jyrsintateraa tai moottoria.

¢ Jos tydnnatte liian hitaasti, saattaisi tyOstettdvaan
kappaleeseen tulla palamiskohtia.

® Liian kovaa puuta ja suurta leikkausta tehtdessa
voi olla tarpeen tehdad useampia leikkausvaiheita
asteittaista menettelya kayttéaen, kunnes saavutetaan
haluttu syvyys.

¢ Oikeasiirtonopeusriippuujyrsimenkoosta, tyostettavan
kappaleen materiaalityypistad ja leikkaussyvyydesta.
Harjoitelkaa ensin jatemateriaalikappaleella, jotta
I6ydatte oikean syottdnopeuden ja mitoituksen.

* Kytkekda kone pois paaltd painamalla punaista
kytkinpaallysta.

Symbolit

Koneenne tyyppikilpi voi sisaltda symboleja. Ne
sisaltavat tarkeaa informaatiota tuotteen kaytosta.
Kayttakaa kuulosuojaimia, suojalaseja ja
hengityssuojainta.

Toteuttakaa kyseeseen tulevat turvallisuusstandardit.

Sisse- ja vdljaliilitamine, joon. 23

Veenduge, et kdik vétmed ja seadistusttoriistad on free-
simislaualt eemaldatud, et seaded on terviklikud ning
koik ohutuskatted on monteeritud.

O - Vilja

| - Sisse

Antud tootel on taiendavaks kaitseks elektro-magnetiline
[Gliti. Kui voolutoide katkestatakse, siis laheb liiliti VAL-
JA-positsiooni tagasi. Mootori uuesti kdivitamiseks tuleb
taas rohelist SISSE-nuppu | vajutada.

Kasitsemine

* Monteerige ja kindlustage freesitera.

» Haalestage kiirus, 16ikesligavus, vedrulauad, piiraja
valjajoondus ja ristildikekaliiber.

* Veenduge, et pealeandepiiraja on digesti seadista-
tud nii, et see toetab I6ikamata materjali. Haalestage
valjundpiiraja nii, et see toetab Idigatud materjali ja
seejuures kompenseeritakse mahaldigatud materjali.

» Lulitage frees sisse.

* Veenduge, et toddetaili surutakse tugevasti vastu pi-
irajat.

» Likake toodetaili pehmelt paremalt vasakule vastu
toodetaili pdoériemissuunda.

+ Hoidke etteandekiirust konstantsena. Arge liikake liga
kiiresti, see pidurdaks liiga tugevasti mootorit.

« Kui Te liigutate liiga kiiresti, siis vdite saavutada hal-
va I6ikekvaliteedi. Samuti voib freesitera vdi mootor
kahjustada saada.

» Kui Te liigutate liiga aeglaselt, siis voivad tekkida t66-
detailil pdlemiskohad.

» Vaga kdva puidu ja suurte I16igete korral vdib osutu-
da vajalikuks teha soovitud sligavuse saavutamiseks
rohkem t66samme.

+ Oige sissetdmbekiirus séltub freesi suurusest, t66-
detaili materjali tiilibist ja I16ikestigavusest. Harjutage
esmalt jaatmematerjali tikil, et diget etteandekiirust
ja modtmeid leida.

» Lulitage masin punasele kattele vajutades valja.

Sumbolid

Teie masina tulbisilt voib sisaldada siimboleid. Need si-
saldavad toote kasutuse kohta tahtsat informatsiooni.
Kandke kuulmekaitset, kaitseprille ja respiraatorit.

Taitke asjakohaseid ohutusstandardeid.
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Onderhoud

Waarschuwing: Controleer altijd of de machine is uit-
geschakeld en losgekoppeld van de voeding voordat u
begint met instel- of onderhoudswerkzaamheden.
Bewaar de machine, de bedieningsinstructies en ac-
cessoires op een veilige plaats. Op deze manier zijn de
instructies en gereedschappen altijd binnen handbereik.
Verwijder regelmatig stof en vuil. Het reinigen gebeurt bij
voorkeur met perslucht of een doek.

Draag een veiligheidsbril tijdens het reinigen.

Opgelet: gebruik geen agressieve reinigingsmiddelen
op de plastic onderdelen van de tafel. Wij raden u aan
om een zacht afwasmiddel te gebruiken op een vochti-
ge doek. De machine mag nooit in contact komen met
water.

A Elektrische aansluiting

Het aansluiten van elektrische apparatuur of reparatie-
werkzaamheden mogen alleen worden uitgevoerd door
een gekwalificeerde elektricien.

De ingebouwde elektrische motor is al aangesloten en
klaar voor gebruik. De aansluiting voldoet aan de rele-
vante VDE- (Duitse vereniging voor elektrische, elektro-
nische en informatietechnologieén) en DIN-voorschriften
(Duits instituut voor standaardisering).

De door de klant uitgevoerde aansluiting op de netstro-
om en het gebruikte verlengsnoer, moeten voldoen aan
deze voorschriften.

Belangrijke opmerkingen

Defecte voedingskabels

De isolatie van voedingskabels loopt vaak schade op.

Oorzaken hiervan zijn:

* Knelpunten wanneer voedingskabels door ramen of
deuropeningen worden gelegd.

» Buigen door een verkeerde bevestiging of plaatsing
van de voedingskabels.

* Sneden door het rijden over de voedingskabels.

* Isolatieschade veroorzaakt door aan de kabel te trek-
ken bij het loskoppelen van het stopcontact.

« Basten in de isolatie door veroudering.

Dergelijke defecte voedingskabels mogen niet wor-
den gebruikt en zijn levensgevaarlijk door de be-
schadigde isolatie!

Inspecteer de voedingskabels regelmatig op schade.
Controleer of de voedingskabel tijdens de inspectie niet
is aangesloten op de netstroom.

De voedingskabels moeten voldoen aan de toepasseli-
jke VDE- (Duitse vereniging voor elektrische, elektroni-
sche en informatietechnologieén) en DIN-voorschriften
(Duits instituut voor standaardisering). Gebruik alleen
voedingskabel, gemarkeerd als H 07 RN.

Een type-identificatie die is gedrukt op de voedingska-
bel, wordt voorgeschreven.




Varoitus: Varmistakaa aina, etta kone on kytketty pois
paalta ja verkkopistoke vedetty pois pistorasiasta, ennen
kuin ryhdytte saato- tai huoltotdihin.

Sailyttakaa kone, kayttdohjeet ja varusteet varmassa
paikassa. Talla tavalla Teilld on ohjeet ja tyOkalut aina
kasilla. Poistakaa saanndllisesti poly ja lika. Puhdistus
tapahtuu parhaiten paineilmalla tai ratilla.

Kayttakaa puhdistaessanne suojalaseja suojataksenne
silménne.

Varoitus: Alkaa kayttdkd puhdistusainetta pdydén
muovisille osille. Suosittelemme kaytettavaksi kosteaa
liinaa ja mietoa astianpesuainetta. Vesi ei saa koskaan
paasta kosketuksiin koneen kanssa.

A Sahkoliitanta

Sahkolaitteiden liitdnnan ja korjaukset saa tehda vain
saéhkdalan ammattihenkilékunta.

Asennettu sahkdémoottori on kayttévalmis. Liitanta
vastaa asiaankuuluvia VDE- ja DIN-m&arayksia.
Asiakkaan verkkoliitannan kuten myds jatkojohdon
taytyy vastata naita maarayksia.

Tarkeita ohjeita
Vialliset sahkdliityntajohdot

Viallisissa litdntajohdoissa aiheutuu usein
eristysvahinkoja.

Syyna ovat:

* Painumakohdat, kun litantajohdot  vedetaan

ikkunoiden tai ovenrakojen kautta.

* Mutkakohdat, jotka syntyvat litdntajohtojen
asiaankuulumattomastakiinnityksesta tai vetamisesta.

* Leikkaantumiskohdat aiheutuen litdntajohdon
yliajamisesta.

* Eristysvahingot aiheutuen seindpistokkeesta pois
vetamisesta.

* Repeamat aiheutuen eristeen vanhenemisesta.

Sellaisia viallisia sdhkoliitiantdjohtoja ei saa
kayttda ja ne ovat eristysvahinkojen vuoksi
hengenvaarallisia.

Tarkistakaa sdanndllisesti, onko sdhkojohdoissa vikoja.
Pitakaa huolta, ettd tarkastaessanne liitdntajohtoja ne
eivat ole virtaverkkoon kytketty.

Sahkojohtojen taytyy vastata asiaankuuluvia VDE- ja
DIN-maarayksia. Kayttakaa vain liitantajohtoja, joissa
on tunnusmerkintd HO7-RN.

Tyyppimerkintateksti liitdntdjohdoissa on maarays.

Hoiatus: Veenduge alati, et enne seadistus- ja hooldus-
toode labiviimist on masin valja lllitatud ning vérgupistik
valja tdommatud.

Ladustage masinat, kasitsusjuhendit ja tarvikuid kind-
las kohas. Sel viisil on Teil juhend ja todriistad alati
kaeparast. Eemaldage regulaarselt tolm ja mustus.
Puhastamine toimub eelistatult surudhuga véi lappide-
ga.Kandke puhastamisel oma silmade kaitseks kaitse-
prille.

Ettevaatust: Arge kasutage laua plastosadel puhas-
tusvahendit. Me soovitame pehmetoimelist nbudepesu-
vahendit niiskel lapil. Masin ei tohi kunagi veega kokku
puutuda.

A Elektrithendus

Elektrialase varustuse Ghendamist ja remonti tohib teo-
stada ainult elektrispetsialist.

Installeeritud elektrimootor on kaitusvalmis kujul kilge
tihendatud. Uhendus vastab asjaomastele VDE ja DIN
nduetele. Kliendipoolne vdrguiihendus ja kasutatav pi-
kendusjuhe peavad vastama nendele eeskirjadele.

Tahtsad juhised

Kahjustunud elektriihendusjuhtmed

Elektriihendusjuhtmetel tekivad sageli isolatsioonikah-

justused.

Pdhjusteks on:

» Survekohad, kui Gihendusjuhtmed veetakse lIabi aken-
de voi uksevahede.

* Murdekohad ihendusjuhtme asjatundmatu kinnitami-
se voi vedamise tottu.

» Sisseldikekohad tihendusjuhtmest llesditmise tottu.

* Isolatsioonikahjustused seinapistikupesast valjarebi-
mise tottu.

* Praod isolatsiooni vananemise tottu.

Selliselt kahjustunud elektriiihendusjuhtmeid ei tohi
kasutada ja need on isolatsioonikahjustuste tottu
eluohtlikud.

Kontrollige elektrilihendusjuhet regulaarselt kahjustuste
suhtes. Pidage silmas, et lilekontrollimisel pole ihendus-
juhe vooluvérku Gihendatud.

Elektriihendusjuhtmed vastavad asjaomastele VDE ja
DIN nduetele. Kasutage ainult tahisega HO7-RN uhen-
dusjuhtmeid. Uhendusjuhtmele triikitud tiiiibitahis on
eeskirjaga kohustuslik.
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Storing

De machine kan niet worden
ingeschakeld

AC-motor

* De netstroom moet 230 V/ 50 Hz zijn.

* Verlengsnoeren moeten een minimale draaddoors-
nede van 1,0 vierkante millimeter hebben.

* De aansluiting op de voeding moet beschermd worden
met een zekering/stroomonderbreker van 16 A (met
uitgestelde werking).

Wanneer u vragen hebt, moet u de volgende details
opnemen:

+ Motorfabrikant

* Type stroom

* De details van het typeplaatje van de machine

* De details van het typeplaatje van de schakelaar
Stuur altijd de volledige aandrijfeenheid, inclusief de
schakelaar, wanneer u de motor terugstuurt.

Het vaststellen van de oorzaken van beschikbare
storingen en het wegnemen daarvan, vereist
voortdurend meer aandacht en oplettendheid. Trek de
voedingsstekkers er vooraf af!

Hieronder worden enkele van de meest frequente
storingen en hun oorzaken beschreven. Voor andere

Mogelijke oorzaak
Geen netstroom beschikbaar.

Geleiders koolborstel versleten.

storingen neemt u contact op met uw dealer.

Help
Controleer de stroomtoevoer

Breng de machine naar het
onderhoudscentrum

De machine schakelt onafhankelijk uit
tijdens werking zonder belasting

Stroomuitval

Controleer de netlaterale
voorzekering

De machine start niet automatisch
opnieuw op bij voorziene
onderspanningbeveiliging en moet
opnieuw worden ingeschakeld na
terugkeer van de spanning.

De machine blijft in stilstand tijdens
de werking

Respons van de
overbelastingsbescherming door
defecte meter of een te grote
aanvoerbeweging en/of dikte van de
houtspaan

Voordat u doorgaat met het werken,
moet u de meters vervangen en/of
wachten tot de motor is afgekoeld.

Aantal omwentelingen vermindert
tijdens de bewerking

Te grote splinteraanvaarding
Te grote toevoerbeweging

Defecte meters

Verminder de splinteraanvaarding
Verminder de toevoersnelheid

Vervang de meters

Onzorgvuldig freesbeeld

Defecte meters

Ongelijkmatige toevoerbeweging

Meter vervangen

Werkend met constante druk en
verminderde toevoerbeweging

Splinteruitwerpklompen (zonder
uitlaat)

Te grote splinteraanvaarding
Defecte meters

Te nat hout

Verminder de splinteraanvaarding

Vervang de meters
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Vaihtovirtamoottori

¢ Verkkojannitteen taytyy olla 230 V / 50 Hz.

¢ Jatkojohdon poikkileikkauksen taytyy olla vahintaan
1,0 mm2.

* Verkkoliitdnnan sulakkeen on oltava 16 A.

Antakaa kyselyissanne seuraavat tiedot:
* Moottorin valmistaja

* Moottorin virtalaji

» Koneen tyyppikilven tiedot

» Kytkimen tyyppikilven tiedot
Moottorin  takaisinlahetyksessa
kayttoyksikko ja myos kytkin.

lahettakda  koko

Vikojen korjaus

Kyseessa olevien vikojen syiden selvittdminen ja niiden
korjaaminen vaatii aina erityistd tarkkaavaisuutta ja
varovaisuutta. Vetakaa pistoke ensin pois pistorasiasta!

Seuraavassa on esitetty muutamia yleisimpia vikoja ja

niiden syita. Muiden vikojen ollessa kyseessa kaantykaa
kauppiaanne puoleen.

Hairio

Vahelduvvoolumootor

* Vdrgupinge peab olema 230 volti/50 Hz.

« Pikenduskaablid peavad olema minimaalse kaablirist-
I16ikega 1,0 ruutmillimeeter.

* Vorgulhendus kaitstakse inertse 16 A kaitsmega.

Klsimuste korra esitage palun jargmised andmed:

* mootori tootja

* mootori vooluliik

* masina tulbisildi andmed

« |Uliti tulbisildi andmed

Saatke mootori tagasisaatmisel meile alati terviklik aja-
mimoodul koos lulitiga.

Eesolevate rikete pdhjuste kindlaks maaramine

ja nende kérvaldamine nduab alati kérgendatud
tahelepanelikkust ning ettevaatust. Tommake eelnevalt
vorgupistik valja!

Jargnevalt on esitatud sagedasimad rikked ja nende
pdhjused. Palun pdérduge edasiste rikete korral
edasimiilja poole.

one ei kdynnisty

Mahdollinen syy

Verkkojannitetta ei ole

Hiiliharjat kuluneet

Korjaus

arkistakaa jannitteen syo6tto

Tuokaa kone asiakaspalvelun
huoltamoon

Kone kytkeytyy itsestaan paalle
tyhjakaynnin aikana

Verkon hairio

Tarkistakaa verkonpuoleinen sulake

Kone ei kaynnisty itsestaan
rakennetun alijannitesuojan kautta ja
taytyy jannitteen palaamisen jalkeen
kytkea uudelleen.

Kone pysahtyy tyoston aikana

Ylikuormitussuojan toiminta johtuen
tylsasta terasta tai liian suuresta
syotosta tai lastun paksuudesta

Vaihtakaa tera ennen tyoskentelyn
jatkamista tai odottakaa moottorin
jaahtymista.

Kierrosluku laskee tyoston aikana

Liian suuri lastun irrottaminen
Liian suuri sy6tto

Tylsa tera

Pienentakaa lastun poistamista
Pienentakaa syottonopeutta

Vaihtakaa tera

Epasiisti jyrsintajalki

Tylsa tera

Epétasainen syotto

Vaihtakaa tera

Hoylatkaa vakiopaineella ja
pienemmalla syotolla

Lastunpoisto tukkeutunut (ilman
poistoa imurilla)

Liian suuri lastun irrottaminen
Tylsa tera

Liian marka puu

Pienentakaa lastun poistamista

Vaihtakaa tera
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Abindu

Masinat ei saa sisse lilitada

Voimalik pohjus

Voérgupinge puudub

Sisiharjad ara kulunud

Kontrollige pingetoidet

Viige masin klienditeeninduse
tookotta

Masin [Ulitub tihikaigu ajal iseseisvalt
vélja

Vérgukatkestus

Kontrollige vorgukilje eelkaitset

Masin ei kaivitu paigaldatud
alapingekaitsme tottu iseseisvalt ja
tuleb pinge tagasipo6rdumisel uuesti
sisse lUlitada.

Masin jaab toétluse ajal seisma

Ulekoormuskaitsme rakendumine
niride terade voi suurema ettenihke
vOi laastupaksuse tottu

Vahetage enne edasitd6tamist
terad valja voi oodake ara mootori
mahajahtumine.

Poo6rded langevad to6tluse ajal

Liiga paksu laastu vétmine
Liiga suur ettenihe

Ndrid terad

Vahendage voetava laastu paksust
Vahendage etteandekiirust

Vahetage terad valja

Ebapuhas freesimispilt

Nrid terad

Ebathtlane ettenihe

Vahetage terad valja

Freesige konstantse survega ja
vahendatud ettenihkega

Laastude valjaheitja ummistunud
(ilma imususteemita)

Liiga paksu laastu vétmine
Narid terad

Liiga marg puit

Vahendage vbetava laastu paksust

Vahetage terad valja
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GAMINTOJAS:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen

GERBIAMAS KLIENTE,
mes linkime Jums daug dziaugsmo ir didelés sékmés
dirbant su nauja ,scheppach” masina.

NURODYMAS

Pagal galiojantj atsakomybés uz gaminj jstatyma Sio

jrenginio gamintojas neatsako uz pazeidimus, atsiradu-

sius Siame jrenginyje arba dél Sio jrenginio:

« netinkamai naudojant,

* nesilaikant naudojimo instrukcijos,

« remonto darbus atliekant tretiesiems asmenims,
nejgaliotiems specialistams,

* montuojant ir kei¢iant neoriginalias atsargines dalis,

* naudojant ne pagal paskirtj,

« atsiradus elektros jrangos gedimuy, nesilaikant elektros
taisykliy ir VDE nuostaty 0100, DIN 57113 / VDEO0113.

REKOMENDUOJAME:

Prie§ montuodami ir pradédami eksploatuoti perskaityki-
te visg naudojimo instrukcijos teksts.

Si naudojimo instrukcija turi Jums palengvinti susipaZinti
su Jasy masina ir jo naudojimo pagal paskirtj
galimybeémis.

Naudojimo instrukcijoje pateikiami nurodymai, kaip su
masina dirbti saugiai, tinkamai ir ekonomiskai bei kaip
iSvengti pavojy, sutaupyti remonto islaidy, sutrumpinti
masinos prastovos laikus bei padidinti patikimuma ir pail-
ginti eksploatavimo trukme.

Be Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos
nuostaty, bdtinai privalote laikytis masinos eksploatavi-
mui galiojanciy taisykliy.

Laikykite naudojimo instrukcijg plastikiniame maiselyje,
apsaugoje nuo purvo ir drégmés prie masinos. Prie$
pradédami dirbti, visi operatoriai jg privalo perskaityti ir
jos atidziai laikytis. Prie masinos leidziama dirbti tik as-
menims, instruktuotiems, kaip jg naudoti ir informuotiems
apie su tuo susijusius pavojus. Bitina laikytis reikalauja-
mo amziaus cenzo.

Be Sioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos
nurodymy ir specialiy Jasy Salies reikalavimy, bdtina lai-
kytis medzio apdirbimo masiny eksploatavimui visuotinai
pripazinty technikos taisykliy.




RAZOTAJS:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

GODATAIS KLIENT!
Vélam prieku un izdo$anos, stradajot ar $o jauno schep-
pach ierici.

NORADIJUMS!

Sis ierices raZotajs saskana ar spéka eso$o likumu par

razotaja atbildibu par razojumu kvalitati nav atbildigs par

zaudéjumiem, kas rodas Sai iericei vai Sis ierices dé|

saistiba ar:

* nelietpratigu apkalpo$anu,

* apkopes noradijumu neievérosanu,

* remontdarbiem, kurus bez pilnvarojuma veikusi tres$a
puse,

* neoriginalu  rezerves dalu uzstddiSanu un
nomaini$anu,

* noteikumiem neatbilstoSu izmantosSanu,

» elektroieri¢u darbibas atteice, neievérojot
priekSrakstus par elektribu un VDE noteikumus 0100,
DIN 57113 / VDEO113.

MES IESAKAM:

Pirms montazas un lietoSanas sakSanas izlasiet visu
lietoSanas instrukcijas tekstu.

Sai lietoSanas instrukcijai ir japalidz jums iepazit ierici
un lietot tds noteikumiem atbilsto§as izmantoSanas
iespéjas.

LietoSanas instrukcija ir sniegti svarigi noradijumi
par droSu, pareizu un ekonomisku darbu ar ierici, lai
izvairttos no riskiem, ietaupitu remonta izdevumus,
samazinatu dikstaves laikus un palielinatu ierices
uzticamibu un darbmidzu.

Papildus $1s lietoSanas instrukcijas droSibas noteikumi-
em noteikti jaievéro attiecigaja valsti spéka esoSie notei-
kumi par ierices lietoSanu.

Glabajiet lietoSanas instrukciju pie ierices plastikata
maisina, sargajot no netirumiem un mitruma. Pirms
darba sak$anas ta jaizlasa un rlpigi jaievéro ikvienam
operatoram. Ar ierici drikst stradat tikai tas personas,
kas parzina ierices lietoSanu un ir instruétas par riskiem,
kas ir saistiti ar ierices lietoSanu. Jaievéro noteiktais
minimalais vecums.

Papildus Saja lietoSanas instrukcija sniegtajiem droSibas
noradijumiem un attiecigds valsts TpaSajiem notei-
kumiem jaievéro visparatzitie tehnikas noteikumi par
kokapstrades iekartu lietoSanu.

PROIZVODAC:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glinzburger Stralle 69

D-89335 Ichenhausen

POSTOVANI KUPCI,
Zelimo vam mnogo zadovoljstva i uspjeha pri radu s no-
vim strojem tvrtke scheppach.

NAPOMENA:

Prema vazec¢em njemackom Zakonu o odgovornosti

za proizvode, proizvodac¢ ovog uredaja ne odgovara za

Stete koje nastanu na ovom uredaju ili koje ovaj uredaj

uzrokuje u slucaju:

* neispravnog rukovanja,

* nepridrzavanja priru¢nika za uporabu,

» popravaka koje obave drugi, neovlasteni stru€njaci,

« ugradnje i zamjene neoriginalnih rezervnih dijelova,

* nenamjenske uporabe,

» kvarova elektricnog sustava zbog nepridrzavanja pro-
pisa i odredaba o elektri¢noj energiji VDE 0100, DIN
57113 / VDEO113.

PREPORUCUJEMO SLJEDECE:

Prije montaze i stavljanja u pogon procitajte cjelokupan
tekst priru¢nika za uporabu.

Ovaj priruénik za uporabu treba vam olaksati upozna-
vanje sa strojem i njegovim namjenskim mogucnostima
uporabe.

Priruénik za uporabu sadrzava vazne napomene za
siguran, ispravan i ucinkovit rad s ovim strojem te za
sprjeCavanje opasnosti, izbjegavanje troSkova popravka
i prekida rada te povecavanje pouzdanosti i radnog vije-
ka stroja.

Osim sigurnosnih propisa iz ovog priru¢nika za uporabu
svakako se pridrzavajte i nacionalnih propisa koji se od-
nose na rad ovog stroja.

Cuvaijte priruénik za uporabu u blizini stroja, zastiéenog
od prljavétine i vlage u plasti¢noj vrecici. Prije poCetka ra-
da svi rukovatelji moraju procitati i pozorno se pridrzavati
ovog priruénika. Na stroju smiju raditi samo osobe koje
su poducene u uporabi stroja i upuéene u opasnosti koje
su povezane s njegovom uporabom. Strojem smiju ruko-
vati samo osobe odgovaraju¢e minimalne dobi.

Osim sigurnosnih napomena iz ovog priru¢nika za upo-
rabu i posebnih nacionalnih propisa valja se pridrzavati
i opéeprihvacenih tehnic¢kih pravila za rad strojeva za
obradivanje drva.
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BENDRIEJI NURODYMAI

ISpakave visas dalis, patikrinkite, ar néra galimy trans-
portavimo pazeidimy. Reklamacijy atveju nedelsda-
mi informuokite tiekéjg. Véliau reklamacijos nebus
pripazintos.

Patikrinkite siuntos komplektacija.

Prie§ naudodami, pagal naudojimo instrukcijg
susipazinkite su jrenginiu.

Priedams bei greitai susidévinCioms ir atsarginéms
dalims naudokite tik originalias dalis. Atsarginiy daliy
isigysite i$ savo ,scheppach” prekybos atstovo.
UzZsakydami nurodykite mdsy gaminiy numerius bei
jrenginio tipg ir pagaminimo metus.

Kontrolé ir dalys, pav. 1-2

Stalo plokste

1
2 Frezavimo atrama
3

3a Desinioji atraminé juostelé

b Kairioji atramine juostelé
Virsutiné prispaudziamoiji juostelé

Aukscio reguliatorius
Tvirtinimo varztas

3
4
5  Soniné prispaudziamoiji juostelé
6
7
8

Skersinio pjovimo Sablonas

9 Sikiy skai¢iaus nustatymas

10 }J./18J. jungiklis

11 DeSinysis stalo platinamasis elementas
12 Kairysis stalo platinamasis elementas

Komplektacija

Stalinés frezavimo staklés hf 50
2 stalo platinamieji elementai

Reguliavimo rankenélé su gaubteline
verzle M6
Jrankio apsauga su cilindriniu kais$ciu
D 6mm x 35 mm
Skersinio pjovimo Sablonas, kompl.

Raktas su vidiniu SeSiabriauniu 4
mm

Raktas su vidiniu SeSiabriauniu 5
mm

Raktas SW 19
Raktas SW 24
Naudojimo instrukcija

Techniniai duomenys

Matmenys, ilgis /

plotis / gylis mm 610/360/311
Stalo dydis, mm 610/630
Stalo aukstis, mm 365
Stalo platinamojo

elemento

matmenys, plotis 210/360
gylis mm

Aukséio

reguliavimas, mm 0-40
|statomi stalo

ziedai, mm 32/47155




VISPAREJIE NORADIJUMI

Péc visu dalu izpakoSanas parbaudiet, vai nav
iespéjamu transportéSanas laika radusos bojajumu.
Ja ir kadi iebildumi, nekavéjoties sazinieties ar starp-
nieku. Vélakas reklamacijas netiek atzitas.
Parbaudiet satijuma pilnigumu.

Pirms izmantoSanas iepazistieties ar
lietoSanas instrukcijas palidzibu.
Piederumiem, ka arT nodilsto§am detalam un rezerves
dalam izmantojiet tikai originalas detalas. Rezerves
dalas sanemsiet tuvakaja ,scheppach” tirdzniecibas
uznémuma.

Pasutijumos noradiet misu preces numurus, ka art
ierices tipu un izgatavo$anas gadu.

ierici ar

1-2 Controls un detalas, att.

Galda platne

1
2 Frézes ierobezotajs
3

3a Labas puses atbalstplanka

b Kreisas puses atbalstplanka
Augs$éja piespiedéjplaksne

Augstuma regulators
Sprostskrive

3
4
5 Sanu piespiedéjplaksne
6
7
8

Skérsgrie$anas $ablons

9 Apgriezienu skaita regulators

10 IESLEGSANAS/IZSLEGSANAS slédzis
11 Labas puses galda paplasinajums

12 Kreisas puses galda paplaSinajums

Piegades komplekts

OPCE NAPOMENE

Nakon raspakiravanja provijerite jesu li dijelovi oSteéeni
prilikom transporta. U slu€aju reklamacija valja odmah
obavijestiti otpremnika. Naknadne reklamacije nece se
uvaziti.

Provjerite cjelovitost posiljke.

Prije uporabe upoznajte se s uredajem prema
priruéniku za uporabu.

Za pribor te potroSne i rezervne dijelove rabite samo
originalne dijelove. Rezervne dijelove mozete nabauviti
od ovlastenog distributera tvrtke scheppach.

Pri naruCivanju navedite nasSe brojeve artikala te tip i
godinu proizvodnje uredaja.

Upravljacki elementi i dijelovi, slike 1-2

Stolna ploc¢a

1
2 Granic¢nik za glodanje
3

3a Desna granic¢na letvica

b Lijeva grani¢na letvica
Gornja potisna letvica

Namjestanje visine
Zatezni vijak

3
4
5 Bocna potisna letvica
6
7
8

Ravnalo za poprec¢no rezanje

9 Namjestanje brzine vrtnje
10 Glavna sklopka

11 Desno proSirenje stola

12 Lijevo proSirenje stola

Isporu¢ena oprema

Galda frezmas$ina ,hf 50”
2 galda paplaSinajumi
Regulésanas klokis ar

kupoluzgriezni M6

Instrumenta aizsargs ar
cilindrisko tapu D 6 mm x 35 mm

Skérsgrie$anas $ablonu kompl.
Sesstira atsléga
4 mm

SesSstira atsléga
5mm

Atslega SW 19
Atsléga SW 24
LietoSanas instrukcija

Tehniskie dati

Izméri G/P/Dz mm 610/360/311
Galda izméri mm 610/630
Galda augstums mm 365
Galda pagarinajuma

izméri G/P/Dz mm 210/360
Augstuma

regulé$ana mm 0-40
Galda gredzenveida 32/47/55

paliktnis mm

Stolna glodalica hf 50
2 proSirenja stola
Rucica za namjestanje sa
slijepom maticom M6

Stitnik alata s cilindriénim zatikom
D 6 mm x 35 mm

Ravnalo za poprec¢no rezanje
kompl.

Imbus klju¢ 4 mm
Imbus klju¢ 5 mm
Klju¢ Sirine 19
Klju€ Sirine 24
Priruénik za uporabu

Tehnicki podatci

Dimenzije d/$/v mm 610/360/311
Dimenzije stola mm 610/630
Visina stola mm 365
Dimenzije proSirenja

stola $/d mm 210/360
Namjestanje visine

mm 0-40
Prsteni stolnog

umetka mm 32/47/55
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Ruosinio dydis

(ilgis x plotis x 650 mm x 160 mm x 65 mm
aukstis), maks.

SCRGISRSIES, 11500 — 24000
Svoris, kg 23,5

Pavara

Variklis, V/Hz 230 - 240~ /50
Imamoji galia 1500 W

Kistukas Schuko

Pasiliekame teise atlikti techninius pakeitimus!

Charakteristinés triukSmo vertés pagal EN 61029:
Garso slégis LpA = 93,0 dB(A) 3 dB(A)
Garso galia LWA = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Sioje naudojimo instrukcijoje su Jiisy sauga susijus-
ias vietas mes pazyméjome $iuo zenklu: A

A saugumas

Démesio! Naudojant elektrinius jrankius, norint ap-
sisaugoti nuo elektros smigio, pavojaus susizaloti

ir gaisro pavojaus, batina imtis pagrindiniy saugos
priemoniy. Prie$ naudodami §j elektrinj jrank|, perskai-
tykite visus Siuos nurodymus ir laikykite saugos nuro-
dymus saugioje vietoje.

Saugus darbas
1 Palaikykite savo darbo zonoje tvarka.

— Dél netvarkos darbo zonoje gali jvykti nelaimingy
atsitikimy.

2 Atsizvelkite j aplinkos poveikj

— Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus.

— Nenaudokite elektriniy jrankiy drégnoje arba
Slapioje aplinkoje.

— Pasirtpinkite geru darbo zonos apSvietimu.

— Nenaudokite elektriniy jrankiy ten, kur kyla gaisro
arba sprogimo pavojus.

3 Apsisaugokite nuo elektros smugio.

— Stenkités nesiliesti prie jZzeminty daliy (pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, elektriniy virykliy, Saldymo
aparaty).

4 Zitrékite, kad kiti asmenys laikytysi atokiau.

— Neleiskite kitiems asmenims, ypac vaikams, lies-
tis prie elektrinio jrankio arba kabelio. Zitirékite,
kad jie baty toliau nuo darbo zonos.

5 Laikykite nenaudojamus elektrinius jrankius saugioje
vietoje

— Nenaudojamus elektrinius jrankius reikéty padéti
j sausg, auk$ciau esancig arba rakinamg vietg
vaikams nepasiekiamoje vietoje.

6 Neperkraukite elektrinio jrankio.

— Nurodytame galios diapazone dirbsite geriau ir
saugiau.

7 Naudokite tinkamg elektrinj jrankj.

— Sunkiems darbams nenaudokite mazos galios
elektriniy jrankiy.

— Nenaudokite elektrinio jrankio nenumatytiems
tikslams. Pavyzdziui, nenaudokite rankinio diskinio
pjiklo medziy Sakoms arba pliauskoms pjauti.




Sagataves izmeri

(G x P x A) maks. 650 mm x 160 mm x 65 mm

Dimenzije izratka

(d x § x v) maks. 650 mm x 160 mm x 65 mm

Apgriezienu skaits

11500 — 24000

min-1

Svars kg 23,5
Piedzina

Motors V/Hz 230 - 240~ /50

leejas jauda 1500 W
Kontaktdak$a DroS$ibas kontakts

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Troksna raksturlielumi saskana ar EN 61029:
Skanas spiediens LpA = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)
Skanas jauda LWA = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Saja lietosanas instrukcija vietas, kuras attiecas uz
jasu drosibu, més esam aprikojusi ar $adu zimi: A

A dro$ibas noradijumi

Uzmanibu! Lai izsargatos no elektroSoka, savaino-
jumiem un aizdeg$anas, lietojot elektroinstrumen-
tus, nemiet véra turpmak minétos pamata dro$ibas
pasakumus. Pirms elektroinstrumenta lietoSanas
izlasiet visus $os droSibas noradijumus un ripigi tos
uzglabgjiet.

Dross darbs
1 Uzturiet kartiba savu darba vietu

— Nekartiba darba vieta var izraisit nelaimes
gadijumus.

2 Nemiet véra apkartéjas vides ietekmi.

— Sargaijiet elektroinstrumentus no lietus.

— Nelietojiet elektroinstrumentus mitra vai slapja
vide.

— Nodrosiniet labu darba vietas apgaismojumu.

— Nelietojiet elektroinstrumentus ugunsnedrosa vai
spradzienbistama videé.

3 Sargajiet sevi no iespéjama elektroSoka.

— lzvairieties pieskarties iezemétiem priekSmetiem
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim, le-
dusskapjiem).

4 Nelaidiet klat citas personas.

— Nelaujiet citam personam, jo Tpasi bérniem,
pieskarties elektroinstrumentam vai vadam.
Nelaidiet klat savai darba vietai §1s personas.

5 Elektroinstrumentus, ko nelietojat, uzglab3ajiet drosa
vieta

— Neizmantotus elektroinstrumentus uzglabajiet
sausa, augstu izvietota vai aizslégta, bérniem
nepieejama vieta.

6 Neparslogojiet elektroinstrumentu

— Ar noradrtto pielaujamo jaudu varésit stradat labak
un dro$ak.

7 Lietojiet pareizo elektroinstrumentu

— Neizmantojiet mazjaudigus elektroinstrumentus
smagu darbu veik$anai.

— Nelietojiet elektroinstrumentu tadiem mérkiem,
kuriem tas nav paredzéts. Nelietojiet, pieméram,
rokas ripzagi, lai zagétu zarus vai malkas pa-
gales.

11500 — 24000

Brzina vrtnje o/min

Masa kg 23,5
Pogon

Motor V/Hz 230 - 240~ /50
Ulazna snaga 1500 W
Utikaé Zastitni kontakt

Zadrzavamo pravo na tehnic¢ke izmjene!

KarakteristicCne vrijednosti buke prema normi EN
61029:

Zvugni tlak LpA = 93,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Zvuéna snaga LWA = 106,0 dB(A) - K: 3 dB(A)

Dijelove ovog priru€énika za uporabu koji se ti€u vase
sigurnosti oznacili smo sljedeé¢im znakom: A

A Sigurnosne napomene

Pozor! Pri uporabi elektri¢nih alata valja se pridrzavati
sljedec¢ih osnovnih sigurnosnih mjera radi zastite od
elektricnog udara te opasnosti od ozljeda i pozara.
Prije uporabe ovog elektricnog alata procitajte sve
sljede¢e napomene i Cuvajte ih na sigurnom mjestu.

Siguran rad
1 Odrzavaijte red u radnom prostoru

— Nered u radnom prostoru moze uzrokovati nez-
gode.

2 Vodite racuna o okolnim utjecajima

— Elektricne alate ne izlazite kisi.

— Elektri¢ne alate ne rabite u vlaznoj ili mokroj

okolini.
Pobrinite se za dobru rasvjetu radnog prostora.

— Ne rabite elektri¢ne alate ondje gdje postoji opas-
nost od pozara ili eksplozije.

3 Zastitite se od elektricnog udara

— lzbjegavajte dodir tijela s uzemljenim dijelovi-
ma (npr. cijevima, radijatorima, elektriénim
Stednjacima, rashladnim uredajima).

4 Udaljite druge osobe.

— Ne dopustite drugim osobama, a narocito djeci,
da dodiruju elektri¢ni alat ili kabel. Udaljite ih iz
svog radnog prostora.

5 Spremite elektricne alate koje ne rabite na sigurno
mjesto

— Elektricne alate koje ne rabite spremite na suho,
poviseno ili zatvoreno mjesto, izvan dohvata
djece.

6 Ne preopterecujte elektricni alat

— Radit ¢ete bolje i sigurnije u navedenom rasponu
shage.

7 Rabite ispravan elektri¢ni alat

— Ne rabite slabe elektricne alate za teSke radove..

— Elektri¢ni alat ne rabite za svrhe za koje nije
predviden. Na primjer, ne rabite ru¢nu kruznu pilu
za rezanje grana stabala ili cjepanica.
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8 Vilkékite tinkamus drabuzius.
— Nevilkékite placiy drabuziy arba papuos$aly, kuri-
uos galéty pagriebti judancios dalys.
— Dirbant lauke, rekomenduojama avéti neslidziais
batais.
— Ant ilgy plauky uzsidékite plauky tinklelj.
9 Naudokite apsaugines priemones
— Uzsidékite apsauginius akinius.
— Dirbdami dulkése, uzsidékite kvépavimo kauke.
10 Kai apdirbate medieng, j medieng panasias
medziagas arba plastikus, prijunkite dulkiy
iSsiurbimo jtaisg.

— Jei dulkiy iSsiurbimo ir surinkimo jtaisy jungtys
yra, jsitikinkite, kad jie yra prijungti ir tinkamai
naudojami.

— Eksploatuoti uzdarose patalpose apdirbant
medieng, | medieng panasias medziagas ir
plastikus leidZiama tik su tinkama i$siurbimo
sistema.

11 Nenaudokite kabelio tam neskirtiems tikslams

— Nenaudokite kabelio, norédami iStraukti kisStukg
i$ kistukinio lizdo. Apsaugokite kabelj nuo
karscio, alyvos ir astriy briauny.

12 Pritvirtinkite ruoSin;j.

— RuoSiniui pritvirtinti naudokite verziklius arba
spaustuvus. Taip jis bus saugiau laikomas nei
Jasy ranka ir jrenginj bus galima valdyti abiem
rankomis.

— llgiems ruoSiniams reikia papildomos atramos
(stalo, stovy ir t. t.), kad jrenginys neapvirsty.

— Visada spauskite ruosinj tvirtai prie darbinio
pavirSiaus ir atramos, kad ruoSinys nejudéty ir
nepersisukty.

13 Venkite nestandartinés kiino padéties.

— Stovékite stabiliai ir visada iSlaikykite
pusiausvyrg.

— Venkite nepatogiy ranky padéciy, kuriose staiga
nuslydus viena arba abi rankos paliesty freza.

14 KruopsScdiai prizidrékite savo jrankius.

— Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svards, kad
baty galima dirbti geriau ir saugiau.

— Laikykités tepimo ir jrankiy keitimo nurodymy.

— Reguliariai tikrinkite elektrinio jrankio prijungimo
laida ir, jei jis pazeistas, paveskite jj patikrinti
pripazintam specialistui.

— Reguliariai tikrinkite ilginamuosius laidus ir, jei jie
pazeisti, juos pakeiskite.

— Rankenos turi biti sausos, Svarios ir ant jy neturi
bati alyvos bei tepalo.

15 |Straukite kiStuka i$ kiStukinio lizdo.

— Veikiant frezai, niekada nesalinkite atplaisy,
skiedry arba jstrigusiy medzio daliy.

— Kai nenaudojate elektrinio jrankio, prie$ atlik-
dami jo technine priezidrg ir keisdami jrankius,
pvz., pjiklo gelezte, grazta, freza.

— Jei pjaunant freza blokuojama dél per didelés
pastiimos jégos, iSjunkite jrenginj ir atskirkite jj
nuo tinklo. ISimkite ruosinj ir jsitikinkite, kad freza
laisvai juda. Jjunkite jrenginj ir pjaukite i$ naujo
su mazesne pastimos jéga.




8 Valkajiet piemérotu apgérbu
— Nelietojiet platu apgérbu vai rotaslietas, ko var
satvert ierices kustigas detalas.
— Stradajot arpus telpam, ieteicams izmantot
neslidoSus apavus.
— Garus matus nosedziet ar matu tiklinu
9 Lietojiet aizsargaprikojumu
— Lietojiet aizsargbrilles.
— Veicot puteklainus darbus, lietojiet elpoSanas
masku
10 Pieslédziet putek|u noslicéju, ja apstradajat koksni,
koksnei ITdzigus materialus vai plastmasu.

— Ja ir pieejamas putek|u nosik$anas iekartas
un uztver$anas iekartas pieslégvietas,
parliecinieties, vai $Ts iekartas tiek pievienotas
un pareizi lietotas.

— Darbs slégta telpa, apstradajot koksni, koksnei
[Tdzigus materialus un plastmasas, ir pielaujams
tikai, izmantojot piemérotu nosdk$anas iekartu.

11 Neizmantojiet vadu mérkiem, kuriem tas nav
paredzéts

— Neizmantojiet vadu, lai izvilktu kontaktdak$u no
kontaktligzdas. Sargajiet vadu no karstuma, e|las
un asam Skautném.

12 Nostipriniet detalu

— Lietojiet iesp1léSanas mehanismus vai
skravspiles, lai nostiprinatu darba materialu. Ta
to var noturét dro$ak neka ar roku, un ierici ir
iespéjams vadit ar abam rokam.

— Stradajot ar garam detalam, nepiecieSams
papildu paliktnis (galds, sols u.c.), lai nepielautu
ierices apgasanos.

— Vienmeér stingri piespiediet darba materialu pret
darba virsmu un atbalstu, lai novérstu darba
materiala [odziSanos vai sagrieSanos.

13 Nepielaujiet kermena nedabisku stavokli

— Nodrosiniet stabilu poziciju un vienmér
saglabajiet [Tdzsvaru.

— Nepielaujiet neértus roku stavok|us, kad péksna
noslidéjuma dé| viena vai abas rokas varétu
aizskart frézi.

14 Ripigi kopiet instrumentus

— Uzturiet zagésanas instrumentus asus un tirus,
lai darbs veiktos labak un dro$ak.

— levérojiet e|loSanas un instrumentu nomainas
noradijumus.

— Regulari parbaudiet elektroinstrumenta
piesléguma vadu un bojajumu gadijuma lieciet to
salabot kompetentam specialistam.

— Regulari parbaudiet pagarinatajus un nomainiet
tos, ja tie ir bojati.

— Ripéjieties, lai rokturi batu sausi, tiri un nebdtu
notraipiti ar ellu un smérvielu.

15 Atvienojiet kontaktdakSu no kontaktligzdas

— Nekad netiriet Sképeles, skaidas vai iespiestas
koksnes dalinas frézes darbibas laika.

— Ja nelietojat elektroinstrumentu, pirms apkopes
un nomainot instrumentus, piem., zagripu, urbi,
frézi.

— Ja zagéjot frézi bloké parak liels padeves spéks,
izslédziet ierici un atvienojiet to no elektrotikla.

8 Nosite odgovarajuéu odjec¢u
— Ne nosite Siroku odjecu ili nakit jer bi ih pokretni
dijelovi mogli zahvatiti.
— Pri radu na otvorenom preporu¢ujemo neklizajuc¢e
cipele.
— Ako imate dugu kosu, nosite mrezicu za kosu.
9 Rabite zastitnu opremu
— Nosite zastitne naocale.
— Priradu u prasnjavim uvjetima nosite masku za
disanje.
10 Pri obradivanju drva, drvenastih materijala ili plas-
tike prikljucite uredaj za usisavanje prasSine.

— Ako postoje priklju¢ci za uredaj za usisavanje
i prikupljanje prasine, provjerite jesu li oni
priklju€eni i rabe li se ispravno.

— Rad u zatvorenim prostorijama prilikom
obradivanja drva, drvenastih materijala i plastike
dopusten je samo s odgovarajuéim usisnim
sustavom.

11 Kabel ne rabite za svrhe za koje nije namijenjen

— Ne rabite kabel kako biste izvukli utika¢ iz
utiCnice. Zastitite kabel od vruéine, ulja i ostrih
rubova.

12 U¢vrstite izradak

— Za ucvrsc¢ivanje izratka uporabite zatezace ili
Skripac. On ¢e time biti sigurnije uévrs¢en nego
rukom i omogucit ¢e rukovanje strojem objema
rukama.

— Za duge izratke potrebna je dodatna podloga
(stol, stalci itd.) kako bi se izbjeglo prevrtanje
stroja.

— lzradak uvijek pritisnite na radnu plocu i
grani¢nik kako biste sprijecili klimanje i zakre-
tanje izratka.

13 Izbjegavajte neobi¢an poloza; tijela

— Zauzmite siguran polozaj tijela i uvijek odrzavajte
ravnotezu.

— lzbjegavajte nespretne polozaje ruku pri kojima
bi zbog iznenadnog otklizavanja jedna ruka ili
obje ruke mogle dodirnuti glodalo.

14 Pozorno njeguijte alate

— Oéstrite i Cistite rezne alate kako biste mogli raditi
bolje i sigurnije.

— Slijedite upute za podmazivanje i mijenjanje
alata.

— Redovito provjeravaijte elektri¢ni kabel
elektricnog alata i u slu€aju oStec¢enja prepustite
ovlastenom stru¢njaku da ga zamijeni.

— Redovito provjeravajte produzne kabele i zami-
jenite ih ako su osteceni.

— Rucke moraju biti suhe, Ciste i o€iSéene od ulja i
masnoce.

15 Izvucite utikag iz uti¢nice

— Nikad ne uklanjajte labave strugotine, piljevinu ili
uglavljene drvene dijelove kad glodalo radi.

— Kad elektri¢ni alat ne rabite, prije odrzavanja i pri
zamjeni alata kao $to su list pile, svrdlo, glodalo.

— Ako se glodalo prilikom rezanja blokira zbog
prevelike sile pomicanja, iskljucite uredaj i
iskopcajte ga s elektricne mreze.
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16 Nepalikite uzdéty jrankiy rakty.

— Prie$ jjungdami patikrinkite, kad baty pasalinti
raktai ir nustatymo jrankiai.

17 Venkite neplanuoto paleidimo.

— |kiSdami kistuka j kistukinj lizda, jsitikinkite, kad
jungiklis iSjungtas.

18 Naudokite ilginamajj kabelj iSorés sriciai.

— Naudokite lauke tik tam skirtus ir atitinkamai
pazymeétus ilginamuosius kabelius.
— Kabelio bigng naudokite tik iSvynioje.

19 Visada bikite atidds.

— Zitrékite, kg darote. Pradékite dirbti ap-
galvotai. Nenaudokite elektrinio jrankio
nesusikoncentrave.

20 Patikrinkite elektrinj jrankj, ar néra galimy

pazeidimy.

— Pries tolesnj elektrinio jrankio naudojima apsau-
ginius jtaisus arba Siek tiek pazeistas dalis reikia
kruop$c¢iai patikrinti, ar jos nepriekaistingai ir
pagal paskirtj veikia.

— Patikrinkite, ar judancgios dalys nepriekaistingai
veikia ir nestringa, ar dalys nepazeistos. Visos da-
lys turi bati tinkamai sumontuotos ir jvykdyti visas
salygas, kad baty uztikrintas nepriekaistingas
elektrinio prietaiso eksploatavimas.

— Atidaryto judancio apsauginio gaubto negalima
uZzfiksuoti.

— Pazeistus apsauginius jtaisus ir dalis pagal
paskirtj turi suremontuoti arba pakeisti pripazintos
specializuotos dirbtuves, jei naudojimo instrukcijo-
je nenurodyta kitaip.

— Pazeistus jungiklius reikia pakeisti klienty ap-
tarnavimo tarnybos dirbtuvése.

— Nenaudokite netinkamy arba pazeisty jungiamyjy
laidy.

— Nenaudokite elektriniy jrankiy, kuriy jungiklis
nejsijungia arba neissijungia.

21 DEMESIO!

— Naudojant kitus jstatomus jrankius ir priedus,
galima susizaloti.

22 Paveskite elektrinj jrankj suremontuoti kvalifikuo-

tam elektrikui.

— Sis elektrinis jrankis atitinka tam tikras saugos
nuostatas. Remontuoti leidziama tik kvalifikuo-
tam elektrikui, naudojant originalias atsargines
dalis. Kitais atvejais naudotojas gali patirti
nelaimingy atsitikimy.

PAPILDOMI SAUGOS NURODYMAI

PrieS pradédami eksploatuoti jrenginj, patikrinkite, ar
frezavimo jrankis gerai pritvirtintas ir sukasi be radia-
linio musimo.

Nenaudokite blogos kokybés arba pazeisty frezy.
Naudokite tik frezas, kuriy koto skersmuo sutampa su
instrukcijoje pateiktais duomenimis.

Nevirsykite nurodyto didzZiausiojo frezos sikiy
skaiciaus.




Iznemiet detalu un parliecinieties, vai fréze
kustas brivi. leslédziet ierici un vélreiz veiciet
zagéjumu ar mazaku padeves spéku.

16 Neatstajiet iespraustas instrumentu atslégas

— Pirms ieslégSanas vienmér parbaudiet, vai ir
nonemtas atslégas un reguléSanas instrumenti.

17 Nepielaujiet nejausu darbibas sak$anu

— Parliecinieties, vai slédzis, iesprauzot
kontaktdakSu kontaktligzda, ir izslégts.

18 Stradajot arpus telpam, izmantojiet pagarinatajus

— Arpus telpam lietojiet tikai atlautos pagarinatajus
ar atbilstigiem apzimé&jumiem.

— Kabelsaivu izmantojiet tikai notita stavokilr.

19 Vienmeér esiet uzmanigs

— Sekojiet ITdzi savai ricibai. Stradajiet sapratigi.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja neesat
koncentrégjies.

20 Parbaudiet, vai elektroinstruments nav bojats

— Pirms elektroinstrumenta turpmakas
izmanto$anas rpigi japarbauda, vai
aizsargmehanismi vai viegli bojatas detalas
darbojas nevainojami un atbilstoSi paredzétajam
meérkim.

— Parbaudiet, vai kustigas detalas darbojas
nevainojami, neaizkeras un nav bojatas.

Visas dalas pareizi jauzmonté un jaizpilda visi
nosacijumi, lai nodrosinatu nevainojamu elek-
troinstrumenta darbibu.

— Kustigo aizsargparsegu nedrikst nostiprinat
atverta stavoklr.

— Bojati aizsargmehanismi un detalas atbilstosi
jasalabo atzita remontdarbnica vai janomaina, ja
lietoSanas instrukcija nav noradits citadi.

— Bojati slédzi janomaina klientu tehniskas
apkalpo$anas darbnica.

— Neizmantojiet neatbilstigus vai bojatus
piesléguma vadus.

— Nelietojiet elektroinstrumentus, kuriem nevar
ieslégt un izslégt slédzi.

21 UZMANIBU!

— Citu darba instrumentu un piederumu lietoSana

var izraisit savaino$anas risku.
22 Elektroinstrumenta remontu uzticiet veikt
kvalificétam elektrikim
— Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
droSibas noteikumiem. Remontu drikst veikt tikai
kvalificéts elektrikis, turklat jaizmanto originalas
rezerves dalas, citadi ar lietotaju var notikt
nelaimes gadijumi.

PAPILDU DROSIBAS NORADIJUMI

» Pirms ierices ekspluatacijas sdkS§anas parbaudiet, vai
fréze stav stabili un nesipojas!

* Neizmantojiet zemas kvalitates vai bojatu frézi.

* lzmantojiet frézi, kuru kata diametrs sakrit ar
instrukcija noradrtajiem datiem.

» Nedrikst parsniegt frézes maksimalo apgriezienu
skaitu.

Maknite izradak i pobrinite se za to da se glodalo
slobodno kreée. Ukljucite uredaj i ponovite
rezanje sa smanjenom silom pomicanja.

16 Ne uticite kljuceve za alat

— Prije uklju€ivanja provjerite jesu li kljucevi i alati
za namjestanje uklonjeni.

17 lzbjegavajte nehoti¢no pokretanje

— Prilikom ukop¢avanja utikac¢a u utinicu provjer-
ite je li sklopka isklju¢ena.

18 Rabite produzne kabele za vanjski prostor

— Na otvorenom rabite samo odobrene i primjer-
eno oznacene produzne kabele.

— Rabite kabelski bubanj samo kad je odmotan.

19 Budite uvijek pozorni

— Pazite na ono $to radite. Radite razumno. Ne

rabite elektri¢ni alat ako ste dekoncentrirani.
20 Provjerite je li elektri¢ni alat eventualno osteéen

— Prije nastavka uporabe elektri¢nog alata valja
pozorno provijeriti ispravno i namjensko funk-
cioniranje zastitnih naprava ili lako oste¢enih
dijelova.

— Provjerite funkcioniraju li pokretni dijelovi isprav-
no i da ne zapinju te jesu li dijelovi osteéeni. Svi
dijelovi moraju biti ispravno montirani i ispunja-
vati sve uvjete kako bi se osigurao ispravan rad
elektricnog alata.

— Pomicni stitnik ne smije zapinjati kad je otvoren.

— Ovlastena specijalizirana radionica mora nam-
jenski popraviti ili zamijeniti oSte¢ene zastitne
naprave i dijelove, osim ako nije drugacije nave-
deno u priruéniku za uporabu.

— Ostecéene sklopke mora zamijeniti ovlastena
servisna radionica.

— Ne rabite neispravne ili oSte¢ene elektricne
kabele.

— Ne rabite elektri¢ne alate ¢iju sklopku nije

21 POZOR!

— Uporaba drugih nastavaka i drugog pribora moze

predstavljati opasnost od ozljeda za vas.
22 Popravak elektricnog alata prepustite elektri¢aru
— Ovaj elektri¢ni alat udovoljava vazeéim sig-
urnosnim propisima. Popravke smije obavljati
samo ovlasteni elektriar uporabom originalnih
rezervnih dijelova; u suprotnom korisnik moze
dozZivjeti nezgode.

DODATNE SIGURNOSNE NAPOMENE

« Prije stavljanja uredaja u pogon provjerite u¢vrs¢enost
i rotaciju alata za glodanje!

* Ne rabite nekvalitetna ili oSte¢ena glodala.

» Rabite samo glodala ciji se promjer vratila podudara s
informacijama u priru¢niku.

* Nije dopusteno prekoraciti navedenu maksimalnu br-
zinu vrtnje glodala.
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* Niekada nefrezuokite metaliniy daliy, varzty arba viniy
irt. t.

« |sitikinkite, kad prie jrankio nekimba pasaliniai daiktai,
kad nebdty pazeista freza.

 Leiskite jrenginiui pasiekti visg greitj ir tik tada
jstatykite frezg j ruosin;.

« Jei freza bity uzkista darbinémis atliekomis, sustab
dykite jrenginj. Leiskite frezai visiSkai sustoti.
Pasalinkite atliekas ilgesniu strypu, o ne pirstais.

 Prie$ pasalindami ruosinj, palaukite, kol freza visiskai
sustos.

» Frezuoti visada reikia prie$ frezos sukimosi kryptj
(priesSinga kryptimi).

» Atkreipkite démes;j j jrenginio reakcijos momentg, visy
pirma, frezai jstrigus.

» Naudokite tik nepriekaistingai iSgalgstas frezas.

* |tvirtinkite frezg frikcinio tvirtinimo badu.

* Priklausomai nuo medziagos, esant didesniems freza
vimo gyliams, atlikite veiksmus keliomis pakopomis.

+ Atkreipkite démesj | tai, kad bty naudojamos tik fre
zos su tinkamo skersmens kotu ir tinkancios jrenginio
greiciui

A Liekamoiji rizika

Masina pagaminta pagal technikos lygj ir pripazintas
saugumo technikos taisykles. Tac¢iau dirbant galima
paviené liekamoji rizika.

« Pirsty ir ranky suzalojimo pavojus dél besisukancio
jrankio netinkamai kreipiant ruosinj.

* Suzalojimai dél nusviesty ruosiniy netinkamai laikant
arba kreipiant, taip pat dirbant be atramos.

* Pavojus sveikatai dél medzio dulkiy arba skiedry.
Badtinai naudokite asmenines apsaugines priemo-
nes, pavyzdziui, akiy apsaugg. Naudokite iSsiurbimo
jrenginj!

« Pavojus dél pazeisto jrankio. Reguliariai tikrinkite, ar
jrankis nepazeistas.

* Pavojus susizaloti pirStus ir rankas, kei¢iant jrankj.
Mavékite tinkamas darbines pirstines.

* Pavojus susizaloti, pradéjus veikti pjoklo juostai,
jjungus jrankj.

« Pavojus dél elektros srovés naudojant netinkamus
elektros prijungimo laidus.

» Pavojus sveikatai dél veikiancio jrankio dél ilgy plauky
ir laisvy drabuziy. Naudokite asmenines apsaugines
priemones, pavyzdziui, plauky tinklelj ir prigludusius
darbo drabuzius.

* Be to, nepaisant visy priemoniy, kuriy buvo imtasi,
galima neakivaizdi liekamoji rizika.

» Liekamajg rizikg galima sumazinti, jei bus laikoma-
si saugos nuorody ir masina bus naudojama pagal
paskirtj bei bus atsizvelgta j visg naudojimo instrukcijg.




Nekad nefrézéjiet metala detalas, skrlves vai naglas
utt.

Parliecinieties, vai pie detalas neatrodas
sveSkermeni, lai novérstu frézes sabojasanu.

Laujiet iericei sasniegt pilnu atrumu pirms detalas
ievietoSanas fréze.

Gadijuma, ja fréze tiek noblokéta ar darba atgriezumi
em, apturiet ierici. Laujiet frézei pilntba apstaties.
Nonemiet atgriezumus ar garu ndju un nevis ar pirksti
em.

Pirms detalas nonems$anas |aujiet frézei pilntba
apstaties.

Frézésanai janotiek vienmer pretéji frézes grieSanas
virzienam (pretéja virziena rotacija).

leverojiet ierices reakcijas momentu, it 1pasi
iestrégusas frézes gadijuma.

Izmantojiet tikai nevainojami uzasinatu frézi.

Frézi cieSi iespilgjiet.

Atkariba no materiala liela frézéSanas dziluma
gadijuma izpildiet darbu vairakos piegéajienos.
Pievérsiet uzmanibu, lai tiktu izmantota pareiza kata
diametra un ierices atrumam piemérota fréze.

A Atlikusie riski

lerice ir konstruéta saskana ar tehniskas attistibas
limeni un visparatzitajiem drosibas tehnikas notei-
kumiem. Tomeér darba laika var rasties atseviski
atlikusie riski.

Pirkstu un roku savaino$anas risks, ko rada stradajoss
instruments detalas nelietpratigas  vadiSanas
gadijuma.

Savaino$anas, ko rada izsviesta detala nelietpratigas
noturéSanas vai vadiSanas gadijuma, pieméram,
darbs bez atbalsta.

Veselibas apdraudéjums, ko rada koka putekli vai ko-
ka skaidas. Noteikti lietojiet individualos aizsardzibas
[idzeklus, pieméram, acu aizsargu. |zmantojiet
nosuksanas iekartu!

Savainojumi, ko rada bojats instruments. Regulari
parbaudiet instrumenta veselumu.

Pirkstu un roku savainoSanas risks, nomainot instru-
mentu. Valkajiet piemérotus darba cimdus.
Savaino$anas risks ierices ieslégSanas bridi, ko rada
iedarbinamais instruments.
Apdraudéjums, ko rada strava,
nepienacigus elektropiesléguma vadus.
Vesellbas apdraudéjums, ko rada stradajoss instru-
ments garu matu un valiga apgérba gadijuma. Lietojiet
individualos aizsardzibas Iidzeklus, pieméram, matu
tiklinu un ciesi piegulosu darba apgérbu.
Neskatoties uz visiem veiktajiem pasakumiem, var
saglabaties arT slépti atlikusSie riski.

AtlikuSos riskus var mazinat, ja tiek ievéroti ,droSibas
noradijumi” un ,noteikumiem atbilsto$a lieto$ana”, ka
art lietoSanas instrukcija kopuma.

izmantojot

Nikad ne glodite metalne dijelove, vijke ili ¢avle itd.
Pobrinite se za to da se strana tijela ne zalijepe za iz-
radak kako se glodalo ne bi ostetilo.

Pricekajte da uredaj postigne punu brzinu, a tek zatim
spustite glodalo na izradak.

Ako se glodalica za¢epi otpadcima od rada, zaustavite
uredaj. Pri¢ekajte da se glodalo potpuno zaustavi. Uk-
lonite otpad dugom palicom, a ne prstima.

Pricekajte da se glodalo potpuno zaustavi, a tek zatim
izvadite izradak.

Glodanje valja obavljati uvijek suprotno smjeru rotacije
(suprotni hod) glodala.

Vodite raCuna o reakcijskom momentu uredaja, prije
svega ako se glodalo zaglavi.

Rabite samo ispravno izbruSena glodala.

Napnite glodalo uz regulaciju sile.

Ovisno o materijalu, za velike dubine glodanja radite u
vise stupnjeva.

Vodite racuna o tome da se rabe samo glodala is-
pravnog promjera vratila koja su prikladna za brzinu
uredaja.

A Potencijalne opasnosti

Stroj je konstruiran prema aktualnom stanju tehnike
i prihvacenim pravilima o tehnickoj sigurnosti. No pri
radu se mogu pojaviti neke potencijalne opasnosti.

Opasnost od ozljeda prsti i $aka zbog rotirajuc¢eg alata
u sluéaju neispravnog vodenja izratka.

Ozljede zbog izba¢enog izratka u slu¢aju neispravnog
drzanja ili vodenja ili rada bez grani¢nika.

Opasnost za zdravlje zbog drvene prasine ili piljevine.
Svakako nosite osobnu zastitnu opremu kao $to su
zastitne naocale. Rabite usisni sustav!

Ozljede zbog neispravnog alata. Redovito provjerava-
jte je li alat neostecen.

Opasnost od ozljeda prsti i Saka pri zamjeni alata.
Nosite odgovarajuce radne rukavice.

Opasnost od ozljeda pri uklju¢ivanju stroja zbog
pokrenutog alata.

Opasnost zbog elektricne energije u sluaju uporabe
neispravnih elektri¢nih kabela.

Opasnost za zdravlje zbog uklju¢enog alata ako im-
ate dugu kosu i labavu odje¢u. Nosite osobnu zastitnu
opremu kao $to je mrezica za kosu i usko pripijenu
radnu odjecu.

Osim toga, unato¢ svim poduzetim mjerama opreza,
mogu postojati skrivene potencijalne opasnosti.
Potencijalne opasnosti moguée je smanijiti na mini-
mum pridrzavanjem uputa iz odjeljaka ,Sigurnosne na-
pomene” i ,Namjenska uporaba” te cijelog priru¢nika
za uporabu.
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Naudojimas pagal paskirt

Staklés ypac tinka medziui ir plastikui apdirbti, be to,
Sakoms nupjauti, grioveliams frezuoti, jgilinti, kopijuo-
ti kreives bei uzrasSus ir t. t. VirSutinés frezos negalima
naudoti metalui, akmenims ir t. t. apdirbti.

Stakles leidZziama naudoti tik pagal paskirtj. Bet koks ki-
toks naudojimas laikomas ne pagal paskirtj. UZ su tuo
susijusig Zalg arba patirtus bet kokius suzalojimus atsa-
ko naudotojas / operatorius, o ne gamintojas.

Atkreipkite démesj | tai, kad madsy jrenginiai néra skirti
naudoti komerciniams, amatiniams arba pramoniniams
tikslams. Mes neteikiama garantijos, kai prietaisas nau-
dojamas komercinése, amatininky arba pramoninése
jmonése arba panasiems darbams.

Ispéjimas: Naudojant Sioje naudojimo instrukcijoje
nerekomenduojamg priedus arba primontuojamg dalj,
galima susizaloti. 5] gaminj leidZiama naudoti tik nu-
matytam tikslui. Bet koks Sioje naudojimo instrukcijoje
neaprasytas naudojimas laikomas netinkamu naudo-
jimu. Uz visus pazeidimus arba suzalojimus, kurie
atsiranda / patiriami netinkamai naudojant, atsako ope-
ratorius, o ne gamintojas

+ Tinkamai atremkite ilgus ruoSinius.

+ Atsizvelgdami j pjovimo jrankio dydj, stalo angas
iSlaikykite kuo mazesnes, jstatydami tinkamus stalo
Ziedus.

 Siauriems ruosSiniams apdirbti naudokite papildomas
pagalbines priemones, pvz., horizontalius prispaudi-
mo jtaisus.

* Nestatykite stakliy lietuje.

Montavimas

Démesio:
Prie$ atlikdami bet kokius nustatymo arba techninés
priezidros darbus, iStraukite tinklo kistuka.

Stakliy tvirtinimas
Naudojimui rekomenduojame stakles pritvirtinti keturiose
skylése ant darbastalio.

1 Montavimo pavirSiuje turi bdti iSgreztos skylés,
atsizvelgiant | atstumus tarp dviejy tvirtinimo skyliy
stove.

2 Kiekviena kojelé turi bati tvirtai priverzta varztais (j
komplektacijg nejeina).

3 Varztai turi bati pakankamo ilgio: Atsizvelkite j darbi-
nio pavirSiaus darbinj pavirsiy, prie kurio pritvirtintos
staklés.

4 Naudokite poverzles ir prisukite darbinj pavirSiy
verzlémis.

5 Darbinis pavirSius turi bati pakankamo dydzio, kad
dirbant blokas neapvirsty.

Démesio: Prie$ darby pradzig jsitikinkite, kad darbinis

pavirSius yra tvirtas.




Noteikumiem atbilstoSa izmantoSana

lerice ir Tpasi piemérota koka un plastmasas apstradei,
paraugu izgrieSanai, gropju frézéSanai, padzilinajumu
veidoSanai, Itknu un vilcienu kopéSanai utt. Augs$éjo
frézi nedrikst izmantot metala, akmens u. tml. materialu
apstradei.

lerici drikst lietot tikai tai paredzétajiem mérkiem. lerices
lietoSana citiem mérkiem ir uzskatama par noteikumiem
neatbilstoSu. Par jebkada veida bojajumiem vai sa-
vainojumiem, kas izriet no $adas lietoSanas, ir atbildigs
lietotajs/operators un nevis razotajs.

Nemiet véra, ka masu ierices atbilstoSi paredzétajam
mérkim nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai
ripnieciskai izmantoSanai. Mé&s neuznemamies gar-
antiju, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas vai
rdpniecibas uznémumos, ka art lidzigos darbos.

Bridinajums! Piederumu vai uzstddamo dalu, kas nav
ieteiktas $aja lietoSanas instrukcija, izmantoSana var
izraisit kermena savainojumus.
So izstradajumu drikst izmantot tikai paredzétajam
lietoSanas mérkim. Jebkura lietoSana, kas nav
aprakstita $aja lietoSanas instrukcija, uzskatama par
neatbilstoSu izmanto$anu. Apkalpojo$a persona, nevis
razotajs, ir atbildiga par visiem zaudéjumiem vai savain-
ojumiem, kuru izraisTjusi neatbilstoSa lietoSana.

» Pareizi atbalstiet garas detalas.

» Turiet galda atvérumus attieciba uz griezamas detalas
izméru tik mazu, cik vien iespé&jams, kamér ievietojat
pareizos galda gredzenus.

« Sauru detalu apstradei jaizmanto papildu paliglidzekli,
piem., horizontali piespieSanas I1dzekli.

* Novietojiet ierici lietd

Montaza

Uzmanibu!
Pirms jebkadu regulé$anas vai apkopes darbu veik§anas
atvienojiet kontaktdaksu.

lerices nostiprinasana
IzmantoSanai ieteicams ierici piestiprinat pie darbgalda,
izmantojot ¢etrus caurumus

1.Montazas virsma iepriek$ jaizurbj caurumi, ievérojot
attalumus starp diviem stipringjumu caurumiem stekT.

2.Katra kaja ir cieSi japievelk, izmantojot skrives (nav
ieklautas piegades komplekta).

3. Skrivém jabat pietiekama garuma: Nemiet véra darba
virsmas, uz kuru ir piestiprinata ierice, izturibu.

4. 1zmantojiet paplaksnes un pieskrivéjiet darba virsmu
ar uzgriezniem.

5.Darba virsmai jabat pietiekami lielai, lai novérstu
ierices apgasanos darba laika.

Uzmanibu! Pirms darba sakSanas parliecinieties par

darba virsmas stingribu.

Namjenska uporaba

Stroj je namijenjen prvenstveno za obradivanje drva
i plastike te za izrezivanje &vorova, glodanje utora,
izradivanje udubljenja, kopiranje krivulja i slova itd. Gorn-
ju glodalicu nije dopusteno rabiti za obradivanje metala,
kamena itd.

Stroj se smije rabiti samo namjenski. Svaka druga upo-
raba smatra se nenamjenskom. Za sve Stete ili ozljede
uzrokovane nenamjenskom uporabom odgovornost sno-
si korisnik/rukovatelj, a ne proizvodac.

Vodite racuna o tome da na$i uredaji namjenski nisu
konstruirani za komercijalnu, obrtnicku ili industrijsku up-
orabu. Ne preuzimamo odgovornost ako se uredaj upor-
abi u komercijalnim, obrtni¢kim ili industrijskim pogonima
te za srodne zadatke.

Upozorenje: Uporaba pribora ili priklju¢ka koji nije
preporu¢en u ovom priruéniku za uporabu moze uzrok-
ovati tjelesne ozljede.

Ovaj proizvod dopusteno je rabiti samo za svrhu za ko-

ju je on predviden. Svaka primjena koja nije opisana u

ovom priruéniku za uporabu smatrat se nenamjenskom

uporabom. Za sve Stete ili ozljede koje se pojave zbog
nenamjenske uporabe odgovoran je rukovatelj, a ne
proizvodac.

* Ispravno poduprite duge izratke.

 Stolni otvori moraju biti $to maniji s obzirom na veli¢inu
reznog alata, $to mozete posti¢i uporabom ispravnih
stolnih prstena.

» Za obradivanje tankih izradaka valja uporabiti dodatna
pomagala kao Sto su vodoravna sredstva za pritis-
kanje.

* Ne izlazite stroj kiSi

Pozor:
Prije obavljanja bilo kakvih postupaka namjestanja ili
odrzavanja izvucite elektri¢ni utikac.

Priévrséivanje stroja
Prije uporabe preporu¢ujemo da stroj pri¢vrstite na radni
stol s pomocu Cetiriju otvora.

1.Povr§inu za montiranje valja prethodno izbusiti
vodeci raéuna o razmacima izmedu dvaju otvora za
pri¢vrSc¢ivanje na postolju.

2. Svaku nogu valja zategnuti vijcima (nisu isporuceni).

3. Vijci moraju biti dovoljno dugacki: Vodite rac¢una o de-
bljini radne plohe na koju je stroj pri¢vrséen.

4.Uporabite podlozne plocice i pri¢vrstite radnu plohu
maticama.

5.Radna ploha mora biti dovoljno velika kako bi se
onemogucilo prevrtanje sklopa tijekom rada.

Pozor: Prije pocetka rada provjerite u¢vrs¢enost radne

plohe.
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Frezavimo atramos dalis sudaro:
A. 1 pagrindinis laikiklis

A. 2 montavimo laikikliai

B UZmaunamas laikiklis

C Tvirtinimo juostelés 2x

D Prispaudziamoji juostelé

E ISsiurbimo atvamzdis

Frezavimo atramos tvirtinimo dalys
5 plastikinés verzlés M6

5 poverzlés 6 mm

5 tvirtinimo varztai M6 x 25

Tvirtinimas ant stalo

1 tvirtinimo varztas M6 x20
1 tvirtinimo varztai M6 x 40
2 plastikinés verzlés M6

2 poverzlés 6 mm

Frezavimo atramos montavimas, 3-5 pav.

Frezavimo atramos surinkimas

Frezavimo atrama yra iSardyta pakuotéje. PrieS prade-
dant darbus, jg batina surinkti ir sumontuoti ant darbas-
talio.

1 veiksmas. A ir B daliy surinkimas:
Stumkite uzmaunamg laikikl] (B) ant pagrindinio
laikiklio (A. 1) tam skirtame griovelyje (Zr. 4 pav.). Da-
bar prakiskite tvirtinimo varztg M6 x 25 pro kiauryme ir
uzsukite plastikine verzle su poverzle.

2 veiksmas. Atraminiy juosteliy C montavimas
|statykite du tvirtinimo varztus j tvirtinimo skyles, juos
Siek tiek prisukite su poverzle ir plastikine verzle. Po to
uzmaukite atramine juostele su grioveliu ant tvirtinimo
varzty galvuciy. Dabar priverzkite abi plastikines verzles.
taip pat sumontuokite kitoje atramos puséje. Atkreipkite
démesj j tai, kad atramines juosteles (C) sumontuotuméte
teisinga kryptimi. |sitikinkite, kad atraminés juostelés (C)
bei pagrindinis ir montavimo laikikliai (A. 1 + A. 2) baty
vienodo aukscio.

Priklausomai nuo Jisy darbo, prie atramos turite prit-
virtinti arba prispaudziamaja juostele (D), 6.1 pav., ar-
ba permatomg jrankio apsauga, 6.2 pav. Siy abiejy
elementy tuo paciu metu sumontuoti negalima.




Moulding fence components:
A. 1 statiska turétaja

A. 2 montazas turétaji

B. Uzsprau$anas turétajs

C. Atbalsta I1stes 2x

D. Piespiedéjplaksne

E. NosiksSanas Tscaurule

Frézes ierobezotaja nostiprinaSanas detajas
5 plastmasas galvas uzgriezni M6

5 paplaksnes 6 mm

5 pusapalgalvas skrives M6 x 25

Piestiprinasana uz galda

1 pusapalgalvas skrive M6 x 20

1 pusapalgalvas skrives M6 x 40
2 plastmasas galvas uzgriezni M6
2 paplaksnes 6 mm

Frézes ierobezotaja montaza, 3.-5. att.

Frézes ierobezotaja salik§ana

Frézes ierobezotajs iepakojuma ir izjaukta stavoklt. Pi-
rms darba sak$anas tas noteikti jasaliek un jauzstada uz
darba galda.

1. darbiba: Savienojiet detalas A un B:

bidiet uzsprausanas turétaju (B) uz statisko turétaju (A.
1) tam paredzétaja gropé (sk. 4. att.). Péc tam iespraudi-
et vienu pusapalgalvas skravi M6 x 25 cauruma un
pieskraveéjiet ar paplaksni un plastmasas galvas uzgriez-
ni.

2. darbiba: Atbalsta listes C uzstadiSana

levirziet divas pusapalgalvas skrives stiprindjumu cau-
rumos, tas viegli pieskravéjiet ar paplaksni un plastma-
sas galvas uzgriezni. Péc tam bidiet atbalstplanku ar
gropi uz pusapalgalvas skrives galvu. Tagad pievelciet
abus plastmasas galvas uzgrieznus.

Izpildiet tadu pasSu montazu ierobezotaja otrd puseé.
Pievérsiet uzmanibu, lai atbalsta Iistes (C) tiktu
uzstaditas pareiza virziena. Parliecinieties, vai atbalsta
[istes (C), statiskais turétajs un montazas turétaji (A. 1 +
A. 2) atrodas vienada augstuma.

Atkariba no veicama darba uz ierobezZotaja jauzstada
vai nu piespiedéjplaksne (D) 6.1. att., vai caurspidigs
instrumenta aizsargs 6.2. att. Abus $o elementus nevar
uzstadit vienlaicigi.

Dijelovi grani¢nika za glodanje sadrzavaju sljedece:
A. 1 osnovni drza¢

A. 2 montazni drzac

B Nasadni drzac

C Granicne letvice 2x

D Potisna letvica

E Usisni nastavak

Dijelovi za pri€vrséivanje graniénika za glodanje
5 x matice s plasti¢cnom glavom M6

5 x plo¢ice 6 mm

5 x zaporni vijci M6 x 25

Priévrséivanje na stol

1 x zaporni vijci M6 x 20

1 x zaporni vijak M6 x 40

2 x matice s plasti€nom glavom M6
2 x plo¢ice 6 mm

Montiranje grani¢nika za glodanje, slike 3-5
Sastavljanje grani¢nika za glodanje

Grani¢nik za glodanje isporucen je rastavljen u ambalazi.
Prije pocCetka rada valja ga svakako sastaviti i montirati
na radni stol.

1. korak: Sastavljanje dijelova A i B:

Nataknite nasadni drza¢ (B) na osnovni drza¢ (A. 1) u
odgovarajuéi utor (vidi sliku 4). Zatim utaknite zaporni
vijak M6 x 25 kroz otvor i na njega navrnite maticu s
plastichnom glavom s plo¢icom.

2. korak: Montiranje granicnih letvica C

Uvucite dva zaporna vijka u pri¢vrsne otvore te ih lagano
zategnite s podloznom plo¢icom i maticom s plasticnom
glavom. Zatim pomaknite grani¢nu letvicu s utorom na
glave zapornih vijaka. Cvrsto zategnite obje matice s
plastichnom glavom.

Ponovite taj postupak na drugoj strani grani¢nika. Po-
brinite se za to da su grani¢ne letvice (C) montirane u
ispravnom smjeru. Provjerite jesu li grani¢ne letvice (C)
te osnovni i montazni drza¢ (A. 1 + A. 2) na istoj visini.

Ovisno o zadatku na grani¢nik morate montirati ili potis-
nu letvicu (D), slika 6.1, ili prozirni Stitnik alata, slika 6.2.
Ta dva elementa nije moguce istodobno montirati.3.
darbiba: Piespiedéjplaksnes montaza, 6.1. att.
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3 veiksmas. Prispaudziamosios juostelés montavi-
mas D, 6.1 pav.

Pritvirtinkite prispaudziamajg juostele (D) prie atramos
2 tvirtinimo varztais, 2 poverzlémis ir 2 plastikinémis
verzlémis.

4 veiksmas. Permatomos jrankio apsaugos montavi-
mas, 6.2 pav.

Tam pasalinkite prispaudziamajg juostele (D), 6 pav.
Permatoma jrankio apsauga Jus apsaugo nuo galimo
sglycio su frezavimo peiliais.

Uzdeékite permatoma apsaugg ant frezavimo atramos ir
uzfiksuokite jg kaiS€iu tam skirtoje skyléje.

Patikrinkite, ar apsaugos negalima nuleisti ir jj saugiai
pritvirtinta.
Dabar Jasy frezavimo atrama yra sumontuota.

7.1+ 7.2 pav.

Prispaudziamojo jtaiso dalys

F Prispaudikliai 2x

G Keturbriaunés jsukamos plokstés 2x

H Keturbriauniai kais¢iai 2x

| Keturbriauniy kai$¢iy tvirtinimo apkabos 2x

Prispaudziamojo jtaiso tvirtinimo dalys

2 varztai su vidiniais $eSiabriauniais M 6 x 12 (keturbri-
auniui apacioje)

2 varztai su plastikinémis galvutémis M6 x 20

4 tvirtinimo varztai M6 x 35

4 plastikinés verzlés M6

4 poverzlés 6 mm

Prispaudziamojo jtaiso montavimas:

|kiSkite 2 keturbriaunius kai$¢ius (H) j 2 tam skirtus ketur-
briaunius vamzdzius ir uzfiksuokite 2 varztais su vidiniais
SeSiabriauniais.

Pritvirtinkite 2 tvirtinimo apkabas (I) prie 2 keturbriauniy
kais€iy (H), naudodami 2 varztus su plastikinémis
galvutémis.

Po to stumkite 2 keturbriaunes jsukamas plokstes (G)
pro 2 tvirtinimo apkaby (I) 2 angas.

Tada 4 tvirtinimo varztais, 4 poverzlémis ir 4 plastikinémis
verzlémis prisukite prispaudiklj (F) prie keturbriauniy
jsukamy ploksciy (G).




3. darbiba: Piespiedéjplaksnes montaza, 6.1. att.
Uzstadiet piespiedéjplaksni (D) pie ierobezotaja ar 2
pusapalgalvas skrivém, 2 paplaksném un 2 plastmasas
galvas uzgriezniem.

4. darbiba: Caurspidiga instrumenta aizsarga
montaza, 6.2. att.

Lai to izdarTtu, janonem piespiedéjplaksne (D) 6. att.
Caurspidigais instrumenta aizsargs pasarga jas no
iespéjamas saskares ar frézes naziem.

Uzlieciet caurspidigo aizsargu uz frézes ierobezotaja un
nostipriniet to ar skrivi tai paredzétaja cauruma.
Parbaudiet, vai aizsargu var nolaist un vai tas ir drosi
piestiprinats.

Frézes ierobezotajs tagad ir uzstadits.

7.1.un 7.2. att.

Piespiedéjierices detalas

F. piespiedéjs 2x

G. Cetrstira pieskrivéjama plaksne 2x
H. Cetrstira bultskrive 2x

. Cetrstira bultskriives spilapskava 2x

Piespiedgjierices piestiprinasanas detalas

2 iek3€&ja seSstira skrives M6 x 12 (Cetrstlrim apaksa)
2 plastmasas galvas skrives M6 x 20

4 pusapalgalvas skrives M6 x 35

4 plastmasas galvas uzgriezni M6

4 paplaksnes 6 mm

Piespiedéjierices montaza

lespraudiet 2 Cetrstira bultskrives (H) 2 tam
paredzétajas Cetrstlra caurulés un nostipriniet tas ar 2
iek§éja seSstara skrivéem.

Piestipriniet 2 spilapskavas (l), izmantojot 2 plastmasas
galvas skriives, pie 2 Cetrstdra bultskrivém (H).

Péc tam bidiet 2 Cetrstdra pieskrivéjamas plaksnes (G)
cauri 2 spilapskavu () 2 atverém.

Beigds pieskrivéjiet piespiedéju (F) pie Cetrstira
pieskrivéjamam plaksném (G) ar 4 pusapalgalvas
skrivém, 4 paplaksném un 4 plastmasas uzgriezniem.

3. korak: Montiranje potisne letvice D, slika 6.1
Montirajte potisnu letvicu (D) s pomoc¢u 2 zaporna vijka,
2 podlozne plocice i 2 matice s plasticnom glavom na
grani¢nik.

4. korak: Montiranje prozirnog stitnika alata, slika 6.2
U tu svrhu morate demontirati potisnu letvicu (D), slika 6.
Prozirni stitnik alata $titi vas od moguceg kontakta s
nozevima za glodanje.

Stavite prozirni stitnik na grani¢nik za glodanje i uévrstite
ga svornjacima u odgovarajuci otvor.

Provjerite je li stitnik mogucée rasklopiti i je on sigurno
priévrséen.

Grani¢nik za glodanje time je montiran.

Slike 7.1 + 7.2

Dijelovi naprave za pritiskanje

F Zateza¢ 2x

G Cetvrtaste navojne ploge 2x

H Cetvrtasti svornjaci 2x

| Zatezni stremen za Cetvrtaste svornjake 2x

Dijelovi za priévrséivanje naprave za pritiskanje
2 x imbus vijci M 6 x 12 (za donje Cetvrtasto vratilo)
2 x vijci s plastiécnom glavom M6 x 20

4 x zaporni vijci M6 x 35

4 x matice s plasti€nom glavom M6

4 x ploc¢ice 6 mm

Montiranje naprave za pritiskanje:

Utaknite 2 Cetvrtasta svornjaka (H) u 2 odgovarajuce
Cetvrtaste cijevi i uévrstite ih s pomocéu 2 imbus vijka.
Pri€vrstite 2 zatezna stremena (I) s pomoc¢u 2 vijka s
plasticnom glavom na 2 Cetvrtasta svornjaka (H).

Zatim pomaknite 2 Cetvrtaste navojne ploce (G)

kroz 2 otvore na 2 zatezna stremena (l).

Na kraju s pomocu 4 zaporna vijka, 4 ploCice i 4 plasti¢ne
matice priCvrstite zatezac (F) na Cetvrtaste navojne ploce
(G).
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Frezavimo atramos montavimas ant darbastalio,
8-11 pav.

Norédami sumontuoti frezavimo atramg, atlikite tokius
veiksmus:

|sukite 2 varztus su plastikinémis galvutémis su
poverzlémis j frezavimo atramos griovelius (9 pav.).

Prakiskite varzto su plastikinémis galvutémis galvutes
pro stalo iSdrozy angas (10 pav.).

IStiesinkite frezavimo atrama norimoje padétyje ir
priverzkite plastikines verzles (11 pav.).

Apsauginés atramos nuo atSokimo dalys
1 apsauginé atrama nuo atSokimo
1 tvirtinimo kampuotis

Apsauginés atramos nuo atSokimo tvirtinimo dalys
2 varztai su kryZminémis iSdrozomis M5 x 10

2 poverzlés 5mm

2 apsauginiai ziedai 5 mm

2 tvirtinimo varztai M6 x 25

2 poverzlés 6 mm

2 sparnuotosios verzlés M6

Apsauginés atramos nuo atSokimo montavimas
» Stakliy priekinés pusés viduryje raskite dvi skyles (12

pav.).




Frézes ierobezotaja montaza uz darba galda, 8.-11.
att.
Lai uzstadrttu frézes ierobezotaju, rikojieties $adi:

Uzstadiet 2 plastmasas galvas skrives ar paplaksném
frézes ierobezotaja gropés (9. att.).

Izvadiet plastmasas galvas skrivju galvas cauri galda
gropju caurumiem (10. att.).

Izkartojiet frézes ierobezotaju vajadzigaja pozicija un
pievelciet plastmasas galvas uzgrieznus (11. att.).

Atsitiena aizsarga ierobezotaja detajas
1 atsitiena aizsarga ierobezotajs
1 piestiprinasanas lenkis

Atsitiena aizsarga ierobezotaja piestiprinasanas
detalas

2 krustveida rievas skrives M5 x 10

2 paplaksnes 5 mm

2 sprostgredzeni 5 mm

2 pusapalgalvas skrives M6 x 25

2 paplaksnes 6 mm

2 sparnuzgriezni M6

Atsitiena aizsarga ierobezotaja montaza
* lerices priek$éjas dalas vidi sameklgjiet divus cau-
rumus (12. att.).

Montiranje grani¢nika za glodanje na radni stol,
slike 8-11

Kako biste montirali grani¢nik za glodanje, ucinite
sliedece:

Montirajte 2 vijka s plastichnom glavom s podloznim
plo€icama u utore grani¢nika za glodanje (slika 9).

Uvucite glave vijka s plasti€nom glavom kroz otvore stol-
nih utora (slika 10).

Usmijerite grani¢nik za glodanje u Zeljeni polozaj, a zatim
zategnite matice s plasticnom glavom (slika 11).

Dijelovi grani€nika za zastitu od trzaja
1 grani¢nik za zastitu od trzaja
1 montazni kutnik

Dijelovi za pri€vrSéivanje grani¢nika za zastitu od
trzaja

2 vijka s kriznom glavom M5 x 10

2 x plo¢ice 5 mm

2 x prsten za uévrscivanje 5mm

2 x zaporni vijci M6 x 25

2 x ploGice 6 mm

2 x krilne matice M6

Montiranje grani¢nika za zastitu od trzaja
* Na sredini na prednjoj strani stroja pronadite dva ot-
vora (slika 12).
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» Po to iStiesinkite tvirtinimo kampuotj dviejose skylése
(13 pav.).

+ |statykite du varztus su kryZzminémis iSdroZomis,
poverzles ir apsauginius Ziedus j skyles. Tada jas tvir-
tai priverzkite kryzminiu atsuktuvu.

» Po to sumontuokite apsaugine atrama nuo atSokimo
taip, kad jg bty galima stumti ir nustatyti pagal
ruoSinio storj.

* Nustate uzfiksuokite jg dviem fiksavimo varztais,
poverzlémis ir 2 sparnuotosiomis verzlémis (14 pav.).

Darbinio gylio nustatymas

Norédami nustatyti arba sumazinti suklio aukstj (skirtas
frezavimo peiliy auk$c&iui nustatyti), pasukite rankeng (2,
6 pav.), kad pagal pageidavimus sumazintuméte arba
padidintuméte aukst;.

Jusy saugumui atliekant daugumag darby rekomenduoja-
ma dirbti su Zemiausiai stalo pavirSiaus atzvilgiu esancia
freza.

Stalo platinamujy elementy tvirtinimo dalys:
8 varztai su vidiniais $eSiabriauniais M5 x 20

6 varztai su vidiniais SeSiabriauniais M5 x 12

8 poverzlés 5 mm, mazos

6 poverzlés 5 mm, didelés

8 Sesiabriaunés verzlés M5

14 apsauginiy ziedy 5 mm

Stalo platinamuyjy elementy montavimas, 2, 2.1, 11 ir
12 pav.

Stalo platinamieji elementai padidina stalo pavir$iy ir taip
leidZia apdirbti didesnius ruosinius ir atlikti specialius fre-
zavimo darbus.

Prailginimo stalg abiejose pusése pritvirtinkite prie sta-
lo, naudodami po 4 varztus su vidiniais SeSiabriauniais
M5x20, 4 poverzles, 4 apsauginius Zziedus ir 4
SeSiabriaunes verzles M5 Sonuose ir po 3 varztus su vi-
diniais SeSiabriauniais M5x12, 3 poverzles ir 3 apsaugi-
nius ziedus priekyje.

IStiesinkite stalg ir tvirtai priverzkite varztus.

Frezavimo stakliy prijungimas prie iSsiurbimo
jrenginio

Prijungimo prie iSorinio iSsiurbimo jrenginio, skirto
dulkéms ir droZléms iSsiurbti (nejeina j komplekts), jung-
tis numatyta.

Stumkite iSsiurbimo jrenginio iSsiurbimo Zarng ant
i§siurbimo atvamzdzio uz frezavimo atramos. 100 mm
skersmens zarnoms pakuotéje rasite kiiginj adapter;.




» Péc tam izkartojiet piestiprinaSanas lenki pie diviem
caurumiem (13. att.).

» levadiet divas krustveida rievas skrives, paplaksnes
un sprostgredzenus caurumos un péc tam pievelciet
ar krustveida skrivgriezi.

» Péc tam uzstadiet atsitiena aizsarga ierobezotaju ta,
lai tas bidas un Jauj noreguléties atbilstoSi detalas
spékam.

* Péc noreguléSanas nofikséjiet to, izmantojot di-
vas pusapalgalvas skrives, paplaksnes un 2
sparnuzgrieznus (14. att.)

Darba dziluma noreguléSana

Varpstas augstuma noreguléSanai vai samazinasanai
(kalpo frézes naza augstuma noreguléSanai) grieziet
rokturi (2., 6. att.), lai péc vajadzibas samazinatu vai
palielinatu augstumu.

Jisu drosibas dé| lielakas dalas darbu izpildes laika |oti
ieteicams stradat ar zemako frézi attieciba pret galda
virsmu.

Galda paplasinajumu piestiprinasanas detalas:
8 iekSéja sesstira skrives M5 x 20

6 iekSéja sesstira skrives M5 x 12

8 paplaksnes 5 mm, mazas

6 paplaksnes 5 mm, lielas

8 seSstlra uzgriezni M5

14 sprostgredzeni 5 mm

Galda paplasinajumu uzstadi$ana, 2., 2.1, 11. un 12.
att.

Galda paplasinajumi palielina galda darba virsmu
un tadéjadi lauj apstradat lielakas detalas un izpildit
sarez{itakus frézésanas darbus.

Galda pagarinadjuma abas malas piestipriniet galda mala
ar 4 iek$éja seSstira skrivém M5 x 20, 4 paplaksném, 4
sprostgredzeniem un 4 seSstlra uzgriezniem M5 un ar 3
iek§éja seSstira skrivém M5 x 12, 3 paplaksném un 3
sprostgredzeniem galda gala.

Izkartojiet galdu lidzena pozicija un pievelciet skrives.

Frézmasinas pievienosana pie nosiikSanas iekartas
Piesléegums argjai nosikSanas iekartai puteklu un
skaidu nositkS8anai ir paredzéts (nav ieklauts piegades
komplekta).

Bidiet nostkS$anas iekartas siOkSanas S|ateni uz
nostkSanas Tscaurulém, kas atrodas aiz frézes
norobeZotaja. S|ateném ar 100 mm diametru iepakojuma
atradisit konusveida adapteri.

» Zatim usmjerite montazni kutnik prema tim dvama ot-
vorima (slika 13).

» Uvucite dva vijka s kriznom glavom, podlozne plocice
i prstene za ucvrscivanje u otvore, a zatim ih zategnite
kriznim odvijacem.

» Na kraju montirajte grani¢nik za zastitu od trzaja tako
da ga je mogucée pomicati i namjestiti prema debljini
izratka.

* Nakon namjestanja ucvrstite ga s pomoéu dva zapor-
na vijka, dvije podlozne plocice i 2 krilne matice
(slika14).

Namjestanje radne dubine

Kako biste namijestili ili smanijili visinu vretena (sluzi za
namjeStanje visine noza za glodanje), okrenite rucku
(slika 2, 6) kako biste po zelji smanijili ili povecali visinu.
Radi vasSe sigurnosti za veé¢inu zadataka strogo
preporucujemo da radite s najnizim glodalom u odnosu
na povrsinu stola.

Dijelovi za priévrséivanje prosirenja stola:
8 imbus vijaka M5 x 20

6 imbus vijaka M5 x 12

8 malih ploc¢ica 5 mm

6 velikih plo¢ica 5 mm

8 Sestobridnih matica M5

14 prstena za ucvrscivanje 5 mm

Montiranje prosirenja stola, slike 2, 2.1, 11i12
ProSirenja stola povecéavaju povrSinu stola i time
omogucavaju obradivanje velikih izradaka i obavljanje
posebnih postupaka glodanja.

Pri¢vrstite produzni stol na obje strane s po 4 imbus
vijka M5x20, 4 plocice, 4 prstena za ucvrScivanje i 4
Sestobridne matice M5 bocno i s po 3 imbus vijka M5x12,
3 plocice i 3 prstena za ucvrsc¢ivanje ¢eono na stol.
Poravnaijte stol i ¢vrsto zategnite sve vijke.

Priklju¢ivanje glodalice na usisni sustav
Predvideno je priklju€ivanje na vanjski usisni sustav (nije
isporucen) radi usisavanja prasine i strugotina.

Nataknite usisno crijevo usisnog sustava na usisni
nastavak otraga na grani¢niku za glodanje. Za crijeva
promjera 100 mm isporucen je stoZasti adapter.
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Eksploatacijos pradzia

Démesio: Frezavimo staklés yra su viena asSimi, ku-
ri stovi vertikaliai ant horizontalaus stalo. ASis skirta
frezavimo jrankiams, diskams ir formavimo frezoms
tvirtinti. Frezavimo staklés naudojamos frizams, pa-
prastiems arba keliagubiems jgilinimams, iSdrozoms,
uzlenkimams, profiliams ir prieSprieSiniams profiliams
ant tiesiy pavirsiy formuoti ir t. t.

Su frezavimo staklémis leidZziama naudoti tik frezas iki 50
mm skersmens. Jei reikia didesnio skersmens, rekomen-
duojame dirbti keliais etapais ir pritaikyti pakartotinai,
naudojant auks&io nustatymo mygtuka arba palaipsniui
nustatant atrama.

Virsutiniy frezy gnybty jrengimas ir keitimas

» Prie$ keisdami gnybtus, iStraukite savo stakliy tink-
lo kiStukg. Pasirinkite gnybtg, kuris geriausiai atitikty
Jisy frezos skersmen;.

» Pasalinkite angos tarpine detale (15 pav.).

» Uzblokuokite suklj mygtuku, esanciu suklio apacioje
(17 pav.).

» Atlaisvinkite gnybto fiksavimo verzle komplekte
esandciu raktu (16 pav.).

» Naudokite verzléje esantj gnybtg arba jj paSalinkite.

» Uzblokave suklj, priverzkite gnybto verzle. Prie$ nau-
dodami stakles, kaskart jsitikinkite, kad frezavimo
irankis saugiai pritvirtintas suklio gale.

» Grazinkite tarpine angos detale j pradine padét;.

» Prireikus, sureguliuokite atramg, naudodamiesi skale
ant stalo.

* Prijunkite iSsiurbimo jrenginj. Primygtinai rekomen-
duojama prijungti iSsiurbimo jrenginj (arba iSsiurbimo
sistemg), kad angoje nebity drozliy, atvésty variklis
ir baty lengviau tiekti ruoSinius.

« Vél prijunkite stakles prie elektros srovés tiekimo tink-
lo.

Atramos nustatymas

Naudoti atramg yra privaloma. Kiekvieng darbg rei-
kia apzvelgti atskirai. Naudodami i§ naujo, kaskart
jsitikinkite, kad apsauginiai jtaisai tinkamai jrengti ir nu-
statyti. Naudodami i§ naujo, kiekvienag prispaudziamaja
detale ant atramos reikia nustatyti i$ naujo.

Prie§ pradédami frezuoti jsitikinkite, kad kiekvienas
varztas gerai priverztas.

Stalo ziedy naudojimas

Stalo Ziedus reikia naudoti, norint sumazinti iki minimu-
mo atstumg tarp stalo ir suklio.

Prie$ jjungdami masing privalote sistemingai kontroliuo-
ti, kad komplektacijoje esantys Ziedai baty tinkamai su-
montuoti. Patikrinkite, ar parinktas susijusiam frezavimo
jrankiui ir jo montavimo auksc€iui tinkantis stalo Ziedas,
kad bdt sumazinta ruoSinio virtimo einant pro kiauryme
rizika. Tarpiné detalé (stalo Ziedas) freza turi apgaubti
kuo toliau.




Ekspluatacijas sakSana

Uzmanibu! Frézmasiai ir viena ass, kas atrodas
vertikali pret horizontalo galdu. Ass kalpo frézéSanas
instrumenta, paplak$nu un veidfrézes uznems$anai.
Frézmasina tiek izmantota dekorativu joslu, vienkarsu
vai vairakkartigu padzilinajumu, gropju, ielocu, profilu
un salagotu profilu veido$anai uz taisnam virsmam utt.

Ar frézmasinu drikst izmantot lidz 50 mm diame-
tra frézes. Ja nepiecieSams lielaks diametrs, iesakam
stradat vairakos piegajienos un ar atkartotu pielagosanu,
izmantojot augstuma reguléSanas pogu, vai pakapeniski
noreguléjot ierobezotaju.

Augseéjas frézes spailu uzstadiSana un mainiSana

* Pirms spailu nomainas atvienojiet tikla ierices
kontaktdakSu. lzvélieties spaili, kas tiesi atbilst jlsu
frézes diametram.

» Nonemiet cauruma samazinaSanas gabalu (15. att.).

* Nofikséjiet varpstu ar pogu, kas atrodas zem varpstas
(17. att.).

» Atbrivojiet spailes kontruzgriezni, izmantojot
komplekta piegadato atslégu (16. att.).

* lestipriniet spaili, kas atrodas uzgriezni, vai arl
nonemiet to.

» Stingri pievelciet spailes uzgriezni, ta laika turot
varpstu nofiksétu. Pirms katras ierices lietoSanas
reizes parliecinieties, vai frézes instruments ir droSi
iespiléts varpstas gala.

» levietojiet atpakal] sakotnéja vietd cauruma
samazinasanas gabalu.

» Péc vajadzibas noregulgjiet ierobezotaju, izmantojot
uz galda eso$o skalu.

» Pievienojiet nosikSanas iekartu. Loti ieteicams piev-
ienot nosidkSanas iekartu (vai noslk3anas sistému),
lai motora dzeséSanas atveré neiek|ltu skaidas un
tiktu atvieglota detalas padeve.

» Pievienojiet ierici atpakal pie elektrotikla.

lerobezotaja noregulésana

lerobezZotaja izmanto$ana ir obligata. Katrs darbs
jaapliko atseviSki. Katra jauna izmantoSanas reizé
japarliecinds, vai ir pareizi uzstaditas un noregulétas
aizsargierices.

Katra jauna izmantoSanas reizé katra piespiezama
detala no jauna janoregulé uz ierobezotaja.

Pirms darba saksanas ar frézi parliecinieties, vai visas
skraves ir labi pievilktas.

Galda gredzenu izmantosana

Galda gredzeni jaizmanto, lai Iidz minimumam
samazinatu attalumu starp galdu un varpstu.

Pirms ierices ieslégSanas sistematiski japarbauda, vai ir
pareizi uzstaditi komplekta piegadatie galda gredzeni.
Parbaudiet, vai esat izvéléjies attiecigajam frézéSanas
instrumentam un ta uzstadiSanas augstumam piemérotu
galda gredzenu, lai novérstu detalas apgasanas risku.
Sada gadijuma samaziniet caurumu. Samazina$anas
gabalam (galda gredzenam) fréze jaaptver péc iespéjas
talak.

Stavljanje u pogon

Pozor: Glodalica ima osovinu koja stoji okomito na
vodoravnom stolu. Osovina sluzi za drzanje alata za
glodanje, plocica i profilnih glodala. Glodalica se rabi
za izradivanje vijenaca, jednostrukih i visestrukih udu-
bljenja, utora, nabora, profila i protuprofila na ravnim
povrS§inama itd.

S glodalicom je dopusteno rabiti samo glodala promjera
do 50 mm. Ako su potrebni vec¢i promjeri, preporucujemo
rad u viSe koraka i viekratno prilagodavanje gumbom za
namjestanje visine ili postupno namjestanje graniénika.

Montiranje i mijenjanje stezaljka za gornje glodanje

» Prije zamjene stezaljka izvucite elektri¢ni utika¢ stro-
ja. Odaberite stezaljku koja toéno odgovara promjeru
glodala.

» Maknite reduktor otvora (slika 15).

» Blokirajte vreteno gumbom koji se nalazi ispod vretena
(slika 17).

» Otpustite maticu za ucévrséivanje stezaljke s pomocu
isporuc¢enog klju¢a (slika 16).

« Cvrsto zategnite maticu stezaljke dok drzite vreteno
blokiranim. Prije svake uporabe stroja provjerite je li
alat za glodanje na kraju vretena sigurno napet.

» Postavite reduktor otvora natrag u prvobitni polozaj.

* Namijestite grani¢nik prema potrebi s pomocu ljestvice
na stolu.

* Prikljucite usisni sustav. Strogo preporu¢ujemo da
priklju€ite usisni uredaj (ili usisni sustav) kako biste
uklonili strugotine iz otvora, rashladili motor i olaksali
vodenije izratka.

* Prikljucite stroj natrag na elektri¢nu mrezu.

Namjestanje grani€nika

Uporaba grani¢nika je obvezna. Svaki zadatak valja
zasebno promatrati. Pri svakoj uporabi provjerite jesu li
zastitne naprave ispravno montirane i namjestene.

Pri svakoj uporabi ponovno namijestite svaki element za
pritiskanje prema granic¢niku.

Prije pocetka glodanja provjerite jesu li svi vijci dobro za-
tegnuti.

Uporaba stolnih prstena

Stolne prstene valja rabiti kako bi se udaljenost izmedu
stola i vretena smanjila na minimum.

Prije ukljuCivanja stroja sustavno provjerite jesu i
isporuceni stolni prsteni ispravno montirani.

Provjerite jeste li odabrali prikladan stolni prsten za
odgovarajuéi alat za glodanje i njegovu visinu montaze
kako biste smanijili opasnost od prevrtanja izratka pri-
likom prolaska kroz otvor.

Reduktor (stolni prsten) mora Sto Sire obuhvacati gloda-
lo.

169




170

Nustatymai

Sikiy skaiCiaus nustatymas, 18 pav.

Stakliy sikiy skai¢ius nustatomas 6 pakopomis.
Atlikite i$ atlieky paimtos medziagos gabalo bandomajj
pjovima ir nustatykite optimaly sdkiy skaiciy.
Démesio: Naudojant tinkamg stkiy skaiciy, ilgéja fre-
zos eksploatavimo trukmé. Jis veikia taip pat ir ruosinio
apdirbamag pavirsiy.

Atramos nustatymas, 19, 20 pav.

» Nustatykite atramg pagal ruoSinio ir frezavimo jrankio
dyd;.

+ Atlaisvinkite du varztus su plastikinémis galvutémis
(b) galinéje atramos puséje.

20 pav.

* Nustumkite atramg j norimg padétj. Norédami nusta-
tyti atstumg tarp atramos ir frezos vidurio, naudokite
skale (c) ant stalo.

» Veél priverzkite du varztus su plastikinémis galvutémis
(19 b pav.)galinéje puséje, kad tvirtai laikytuméte
atramga Sioje padétyje.

Atramos nustatymas apipjaustymui, 20 pav.

» Apipjaustant medieng, medziaga, kuri iSeina frezos
kairéje, yra plonesné nei medziaga deSinéje puséje.

« Kairigjg atramine juostele, norint pritaikyti, reikia nu-
statyti prie plonesnés medziagos. Taip atremiama
medziaga ir uztikrinamas tikslesnis pjovimas. Tam at-
laisvinkite varztus su plastikinémis galvutémis, nusta-
tykite j priekj atrama ir pritvirtinkite.

Spaudziamuyjy juosteliy jrengimas ir nustatymas, 21

pav.

» Prispaudziamosios juostelés (5) sukonstruotos taip,
kad ruoSinys baty laikomas vietoje ir baty iSvengta
atSokimo.




Noreguléjumi

Apgriezienu skaita noregulé$ana, 18 att.

lerices apgriezienu skaitu var regulét ar 6 pakapém
Nosakiet optimalo apgriezienu skaitu ar izméginajuma
griezienu kada no atgriezumiem.

Uzmanibu! Pareiza apgriezienu skaita izmanto$ana
pagarina frézes darbmdzu. Ta ietekmé arT detalas
apstradajamo virsmu.

lerobezotaja noregulésana, 19., 20. att.

* lerobezotajs janoregulé atbilstoSi detalas un
frézéSanas instrumenta lielumam.

» Atskrivéjiet ierobezotdja aizmuguré esosas divas
plastmasas galvas skraves (b).

20. att.

» Parbidiet ierobezotaju vajadzigaja pozicija. lzmantoji-
et uz galda eso$o skalu (c), lai noteiktu attalumu starp
ierobezotaju un frézes centru.

» Péc tam pievelciet ierobezotaja aizmuguré esosas di-
vas plastmasas galvas skraves (19. att.), lai nofiksétu
ierobezotaju Saja pozicija.

lerobezotaja noregulésana Skautnésanai, 20. att.

+ Kokmateriala Skautné$anas gadijuma materials, kas
no frézes iznak kreisaja pusg, ir planaks par materialu,
kas ir labaja pusé.

» Kreisas puses atbalstplanka janoregulé ta, lai to
pielagotu planakam materialam. Ta atbalsta materialu
un nodrodina precizu griezumu. Sim noltkam
atskrivéjiet valigak plastmasas galvas skraves,
parvietojiet ierobezotaju uz priekSu un nofikséjiet.

Piespiedéjplaksnu uzstadiSana un noreguléSana, 21

att.

+ Piespiedéjplaksnes (5) veidotas t3, lai detalu noturétu
sava vieta un novérstu atsitienu.

INEINERERIE]

Namjestanje brzine vrtnje, slika 18

Brzinu vrtnje stroja moguée je namjestiti u 6 stupnjeva.
Utvrdite optimalnu brzinu vrtnje probnim rezanjem ko-
mada otpadnog materijala.

Pozor: Uporaba ispravne brzine vrtnje povecava radni
vijek glodala. Ona utje¢e i na obradivanu povrsinu iz-
ratka.

Namjestanje grani¢nika, slike 19, 20

* Granic¢nik valja namjestiti prema veli€ini izratka i alata
za glodanje.

* Otpustite dva vijka s plasticnom glavom (b) na
straznjoj strani grani¢nika.

Slika 20

* Pomaknite grani¢nik u Zeljeni polozaj. S pomocu ljest-
vice (c) na stolu utvrdite udaljenost izmedu grani¢nika
i sredine glodala.

+ Zategnite dva vijka s plasticnom glavom (slike 19, b)
na straznjoj strani kako biste zadrzali grani¢nik u tom
polozaju.

Namjestanje grani€¢nika za okraj€ivanje, slika 20

* Pri okraj¢ivanju drva materijal koji izlazi lijevo od
glodala tanji je nego materijal na desnoj strani.

» Lijevu graniénu letvicu valja namjestiti tako da je
prilagodena tanjem materijalu. Na taj ¢e se nacin ma-
terijal poduprijeti i osigurat ¢e se preciznije rezanje. U
tu svrhu otpustite vijke s plasticnom glavom, postavite
grani¢nik prema naprijed i uglavite ga.

Montiranje i namjestanje potisnih letvica, slika 21
» Potisne letvice (5) konstruirane su tako da drze iz-
radak na mjestu i sprje¢avaju trzanje.
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Skersinio pjaustymo Sablono nustatymas, 22 pav.

»  Skersinio pjaustymo Sablonas (8) slysta horizon-
taliai iSilgai stalo. Jis naudojamas apipjaustyti ir
skersiniam pjaustymui.

. Norédami nustatyti skersinio pjaustymo Sablong
ties norimu kampu, atlaisvinkite skersinio pjaustymo
§ablono blokavimo galvute ir pasukite jg pageidau-
jamu kampu. Vél priverzkite skersinio pjaustymo
Sablono (8) blokavimo galvute.

21 pav.

» Visada atlikite i$ atlieky paimtos medziagos gabalo
bandomajj pjovima, kad jsitikintuméte, kad nustaty-
mai sutampa.

ljungimas ir iSjungimas, 23 pav.

|sitikinkite, kad nuo frezavimo stalo nuimti visi raktai ir
nustatymo jrankiai, jog atlikti ne visi nustatymai ir sumon-
tuoti visi apsauginiai uzdangalai.

O - i§j.

I - .

Sis gaminys yra su elektromagnetiniu jungikliu papildo-
mai apsaugai uztikrinti. Jei elektros srovés tiekimas nu-
traukiamas, jungiklis grjizta atgal j 1SJ. padétj. Norint vél
paleisti variklj, reikia vél paspausti zalig |J. mygtuka I.

Valdymas

* Sumontuokite frezavimo peilj ir uzfiksuokite.

» Sureguliuokite greitj, pjovimo gylj, spyruokliy tvirtini-
mo taSelius, atramy iSlygiavima ir skersinio pjausty-
mo Sablona.

« |sitikinkite, kad tiekimo atrama tinkamai nustatyta, jog
ji atremia nesupjaustytg medziaga. Pradine atramag
sureguliuokite taip, kad ji atremty nesupjaustytg
medziagg ir kad tuo metu nupjauta medziaga bity
iSlyginta.

* Jjunkite freza.

« |sitikinkite, kad ruosSinys stipriai spaudziamas prie at-
ramos.

» Stumkite ruosinj i$ desinés j kaire pries$ jrankio suki-
mosi kryptj.

« Palaikykite pastovy pastimos greitj. Nestumkite per
greitai, nes taip variklis baty per stipriai stabdomas.

* Sumontuokite frezavimo peilj ir uzfiksuokite.




Skérsgrie$anas $ablonu noregulésana, 22 att.

«  Skérsgriesanas $abloni (8) slid horizontali pa
galdu un tiek izmantoti SkautnéSanai un slipajiem
zagéjumiem.

*  Lai SkérsgrieSanas Sablonu noregulétu vajadzigaja
lenkT, atskrivéjiet valigak SkérsgrieSanas Sablona
blokéSanas pogu un grieziet to vajadzigaja lenkT.
Péc tam atkal pievelciet SkérsgrieSanas Sablonu
blokéSanas pogu (8).

21. att.
« Vienmeér veiciet izméginajuma griezumu, izmantojot
atgriezumus, lai parliecinatos, ka noreguléjumi sakrit.

leslégSana un izslégSana, 23. att.

Parliecinieties, vai no frézes galda ir nonemtas visas
atslégas un noregulés$anas instrumenti, vai noregulé&jumi
ir pilnigi un ir uzstaditi visi aizsargapvalki.

O — izslégts

| — ieslégts

Sim izstradajumam papildu aizsardzibai ir
elektromagnétiskais slédzis. Kad partrikst stravas
padeve, slédzis automatiski parslédzas IZSLEGTA
pozicija. Lai atkartoti iedarbinatu motoru, atkal janospiez
zala IESLEGSANAS poga.

Apkalposana

» Uzstadiet un nofikséjiet frézes nazi.

* Noreguléjiet atrumu, grieSanas dzilumu, atsperu latas,
ierobezotaja izvietojumu un SkérsgrieSanas $ablonus.

» Parliecinieties, vai ir pareizi noreguléts padeves
ierobezotajs, lai tas pasargatu nesagriezto materialu.
Noreguléjiet izejas ierobezotaju ta, lai tas pasargatu
sagriezto materidlu un turklat tiktu nodro$inata
novacama materiala izlidzinaSana.

* leslédziet frézi.

+ Parliecinieties, vai detala ir spécigi atspiesta pret
ierobezotaju.

* Viegli bidiet detalu no labas puses uz kreiso preté;ji
instrumenta grieSanas virzienam.

+ Saglabajiet nemainigu padeves atrumu. Nebidiet
parak atri, jo tadéjadi tiek loti bremzéts motors.

+ Parak atras bidiSanas gadijuma var iegat sliktas
kvalitates griezumu. Var tikt sabojats ar1 frézes nazis
vai motors.

Namjestanje ravnala za poprec¢no rezanje, slika 22

. Ravnalo za popreéno rezanje (8) klizi vodoravno
po stolu, a rabi se za okrajcivanje i obavljanje kosih
rezanja.

. Kako biste ravnalo za popre¢no rezanje namjestili
na Zeljeni kut, otpustite zaporni gumb na ravnalu
za popre¢no rezanje i okrenite ga na Zeljeni kut.
Zategnite zaporni gumb na ravnalu za popre¢no
rezanje (8).

Slika 21

* Uvijek obavite probno rezanje na komadu otpadnog
materijala kako biste bili sigurni da su namjestanja
ispravna.

Ukljucivanje i iskljuc¢ivanje, slika 23

Provijerite jesu li svi klju€evi i alati za namjestanje mak-
nuti sa stola za glodanje, jesu li sva namjestanja obav-
liena i jesu li svi zastitni pokrovi montirani.

O - isklju¢eno

| - ukljuc¢eno

Ovaj proizvod ima elektromagnetsku sklopku za dodatnu
zastitu. Kad se prekine elektricno napajanje, sklopka
¢e se vratiti u iskljuéeni polozaj. Kako biste ponovno
pokrenuli motor, ponovno pritisnite gumb za ukljucivanje
l.

* Montirajte i u€vrstite noz za glodanje.

* Namjestite brzinu, dubinu rezanja, opruzna postolja,
usmijerenost granic¢nika i ravnalo za popre¢no rezanje.

* Provijerite je li ulazni grani¢nik ispravno namjesten ta-
ko da podupire neizrezani materijal. Namjestite izlazni
grani¢nik tako da podupire izrezani materijal i da se
pritom postigne ravnoteza s odvodenim materijalom.

» Ukljugite glodalicu.

» Provjerite da se izradak ¢vrsto pritiS¢e uz granic¢nik.

* Njezno gurajte izradak zdesna nalijevo suprotno sm-
jeru vrtnje alata.

» Odrzavaijte brzinu pomicanja konstantnom. Ne gurajte
prebrzo jer ¢e se time motor previSe usporiti.

* Prebrzim guranjem moze se pogorsati kvaliteta rezan-
ja. Time se isto tako mogu ostetiti noz za glodanije ili
motor.

* Prebrzim guranjem mogu nastati zagorjela mjesta na
izratku.
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Sureguliuokite greitj, pjovimo gylj, spyruokliy tvirtini-
mo taselius, atramy iSlygiavimg ir skersinio pjausty-
mo $ablona.

Isitikinkite, kad tiekimo atrama tinkamai nustatyta, jog
ji atremia nesupjaustytg medziaga. Pradine atrama
sureguliuokite taip, kad ji atremty nesupjaustytg
medziagg ir kad tuo metu nupjauta medziaga baty
iSlyginta.

Jjunkite frezg.

|sitikinkite, kad ruosinys stipriai spaudziamas prie at-
ramos.

Stumkite ruosSinj i$ deSinés | kaire pries jrankio suki-
mosi kryptj.

Palaikykite pastovy pastimos greitj. Nestumkite per
greitai, nes taip variklis baty per stipriai stabdomas.

Ant Jasy stakliy esancioje specifikacijy lenteléje gali bati
simboliy. Joje pateikiama svarbios informacijos apie ga-
minio naudojimg.

Naudokite klausos apsauga, apsauginius akinius r
kvépavimo apsauga.

Laikykités susijusiy saugos standarty.

Techniné priezidra

Ispéjimas: Prie$ atlikdami nustatymo arba techninés
prieziiros darbus, visada jsitikinkite, kad staklés
iSjungtos ir tinklo kistukas iStrauktas.

Laikykite stakles, naudojimo instrukcijg ir priedus sau-
gioje vietoje. Tokiu bldu instrukcijg ir jrankius visa-
da turésite netoliese. Reguliariai Salinkite dulkes ir
neSvarumus. Geriausia valyti suslégtuoju oru arba
Sluoste. Valydami uzsidékite apsauginius akinius, kad
apsaugotuméte savo akis.

Atsargiai! Plastikinéms stalo dalims nenaudokite va-
lymo priemoniy. Rekomenduojame $velnig plovimo
priemone ant sudrékintos $luostés. Vanduo jokiu badu
neturi kontaktuoti su masina.

A Elektros prijungimas

Prijungti ir remontuoti elektros jrangg leidziama tik kvali-
fikuotam elektrikui.

Prijungtas elektros variklis yra parengtas naudoti. Jung-
tis atitinka tam tikras VDE ir DIN nuostatas.

Kliento tinklo jungtis ir naudojamas ilginamasis laidas turi
atitikti Siuos reikalavimus.




Parak |énas bidiSanas gadijuma detala var apdegt.
Loti cietas koksnes un lielu griezumu gadijuma var bt
nepiecieSams vairak neka viens darba piegajiens, lai
sasniegtu vajadzigo dzijlumu.

Pareizs padeves atrums ir atkarigs no frézes izméra,
detalas materidla veida un grieSanas dziluma.
Izméginiet vispirms ar atgriezumu materialu, lai atras-
tu pareizo padeves atrumu un parametrus.

Izslédziet ierici, nospiezot sarkano pogu.

Datu plaksnité uz ierices var bat noradtti simboli. Tie sa-
tur svarigu informaciju par izstradajuma izmanto$anu.
Valkajiet ausu aizsargus, aizsargbrilles un respiratoru.
Izpildiet atbilstoSo droSibas standartu prasibas.

Apkope

Bridinajums! Pirms reguléSanas vai apkopes darbu
veik§anas vienmér parliecinieties, vai ierice ir izslégta
un ir atvienota kontaktdaks$a.

Uzglabajiet ierici, lietoSanas instrukciju un piederu-
mus dro$a vietd. Sada veida instrukcija un instru-
menti ir vienmeér pa rokai. Regulari notiriet puteklus un

netirumus. TTri8anai vislabak izmantot saspiestu gaisu
vai lupatu. TirSanas laika valkajiet aizsargbrilles, lai
pasargatu savas acis.

Piesardzibu! Uz galda plastmasas dalam neizman-
tojiet tiriSanas Iidzekli. lesakam izmantot mitru lupatu,
kas samitrinata ar vieglu mazgasanas Iidzekli. Udens

nedrikst nonakt saskaré ar masinu.

A Pieslég$ana elektrotiklam

PieslégSanu un remontu drikst veikt tikai kvalificéts
elektrikis.

Uzstaditais elektromotors ir pievienots darbam gatava
veida. Pieslégums atbilst attiecigajiem VDE un DIN
noteikumiem.

Klienta elektrotikla piesléegumam un izmantotajam
pagarinatajam jaatbilst Siem noteikumiem.

* Ako je drvo vrlo tvrdo, a rezanje preveliko, mozda
¢e biti potrebno obaviti vise radnih koraka kako bi se
postigla Zeljena dubina.

* Ispravna brzina uvlacenja ovisi o veli¢ini glodala,
vrsti materijala izratka i dubini rezanja. Najprije se
uvjezbajte na komadu otpadnog materijala kako biste
pronasli ispravnu brzinu pomicanja i dimenzije.

« Iskljucite stroj pritiskanjem crvenog zastitnog pokrova.

Na oznac¢noj plocici stroja mogu postojati razni simboli.
Oni sadrzavaju vazne informacije o uporabi proizvoda.
Nosite zastitu za sluh, zastithe naocale i zastitu za dis-
anje.

Pridrzavajte se odgovarajuéeg sigurnosnog standarda.

Upozorenje: Prije obavljanja namjestanja ili odrzavanja
uvijek provjerite je li stroj isklju¢en, a elektricni utikac
izvucen.

Spremite stroj, priru¢nik za uporabu i pribor na sigurno
mjesto. Na taj nacin priruénik i stroj bit ¢e uvijek pri ruci.
Redovito uklanjajte prasinu i prijavétinu. Ciséenje je na-
jbolje obaviti stlacéenim zrakom ili krpom.

Pri ¢iSéenju nosite zastitne naocale kako biste zastitili
oCi.

Oprez: Ne rabite sredstva za ¢iSéenje na plasti¢nim
dijelovima stola. Preporucujemo blago sredstvo za
CiS¢éenje na vlaznoj krpi. Voda ne smije nikada doéi u
dodir sa strojem.

A Prikljucivanje na elektricnu mrezu

Priklju¢ivanja i popravke elektricne opreme smije obauviti
samo ovlasteni elektri¢ar.

Montirani elektromotor priklju¢en je pripravan za rad.
Priklju¢ak udovoljava vazeéim propisima VDE i DIN.
Postojeéi elektricni prikljuak i koristeni produzni kabel
moraju udovoljavati tim propisima.

175




176

Svarbis nurodymai

Pazeisti elektros prijungimo laidai

Daznai pazeidziama elektros prijungimo laidy izoliacija.

Priezastys yra:

+ prispaudimo vietos, kai prijungimo laidai nutiesiami
pro langus arba dury plySius;

» sulenkimo vietos netinkamai pritvirtinus arba nutiesus
prijungimo laida;

* jpjovimo vietos pervaziavus prijungimo laidg;

* izoliacijos pazeidimai iSpléSus i$ sieninio kistukinio
lizdo;

« jtrakimai dél izoliacijos senéjimo.

Tokiy pazeisty elektros prijungimo laidy negalima
naudoti ir dél pazeistos izoliacijos jie yra pavojingi
gyvybei.

Reguliariai tikrinkite, ar elektros prijungimo laidai
nepazeisti. Atkreipkite démesj j tai, kad tikrinant prijungi-
mo laidas nekaboty ant elektros sroves tinklo.

Elektros prijungimo laidai turi atitikti tam tikras VDE ir
DIN nuostatas. Naudokite prijungimo laidus, pazymétus
HO7-RN. Zyma tipo pavadinime prijungimo laide yra pri-
valoma.

Kintamosios srovés variklis

* Tinklo jtampa turi bati 230 V/50 Hz.

« llginamuyjy kabeliy maziausias skerspjavis turi bati 1,0
kvadratinis milimetras.

+ Tinklo jungtis apsaugoma 16 A lydziuoju saugikliu.

Kilus klausimy, nurodykite tokius duomenis:

variklio gamintoja;

* variklio srovés rasj;

» duomenis i$ jrenginio specifikacijy lentelés;

» duomenis i$ jungiklio specifikacijy lentelés.
Grgzindami variklj, visada atsiyskite ir visg pavaros
mazgg su jungikliu.




Svarigi noradijumi

Bojati elektropiesléguma vadi

Elektropiesleguma vadiem biezi rodas izolacijas

bojajumi.

To iemesli ir:

* saspiestas vietas, ja piesleguma vadi stiepjas caur
logu vai durvju ailu;

» parlocijuma vietas piesléguma vada nepareizas
nostiprinadSanas vai izvietoSanas dél;

» griezuma vietas piesléguma vada parbrauk$anas dél;

* izolacijas bojajumi, izraujot no sienas kontaktligzdas;

* plaisas izolacijas noveco$anas dé|.

Sadus bojatus elektropiesléguma vadus nedrikst
izmantot, un izolacijas bojajumu dé| tie ir bistami
dzivibai.

Regulari parbaudiet piesleguma vadus, vai tiem nav
bojajumu. levérojiet, lai parbaudes laikd piesléguma
vads nebutu pievienots elektrotiklam.

Elektropiesleguma vadiem jaatbilst attiecigajiem VDE
un DIN noteikumiem. Izmantojiet tikai piesléguma va-
dus ar markéjumu HO7-RN. Tipa markéjuma uzdruka uz
piesléeguma vada ir obligata.

Mainstravas motors

* Nominalajam spriegumam jabat 230 V / 50 Hz.

» Pagarinataja vadiem jabat ar 1,0 kvadratmilimetru
minimalo $kérsgriezumu.

» Tikla pieslégumam ir 16 A inertais drosinatajs.

Jautadjumu gadijuma noradiet $adus datus:

motora razotajs;

* motora stravas veids;

* ierices datu plaksnité noradritie dati;

+ slédza datu plaksntté noradttie dati.

Nosutot motoru atpakal, vienmér janosita nokomplektéts
piedzinas mezgls ar slédzi.

Vazne napomene

Osteceni elektricni kabeli

Na elektricnim kabelima Cesto nastaju osteéenja izol-

acije.

Uzroci su sljedeci:

» Pritisnuta mjesta, ako se kabeli provode kroz procjepe
u prozorima ili vratima.

» Pregibi zbog neispravnog uévrsc¢ivanja ili provodenja
elektricnog kabela.

» Posjekotine zbog gazenja elektricnog kabela.

» Ostecenja izolacije zbog ¢upanja iz zidne uti¢nice.

» Pukotine zbog starenja izolacije.

Takvi osteceni elektricni kabeli ne smiju se rabiti i
zbog ostecenja izolacije opasni su za zivot.

Redovito provjeravajte jesu li elektri¢ni kabeli o$teceni.
Prilikom provjere pobrinite se za to da kabel nije
priklju¢en na elektricnu mrezu.

Elektriéni kabeli moraju udovoljavati vaze¢im propisima
VDE i DIN. Rabite samo priklju¢ne kabele s oznakom
HO7-RN.

Na elektricnom kabelu mora obvezno biti otisnut tip kab-
ela.

Izmjeni€éni motor

* Mrezni napon mora biti 230 V / 50 Hz.

* Produzni kabeli moraju imati presjek od minimalno
1,0 mm2.

* Mrezni priklju¢ak mora biti zastiéen tromim osiguracem
od 16 A.

Imate li pitanja, navedite sljedeée podatke:

Proizvoda¢ motora:

» Vrsta struje motora

» Podatci s oznacéne plocice stroja

» Podatci s oznaéne plocice sklopke

Pri slanju motora natrag uvijek posaljite cijeli pogonski
sklop sa sklopkom.
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Norint nustatyti esamy sutrikimy priezastis ir jas pasalinti, visada reikia bati atidiems ir atsargiems. 1S pradziy iStraukite

tinklo kistuka!

Toliau nurodyti keli i$ dazniausiy sutrikimy ir jy priezastys. Atsiradus kity sutrikimy, kreipkités j savo prekybos atstova.

Sutrikimas

Staklés nejsijungia

Galima priezastis
Néra tinklo jtampos

Susidévéje angliniai Sepetéliai

Ka daryti?
Patikrinkite maitinimo jtampg

Pristatykite stakles j klienty
aptarnavimo dirbtuves

TusScCiosios eigos metu staklés
iSsijungia savaime

Tinklo gedimas

Patikrinkite tinklo jéjimo saugiklj

Dél jmontuotos apsaugos nuo
pazemintosios jtampos staklés
savaime vél nepasileidzia ir atstacius
jtampos tiekimg jas reikia jjungti i$
naujo.

Apdirbimo metu staklés lieka stovéti

Apsaugos nuo perkrovos suveikimas
dél atSipusiy peiliy arba per didelés
pastimos arba droZliy storio

Prie$ apdirbdami toliau, pakeiskite
peilius arba palaukite, kol variklis
atvés.

Apdirbant stkiy skaiCius mazéja

Susidaro per daug drozliy
Per didelé pastima

AtSipe peiliai

Sumazinkite drozliy kiekj
Sumazinkite pastimos greitj

Pakeiskite peilius

Netolygus frezavimo vaizdas

AtSipe peiliai

Netolygi pastima

Pakeiskite peilius

Frezuokite su pastoviu slégiu ir
mazesne pastima

UzsikiSo drozliy iSmetimo kanalas (be
iSsiurbimo jtaiso)

Susidaro per daug droZliy
AtSipe peiliai

Per Slapia mediena

Sumazinkite drozZliy kiekj

Pakeiskite peilius

EsoSo traucéjumu célonu noskaidroSanai un to novérSanai nepiecieSama paaugstinata uzmaniba un piesardziba. lepriek$

izvelciet kontaktdaksu!

Turpmak ir aprakstiti dazi biezak sastopamie traucéjumi un to céloni. Citu traucéjumu gadijuma sazinieties ar ierices

tirgotaju.

Traucéjums
lerici nevar ieslégt

lespéjamais célonis
Nav elektribas

Nolietotas ogles sukas

Novérsana
Parbaudiet stravas padeves avotu

Nogadajiet ierici klientu apkalpoSanas
dienesta darbnica

lerice, stradajot tuksgaita, patstavigi
izsledzas

Stravas padeves partraukums

Parbaudiet elektribas tikla
droSinatajus

lerice minimala spriegu aizsardzibas
dé| pati vairs neieslédzas un péc
stravas padeves atjaunoSanas ir
atkartoti jaieslédz.

lerice apstrades laika apstajas

ledarbojusies parslodzes aizsardziba
parak trula naza vai parak lielas
padeves vai attiecigi parak biezas
skaidas dé|

Pirms darba turpinaSanas nomainiet
nazi un attiecigi laujiet atdzist
motoram.

Apstrades laika samazinas
apgriezienu skaits

Parak liela grieSana ar skaidas
nonemsanu

Parak liela padeve

Truls nazis

Samaziniet grieSanu ar skaidas
nonemsanu

Samaziniet padeves atrumu

Nomainiet nazi
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Netirs fréz&jums

Truls nazis

Nevienmériga padeve

Nomainiet nazi

Frézgjiet ar nemainigu spiedienu un
samazinatu padevi

Noblokéta skaidu izmete (bez
nosdksanas)

Parak liela grieSana ar skaidas
nonemsanu

Truls nazis

Parak slapj$ kokmaterials

Samaziniet grieSanu ar skaidas
nonemsanu

Nomainiet nazi

Sutrikimas

Staklés nejsijungia

Galima priezastis
Néra tinklo jtampos

Susidévéje angliniai Sepetéliai

Utvrdivanje uzroka nastalih neispravnosti i njihovo otklanjanje uvijek zahtijevaju maksimalnu pozornost i oprez. Preth-
odno izvucite elektri¢ni utikac!

U nastavku su navedene neke od naj¢escih neispravnosti i njihovi uzroci. Ako se pojave druge neispravnosti, obratite
se ovlastenom distributeru.

Ka daryti?
Patikrinkite maitinimo jtampg

Pristatykite stakles j klienty
aptarnavimo dirbtuves

TusCiosios eigos metu staklés
iSsijungia savaime

Tinklo gedimas

Patikrinkite tinklo jéjimo saugiklj

Dél jmontuotos apsaugos nuo
pazemintosios jtampos staklés
savaime vél nepasileidzia ir atstaCius
jtampos tiekimg jas reikia jjungti i$
naujo.

Apdirbimo metu staklés lieka stovéti

Apsaugos nuo perkrovos suveikimas
dél atSipusiy peiliy arba per didelés
pastiimos arba droZliy storio

Prie$ apdirbdami toliau, pakeiskite
peilius arba palaukite, kol variklis
atvés.

Apdirbant sikiy skai€ius mazéja

Susidaro per daug drozliy
Per didelé pastima

AtSipe peiliai

Sumazinkite drozliy kiekj
Sumazinkite pastimos greitj

Pakeiskite peilius

Netolygus frezavimo vaizdas

AtSipe peiliai

Netolygi pastiima

Pakeiskite peilius

Frezuokite su pastoviu slégiu ir
mazesne pastima

UzZsikiSo drozliy iSmetimo kanalas (be
iSsiurbimo jtaiso)

Susidaro per daug drozliy
AtSipe peiliai

Per Slapia mediena

Sumazinkite drozliy kiekj

Pakeiskite peilius
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Schaltplan / circuit diagram / schéma électrique / Aansluitschema
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Garantie D

Offensichtliche Mangel sind innerhalb von 8 Tagen nach Erhalt der Ware anzuzeigen, andernfalls verliert der Kaufer samtliche Anspriiche  Fertigungsfehler unbrauchbar werden sollte, kostenlos ersetzen. Fiir Teile, die wir nicht selbst herstellen, leisten wir nur insoweit Gewahr,
wegen solcher Méngel. Wir leisten Garantie fiir unsere Maschinen bei richtiger Behandlung auf die Dauer der gesetzlichen Gewahr- als uns Gewahrlei: tiche gegen die Vorli zustehen. Die Kosten fir das Einsetzen der neuen Teile tragt der Kéufer.
leistungsfrist ab Ubergabe in der Weise, dass wir jedes Maschinenteil, dass innerhalb dieser Zeit nachweisbar in Folge Material- oder - und Minder tiche und sonstige Schader tiche sind

Warranty GB

Apparent defects must be notified within 8 days from the receipt of the goods. Otherwise, the buyeris rights of claim due to such defects tion within such period of time. With respect to parts not manufactured by us we only warrant insofar as we are entitled to warranty claims
re i i We for our hif in case of proper treatment for the time of the statutory warranty period from delivery in against the upstream suppliers. The costs for the installation of the new parts shall be borne by the buyer. The cancellation of sale or the
such a way that we replace any machine part free of charge which provably becomes unusable due to faulty material or defects of fabrica-  reduction of purchase price as well as any other claims for damages shall be excluded.

®

Garantie FR

Des défauts visibles doivent étre signalés au plus tard 8 jours aprés la réception de la marchandise, sans quoi liacheteur perd tout droit & sont garanties que si nous possédons des droits 4 la garantie vis-a-vis des fournisseurs respectifs. Les frais pour la mise en place des
des redevances pour de tels défauts. Nous garantissons nos machines, dans la mesure ou elles sont maniées correctement, pour la durée  nouvelles piéces sont a la charge de liacheteur. Tous droits a rédhibition et toutes prétenti a diminuti ainsi que tous autres droits &
légale de garantie a compter de la remise dans ce sens que nous remplagons gratuitement toute piéce de la machine devenue inutilisable  liindemnité sont exclus.

durant cette période pour des raisons dierreur de matériau ou de fabrication. Toutes piéces que nous ne fabriquons pas nous-mémes ne

Garanzia |

Vizi evidenti vanno segnalati entro 8 giorni dalla ricezione della merce, altrimenti decadono tutti i diritti delliacquirente inerenti a vizi del materiale o di fabbricazione tali da renderlo inutilizzabile. Per componenti non fabbricati da noi garantiamo solo nella misura nella quale
genere. Appurato un impiego corretto da parte delliacquirente, iamo per le nostre ine per tutto il periodo legale di garanziaa  noi stessi possiamo rivendicare diritti a garanzia nei confronti dei nostri fornitori. Le spese per il montaggio dei componenti nuovi sono a
decorrere dalla consegna in maniera tale che itui i iasi componente che entro tale periodo presenti dei vizi di carico delliacquirente. Sono escluse pretese di risoluzione per vizi, di riduzione o ulteriori pretese di risarcimento danni.

Garantia ES

Los defectos evidentes deberan ser notificados dentro de 8 dias después de haber recibido la mercancia, de lo contrario el comprador de fallas de material o de fabricacion. Las piezas que no son fabricadas por nosotros mismos seran garantizadas hasta el punto que
pierde todos los derechos sobre tales defectos. Garantizamos nuestras maquinas en caso de manipulacién correcta durante el plazo de nos corresponda garantia del suministrador anterior. Los costes por la colocacion de piezas nuevas recaen sobre el comprador. Estan
garantia legal a partir de la entrega. Sustituiremos gratuitamente toda pieza de la maquina que dentro de este plazo se torne indtil a causa  excluidos derechos por modificaciones, aminoraciones y otros derechos de indemnizacion por dafios y perjuicios.

Garantia PT

Para este aparelho concedemos garantia de 24 meses. A garantia cobre exclusivamente defeitos de matérial ou de fabricagdo. Pegas as instrugdes de servigo, falhas da instalag@o elétrica por inobservangia das normas relativas a electricidade. Além disso, a garantia s
avariadas sao substituidas gratuitamente. cabe ao cliente efetuar a substituicdo. Assumimos a garantia unicamente de pegas genuinas. podera ser reinvidicada para aparelhos que ndo tenham sido consertados por lerceiros. O cartdo de garantia s6 vale em conexdo com
Né&o ha direito & garantia no caso de: pegas de desgaste, danos de transporte, danos causados pelo manejo indevido ou pela desatengao  a fatura.

Garantie NL

Zichtbare gebreken moeten binnen de 8 dagen na ontvangst van de goederen worden gemeld, zo niet verliest de verkoper elke aanspraak  echter bij verkeerd gebruik of verkeerde behandeling van de machine. Voor onderdelen die wij niet zelf produceren, geven wij enkel de
op grond van deze gebreken. Onze machines worden geleverd met een garantie voor de duur van de wettelijke garantietermijn. Deze garantie die wij zelf krijgen van de oorspronkelijke leverancier. De kosten voor de montage van nieuwe onderdelen vallen ten laste van de
termijn gaat in vanaf het moment dat de koper de machine ontvangt. De garantie houdt in dat wij elk onderdeel van de machine dat binnen  koper. Eisen tot het aanbrengen van veranderingen of het toestaan van een korting en overige i ims zijn

de garantietermijn aantoonbaar onbruikbaar wordt als gevolg van materiaal- of productiefouten, kosteloos vervangen. De garantie vervalt

Garanti NO
Apenbare mangler skal meldes innen 8 dager etter at varen er mottatt, ellers taper kunden samtlige krav pga slik mangel. Vi gir garanti for  selv, yter vi garanti kun i den ing som i mot under i oss. Kjeperen beerer kostnadene ved montering
at vare maskiner ved riktig behandling under den rettslige garantitidens varighet, fra overlevering, pa den maten at vi erstatter kostnadsfritt ~av nye deler. Endrings- og verditap og evrige skad ingskrav er utelukkede.

hver maskindel, som innen denne tiden paviselig er ubrukbar som falge av material- eller produksjonsfeil. For deler som vi ikke produserer

Garanti SE

Uppenbara brister ska anmalas inom 8 dagar efter mottagandet, i annat fall forlorar koparen samtliga anspréak pa grund av dessa brister. sjalva tillverkar, Iamnar vi endast garanti i s& matto, som vi sjélva far garanti av vara underleverantorer. Kostnaderna fér monteringen av de
Vilamnar garanti fér vara maskiner vid riktig hantering for den lagenliga garantitiden fran Gvertagandet pa det séttet, att vi kostnadsfritt nya delarna bar képaren. Féréndrings och vérdeminsknii ak och dvriga andsansprak ar uteslutna.
ersétter varje maskindel, som inom denna tid blir obrukbar bevisligen som f6ljd av material eller tillverkningsfel. Fér delar, som vi inte

Garanti DK
Med denna maskin foljer en 24 manaders garanti. Garantin tacker endast material- och konstruktionsfel. Defekta delar ersétts utan tacker ej, transportskador, skador kade av felaktig behandling och dé ské 0 ifter inte beaktats. Vidare kan garantikrav endast
omkostningar, men kunden star for installationen. Var garanti tacker endast orginal-delar. Ansprak pa garanti éreligger inte for: garantin stallas for maskiner som inte har reparerats av tredje part.

Takuu FIN

limeisista puutteista tulee ilmoittaa kahdeksan pai

puutteista. Annamme takuun oikein kasitellyille koneil i jaksi tavaran luovutuksesta alkaen siten, ettd vaihdam-  asennuskustannukset maksaa ostaja. Purku- ja
me korvauksetta minka tahansa koneenosan, joka osoittautuu tdman ajan kuluessa kayttokelvottomaksi raaka-aine- tai valmistusvirhees-

n kuluessa tavaran vastaanottamisesta. Muutoin ostaja ei voi vaatia korvausta ko. ta johtuen. Osille, joita emme valmista itse, annamme takuun vain mikéli osien toimittaja on antanut niista takuun meille. Uusien osien
iséatei: ah ikset ja muut vahil { eivéat tule kysymyk

Zaruka SK

Zrejmé vady musia byt predstavené v priebehu 8 dni po obdrzani tovaru, ina¢ zakaznik strati vSetky naroky tykajlice sa takejto vady. nevyrabame, poskytujeme zaruku iba v rozsahu, v ktorom nam prislusi narok na zaru¢né pinénie k subdodavatelovi. Za trovy tykajice sa
Pontkame zaruku na naSe aparaty, ktoré s spravne pouZivané pocas zakonného terminu zaruky tak, ze bezplatne vymenime kazdu ¢ast  inStalacie novej suciastky je zodpovedny zékaznik. Narok na vymenu tovara, na zlavu a iné naroky na nahradenie $kody st vylicené.
aparatu, ktora sa v priebehu tohto ¢asu moze stat’ a 1e nefunkénou do materialnej ¢i vyrobnej vady. Na Easti ktoré sami

Garancija SLO

Ocitne pomanikljivosti je potrebno naznaniti 8 dni po prejemu blaga, v nasprotnem primeru izgubi kupec vse pravice do garancije zaradi ali slabe izdelave neuporaben. Za dele, ki jih sami ne izdelujemo, jam¢imo samo toliko, kolikor zahteva garancija drugih podijetij. Stroski za
tak$nih pomanjkljivosti. Za nase naprave dajemo garancijo ob pravilni uporabi za ¢as zakonsko dolo¢enega roka garancije od predaje in vstavljanje novih delov nosi kupec. Zahteve za spreminjanje in zmanj$anje ter ostale zahteve za nadomestilo $kode so izklju¢ene.
sicer na tak$en nacin, da vsak del naprave brezplaéno nadomestimo, za katerega bi se v tem roku izkazalo, da je zaradi slabega materiala

Zaruka CZ

Viditelné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrzeni zboZi, jinak ztraci zakaznik vSechny naroky tykajici se takovychto vad. které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku pouze v rozsahu , v némz nam pfislusi narok na zaruéni pinéni vici subdodavateli . Naklady na
Poskytujeme zaruku na nae stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zaruéni Ihity zacinajici od doruceni tak, Ze bezplatné  instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zboZi, na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou vyloucené.
vyménime kazdou Cast stroje, ktera se béhem této doby mize stat p é Zitelnou na materialové ¢i vyrobni vady. Na dily,

Garantii EST

limselgetest vigadest tuleb teatada 8 paeva jooksul pérast kauba kattesaamist, vastasel juhul kaotab ostja kdik Gigused garantiile nimetatud me ise ei tooda, anname garantii vaid selles osas, mis tarnija on meile garanteerinud. Uute osade paigaldamise kulud kannab ostja. Muutmis-
vigade téttu. Oige kasitsemise korral anname oma masinatele garantii seadusega ettenahtud ajaks alates kauba iileandmisest nii, et ja amortisatsiooninuded ning muud kahjutasunuded valistatakse.
tasuta valja kdik masina osad, mis nimetatud aja jooksul peaks muutuma kasutuskdlbmatuks materjali- v6i tootmisvea t6ttu. Osade eest, mida

FapaHTus (RUS)

06 oueBMaHbIX AedekTax HeOBXOAMMO YBEAOMUTL B TeueHe 8 AHel nocne nonyyeHusi Tosapa. B uHom criyuae Bce np oKy BMp p MM NpY U3r . Ha 4acTin MaLumHbl, KOTOPbIE Mbl HE 1 camu, Mbi np rapaH-
110 Takmm AecbekTam He NPUHMMAITCs. Mbl NPEeaoCTaBNSeM rapaHTUIo Ha HaLLM MaLLMHbI NPY YCNOBUM NMPaBUILHOTO OGPALLIEHUS C HUMK. TIW B TO Mepe, HaCKOMbKO HaC KacaloTCs peknamaLoHHbIE NPETEHNN K U3roToBuTeNsM. Pacxoabl No 3amMeHe AeTaneil HeceT nokynatens.
lapaHTusl AeiCTBYET C MOMEHTA Nepefiayy MalLMHbI B TEYEHNE YCTaHOBMEHHOTO 3aKOHOM rapaHTUIHOTO Cpoka. B TeueHMe 3Toro Bpemern Mbl  [PEeTeHann Ha pacTopikeHue A0roBopa Kynnu-npoaax, Wrpadbl # Npoume TpeGosaHms o yuiepba A,

rapaHTUpyem GecnnatHyto 3ameHy Mio6oil YacTU MalLMHbI, €CTIM OH CTAMNM HEMPUTOAHI K UCTIONB30BAHMIO B PE3yrbTaTe A0Ka3yeMblX OLnGoK

Gwarancja (POL)

Wszelkie uszkodzenia musza by¢ zgtaszane w przeciggu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do reklamacji z zaleceniami. W odniesieniu do czesci nie pi ych przez nas, ji igzuje tylko w przypadku naszych dostawcow. Koszty
wygasa. Gwarantujemy, ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie cze$ci maszyny, ktére okaza sie niesprawne na skutek wad instalacji nowych czesci sg ponoszone przez klienta. Ot ia wynikte z f maszyny oraz redukcje ceny zakupu maszyny w
materiatu z jakiego zostaty wykonane lub bledow w produkgji bez dodatkowych optat pod warunkiem, Zze maszyna bedzie obstugiwana zgodnie  ramach reklamacji nie bedg rozpatrywane.

Garantija (LAT)

Acimredzami defekti ir japazino 8 dienu laika no preces sanemsanas. Pretéja gadijuma pircéja tiesibas pieprasit atlidzibu par $adiem Attieciba uz rezerves dalam, kuras nav mlisu razotas, més garantéjam tikai gadijuma, ja mums ir garantija no saviem piegadatajiem. Jauno
defektiem ir spéka neesosas. Més dodam garantiju savam iekartam, ja pircéjs pret tam atbilstosi izturas garantijas laika. Més appemamies detalu uzstadisanas i; irja pircéjam. Pirkuma atcel$ana vai pirkuma cenas samazinasana, ka arf jebkuras citas prasibas par
bez maksas piegadat jebkuru rezerves dalu, kas iesp&jams k|uvusi nelietojama bojatu materialu vai raZzo$anas defektu dé| $aja laika perioda. bojajumu atlidzina$anu netiek izskatitas.

Garantija (LIT)

Dél akivaizdziai matomy defekty turi bati informuota per 8 dienas nuo jrenginio gavimo momento. Kitu atveju pirkéjo teisé reiksti pretenzijg ar gamyklinio broko. Mes neatsakome uz dalis, pagamintas ne masy ir jisy gautas i$ kito tiekéjo. Naujy daliy montavimo kastai yra pirkéjo
dél 8iy defekty yra negaliojanti. Savo jrengini; mes j jstatymo nustatyta pilng aptarnavima garantinio laikotarpio metu, jei yra atsakomybé. Pirkimo nutraukimas ar pirkimo kainos sumazinimas, kaip ir bet kurios kitos pretenzijos dél nuostoliy nebus patenkinamos.
laikomasi gamintojo-vartotojo susitarimo ir mes pazadame nemokamai pakeisti bet kurias masinos dalis, sugedusias dél blogos medziagos

Abyrgd (IS)
Augliésar skemmdir verdur ad tilkynna innan 8 daga fra vidtoku vérunnar. Annars er réttur kaupanda um baetur vegna slika skemmda égildur. hlutum skal falla i skaut kaupanda. Ogilding solu eda afslattur & kaupverdi sem og adrar krofur vegna skemmda eru undanskildar.
Vid abyrgjumst, i tilfelli réttrar medhdndlunar yfir Idgbundid abyrgdartimabil fra afhendingu, ad vié skiptum um hvern vélarhlut an kostnadar
sem onothaefur er vegna gallads efnis eda skemmda i framleidslu innan akvedins timabils. Af pvi er tekur til hluti sem ekki eru framleiddir af
okkur, abyrgjumst vid af pvi leiti adeins ad vid eigum rétt & abyrgdarkréfum gagnvart birgdasélum. Kostnadur vegna uppsetningar a nyjum



Garancija HR

Vidljive Stete se moraju prijaviti u roku od 8 dana od primitka robe U suprotnom slu¢aju kupac gubi pravo na reklamaciju. Mijaméimoza  nismo proizveli jaméimo samo ukoliko imamo pravo na reklamaciju prema dobavljaéima TroSkove za ugradnju novih dijelova snosi kupac
na3e strojeve u sluéaju ispravnog postupanja tijekom perioda zakonskog jamstva tako $to zamijenjujemo besplatno bilo koji dio stroja koji ~ Molbe za smanjenjem cijene kao i sve druge ije zbog Steta su iskljuc
dokazano postane neupotrebljiv uslijed neispravnog materijala il greSaka u proizvodnji u tom vremenskom periodu Za dijelove koje mi

Zaruka CZ

Viditelné vady jsou poukazatelné béhem 8 dni od obdrZeni zboZi, jinak ztraci zakaznik v8echny naroky tykajici se takovychto vad. vyrobni vady. Na dily, které sami neopravujeme, poskytujeme zaruku pouze v rozsahu , v némz nam pfislusi narok na zaruéni pinéni
Poskytujeme zaruku na nase stroje, s kterymi je spravné zachazeno, na dobu zakonnné zaruéni Ihity zainajici od dorugeni tak, ze vci subdodavateli . Naklady na instalaci nového dilu nese zakaznik. Narok na vyménu zbozi, na slevu a jiné naroky na odskodnéni jsou
bezplatné vyménime kazdou East stroje, ktera se b&hem této doby muZze stat prokazatelné nepouzitelnou nasledkem materidlové &i vyloucené.

Gwarancja PL

Wszelkie uszkodzenia musza by¢ zgtaszane w przeciggu 8 dni od daty otrzymania towaru, w przeciwnym wypadku, prawo do reklamacji zgodnie z zaleceniami. W odniesieniu do czesci nie produkowanych przez nas, gwarancja obowigzuje tylko w przypadku naszych do-
wygasa. Gwarantujemy, Ze w czasie trwania gwarancji wymienimy wszelkie czesci maszyny, ktore okaza sie niesprawne na skutek wad stawcow. Koszty instalacji nowych czesci sg ponoszone przez klienta. O ia wynikte z maszyny oraz redukcje ceny
materiatu z jakiego zostaty wykonane lub btedéw w produkcji bez dodatkowych optat pod warunkiem, ze maszyna bedzie obstugiwana zakupu maszyny w ramach reklamaciji nie beda rozpatrywane.

Garantie RO

Defecte evidente trebuie sd fie raportate in termen de 8 zile de la primirea de bunuri, altfel cumparatorul pierde toate cererile pentru astfel de defecte.  de garantie, asa cum avem dreptul la pretentii de garantie impotriva furnizorilor. Costurile pentru introducerea de piese noi la cumpérator. Conversie si
Oferim o garantie de pe masinile noastre cu un tratament adecvat pe durata unei garantii implicite de la data de livrare in asa fel incat vom inlocui fie- reducerea creante si alte cererile de despagubire sunt excluse.
care parte in acel moment detectabil intr-un rand in material sau manopera ar fi inutil, gratuit. Pentru partile care nu ne produc, vom face doar o astfel

Garantii EE

limselgetest vigadest tuleb teatada 8 paeva jooksul parast kauba kéttesaamist, vastasel juhul kaotab ostja koik Gigused garantiile tottu. Osade eest, mida me ise ei tooda, anname garantii vaid selles osas, mis tarnija on meile garanteerinud. Uute osade paigaldamise
nimetatud vigade tbttu. Oige kasitsemise korral anname oma i garantii a ajaks alates kauba Gleandmisest kulud kannab ostja. Muutmis- ja amortisatsiooninduded ning muud kahjutasunduded valistatakse.
nii, et vahetame tasuta valja kik masina osad, mis nimetatud aja jooksul peaks muutuma kasutuskélbmatuks materjali- v6i tootmisvea

Garantija LV

Acimredzami defekti ir japazino 8 dienu laika no preces sanem3$anas. Pretéja gadijuma pircéja tiesibas pieprasit atlidzibu par $adiem Jauno detalu uzstadianas izmaksas ir jauznemas pircéjam. Pirkuma atcelSana vai pirkuma cenas samazinasana, ka arf jebkuras citas
defektiem ir spéka neeso3as. Més dodam garantiju savam iekartam, ja pircéjs pret tam atbilstosi izturas garantijas laika. Més appemamies  prasibas par bojajumu atlidzina$anu netiek izskatitas.

bez maksas piegadat jebkuru rezerves dalu, kas iesp&jams k|uvusi nelietojama bojatu materialu vai razo$anas defektu dé| $aja laika perio-

da. Attieciba uz rezerves dalam, kuras nav misu raZotas, més garant&jam tikai gadijuma, ja mums ir garantija no saviem piegadatajiem.

Garantija LT

Dél akivaizdziai matomy defekty turi bati informuota per 8 dienas nuo jrenginio gavimo momento. Kitu atveju pirkéjo teisé reiksti pretenzijg ~ medziagos ar gamyklinio broko. Mes neatsakome uz dalis, pagamintas ne masy ir jisy gautas i$ kito tiekéjo. Naujy daliy montavimo
deél iy defekty yra negaliojanti. Savo jrenginiams mes garantuojame jstatymo nustatytg pilng aptarnavima garantinio laikotarpio metu, kastai yra pirkéjo atsakomybé. Pirkimo nutraukimas ar pirkimo kainos sumazinimas, kaip ir bet kurios kitos pretenzijos dél nuostoliy nebus
jei yra lail i intojo-vartotojo susitarimo ir mes paz r i pakeisti bet kurias masinos dalis, sugedusias dél blogos patenkinamos.

Abyrgd IS

Augljosar skemmdir verdur ad tilkynna innan 8 daga fra viétoku vorunnar. Annars er réttur kaupanda um baetur vegna slika skemmda framleiddir af
ogildur. Vio abyrgjumst, i tilfelli réttrar medhondlunar yfir [5gbundio abyrgdartimabil fré afhendingu, ad vid skiptum um hvern vélarhlut an okkur, abyrgjumst vid af pvi leiti adeins ad vid eigum rétt & abyrgdarkrofum gagnvart birgdasolum. Kostnadur vegna uppsetningar & nyjum
kostnadar sem 6nothaefur er vegna gallads efnis eda skemmda i framleidslu innan akvedins timabils. Af pvi er tekur til hluti sem ekki eru hlutum skal falla i skaut kaupanda. Ogilding solu eda afslattur & kaupverdi sem og adrar krofur vegna skemmda eru undanskildar.

Apagik kusurlari mallarin alinmasindan 8 giin iinde bildirilmesi gerekir, aksi takdirde alici bu kusurlari igin tiim talepler kaybeder. Biz olarak kendimizi iiretmek degil bu parca igin, biz, sadece teminat olun. Aliciya yeni pargalarin yerlestirimesi igin maliyetleri. im ve
licretsiz, yararsiz olmalidir malzeme veya iscilik (st iste saptanabilir bu stire iginde her bir parga takmadan béyle bir sekilde teslim azaltma iddialari ve diger tazminat talepleri dahil degildir.

tarihinden itibaren zimni garanti siiresine uygun tedavi ile makinelerde bir garanti veriyoruz. Biz tedarikgiler karsi garanti talepleri hakki

rapaHuus BG

OueBugHM HeocTaTbLM TpsibBa Aa GbaaT JokNaaBaHW B pamMkuTe Ha 8 JHM OT NOMy4aBaHETOo Ha CTOKM, B NPOTUBEH Cryyai KynyBaybT B MaTepuana unu uspabotkata Tpsibea aa Gbae GesnonesHo, 6eannarHo. 3a YacTH, KOUTO HIE He Ce NPOU3BEX/AT, H1e NPaBUM CaMo
ry6u Bcsikakeu NpeTeHLMM 3a Takuea aedbekTy. Mpeanarame rapaHLus Ha HaLWUTE MaLUWHIA C NPaBUNHOTO NeYeHne Ha Cpoka Ha AeCTBUE  KaTo rapaHLus, kaTo MMame NpaBo Ha rapaHLMOHHI UCKOBE CpelLly AOCTaBuMLM. PasxoauTe 3a BMbKBaHE Ha HOBY YacTy Ha KynyBaya.
Ha KOCBEeHa rapaHuus oT AaTara Ha [0CTaBka Mo TakbB Ha4uH, Ye HWe 3aMeHu BCsKa 4acT B pamMKuTe Ha ToBa Bpeme OTKpuBa B €AWH pea Mp P: u v apyrvn 3a L , ca .

FapaHTna RU

06 o4eBnaHbIX fedekTax HeoBXoANMOo yBeaoMITL B TeueHue 8 AHel nocne nonyyeHus Tosapa. B MHOM cnydae Bce NpeTeH3un nokyna- Mbl NPeAOCTaBNseM rapaHTUN B TOil Mepe, HaCKOMbKO Hac KacakTcs peknaMaLMoHHbIe NPETEeH3Nm K uarotosutensm. Pacxoabl no 3ameqe
Tens no Takum fedektam He npuHuMatoTces. Mbl NpeAoCTaBnsAeM rapaHTIO Ha Halli MalLWHbI NPY YCOBIUM NPaBUNbHOTO oBpalLeHns ¢ [eTaneii HeceT Noky . Mp Ha [LoroBopa Ky DA@XM, WTpadbl M Npoyne TpebosaHMa O BO3MELLEHIM
HUMU. FapaHTuA AeNCTBYeT C MOMEHTa Nepeiadi MalllHbI B TeYeHNe y HHOIO 3aKOHOM iHoro cpoka. B TeyeHue atoro yuiepba uckniouatoTes.
BPEMEHM Mbl rapaHTupyem GecnnaTHyio 3ameHy nio6oii 4acTi MalLWHbI, ECIIN OHU CTanM HEeNpUroaHbI K MCMIONb30BaHWIO B pedynbTaTe

ownBok B npi P! WNK NpY M3roTOBNEHMM. Ha YacTi MalLMHI, KOTOpPbIE Mbl HE 3roTaBNMBaeM camu,

Garantie BE-VLG

Zichtbare gebreken moeten binnen 8 dagen na ontvangst van de goederen worden gemeld, anders verliest de koper elk recht op bieden. De kosten voor de plaatsing van de nieuwe onderdelen draagt de koper. Aanspraken voor wijzigingen, waardevermindering en
aanspraak voor dergelijke gebreken. Bij een juiste behandeling van onze machines en gedurende de wettelijke garantietermijn vanaf de overige schadeloosstelling zijn uitgesloten.
aflevering bieden wij garantie door elk machineonderdeel, dat tijldens deze periode door iaal- of pi { onbrui zou

worden, gratis te vervangen. Voor onderdelen die wij niet zelf produceren, bieden wij enkel garantie in de mate die de toeleveranciers ons
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