Art.Nr.
230V /2,8 kW 1901506901
400V /3,8 kW 1901506902

1901506852 | 06/2016

SCNRPPAC

Basa 7.0

C€

Bandsage

Original-Anleitung

Band Saw

Translation from the original instruction manual

Scie a Ruban

Traduction du manuel d’origine

Sega a nastro

Vertaling van originele handleiding

Banzaag

Oversittning av original-bruksanvisning

Sierra de cinta

Kaannos alkuperaisesta kayttdohjeesta

Serra sem-fim

Tradugao do manual de instrugdes original

Bandsag

Overseettelse fra den originale brugervejledning

Vannesaha

Kaannos alkuperaisesta kayttdohjeesta

Bandsag

Oversettelse fra original brukermanual

Bandsav

Overseettelse fra den originale brugervejledning



Bandsage
Band Saw
Scie a Ruban
Tafelcirkelzaag
B Bandzaag

Sierra de cinta

14

21

29

36

43

Serra sem-fim
Bandsag
Vannesaha
Bandsag

Bandsav

50

57

64

4l

78
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Schnittgeschwindigkeit

460 m/min 1 <—> 3

1200 m/min 2 <——=> 4
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Lieferumfang

Bandsage Basa 7.0
Sageband 20 mm
Langsanschlag
Schiebestock
Absaugstutzen @ 100 mm
Montagezubehor
Bedienungsanweisung
Querschneidlehre

Technische Daten

LANGE/ Breit@/HONE MMttt h b bt h e e st e st et e £ e H e e bt eh e eh £ e meea e et e e bt eEeeb e e bt ehees e en s e e e b e ebeeb e et e eneeneentebeaeennean 2060x1050x1150
LILETe] e o =N 1 4 USSRV OR PR TR 840x640
Arbeitshohe mm ... ...900
ST T =Tor T To I 1 1 1 4 OSSPSR 20x0,45x4425
(2 E=TaTel=To Lo 1N T od o Vg a1 TSTT=Y a4 T PSSO 600
S Te g T u{ g o TN o XY I T R 1 4T o TSRS 400
DUFCRIASSDIEITE MMttt h e h e et et e et bt b4 £ e b e e h e e st e s e e e bt e b e e b e e bt e et e st e st e b e et e et e ebeeae e st e e e nnesaenrenae e 590
Parallelschittbreite mm........... ...300
ParallelansChlag-LaANGE MM .. ... ... ettt et e e bt e st e e st e bt e be e e e e s e e abeeabe e e e emseemeeameeeaeeemseembeeaeeemeeameeanseemeeemeeannesneaanean 650
TiSCh-SChWENKDEIEICH GrAU® ... ..o ittt b bt e bt e bt e bt e bt e bt e £ £ e b e e bt e bt e b e e s e e bt e bt e b e e st e b e et e enbeenbeenbeebeeseeas -15°/+47°
Schittgeschwindigkeit bei 2 SchaltStufen M/IMIN............ooi et ae et e bbb e 1200
Lo Tod o1 4L TSP RSSRSRPRTPRPRO 250 kg

Motor 230V /50 Hz 400V /50 Hz

Nennaufnahme P1 (kW) 2,80 3,80

Abgabeleistung P2 (kW) 2,00 2,90

Gerauschkennwerte

Die nach EN ISO 3746 fiir den Schalleistungs-
pegel bzw. EN 1807 (Korrekturfaktor k3 nach
Anhang A.2 von EN 1807-1 berechnet) fir den
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz ermittelten
Gerauschemissionswerte betragen unter Zugrun-
delegung der in ISO 7960 Anhang J aufgefiihrten
Arbeitsbedingungen.

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte
und mussen damit nicht zugleich auch sichere Ar-
beitswerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegel gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden,
ob zusatzliche Vorsichtsmafinahmen notwendig
sind oder nicht. Faktoren welche den derzeitigen
am Arbeitsplatz vorhandenen Imissionspegel
beeinflussen kénnen, beinhalten die Dauer der
Einwirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes,
andere Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgan-
gen. Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen
ebenso von Land zu Land variieren. Diese Infor-
mation soll jedoch den Anwender befahigen, eine
bessere Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

Schalleistungspegel in dB
Leerlauf Lwa = 85 dB(A)
Bearbeitung Lwa = 94,9 dB(A)

Schalldruckpegel am Arbeitsplatz in dB
Leerlauf IpAeq = 73 dB(A)
Bearbeitung IpAeq = 85 dB(A)

Fir die genannten Emmisionswerte gilt ein Mes-
sunsicherheitszuschlag K = 4 dB

Angaben zur Staubemission

Die nach den ,Grundsatzen fiir die Prufung der
Staubemission (Konzentrationsparameter) von
Holzbearbeitungsmaschinen® des Fachausschus-
ses Holz gemessenen Staubemissionswerte
liegen unter 2 mg/m3. Damit kann beim An-
schluss der Maschine an eine ordnungsgemaRe
betriebliche Absaugung mit mindestens 20 m/s
Luftgeschwindigkeit (1500 Pa) von einer dauerhaft
sicheren Unterschreitung des in der Bundesrepu-
blik Deutschland geltenden TRK-Grenzwertes fiir
Holzstaub ausgegangen werden.

Je nach zu bearbeitenden Werkstoffen oder
Werkstoffbeschaffenheit, die Belastungswerte des
Werkstoffherstellers beachten.

Maschinenbeschreibung

Die Maschine ist durch ihre ausgereifte Konstruk-
tion zum Bearbeiten von Holz und Kunststoffen im
Werkstattbereich vielseitig einsetzbar.

Das obere und untere Bandrad ist durch einen fest
angebrachten Schutz und einen beweglichen
Gehéusedeckel verkleidet. Beim Offnen des
Gehausedeckels wird die Maschine abgeschaltet.
Ein Einschalten ist nur bei geschlossenem Deckel
maoglich. Der nicht schneidende Teil des Sage-
bandes uber der Tischplatte ist durch eine an der
Sagebandfiihrung befestigte Schutzeinrichtung
abgedeckt, die wiederum durch die fest ange-
brachte Schutzeinrichtung des oberen Bandrades
gegen unbeabsichtigtes Offnen gesichert ist. Der
nicht schneidende Teil des Sagebandes unter der
Tischplatte ist durch einen fest angebrachten

Schutz verkleidet.

Der Schwenkbereich des Tisches von -20° bis
+47° ermoglicht vielseitige Schnittmdglichkeiten,
z.B.:

 Léangsschnitte

* Querschnitte

* Schragschnitte

* Bogenférmige und unregelméaBige Schnitte
¢ Schnitte fiir Zinken und Zapfen

* Hochkantschnitte bei Vierkantholzem
Beachten Sie dazu auch die Arbeitshinweise in
der Bedienungsanweisung.



Allgemeine Hinweise

1. Uberpriifen Sie nach dem Auspacken alle Teile
auf eventuelle Transportschaden. Bei Bean-
standungen muf} sofort der Zubringer verstan-
digt werden.

2. Spatere Reklamationen werden nicht aner-
kannt.

3. Uberpriifen Sie die Sendung auf Vollstandigkeit.

4. Machen Sie sich vor dem Einsatz anhand der
Bedienungsanweisung mit dem Geréat vertraut.

5. Verwenden Sie bei Zubehér sowie Verschleil3-
und Ersatzteilen nur Original-Teile. Ersatzteile
erhalten Sie bei lhrem scheppach-Fachhand-
ler.

6. Geben Sie bei Bestellungen unsere Artikel-
Nummern sowie Typ und Baujahr des
Gerdtes an.

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem
geltenden Produkthaftungsgesetz nicht fir Scha-
den die an diesem Gerat, oder durch dieses Gerat
entstehen bei:

1. UnsachgemaRer Behandlung.

2. Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.

3. Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte
Fachkrafte.

4. Einbau und Austausch von ,Nicht Original
scheppach Ersatzteilen®.

5. Nicht ,Bestimmungsgemafier Verwendung*.

6. Ausfalle der elektrischen Anlage, bei Nichtbe-
achtung der elektrischen Vorschriften und VDE-
Bestimmungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetrieb-

nahme den gesamten Text der Bedienungsan-

weisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen er-

leichtern, lhre Maschine kennenzulernen und ihre

bestimmungsgemafRen Einsatzmdglichkeiten zu
nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthalt wichtige

Hinweise, wie Sie mit der Maschine sicher, fach-

gerecht und wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie

Gefahren vermeiden, Reparaturkosten sparen,

Ausfallzeiten verringern und die Zuverlassigkeit

und Lebensdauer der Maschine erhéhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen die-

ser Bedienungsanweisung mussen Sie unbedingt

die fiir den Betrieb der Maschine geltenden

Vorschriften Ihres Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhiille
geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine aufbewahren. Sie muf von jeder Be-
dienungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen
und sorgfaltig beachtet werden. An der Maschine
dirfen nur Personen arbeiten, die im Gebrauch
der Maschine unterwiesen und Uber die damit
verbundenen Gefahren unterrichtet sind. Das
geforderte Mindestalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung
enthaltenen Sicherheitshinweisen und den
besonderen Vorschriften lhres Landes sind die
fur den Betrieb von Holzbearbeitungsmaschinen
allgemein anerkannten fachtechnischen Regeln zu
beachten.

In dieser Bedienungsanweisung haben wir
Stellen, die lhre Sicherheit betreffen, mit die-
sem Zeichen versehen: A

Allgemeine Sicherheitshinweise

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Per-
sonen weiter, die an der Maschine arbeiten.

Das mit Tatigkeiten an der Maschine beauf-
tragte Personal mul} vor Arbeitsbeginn die
Bedienungsanweisung, und hier besonders das
Kapitel Sicherheitshinweise gelesen haben.
Wahrend des Arbeitseinsatzes ist es zu spat.
Dies gilt in besonderem Male flr nur gelegent-
lich, z.B. beim Risten, Warten, an der Maschine
tatig werdendes Personal.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Maschine vollzahlig in lesbarem Zustand halten.
NetzanschluBleitungen Uberprifen. Keine fehler-
haften Anschlussleitungen verwenden.

Achten Sie darauf,dal die Maschine standsicher
auf festem Grund steht.

Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich
der Maschine fiir ausreichende Lichtverhalt-
nisse.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr

fur Finger und Hande durch das rotierende
Schneidwerkzeug.

Beim Arbeiten an der Maschine missen samt-
liche Schutzeinrichtungen und Abdeckungen
montiert sein.

Halten Sie Kinder von der an das Netz ange-
schlossenen Maschine fern.

Die Bedienungsperson mufd mindestens 18 Jah-
re alt sein. Auszubildende mussen mindestens
16 Jahre alt sein, durfen aber nur unter Aufsicht

an der Maschine arbeiten.
» An der Maschine tatige Personen durfen nicht
abgelenkt werden.
Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und
Holzabféllen freihalten.
Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck,
Ringe und Armbanduhren ablegen.
Beim Arbeiten Schutzbrille tragen.
Zum Schutz von langem Kopfhaar Mitze oder
Haarnetz aufsetzen.
Zum Wechseln des Sagebandes geeignete
Handschuhe tragen.
Beim Arbeiten an der Sage keine Arbeitshand-
schuhe tragen.
Die richtige Drehzahleinstellung an der Maschi-
ne beachten.
Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschi-
ne durfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.
Umrust-, Einstell-, MeR- und Reinigungsarbeiten
nur bei auschaltetem Motor durchfiihren. Netz-
stecker ziehen und Stillstand des rotierenden
Werkzeuges abwarten.
Installationen, Reparaturen und Wartungsar-
beiten an der Elektroinstallation dirfen nur von
Fachkraften ausgefiihrt werden.
Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossenen Reparatur- und

Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

Zum Beheben von Stérungen die Maschine
abschalten.
Netzstecker ziehen!

* Zum Absaugen von Holzspanen oder Sagemehl
eine Absauganlage einsetzen Die Stromungs-
geschwindigkeit am Absaugstutzen muf® 20m/s
betragen.

Vor Inbetriebnahme die Sagebandfihrung,
sowie die Sagebandspannung prufen.

Rissige Sagebander, oder solche die Ihre Form
verandert haben, nicht verwenden.

Bei verschlissenem Sageschlitz die Tischeinlage
auswechseln.

Beim Sagen von Rundhélzern das Werkstlick
gegen Drehen sichern.

Zum Sagen von schweren oder unhandlichen
Teilen geeignete Hilfsmittel zum Abstutzen
verwenden. Sonderzubehér: Roll-und Allseiten-
rollbock.

Die obere Sagebandfiihrung méglichst nahe an
das Werkstlick anstellen.

Bei schraggestellter Tischplatte den Langs-
anschlag an der unteren Tischplattenhalfte
ansetzen.

Das Sageband nach Ausschalten des Motors
nicht durch seitliches Gegendriicken bremsen.
Abgesagte, eingeklemmte Werkstlcke nur bei
ausgeschaltetem Motor und Stillstand des Sage-
bandes entfernen.

» Auch bei geringfuigigem Standortwechsel
Maschine von jeder externen Energiezufuhr
trennen! Vor Wiederinbetriebnahme die Ma-
schine wieder ordnungsgemaf an das Netz
anschlief3en.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten. Netzstecker ziehen!

BestimmungsgemaRe Verwendung

einrichtungen an der Maschine montiert sein.

Die Maschine entspricht der glltigen EG Maschinenrichtlinie.
Vor Arbeitsaufnahme miissen samtliche Schutz- und Sicherheits-

Die Maschine ist zur Bedienung durch eine Person konzipiert. Die Be-

» Bei groReren Werkstlickabmessungen, die ein Abkippen von der
Tischplatte ermoglichen, ist die Tischverlangerung bzw. der Rollbock

(Sonderzubehdr) zu verwenden.

Die Bandsage kann mit speziellem Sageband (Sonderzubehdr), sowie

dienungsperson ist im Arbeitsbereich gegenuber Dritten verantwortlich.
Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der Maschine vollzahlig in
lesbarem Zustand halten.

Die Bandsage ist mit dem angebotenen Werkzeug und Zubehor aus-
schlielRlich zum Sagen von Holz, holzahnlichem Material und NE Metallen
konzipiert.

Die Maximalabmessung der zu bearbeitenden Werkstiicke darf bei der
Standardausfiihrung die Tischgrée nicht tGberschreiten. Durchlabreite
440 mm, DurchlaBhéhe 300 mm

angepaldter Schnittgeschwindigkeit auch zum Sagen von Metall einge-
setzt werden. Materiallegierungen mit mehr als 80 % Magnesium dirfen
wegen Brandgefahr nicht bearbeitet werden.

Bei Einsatz in geschlossenen Raumen muf die Maschine an eine
Absauganlage angeschlossen werden. Zum Absaugen von Holzspénen
oder Sagemehl eine Absaugsauganlage einsetzen. Die Stromungsge-
schwindigkeit am Absaugstutzen muf} 20 m/s betragen. Unterdruck 860
Pa.

+ Die Einschaltautomatik ist im Sonderzubehér erhaltlich.

Typ ALV 2 Art. Nr. 7910 4010 230 V /50 Hz,



Typ ALV 10 Art. Nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz beeintrachtigen kénnen, umgehend beseitigen (lassen)!
Beim Einschalten der Arbeitsmaschine lauft die Absaugung nach 2-3 Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschriften des Herstellers so-

Sekunden Anlaufverzégerung automatisch an. Eine Uberlastung der wie die in den Technischen Daten angegebenen Abmessungen mussen
Haussicherung wird dadurch verhindert. eingehalten werden.

* Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine lauft die Absaugung noch + Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und die sonstigen,
3-4 Sekunden nach und schaltet dann automatisch ab. allgemein anerkannten sicherheitstechnischen Regeln missen beachtet
Der Reststaub wird dabei dabei, wie in der Gefahrstoffverordnung gefor- werden.
dert, abgesaugt. Dies spart Strom und reduziert den Larm. Die Absaug- » Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet oder repariert
anlage lauft nur, wahrend die Arbeitsmaschine betrieben wird. werden, die damit vertraut und tber die Gefahren unterrichtet sind.

» Fur Arbeiten im gewerblichen Bereich mul zum Absaugen ein Absauger Eigenmachtige Veranderungen an der Maschine schliefen eine Haftung
der den gewerblichen Vorschriften entspricht, eingesetzt werden. des Herstellers fur daraus resultierende Schaden aus.

» Absauganlagen oder Entstauber bei laufender Arbeitsmaschine nicht  Die Maschine darf nur mit Originalzubeh6r und Originalwerkzeugen des
abschalten oder entfernen. Herstellers genutzt werden.

* Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestim- « Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsge-
mungsgemaf, sicherheits- und gefahrenbewuf3t unter Beachtung der maR. Fir daraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das
Betriebsanleitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit Risiko dafur tragt allein der Benutzer.

Warnsymbole / Hinweise

Vor Inbetriebnahme das Handbuch
lesen

benutzen

Gehdrschutz und Schutzbrille

\_J

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in

den Hausmiill!

Gemal europaischer Richtlinie

2002/96/EG Uber Elektro- und

Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
|

nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefiihrt werden!

Zusatzliche Hinweise ohne Symbole:

Gehause nicht abnehmen.

In dieser Bedienungsanweisung haben wir Stellen,
die lhre Sicherheit betreffen, mit diesem Zeichen

versehen: A
Restrisiken D |
» Die Maschine ist nach dem Stand der Technik Absauganlage einsetzen! Kleidung. Personliche Schutzausriistung wie
und den anerkannten sicherheitstechnischen  Verletzungen durch defektes Sageband. Das Haarnetz und eng anliegende Arbeitskleidung
Regeln gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten Sageband regelmafig auf Unversehrtheit Gber- tragen.
einzelne Restrisiken auftreten. prufen. » Desweiteren konnen trotz aller getroffenen
» Verletzungsgefahr fir Finger und Hande durch » Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande beim Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken
das laufende Sageband bei unsachgemalfer Sagebandwechsel. Geeignete Arbeitshand- bestehen.
Flhrung des Werkstlickes. schuhe tragen. » Restrisiken kénnen minimiert werden wenn die
* Verletzungen durch das wegschleudernde » Verletzungsgefahr beim Einschalten der Maschi- ,Sicherheitshinweise® und die ,Bestimmungs-
Werkstlick bei unsachgemaRer Halterung oder ne durch das anlaufende Sageband. gemale Verwendung“, sowie die Bedienungs-
Flhrung, wie Arbeiten ohne Anschlag. » Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht anweisung insgesamt beachtet werden.
» Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstaube ordnungsgemaler Elektro-Anschlufleitungen.
oder Holzspane. Unbedingt personliche Schutz- « Geféahrdung der Gesundheit durch das laufende
ausristungen wie Augenschutz tragen. Sageband bei langem Kopfhaar und loser

Transport

Die Maschine darf nur mit geeigneten Hebezeu-
gen

(Kran oder Stapler) transportiert werden. Als
Anschlagpunkt fir das Seil ist der obere Bandrad-
kasten zu verwenden.

Niemals am Ségetisch anheben!

Bei haufigem Versetzen der Maschine innerhalb
des Werkstattbereiches ist der Einsatz des Son-
derzubehors Fahrvorrichtung empfehlenswert.



Die Maschine ist aus versandtechnischen
Griinden nicht komplett montiert.

Montagewerkzeug:
Gabelschlissel 13 mm
Innensechskantschliissel 5 mm
gehort nicht zum Lieferumfang

Fuhrungsrohr

Abb.“2“

Die Langsanschlagplatte unter dem
Sagetisch ist werksseitig montiert.
Uberpriifen Sie vor der Montage des
Fihrungsrohres den festen Sitz der
Langsanschlagplatte.

Die Klemmhebel (1) bei Bedarf anziehen!

Links und rechts auf der Langsanschlagplatte
die Halterungseisen fur das Fihrungsrohr
montieren.

2 Zylinderschrauben
2 Scheiben

2 Halterungseisen
Das Fuhrungsrohr von der Seite in die
Halterungen einschieben. Beachten Sie vor dem
Anziehen der Sechskantschrauben die Paralle-
litdt des Fiihrungsrohres zum Tisch (MaB ,,x“).

M8 x 16

MaB ,,x“ muss vorne und hinten am Tisch
gleich sein.

Langsanschlag
Abb. ,,3“
* Der Langsanschlag kann je nach
Arbeitsvorgabe links oder rechts
vom Sageband eingesetzt werden.
Anschlagrohr, Zwischenplatte und Fihrungsschlit-
ten handfest zusammenschrauben. Die beiden
Gewindebolzen hierzu in den Fihrungsschlitten
einstecken.
4 Scheiben 6
4 Zylinderschrauben M6x20

» Das Zwischenblech zur Aufnahme
der Anschlagschiene wird je nach Arbeitsvorgabe
links oder rechts an das Anschlagrohr
angeschraubt.

Die Fliigelmuttern nicht anziehen!

2 Flachrundschrauben M6 x75
2 Scheiben 6

2 Flugelmuttern M6

Anschlagschiene auf das Zwischenblech schie-
ben.

Stellung 1: Fur Arbeiten mit hoher Anlageflache.

Stellung 2: Fir Arbeiten mit niederer Anlagefla-
che.

Den Exzenterhebel am Flhrungsscillitten
waagrecht stellen. Den Fihrungsschlitten

auf das Flhrungsrohr aufsetzen und den Exzen-
terhebel nach unten driicken - klemmen.

Auf dem Fiihrungsrohr gilt die obere Skala fiir
Stellung 1, die untere Skala gilt fiir Stellung 2.

Langsanschlag-Einstellung

Abb.“4“

Den Langsanschlag auf die Fihrungsschiene
setzen.

Eine gerade Leiste an das abwarts- und aufwarts-
laufende Sageband anlegen.

Einen Winkel an die Leiste sowie an den Langsan-
schlag anlegen.

Ableselupe justieren

Abb.“5

Das Fuhrungsrohr muss am Sagetisch soweit
Uberstehen, dass die Skala auf dem Fuhrungsrohr
unter dem Nullstrich der Ableselupe steht.

Die beiden Schrauben der Ableselupe I6sen und
den Teilstrich genau iiber den Nullstrich der
Skala stellen.

Die Schrauben der Ableselupe anziehen.

Einstellungen vor Inbetriebnahme

Beim Offnen des Gehausedeckels wird iiber
einen Endschalter die Stromzufuhr unterbro-
chen.

Schnittgeschwindigkeiten

Abb. ,,6“

Die Bandsagen sind mit zwei Schnittgeschwindig-
keiten ausgerustet.

Das Einstellen der Schnittgeschwindigkeit
darf nur bei Stillstand der Maschine erfolgen.
Zwei Stufen

460 m/min. fir Holz und Hartholz

775 m/min. fir Weichholz

Keilriemen 10 x 1072 mm
Schnittgeschwindigkeit-Stufen | -1l

463 m/min.1zu 3

775 m/min. 2 zu 4

Die Maschine wird mit einer eingestellten
Schnittgeschwindigkeit von 1200 m/min. fiir Holz,
Hartholz ausgeliefert.

Sageband
Die Wahl des richtigen Sagebandes ist
entscheidend flr die Schnittleistungen.
Beachten Sie die Tabelle der Bedienungsanwei-
sung.
Mit schmalen Sagebandem kdénnen kleinere
Radien geschnitten werden als mit breiten Sage-
bandem.
So betragt z. B. fur Blattbreiten

6/10/15/ 25 mm
der kleinste Radius 25/40/75/ 185 mm
Setzen Sie nur gut gescharfte, fehlerfreie Sa-
gebander ein. Fehlerhafte Sagebéander erhhen
die Unfallgefahr und verringern die Arbeitslei-
stung.

Sagebandwechsel

Abb. ,,8“

Die Maschine wird mit einem neuen, mon-
tiertem Standard-Sageband (15 mm) ausgelie-
fert.

Der Sagebandwechsel darf nur bei
gezogenem Netzstecker erfolgen!

Beim Handhaben von Sagebandern
sollten immer geeignete Handschuhe
getragen werden!

Das Sageband wird zum Abnehmen am oberen
Handgriff Drehrichtung gegen den Uhrzeigersinn
gelockert.

Die Spannung des neuen Sagebandes erfolgt am
oberen Handgriff mit Drehrichtung im Uhrzeiger-
sinn.

WICHTIG beim Auflegen des Ségebandes:

* Gegendrucklager und Fiihrungsrollen
zuriickstellen.

» Sageband vor dem Auflegen auf Fehler
Uberprifen, (Risse, ausgebrochene
Zahne) fehlerhaftes Sageband nicht verwenden.

» Beim Auflegen auf die Bandrader Laufrichtung
des Sagebandes beachten, Zdhne zum Sage-
tisch abwartsdrehend!

» Das Sageband muR zwischen die oberen
und unteren Fihrungsrollen eingelegt werden.

« Das aufgelegte Sageband leicht spannen.

» Das Bandrad von Hand im Uhrzeigersinn
durchdrehen und bei gleichmaRigem
Bandlauf die Endspannung vornehmen.

« Breite Sagebander sind starker zu spannen als
schmale

« Eine Uberspannung des Ségebandes
kann zu vorzeitigem Bruch fuhren.

Seitenkorrektur-Sagebandlauf

Abb.“9%

Die Seitenkorrektur darf nur bei Stillstand

der Maschine und gezogenem Netzstecker
erfolgen!

Das Sageband soll mittig auf den Bandradem
laufen. Die Randelmutter (1) am Handgriff an der
Rickseite I6sen.

Das obere Bandrad von Hand in Schnittrichtung
drehen und gleichzeitig den Handgriff nach rechts
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(+) drehen.

Das Sageband lauft dabei starker nach hinten.

Bei Gleichlauf des Sagebandes die Randelmutter
am Handgriff wieder anziehen.

Gegendrucklager

Abb.“10“

Vor dem Einstellen der Gegendrucklager muss
der gleichmaBige Sagebandlauf liberpriift
werden.

Die Einstellung muss bei Stillstand der Ma-
schine erfolgen!

Die Gegendrucklager nehmen den Vorschubdruck
des Werkstlickes auf.

Stellen Sie die Gegendrucklager Uber und unter
dem Séagetisch so ein, dass sie leicht am Sage-
band anstehen. Drehen Sie dabei das Bandrad
von Hand in Sagerichtung.

Die Gegendrucklager mussen beim Arbeiten mit
dem Sageband mitlaufen.

Bei jedem Sagebandwechsel die Gegendruck-
lager neu einstellen!

Fiihrungsrollen

Abb.“11%

Vor dem Einstellen der Fiihrungsrollen muss
der gleichmaBige Sagebandlauf liberpriift
werden.

Die Einstellung muB bei Stillstand der Maschi-
ne erfolgen!

Die Fuhrungsrollen nehmen den seitlichen Druck
des Werkstlickes auf.

Die Fuhrungsrollen uber und unter dem Sagetisch
auf die jeweilige Sagebandbreite neu einstellen.
Sie durfen max. bis dicht an den Zahngrund des
Sagebandes reichen.

Stellen Sie die FUhrungsrollen so ein, dass sie
leicht am Sageband anstehen. Drehen Sie dabei
das Bandrad von Hand in S&agerichtung.

Die Fuhrungsrollen missen beim Arbeiten mit
dem Sageband mitlaufen.

Das Sageband darf nicht klemmen!

Bei jedem Sagebandwechsel die Fiihrungsrol-
len neu einstellen!



Schnitthohenverstellung

Abb. ,12¢

Die Einstellung muss bei Stillstand der Ma-
schine erfolgen!

Die Schnitthdhe ist Uber Tisch von 0 bis 400 mm
verstellbar.

Die Hohenverstellung erfolgt stufenlos mit dem
grof3en Handrad und bleibt durch die Selbstklem-
mung in jeder Position stehen.

Zu lhrer eigenen Sicherheit beim Arbeiten die
Sagebandfiihrung immer so nahe wie moglich an
das Werkstlick anstellen.

Séagetisch

Abb.“13“

Der Sagetisch wurde im Werk eingestellt.

Der stufen lose Sagetisch-Schwenkbereich reicht
von plus 47° bis minus 15°.

Der grof3e Schwenkbereich ermdglicht 45° Geh-
rungsschnitte.

Die Einstellung muss bei Stillstand der Ma-
schine erfolgen!

Bereiten Sie den Arbeitsplatz an dem die Ma-
schine stehen soll vor. Schaffen Sie ausreichend
Platz, um sicheres, stérungsfreies Arbeiten zu
ermdglichen. Die Maschine ist zum Arbeiten in
geschlossenen Raumen konzipiert und muf® auf
ebenem, festen Untergrund standsicher aufgestellt
werden. Die Standsicherheit ist durch Befestigung

Folgende Empfehlungen sind Beispiele fiir den

sicheren Gebrauch von Bandsdgen.

Die folgenden sicheren Arbeitsweisen werden als

Beitrag zur Sicherheit angesehen, kdnnen aber

nicht fir jeden Einsatz angemessen, vollstéandig

oder umfassend anwendbar sein. Sie kdnnen nicht
alle moglichen, geféhrlichen Zustande behandeln
und mussen sorgfaltig interpretiert werden.

* Bei Arbeiten in geschlossenen Raumen die
Maschinen an eine Absauganlage anschlieen.
Fur Arbeiten im gewerblichen Bereich muss ein
Absauger eingesetzt werden, der den gewerb-
lichen Vorschriften entspricht.

» Wenn die Maschine aufer Betrieb ist z. B.
Arbeitsende, entspannen Sie das Sageband.
Einen entsprechenden Hinweis zum Spannen
des Sagebandes fiir den nachsten Benutzer an
der Maschine anbringen.

* Nicht benltzte Sagebander zusammengelegt
und sicher an einem trockenen Platz aufbe-
wahren. Vor der Benutzung auf Fehler (Zéhne,
Risse) liberpriifen. Fehlerhafte Sagebander nicht
verwenden!

Elektrischer Anschluss

Der installierte Elektromotor ist betriebsfertig
angeschlossen.

Der Anschluss entspricht den einschlagigen
VDE- und DIN-Bestimmungen.

Der kundenseitige Netzanschluss sowie die
verwendete Verldngerungsleitung miissen
diesen Vorschriften entsprechen.
Installationen, Reparaturen und Wartungsar-
beiten an der Elektroinstallation diirfen nur
von einer Fachkraft ausgefiihrt werden.

Wichtige Hinweise

Der Elektromotor ist fiir Betriebsart S 1 ausge-
fiihrt.

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser

Mit der Einstellschraube (1) unter dem Sagetisch
kann eine Nachjustierung des Tisches im 90°
Winkel zum S&égeband vorgenommen werden.
(Anschlagwinkel zu Hilfe nehmen)!

Tischverstellung plus 47°
* Die beiden Klemmhebel (2) I6sen.
» Den Handgriff (3) im Uhrzeigersinn drehen.
« In der gewunschten Position nach
Skala die Klemmgriffe (2) wieder anziehen.

Tischverstellung minus 15°

* Die beiden Klemmhebel (2) I6sen.

» Den Handgriff (3) eine viertel Umdrehung
nach rechts drehen und die
Justierschraube (1) am Kugelgriff nach
links wegschwenken.

» Den Handgriff (3) gegen den Urzeigersinn
drehen.

« In der gewunschten Position nach
Skala die Klemmgriffe (2) wieder anziehen.

Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn die genauen
Winkeleinstellungen des Tisches mit einem
Probewerkstiick.

Aufstellen

mit 4 Schrauben auf dem Boden gegeben.
Zum Herunterheben von der Palette sind minde-

stens 2 Personen erforderlich. Ausgehend von der

Arbeitsstellung die Maschine nach links kippen
und die Palette nach rechts herausziehen.

Arbeitshinweise

» Beim Hantieren mit Sdgebandern geeignete
Handschuhe tragen.
« Vor Arbeitsbeginn missen samtlich Schutz- und

Sicherheitseinrichtungen an der Maschine sicher

montiert sein.

* Reinigen Sie niemals das Sageband oder die
Sagebandflihrung mit einer handgehaltenen
Burste oder Schaber bei laufendem S&geband.
Verharzte Sagebander gefahrden die Arbeits-
sicherheit und missen regelmafig gereinigt
werden.

» Zu lhrem personlichen Schutz beim Arbeiten

Schutzbrille und Gehdrschutz tragen. Bei langem

Kopfhaar ein Haarnetz tragen. Lose Armel bis
Uber die Ellbogen aufrollen.
» Beim Arbeiten die Sagebandfliihrung immer so
nahe wie moglich an das Werkstlick anstellen.
» Sorgen Sie im Arbeits- und Umgebungsbereich

der Maschine fiir ausreichende Lichtverhaltnisse.

» Benutzen Sie fiir gerade Schnitte immer den
Langsanschlag, um das Kippen oder Wegrut-
schen des Werkstiickes zu verhindern.

* Zum Bearbeiten von schmalen Werkstiicken mit
Handvorschub den Schiebestock verwenden.

selbsttatig ab. Nach einer Abkiihlzeit (zeitlich
unterschiedlich) l1aBt sich der Motor wieder
einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitungen

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft

Isolationsschaden. Ursachen sind:

1. Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch
Fenster- oder Turspalten gefiihrt werden.

2. Knickstellen durch unsachgemaRe Befestigung
oder Fiihrung der Anschlussleitung.

3. Schnittstellen durch Uberfahren der Anschluss-
leitung.

4. Isolationsschaden durch Herausreif’en aus der
Wandsteckdose.
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Parallelitat Sageband zum Sagetisch
Abb.“14“

Die exakte Parallelitat ist besonders bei Arbei-
ten mit dem Sonderzubehdr Querschneidlehre
wichtig.

Uberpriifen Sie mit der Anschlagschiene und
einem Flachwinkel die Parallelitat.

Die Anschlagschiene am abwarts- und aufwarts-
laufenden Sageband anlegen. An die Anschlag-
schiene sowie entlang des Langsnutes den
Flachwinkel anlegen.

Bei Abweichungen die 8 Sechskantschrauben
Schwenksegment-Tischbefestigung unter dem
Tisch I6sen und den Sagetisch entsprechend
nachstellen.

Die Sechskantschrauben wieder kraftig anzie-
hen!

 Fir Schragschnitte den Sagetisch in die entspre-
chende Position bringen und das Werkstlick am
Langsanschlag fihren.

* Zum Schneiden von schwalbenschwanzfor-
migen Zinken und Zapfen oder von Keilen den
Sagetisch jeweils in die Plus- und Minuspositi-
on schwenken. Auf sichere Werkstlckfiihrung
achten.

* Bei bogenférmigen und unregelmafigen
Schnitten des Werkstlick mit beiden Handen, bei
geschlossenen Fingern gleichmaRig vorschie-
ben. Mit den Handen im sicheren Bereich das
Werkstlick festhalten.

« Fur wiederholtes Ausfiihren von bogenférmigen,
unregelmaRigen Schnitten eine Hilfsschablone
verwenden.

* Beim Schneiden von Rundhdlzern das Werk-
stlick gegen Verdrehen sichern.

« Fur sicheres Arbeiten bei Querschnitten das
Sonderzubehdr Querschneidlehre einsetzen.

« Fir sicheres Arbeiten beim Schneiden von
runden Platten das Sonderzubehér Kreisschne-
ideeinrichtung einsetzen.

5. Risse durch Alterung der Isolation.

Solche schadhaften Elektro-Anschlusslei-
tungen diirfen nicht verwendet werden und
sind auf Grund der Isolationsschaden lebens-
gefahrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelmafig auf
Schaden uberprifen. Achten Sie darauf, daf3
beim Uberpriifen die Anschlussleitung nicht am
Stromnetz hangt.

Elektrische Anschlussleitungen miissen den
einschlagigen VDE- und DIN-Bestimmungen ent-
sprechen. Verwenden Sie nur Anschlussleitungen
mit Kennzeichnung HO 7 RNF. Ein Aufdruck der
Typenbezeichnung auf dem Anschlusskabel ist
Vorschrift.



Wechselstrommotor

1. Die Netzspannung muf 230 Volt / 50 Hz betra-
gen.

2. Verlangerungsleitungen mussen bis 25 m Lan-
ge einen Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter,
Uber 25 m Lange mindestens 2,5 Quadratmilli-
meter aufweisen.

3. Der Netzanschluss wird mit 16 A trage
abgesichert.

Drehstrommotor

1. Die Netzspannung muf 400 Volt / 50 Hz betra-
gen.

2. Netzanschluss und Verlangerungsleitung mus-
sen 5adrig sein=3 P + N + SL.

3. Verlangerungsleitungen missen einen
Mindest-Querschnitt von 1,5 Quadratmillimeter
aufweisen.

4. Der Netzanschluss wird maximal mit 16 A abge-
sichert.

5. Bei Netzanschluss oder Standortwechsel muf}

die Drehrichtung Uberprift werden, gegebenen-
falls mufd die Polaritat getauscht werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
1. Motorenhersteller

2. Stromart des Motors

3. Daten des Maschinen-Typenschildes

4. Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer die kom-
plette Antriebseinheit mit Schalter einsenden.

Wartung und Reparatur

Umriist-, Einstell-, Mess- und Reinigungsar-
beiten nur bei ausgeschaltetem Motor durch-
fiihren. Netzstecker ziehen und Stillstand des
Sagebandes abwarten.

Als gelibter Handwerker konnen Sie kleine Re-

paraturen an der Maschine selbst durchfiihren.

Reparatur- und Wartungsarbeiten an der elek-
trischen Anlage diirfen nur von einer Elektro-
fachkraft ausgefiihrt werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrich-
tungen miissen nach abgeschlossenen Re-
paratur- und Wartungsarbeiten sofort wieder
montiert werden.

Wir empfehlen lhnen:
» Die Schwenksegmente des Tisches, die Sage-
band-Spanneinrichtung sowie die Fiihrung der

Schnitthéhenverstellung sollen immer leichtgan-
gig sein. Behandeln Sie diese Teile bei Bedarf
mit einem Gleitspray zur Erhaltung dieser Funk-
tionen.

» Das Sageband regelmanig reinigen. Holz hinter-
lasst Harzrlickstande, die das Sageband
verkleben und die Arbeitssicherheit sowie den
Arbeitsablauf beeintrachtigen.

« Die Tischoberflache immer harzfrei halten.

» Zum Reinigen von Sageband und Tisch keine
leicht entflammbaren oder schadliche Dampfe
entwickelnde Reinigungs- oder Losungsmittel
verwenden.

Verwenden Sie das Sonderzubehér Harzentfer-
ner Konzentrat.

» Sageband regelmafig auf Fehler Uberprifen.
Fehlerhafte Sagebander sofort austauschen

« Die Sagetischeinlage berprifen.
Ausgelaufene Sagetischeinlage austauschen.

Abhilfe

Stoérung

Mogliche Ursachen

* Gummibandage der Bandrader
Die Gummibandage auf den Bandradem wird
durch das Metall-Sageband im Laufe der Zeit
rissig und verschlissen. Ein exakter Sageband-
lauf ist dadurch nicht mehr méglich. Die Arbeits-
sicherheit sowie der Arbeitsablauf sind beein-
trachtigt.

Bandrader austauschen!

Ersatzbandrader, sowie alle weiteren Ersatz-
teile erhalten Sie Uber Ihren scheppach Fach-
héndler.

« Die Einstellung der Sagebandfiihrung regelma-
ssig Uberprifen und bei Bedarf nachstellen.
Zum Nachstellen die Sagebandfiihrung aus-
bauen

Motor lauft nicht an

a) Kein Strom

a) Netzsicherung tberprifen

b) Schalter, Kondensator defekt

b) Elektro-Fachkraft Giberpriifen lassen

c) Elektrische Verlangerungsleitung
defekt

c) Netzsicherung ziehen, tberprifen, bei
Bedarf austauschen

d) Falsche AnschluBleitung 3~400V

Motor

d) AnschluBleitung 5adrig, bei

1,5 mm? Querschnitt

e) Gehauledeckel offen- (Endschalter)

e) Gehausedeckel exakt schliefen

Falsche Motordrehrichtung

Falschanschluf®

Drehrichtung am CEE-Stecker &ndern

Séageband verlauft oder springt herunter

a) Oberes Bandrad

a) Seitenkorrektur nach Abb. ,9“ vornehmen

b) Sagebandfiihrung

b) Einstellung nach Abb. ,10+11“ vornehmen

c) Falsches Sageband

c) Aus scheppach Katalog auswahlen

d) Léangsanschlag nicht parallel zum
Séageband

b) Langsanschlag einstellen Abb. 4

Brandfleck am Holz beim
Arbeiten

a) Sageband stumpf

a Sageband austauschen

b) Falsches Ségeband

b) Aus scheppach Katalog auswahlen

c) Falsche Schnittgeschwindigkeit

¢) Schnittgeschw.einstellen nach Abb.“6*

d) Léangsanschlag nicht parallel zum

Séageband

d) Langsanschlag einstellen nach Abb.“4"

Sageband klemmt beim
Arbeiten

a) Sageband stumpf

a) Sageband austauschen

b) Sageband verharzt

b) Sageband reinigen

c) Fihrung schlecht eingestellt

c) Einstellung nach Abb. ,10+11“ vornehmen
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EG-Konformitatserklarung

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Glnzburger StraRe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland

Bevollmachtigter: Reinhold Bauer

Wir, die scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH erklaren, dass die nachfolgend beschriebene
Maschine

Tischbandsége Basa 7.0, ab Seriennummer 1001, Artikel Nr. 1901506901, Artikel Nummer 1901506902
allen Einschlagigen Anforderungen der EG-Maschinenrichtlinie 2014/35/EU entspricht.
Weitere EG-Richtlinien: EG-EMV Richtlinie 2014/30/EU
Gemeldete Stelle: FachausschuB Holz, 70504 Stuttgart
Prif- und Zertifierungsstelle im DGUV-Test
(Kennnummer 0392)
Eingeschaltet zur: EG-Baumusterpriifung (101063)

Bescheinigungen: EG-Baumusterbescheinigung
GS-Priifbescheinigung

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
EN 1807-1, 1807, EN 60204-1

Fir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen ist bevollméachtigt:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

Ichenhausen, 20.06.2016
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Supply volume

Bandsaw

Sawband 20 mm

Fence

Suction connectio piece, 100 mm diam
Push stick

Assembly Accesoires

Operating instructions

Technical data

Length/width/height MM ... e 2060x1050x1150

BENCI SIZE MM ..ottt e st e e e s e e e s st e e et e e e enseeeeenneeeennneeeannes 840x640

WOrKing ReIGht MIM....oo ettt 900

SAWDANA MM ..ot e e e et e e e e e e et e e e e e e e eaae e s 20x0,45x4425

Band wheel diameter MM ... 600

Cutting height @t 90° MM ... ettt et e et e e e e e e e et e e e e nneeeaannes 400

Clearance WIdth MM ...ttt ettt b et er e e 590

Parallel cutting Width MM ... e 300

Parallel Stop 18Nt MM ...t 650

Bench SWING range MM .......c.ooiiiiiiiii e degrees -15°/+47°

Cutting speed with 2 switching levels M/MIiN ... 1200

WWVEIGNT K ..ttt b et a ettt h bbbttt ettt 250
Motor 230V /50 Hz 400V /50 Hz
Consumption P1 (kW) 2,80 3,80
Output P2 (kW) 2,00 2,90

Noise parameters

The noise emission values determined ac-
cording to EN 23746 for the sound level and
according to EN 31202 (coefficient of correction
k3 calculated according to Appendix A.2 of EN
31204) for the sound level at the workplace are
as follows, based on the working conditions
listed in ISO 7904 Appendix A:

Sound level at the workplace in dB
Idle running LpAeq =85 dB(A)
Operation LpAeq = 95 dB(A)

A measurement uncertainty allowance K = 4 dB
applies to the mentioned emission values.

Machine description

Due to its perfected design, the machine offers
a versatile application for processing wood and
plastics in the workshop.

The upper and lower bandwheel is protected
by a fixed guard and an articulated cover. Upon
opening the cover, the machine is switched off.
Switching on again is only possible with the co-
ver closed. The non-cutting part of the sawbelt
above the table top is covered by a guard fixed

to the sawbelt guide, the latter being protected
against inadvertant opening by the fixed guard
of the upper band wheel. The non-cutting part of
the sawbelt under the table top is protected by a
fixed cover.

The swivelling range of the table from -15° to
+47°

allows versatile cutting possibilities (e.g)

General notes

¢ Longitudinal cuts

* Crosscuts

* Diagonal cuts

* Curved and irregular cuts

* Cuts for dovetails and tenons

* On-edge cuts of squared beams
Please consult also the working hints in the
operating instructions

1. After unpacking, check all parts for any trans-
port damage. Inform the supplier immediately
of any faults.

2. Later complaints cannot be considered.

3. Make sure the delivery is complete.

4. Before putting into operation, familiarize your-

self with the machine by carefully reading these

instructions.

5. Use only original scheppach accessories,
wearing or replacement parts. You can find
replacement parts at your scheppach dealer.

. When ordering, include our item number
and the type and year of construction of the
machine.

(]

NOTE:

In accordance with valid product liability laws,
the manufacturer of this device shall not be
responsible for damage to and from this device
which results from:

1. Improper care.

2. Noncompliance with the Operating Instruc

tions.

3. Repairs made by unauthorized persons.

4. The installation and use of any parts which
are not original scheppach replacement parts.

5. Improper use and application.

6. Failure the electrical system as a result of
noncompliance with the legal and applicable
electrical directives and VDE regulations
0100, DIN 57113 / VDE 0113.

A We recommend that you read through the
entire operating instructions before putting
into operation.

These operating instructions are to assist you
in getting to know your machine and utilize its
proper applications.

The operating instructions contain important
notes on how you work with the machine safely,
expertly, and economically, and how you can
avoid hazards, save repair costs, reduce down-
time and increase the reliability and service life
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of the machine.

In addition to the safety requirements contained
in these operating instructions, you must be
careful to observe your country’s applicable
regulations.

The operating instructions must always be near
the machine. Put them in a plastic folder to
protect them from dirt and humidity. They must
be read by every operator before beginning work
and observed conscientiously. Only persons
who have been trained in the use of the machine
and have been informed of the various dangers
may work with the machine. The required mini-
mum age must be observed.

In addition to the safety requirements contai-
ned in these operating instructions and your
country’s applicable regulations, you should
observe the generally recognized technical
rules concerning the operation of woodworking
machines.



Safety notes

A In these operating instructions we have
marked the places that have to do with your
safety with this sign.

Please pass on safety notes and instructions
to all those who work on this machine.
Personnel entrusted with work on the machine
must have read the operating instructions
and in particular the chapter on safety before
beginning work. Reading the instructions
after work has begun, is too late. This applies
especially to persons working only occasio-
nally on the rnachine, e.g. during setting up or
rnaintenance.

Observe all safety instructions and warnings
attached to the machine.

See to it that all safty instructions and war-
nings attached to the machine are complete
and perfectly legible.

Check all power supply lines. Do not use
defective lines.

Make sure that the machine stands stable on
firm ground.

Insure sufficient lighting in the work area and
the area around the machine.

Caution when working: There is a danger to
fingers and hands from the rotating tool.
When working on the machine, all safety me-
chanisms and covers must be mounted.
Keep children away from the machine when it
is connected to the power supply.

Operating personal must be at least 18 years
of age. Trainees must be at least 16 years of
age, but may only operate the machine under
adult supervision.

Persons working on the machine may be not
diverted from their work.

The working space on the machine must be
free of chips and wood scrap.

Wear only close-fitting clothes. Remove rings,
bracelets and other jewelry.

Always wear safety goggles when working.
Wear a cap or hair net to protect long hair.
Wear suitable gloves to change the sawband.
Do not wear work gloves when working on the
saw.

Observe the correct rotational speed setting
on the machine.

The safety mechanism on the machine may
not be removed or rendered unusable.
Cleaning, changing, calibrating, and setting of
the machine may only be carried out when the
motor is switched off. Pull the power supply
plug and wait for the rotating tool to completely
stop.

Connection and repair work on the electrical
installation may be carried out by a qualified
electrican only.

All protection and safety devices must be
replaced after completing repair and mainte-
nance procedures.

» Switch the machine off and pull power supply
plug when rectifying any malfunctions.

» Use a suction unit to suck up wood shavings
and sawdust. The current speed at the suction
connection piece should be 20 m/s.

» Check the saw band guide and the saw band
tension before starting up.

» Do not use nicked saw bands or those that
have an altered form.

» Replace table inserts that have worn saw

slots.

* When sawing round wood, make sure that the

work piece does not turn.

For sawing heavy or cumbersome pieces, use

the appropriate working aids for bracing.

(Special accessory roller stands).

Place the upper saw band guide as closely as

possible to the work piece.

On slanted table plates, attach the longitudinal

stop on the lower table plate half.

Do not brake the saw band with side pressure

after switching off.

Remove work pieces that have become stuck

only with the motor switched off and with the

saw band at a standstill.

» Cut off the external power supply of the ma-

chine even if only minor changes of place are

envisaged. Properly reconnect the machine to
the supply mains before recommissioning.

When leaving the work place, switch the motor

off. Pull the power supply plug.

Use only as authorized

A CE tested machines meet all valid EC
machine guidelines as well as all relevant
guidelines for each machine.

 All protective and safety device must be moun-
ted on the machine before beginning work.
The machine is designed to be operated by
one person. The operator is responsible for all
other persons in the working area.

Observe all safety instructions and warnings
attached to the machine.

See to it that safety instructions and warnings
attached to the machine are always complete
and perfectly legible.

The bandsaw with the supplied tools and
accessories is designed exclusively for sawing
wood, material similar to wood, and non-
ferrous metals and steel.

The maximum dimensions for workpieces to
be processed is may not exceed the bench
size in the standard version. Clearance width:
440 mm, Clearance height: 300 mm

For larger workpiece dimensions which require
tipping of the table top, the table extension or
the dolly (special accessories) must be used.
The band saw can also be used for sawing
metal when it is equipped with a special saw
band dolly (special accessory) and a operated
at an adapted cutting speed. Metal allows

with more than 80 % magnesium may not be
processed due to the danger of fires.

When used in enclosed rooms, the machine
must be connected to a vacuum exhaust unit.
Use the dust extractor to remove matchwood
or saw dust. The vacuum support flow rate
must be 20 m/s. Subatmospheric pressure
860 Pa.

The automatic switching unit is available as a
special accessory.

Type ALV 2 Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz
Type ALV 10 Art. No. 7910 4020 400 V/230
V/50 Hz

» The vacuum exhaust unit automatically
switches on after a 2-3 second delay after the
machine tool is turned on. This avoids overloa

ding the circuit fuse.

After turning off the machine tool, the vacuum
exhaust unit remains on for an additional 2-3
seconds and is then automatically switched
off. Remaining dust is thereby removed by
vacuum exhaust, as required by German
regulations governing hazardous materials.
This results in savings in electricity consump-
tion and reduces noise levels, as the vacuum
exhaust unit is on only during machine tool
operation.

A suction device which conforms with com-
mercial regulations must be used for suction in
commercial areas.

Do not switch off or remove suction units or
dust extractors while the work machine is in

operation.

The machine must only be used in techni-
cally perfect condition in accordance with its
designated use and the instructions set out

in the operating manual, and only by safety-
conscious persons who are fully aware of the
risks involved in operating the machine. Any
functional disorders, especially those affecting
the safety of the machine, should therefore be
rectified immediately.

The safety, work and maintenance instructions
of the manufacturer as well as the technical
data given in the calibrations and dimensions
must be adhered to.

Relevant accident prevention regulations and
other, generally recognized safety-technical
rules must also be adhered to.

The machine may only be used, maintained,
and operated by persons familiar with it and
instructed in its operation and procedures.
Arbitrary alterations to the machine release
the manufacturer from all responsibility for any
resulting damages.

The machine may only be used with original
accessories and original tools made by the
manufacturer.

Any other use exceeds authorization. The ma-
nufacturer is not responsible for any damages
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resulting from unauthorized use; risk is the
sole responsibility of the operator.



Symbols

@ Read the manual

Use hearing protection and protective
goggles

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools with
household waste material!

In observance of european directive
2002/96/EC o wasted electrical and
electronic equipmet and its imple-
metation in accordance with national
law, electric tools that have reached
the end of their life must be collected
separately ad retured to an environ-
mentally compatible recycling facility.

B

Other Notes:

In these operating instructions we have
marked the places that have to do with
your safety with this sign: A

» The machine has been built using modem
technology in accordance with recognized sa-
fety rules. Some remaining hazards, however,
may still exist.

The moving saw belt can cause injuries to
fingers

and hands when the work piece is not cor
rectly fed.

Thrown work pieces can lead to injury if the
work piece is not properly secured orfed, such
as working without a limit stop.

» Wood chips and sawdust can be health

)

)

Remaining hazards

hazards.

Be sure to wear personal protective gear such
as safety goggles. Use a vacuum exhaust
system.

Defective saw blades can cause injuries.
Regularly inspect the structural integrity of
sawblades.

Danger of injury to fingers and hands when
changing the saw band. Wear suitable work
gloves.

The use of incorrect or damaged mains cables
can lead to injuries caused byelectricity.
Danger of injury when switching the machine

Transport

on due to start-up of saw band.
* Long hair and loose clothing can be hazard-
dous when the belt saw is in motion. Wear
personal protective gear such as a hair net
and tight fitting work clothes.
Even when all safety measures are taken,
some remaining hazards which are not yet
evident may still be present.
Remaining hazards can be minimized by
following the instructions in ,Safety Precau-
tions*, ,Proper Use* and in the entire operating
manual.

The machine may only be transported with
suitable

lifting devices (crane or fork lift). The connection
point for the rope (crane) is on the upper band
wheel cabinet.

Never lift trom the saw bench.

If the machine is to be moved frequently within
the

work area, use of the wheel assembly special
accessory is recommended.

The machine is not completely assembled
for reasons of transport.

Assembly tools:

13 mm fork wrench

5 mm hexagonal socket wrench
(not included in delivery)

Guide pipe

Fig.“2“

The fence plate underneath the sawblade
has been fitted in the works.

Before attaching the guide tube, check
the fence plate for tight fit.
If necessary, tighten the clamping levers (1).

Fit the steel holding devices for the guide tube at
the lett and right-hand side of the fence plate.

2 cheese head srews M8 x 16
2 washers

2 steel holding devices

Push the gu!de lube mto the holding devices
from the side. Before tightening the hexagon
bolts, check the parallelity of the guide tube
with the table (dimension ,,x“).

Montage

Dimension ,,x“ must be identical at the front
and at the rear of the table.

Fence
Fig. ,,3“
* The fence can be used to the left or

the right of the saw band depending

on wone requirements.
Screw together the feace pipe, intermediate
plate, and guide slide (handscrewed). To da this,
insert both threaded screws into the guide slots.

4 washer 6
4 cheese head screws M6x20

* The divider plate to carry the fence is
screwed onto the fence pipe on the
right or the left depending on the work
requirements.

Do not tighten the wing nuts!
2 saucer-head screws M6 x75
2 washers 6

2 wing nuts M6
Place fence rail onto the divider plate.
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Position 1: for work with a higher contact
surface

Position 2: for work with a lower contact sur-
face

Place the cam lever on the guide slide horizon-
tally. Place the guide slide onto the guide pipe
and push the cam lever down - clamp.

On the guide pipe, the upper scale applies to
position 1; the lower scale to position 2.

Fence adjustment

Fig.“4*

Place the fence on the guide rail.

Place a straight strip on the sawband running
upwards and downwards.

Place an angle on the strip and on the fence.



Adjusting the reading glass

Fig.“5%

The guide tube must project over the sawblade
to such an extent that the scale on the guide
tube is positioned directly under the zero mark
of the magnifying glass.

Release the two belts of the magnifying glass
and set the graduation mark precisely above the
zero mark of the scale.

Retighten the bolts of the magnifying glass.

Setting before initial operation

The electrical current supply is interrupted
by a limit switch when the housing lid is
opened!

Cutting speeds
Fig. ,,6
Band saw are quipped with 2 cutting speed.

IMPORTANT!
The cutting speed may only be set while the
machine is at a full stop. Pull the mains plug!

Two levels

460 m/min. for wood and hardwood

775 m/min. for soft wood

V-belt 10 x 1072 mm

Cutting speed - levels | - I

463 m/min.1to 3

775 m/min. 2 to 4

The machine is delivered with apre-set

cutting speed of 775 m/min for wood and hard-
wood

Sawband
Selecting the correct sawband is decisive for
cutting performance. Observethe table of the
Operating Instructions.
Narrow sawbands can cut smaller radii than
broad saw bands.
The smallest radius for blade widths
6/10/15/ 25mm

25/40/75/185 mm
Use only sharpened, flawless sawbands.
Faulty sawbands increase the risk of acci-
dents and reduce cutting performance.

Changing sawbands

Fig.“8“

The machine is delivered with a new, stan-
dard sawband (15 mm).

The sawband may only be changed when the
mains plug is pulled!

Always wear suitable gloves when handling
sawbands!

The sawband is loosened for removal by
turning the upper handle counterclockwise.
The new sawband is tensioned by turning the
upper handle clockwise.

IMPORTANT when installing a sawband:

* Reset the counterpressure bearings
and guide rollers.

» Check sawband for flaws (cracks,
broken teeth) before installation.

» Check the running direction of the
sawband before placing onto the band
wheels.Teeth should point downwards
towards the saw bench.

* The sawband must be placed between
the upper and lower guide rollers.

« Tighten the placed sawband lightly.

» Tum the band wheel clockwise by
hand and carry out the final tightening
while the band is running evenly.

» Broad sawbands must be tensioned
more firmly than narrow ones.

+ Overtensioning of the sawband can
lead to premature breakage.

Sawband path side correction

Fig.“9“

Side correction may only be carried

out with the machine at a tull stop and

with the mains plug pulled!

The sawband must run on the center of the
band wheels. Loosen the knurled nuts (1) on the
underside of the of the handle.

Turn the upper band wheel by hand in the
cutting direction while simultaneously tuming the
handle to the right (+).

The saw band then runs more toward the rear.
When the sawband runs evenly, re-tighten the
knurled nuts on the handle.

Counterpressure bearing

Fig. ,,10“

Insure that the sawband runs evenly before
setting the counterpressure bearing.

The setting must be carried out while the
machine is at a full stop!

The counterpressure bearings take the feed
pressure of the workpiece.

Set the counterpressure bearings above and
below saw bench so that they contact the saw-
band lightly. Tum the band wheel by hand in the
sawing direction at the same time.

The counterpressure bearings must run with the
sawband during operation.

Reset the counterpressure bearings every time
the sawband is changed!

Guide rollers

Fig.“11“

Insure that the sawband runs evenly before
setting the guide rollers.

The setting must be carried out while the
machine is at a full stop!

The guide rollers take the side pressure of the
workpiece.

Reset the guide rollers above and below saw
bench to the suitable sawband width. They may
reach up to the base of the teeth of the saw-
band.

Set the guide rollers so that they contact the
sawband lightly. Tum the band wheel by hand in
the sawing direction at the same time.

The guide rollers must run with the sawband
during operation.

The sawband must not jam!

Reset guide rollers every time the sawband
is changed!

Cutting height adjustment

Fig.“12“

The setting must be carried out while the
machine is at a full stop!

The cutting height is adjustable from 0 - 400 mm
over the beneh.

Height adjustment is carried out continually
using the large hand wheel and remains in any
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position due to the automatie clamping function.
For your own safety, always set the sawband
guide as close to the workpiece as possible.

Sawbench

Fig.“13“

The saw bench is set at the factory.

The continuous saw bench swing range reaches
trom + 47° to - 15°.

The greatest swing range allows 45° mitered
cuts.

The setting must be carried out while the
machine is at a tull stop!

One can readjust the bench at a 90° angle to the
sawband using the setting screw (1) under the
bench. (Use a square as an aid)!

Table adjustment to + 47°

* Loosen both lock levers (2).

» Tum the handle (3) clockwise.

* Re-tighten the lock handles (2) in the
desired position according to the scale.

Table adjustment to - 15°

* Loosen both lock levers (2).

» Tum the handle (3) one quarter revolution
to the right and swing the adjustment
screw (1) on the ball handle to the lett.

» Tum the handle (3) counterclockwise.

* Re-tighten the lock handles (2) in the
desired position according to the scale.

Test the exact angle setting of the table with
a sampie piece before beginning work.

Parallel alignment of the sawband

to the saw bench

Fig. ,,14“

Exact parallel alignment is especially important
for work with the traverse cutting gauge spe-
cial accessory.

Check parallel alignment with the fence rail and
a low angle.

Place the fence rail on the saw band running
upwards and downwards. Place the low angle
on the fence rail as weil as along the longitudinal
groove.

If there are deviations, loosen the 8 hexagonal
nuts of the table attachment swinging segment
and readjust the saw bench appropriately.

Re-tighten the hexagonal nuts firmly!



Prepare the workplace where the machine is to
be placed. Insure sufficient room to allow safe
work without malfunctions. The machine is de-
signed to operate in closed rooms and must be
placed stabily on firm level ground. Stability

is insured by attachment to the ground with 4
screws.

At least 2 persons are required to lower the
machine from the pallet. Starting in the working
position, tip the machine to the left and pull out
the pallet to the right

Working Information

The following recommendations are examp-

les of the safe use of band saws.

The following safe working methods should be

seen as an aid to safety. They cannot be applied

suitably completely or comprehensively to every
use. They cannot treat every possible dange-
rous condition and must be interpreted carefully.

» Connect the machine to a suction unit when
working in closed rooms. A suction device
which conforms with commercial regulations
must be used for suction in commercial areas.

» Loosen the sawband when the machine is not
in operation (e.g. after finishing work). Attach
a notice on the tension of the saw band to the
machine for the next user.

* Collect unused sawbands and store them
safely in a dry place. Check for faults (teeth,
cracks) before use. Do not use faulty saw-
bands!

» Wear suitable gloves when handling saw-
bands.

« All protective and safety devices must be secu-

rely mounted on the machine before beginning
work.

* Never clean the sawband or the sawband gui-
de with a hand-held brush or scraper while the
sawband is running. Resin-covered sawbands
impair working safety and must be cleaned
regularly.

« For your own protection, wear protective glas-
ses and hearing protection. Wear a hairnet if
you have long hair. Roll up loose sleeves over
the elbows.

 Always position the sawband guide as near the

workpiece as possible when working.

* Insure sufficient lighting in the work area and
around the machine.

« Always use the fence for straight cuts to keep
the workpiece from tipping or slipping away.

* When working on narrow workpieces with
manual feed, use the push stick.

« For diagonal cuts, place the saw bench in the
appropriate position and guide the workpiece

Electrical connection

on the fence.

* To cut dove-tails and dove-tailed tenons or
wedges swing the saw bench to the plus or mi-
nus position. Insure safe workpiece guidance.

* For arced and irregular cuts, push the workpi-
ece evenly using both hands with the fingers
together. Hold the workpiece with your hands
on a safe area.

» Use a pattern for repeated arced or irregular
cuts.

« Insure that the workpiece does not roll when
cutting round pieces.

 Use the traverse cutting gauge special ac-
cessory for safety when making traverse cuts.

* To safely cut round plates, use the circular
cutting unit special accessory.

The installed electric motor is connected
and is ready to work.

The connection complies with the relevant VDE
and DIN regulations.

The customer-side mains supply and the
used extension line must meet these regula-
tions. Installations, repair, and maintenance
work relating to the electric installation may
only be performed by specialists.

Important Notes

The electric motor has been designed for the S
1 operating mode.

In case of an overload of the motor, it turns off
automatically. After a cooling period (duration
varies), you can turn on the motor again.

Defective Electric Connection Lines

Often, insulation damages occur on electrical

connection lines.

Causes are:

1. Drag marks if connection lines are led through
window or door clearances.

2. Kinks due to improper attachment or routing
of the connection line.

3. Cuts caused by running over the connection
line.

4. Insulation damages caused by pulling the
connection line out of the wall socket.

5. Fissures caused by the ageing of the insula-
tion.

Such defective electric connection lines

must not be used and are hazardous due to

the insulation damages.

Regularly check the electrical connection lines

for damages. Please make sure that the con-

nection lines are disconnected from the mains

supply during the check.

Electrical connection lines must comply with

the relevant VDE and DIN regulations. Only use

connection lines labelled with H 07 RN. The

labelling of the connection cable with the type

specification is required.

AC motor

1. The supply voltage must be 230 V / 50 Hz.

2. Extension lines up to a length of 25 m must
have a cross section of 1.5 square millime-

Maintenance

tres. Extension lines with a length of more than
25 m must have a minimum cross section of
2.5 square millimetres.
3. The mains connection is protected with a
delay-action fuse of 16 A.

Rotary current motor

1. The supply voltage must be 400 V / 50 Hz.

2. Mains supply and extension line must be five-
wire=3P +N + SL.

3. Extension lines must have a minimum cross
section of 1.5 square millimetres.

4. The mains connection is protected with a
maximum of 16 A.

5. In case of mains supply or change of location,
the direction of rotation must be checked. If
required, the polarity must be reversed.

If you have further questions, please specify

the following:

1. Motor manufacturer

2. Kind of current of the motor

3. Data from the machine type plate

4. Data from the switch type plate

If you return the motor, always return the

complete drive unit with the switch.

Carry out refitting, setting measurement
and cleaning work only when the motor is
switched off. Pull the plug and wait for the
sawband to come to a full stop.

An experience worker can carry out minor-
repairs on the machine himself.

Repair and maintenance work on the elec-
trical

system may only be carried out by a quali-
fied

electrician.

All protective and safety devices must be re-
attached immediately after completed repair
and maintenance work.

We recommend:

» The swinging segments of the bench, the saw-
band tensioning unit and the guide of the
cutting height adjustment unit must always
move easily.

Treat these parts with a lubricant spray when
necessary to maintain these functions.

* Clean the sawband regularly. Wood leaves
resin remnants which stick to the sawband and
impair working safety and performance.

» Keep the bench surface free of resin.

» Do not use cleaning agents or thinners which
are easily flammable or which emit harmful
vapors to clean the sawband and bench.

Use the concentrated resin remover special
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accessory.

» Check sawbands regularly for faults. Replace
faulty sawbands immediately.

» Check saw bench insert.
Replace wom saw bench insert.

* Rubber lining of the band wheels
The rubber lining of the band wheels becomes
ripped and worn by the metal sawband over
time.
Exact sawband alignment is then no longer
possible. Working safety and performance are
impaired.

Replace the band wheels!

Replacement wheels can be ordered from your

scheppach dealer as with allother replace-



ment parts.

» Check the setting of the sawband guide regu-

larly and readjust it if necessary.

Remove the sawband guide for readjustment.

Troubleshooting

Failure

Possible cause

Solution

Motor does not start

a) No current in the socket

a) Check mains fuse

b) Switch or capacitor defective

b) Have checked by electrician

c) Electrical extension line defective

c) Pull mains plug, check, replace

d) Incorrect connection line 3~400 V

d) 5-line connection, at 1,5 mm? diameter

e) Housing lid open (limit switch)

e) Close housing lid exactly

Incorrect motor rotation direction

Incorrect connection

Reverse polarity of wall socket by electrician

Sawband slips or jumps down

a) Upper band wheel

a) Carry out side correction according to

Fig."9"

b) Saw band guide

b) Set according to Fig. ,10“ and ,11*

c) Incorrect saw band

c) Select according to table

d) Fence not parallel to sawband

d) Set fence according to Fig. ,4“

Burn marks on wood

a) Sawband dull

a) Replace sawband

b) Incorrect sawband

b) Select according to table

c) Incorrect cutting speed

c) Set cutting speed according to figure ,6*

d) Fence not parallel to sawband

d) Set fence according to Fig ,4“

Sawband jams

a) Sawband dull

a) Replace sawband

b) Sawband sticky with resin

b) Clean sawband

c) Saw band guide

c) Set according to Fig. ,10“ and ,11*
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EC declaration of confirmity

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger StraBe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland
Authorized: Reinhold Bauer
We scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH declare, that the machine described below
Bandsaw Basa 7.0, from serial number 1001, Articel nr. 1901506901, Articel nr. 1901506902
complies wit the relevant provisions of the following EG-Directives 2014/35/EU

More Directives: EC EMC Directive 2014/30/EU
Notified body according:FachausschulR Holz, 70504 Stuttgart

Priif- und Zertifierungsstelle im DGUV-Test

(Kennnummer 0392)
Called in for : EC-type examination (Nr. 101063)

EC-type examination certificate
GS-Certificate

Applied harmonized European Standards:
EN 847-1, EN 1807, EN 60204-1

Authorized subject to the technical:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

Ichenhausen, 20.06.2016
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Etendue de la livraison

Scie a ruban

Ruban 15 mm

Butée longitudinale

Poussoir

Ebout d"aspiration @ 100 mm
Accesoiress de montage

Données techniques

Longueur/largeur/hauteur MM ... ... e 2060x1050x1150

Dimensions de 1a table MM ... 840x640

Hautur de travail MM ... ettt e et e et e e e nb e e e na e e e enneeas 900

RUDN MM L.ttt ettt e et e st e e aneeenes 20x0,45x4425

Diamétre de a roue du ruban MIML... ..ot 600

Hauteur de CoUPE @ 90 MIM........ooiiiiiiie et e e et e e e e e sttt e e e e e st e e e e e e e ensnneeeeas 400

Largeur admisSiDIe MM ... ...t 590

Largeur de coupe Parall€le MM ..ottt 300

Longueur de la butée longitudinale MM ...t 650

Plage de basculement de 1a table degrés ...t -15°/+47°

Vitesse de coupe @ 2 allures M/MIN .........cooiiiiiiii e 1200

POIAS K -ttt ettt aine s 250
Moteur 230V /50 Hz 400V /50 Hz
Puissance absorbée 2,80 3,80
nominale P1 (kW)
Puissance utile P2 (kW) 2,00 2,90

Valeurs caractéristiques de bruits

Sous prise en considération des conditions de
travail stipulées dans la norme

ISO 7904 annexe A, les valeurs d’émission de
bruits calculées selon la norme

EN 23746 pour le niveau de puissance acous-
tique resp. selon la norme EN 31202 (facteur

de correction k3 calculé selon annexe A.2 de

la norme EN 31204) pour le niveau de pression
acoustique au poste de travail sont les suivantes

Niveau de pression acoustique au poste de
travail indiqué en dB

Marche a vide LpAeq = 85 dB(A)

Usinage LpAeq = 95 dB(A)

Un supplément d’incertitude de mesure K =4 dB
est valable pour les valeurs d’émission citées

En raison de sa construction peaufinée, la ma-
chine offre un grand nombre de possibilités pour
le travail du bois et des plastiques en atelier.

Les volants de ruban superiéur et inférieur sont
proteges par un capot fixe et par un capot
articulé.

Lorsque le capot est ouvert, la machine est mise
hors circuit. La mise sous tension n‘est possible
que si le capot est fermé. La partie du ruban non
coupante au-dessus de la table est couverte par

Description de la machine

un dispositif de sécurité fixé sur le guide-ruban,
lui-méme protégé par le capot fixe du volant
superieur contre une ouverture par mégarde. La
partie non-coupante du ruban sous le plateau
de la table

est protégée par un capot fixe.

La plage de basculement de la table de -20°
a +47° permet différentes sortes de coupes,
parex. :

Conseils généraux

* Coupes longitudinales

* Coupes transversales

* Coupes diagonales

* Coupes en forme d‘arc et irréguliéres

* Coupes pour queues d‘aronde et tenons

* Coupes sur chant pour des poutres carrees
Reportez-vous & ce sujet aux consignes de
travail

contenues dans les instructions de service.

RN

. Vérifier des la livraison, qu’aucune piéce n’ait
été détériorée pendant le transport. En cas de
réclamation, informer aussitét le livreur.

. Nous ne pouvons tenir compte des réclama-
tions ultérieures.

. Vérifier que la livraison soit bien compléte.

. Familiarisez-vous avec I'appareil avant la mise
en oeuvre par I'étude du guide d’utilisation.

. Pour les accessoires et les piéces standard,
n'utiliser que des piéces d’origine scheppach.
Vous trouverez les piéces de rechange chez
votre commercgant spécialisé scheppach.

N

~ow

a

6. Lors de commandes, donnez nos numéros
d’article, ainsi que le type et ’'année de
fabrication de I'appareil.

AVERTISSEMENT:

Le constructeur de cet appareil n'est pas res-
ponsable, conformément a la réglementation
en vigueur concernant la responsabilité des
produits, des dommages occasionnés par ou
survenant a cet appareil et ayant pour cause:
1. Maniement inadéquat.

2. Non respect des consignes d’utilisation.
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3. Réparations par un tiers, n’étant pas un spé-
cialiste agréé.

4. Montage et remplacement de ,piéces de
rechange non originelles de scheppach®.

5. ,Emploi non conforme a la prescription®.

6. Défaillance de l'installation électrique, due au
non respect des réglementations électriques
et des prescriptions VDE 0100, DIN 57113 /
VDE 0113.



Nous vous conseillons

A de lire entiérement le texte du guide
d’utilisation, avant d’effectuer le montage et
la mise en oeuvre.

Ce manuel d'utilisation, congu pour faciliter
votre prise de contact avec la machine, vous
permettra d’en exploiter correctement toutes les
possibilités.

Les indications importantes qu'il contient vous

colts de réparation et raccourcir les périodes
d’indisponibilité, comment enfin augmenter la
fiabilité et la durée de vie de la machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce
manuel, vous devrez observer les prescriptions
réglant l'utilisation de la machine dans votre
pays. Le manuel doit se trouver en permanence
a proximité de la machine. Mettez-le dans une
enveloppe plastique pour le protéger contre la

instructions qui y sont données. Seules pourront
travailler sur la machine les personnes instruites
de son maniement et informées des dangers
inhérents a celui-ci. Lage minimum autorisé doit
étre respecté.

Outre les directives de sécurité contenues dans
ce manuel et les prescriptions spécifiques a vot-
re pays, vous observerez les régles techniques
généralement reconnues pour la conduite des

apprendront comment travailler avec la machine
de maniere sdre, rationnelle et économique,
comment éviter les dangers, réduire les

saleté et I'humidité. Chaque personne utilisatri-
ce en prendra connaissance avant le début de
son travail et respectera scrupuleusement les

machines a travailler le bois.

Consignes de sécurité

A Les passages relatifs a votre sécurité
sont marqués de ce signe dans ces instruc-
tions de service.

Passez ces instructions de service a toutes
les personnes travaillant sur la machine.
Avant de commencer a travailler, le personnel
devant travailler sur la machine doit avoir lu
les instructions de service et notamment le
chapitre “Consignes de sécurité”. Il est trop
tard lorsque le travail a déja commencé. Cette
regle s’applique notamment au personnel
travaillant de maniére intermittente sur la ma-
chine, par ex. pour des opérations de réglage
ou d’entretien.

Respecter toutes les consignes de sécurité et
tous les avertissements relatifs a la machine.
Toutes les consignes de sécurité et tous les
avertissements doivent étre conservés inté-
gralement prés de la machine et doivent étre
parfaitement lisibles.

Veérifiez les cables de raccordement élec-

.

.

.

triques. Ne pas utiliser de lignes défectueuses.

Veiller a ce que la machine soit installée sur
une base stable.

Veiller que l'aire de travail et la zone autour de
la machine soient suffisamment éclairées.
Attention: Lors du travail sur la machine, ily a
risque de blessure pour les doigts et les mains
du fait de la rotation de I'outil de coupe.

Pour le travail sur la machine, tous les disposi-
tifs de sécurité et tous les capots doivent étre
monteés.

Tenez les enfants a I'écart de la machine
raccordée au réseau.

.

.

 La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au
moins. Les éléves a former doivent avoir 16
ans au moins, et travailler uniquement sous
surveillance.

Ne pas déranger les personnes travaillant sur
la machine.

te de copeaux et de déchets de bois.

Porter des vétements collants. Oter bijoux,
bagues et montres-bracelets.

Porter des lunettes de protection.

Porter un bonnet ou un filet pour protéger les
cheveux trop longs.

Porter des gants appropriés pour changer le
ruban.

Ne pas porter de gants pour travailler sur la
scie.

suivant le travail a effecteur.

Les dispositifs de sécurité sur la machine ne
doivent étre ni démontés ni rendus inutilisab-
les.

Les travaux de réglage, calibrage, mesure et
nettoyage doivent étre effectués moteur hors
tension. Retirer la prise secteur et attendre
I'arrét de I'outil en rotation.

Les installations, réparations et travaux
d’entretien sur l'installation électrique ne
doivent étre effectués que par des professi-
onnels.

Tous les dispositifs de protection et de sécuri-
té doivent étre remis en place immédiatement
apreés la fin de la réparation ou de I'entretien.
Pour éliminer les pannes, mettre la machine

Utilisation conforme

Laire de travail de la machine doit étre exemp-

Veiller au bon reglage de la vitesse de rotation

hors circuit. Retirer la prise secteur !

Utiliser un dispositif d’aspiration pour aspirer
les copeaux ou la sciure de bois. La vitesse du
courant d’air a 'embout d’aspiration doit étre
de 20m/s.

Avant la mise en service, vérifier le guide-
ruban et la tension du ruban.

Ne pas utiliser les rubans avec criques ou des
rubans déformés.

Remplacer I'insert de table lorsque la fente est
usée.

Lorsque vous sciez du bois rond, veiller a ce
que la piéce ne tourne pas.

Pour scier des piéces lourdes ou encombran-
tes, utiliser des moyens appropriés pour sou-
tenir les pieces. Accessoire spécial: Chevalet
roulant.

Placer le guide-ruban supérieur aussi prés
que possible de la piéce.

Avec plateau de table incliné, placer la butée
longitudinale a la moitié inférieure du plateau
de la table.

Aprés mise hors circuit du moteur, ne pas
freiner le ruban en exergant sur celui-ci une
pression latérale.

Pour retirer des piéces sciées et coincées, le
moteur doit étre coupé et le ruban arrété.
Méme pour de petits changements de place
de la machine, couper toute alimentation ex-
terne ! Avant la remise en service, brancher de
nouveau correctement la machine au secteur.
Lorsque vous quittez le poste de travail, cou-
per le moteur et débrancher la prise secteur!

La machine satisfait a la
directive machine CE en vigueur.

Avant de commencer a travailler, tous les dis-
positifs de protection et de sécurité doivent étre
montés sur la machine.
La machine est congue pour étre utilisée par
une personne. Lopérateur est responsable
des autres personnes se trouvant dans l'aire
de travail.
Respecter toutes les consignes de sécurité
et tous les avertissements apposés sur la
machine.
Toutes les consignes de sécurité et tous les
avertissements doivent se trouver sur la ma-
chine - intégralement et parfaitement lisibles.
» Avec les outillages et accessoires fournis, la
scie a ruban est congue exclusivement pour

.

scier du bois, une matiére similaire au bois,
des métaux non-ferreux et de l'acier.
Dans la version standard, les dimensions

maximales des piéces a usiner ne doivent pas

étre supérieures aux dimensions de la table.

Largeur admissible 440 mm, Hauteur admissi-

ble 300 mm

Avec des dimensions de piece plus grandes,
nécessitant d’incliner la table, il faut utiliser
la rallonge de la table ou le chevalet (acces-
soires spéciaux).

La scie a ruban peut aussi étre utilisée pour
scier du métal avec un ruban spécial (acces-
soire spécial) et en réglant une vitesse de
coupe adaptée. Les alliages de métaux avec
plus de 80% de magnésium ne peuvent pas
étre traités en raison du danger de feu.

En cas d'utilisation dans des pieces fermées,
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la machine doit étre raccordée a un systéme
d’aspiration. Pour aspirer les copeaux ou la
sciure de bois, utiliser un systeme d’aspiration.
La vitesse du courant d’air a I'embout
d’aspiration doit étre de 20 m/s. Dépression
860 Pa.

Le dispositif de mise en service automatique
est disponible en tant qu'accesoire spécial.

Type ALV 2 Art. No. 7910 4010 230 V/50 Hz,
Type ALV 10 Art. No. 7910 4020 400 V/230
V/50 Hz

Linstallation d aspiration se met en route
automatiquement avec une temporisation de
2-3 secondes, aprés mise en marche de la
machine-outil.

Lors de la mise hors circuit de la machine, le
systéme d’aspiration continue de fonctionner
3 a4 secondes et il s'arréte ensuite automati-



.

quement. La poussiére résiduelle est aspirée
comme il est prescrit dans la disposition

sur les matieres dangereuses. Ceci permet
d’économiser du courant et de réduire le bruit,
car le dispositif d’aspiration ne fonctionne que
pendant le fonctionnement de la machine.
Pour un fonctionnement dans des zones
commerciales, il faut utiliser pour I'aspiration
un systéme répondant aux prescriptions
commerciales.

Ne pas couper ni retirer les systémes
d’aspiration ou les dépoussiéreurs pendant la
marche la machine.

La machine ne doit étre utilisée que dans un

parfait état technique et que dans le respect
des régles de l'art, des consignes de sécurité
et de danger, et ce en respectant les instruc-
tions de service. Eliminer sans retard (ou faire
éliminer) les pannes qui peuvent mettre la
sécurité en danger.

Les prescriptions de sécurité, de travail et
d’entretien du fabricant et les dimensions
indiquées dans les fiches techniques doivent
étre respectées.

Les consignes de prévention contre les
accidents et les autres directives de sécurité
reconnues en régle générale doivent étre
respectées.

Symboles

» La machine ne doit étre utilisée, entretenue ou
réparée que par des personnes parfaitement
familiarisées avec la machine et avec les
dangers possibles. Le fabricant décline toute
responsabilité pour des dommages venant de
modifications arbitraires de la machine.

La machine ne doit étre utilisée qu’avec les
accessoires et outils originaux du fabricant.
Tout usage dépassant le cadre de ces régles
est considéré comme un usage non conforme.
Le fabricant décline toute responsabilité pour
les dommages pouvant en résulter. Le risque
est de la seule responsabilité de I'utilisateur.

Lisez le manuel

Audition des lunettes de protection et
de sécurité

\_J

B

Pour les pays européens uniquement
Ne pas jeter les appareils électriques
dans les ordures ménagéres! Con-
formément & la directive européene
2002/96/EG relative aux déchets
d’équipements électriques ou électro-
niques (DEEEE), et a sa transposition
dans la |Iégislation nationale, les
appareils électriques doivent étre coll-
ectés a part et étre soumis a une recy-
glage respectueux de I'environnement

Autre Symboles:

Les passages relatifs & votre sécurté sont marqués de

ce signe dans ces instuctions de service

Risques résiduels

.

La machine est construite selon le niveau le
plus moderne de la technologie et dans le
respect des regles de sécurité reconnues.
Toutefois, certains risques résiduels peuvent
persister lors de I'utilisation.

Si la piéce n'est pas guidée correctement, il

y arisque de blessure pour les doigts et les
mains du fait de la marche du ruban.

Lorsque la piéce n'est pas fixée ou guidée cor-
rectement ou bien lors du travail sans butée. il
y arisque de blessures car la piéce peut étre
éjectée.

Les poussiéres de bois ou les copeaux repré-
sentent un danger pour la santé. Porter

impérativement des vétements de protection
personnels telles que des lunettes de protec
tion. Utiliser un dispositif d’aspiration !

Un ruban défectueux est une source de
blessures. Vérifier régulierement 'état correct
du ruban.

Lors du changement du ruban, il y a risque de
blessures aux doigts et aux mains. Porter des
gants appropriés.

Lors de la mise de la machine sous tension,

il y a risque de blessure lorsque le ruban
démarre.

Lutilisation de cables électriques de raccorde-
ment incorrects ou défectueux peut provoquer
des blessures dues au courant.

» Les cheveux longs et les vétements amples
peuvent représenter une source de risques
lorsque le ruban est en marche. Porter des
vétements de protection personnel - filet sur
les cheveux et vétements de travail collants.
Méme si toutes ces mesures de précaution
sont prises, il peut rester certains risques non
évidents au premier abord.

Les risques résiduels peuvent étre minimisés
en respectant les “Consignes de sécurité”,
les explications du chapitre sur “I'Utilisation
conforme” et les explications des “Instructions
de service”.

La machine ne doit étre transportée qu‘au
moyen d‘engins de levage appropriés (grue ou
chariot élévateur). Le point de butée pour le cab-
le est le boitier supérieur de la roue du ruban.

Ne jamais soulever la machine par la table!
Si la machine doit etre déplacée souvent dans
I'enceinte de I‘atelier, il est recommande
d‘utiliser

I'accessoire spécial ,,Dispositif de déplace-
ment“
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Complémentation

La machine n‘est pas entiérement montée pour
des raisons de transport.

Outils de montage:

Clé a pipe 13mm

Clé pour vis a six pans creux 5 mm
(non comprises dans la fourniture)

Tube de guidage

Fig. ,,2¢

La plaque de buteé longitudinale sous

la table est montée en usine.

Avant le montage du tube de guidage, vérifiez
que la plaque de butée longitudinale est fixée
solidement.

Si nécessaire, serrez les poignees (1) !

Montez les plats de fixation du tube de guida-
ge a gauche et a droite de la plaque de butée
longitudinale.

2 vis a téte Cilindrique
2 rondelles

2 fecs de fixation

M8x16

Introduire le tube de guidage clans les supports.
par le c6té. Avant de serrer les vis hexago-
nales, vérifiez le parallelisme du tube de
guidage par rapporta la lable (Cote ,,X“).

La cote ,, X*“ doit étre la méme a I‘avant et a
lI'arriere de la table.

Butée longitudinale
Fig. ,,3“
* Soivant les exigences de travail, la

butée peut étre montée a gauche

ou a droite du ruban.
Visser ensemble le tube de butée, la plaque in-
termédiaire et le chariot de guidage (& la main).
Pour ce faire. introduire les deux boulons filetés
dans le chariot de guidage.
4 rondelles 6
4 vis a téte cylindrique M6 x 20
* La plaque intermédiaire pour recevoir

le rail de butée peut étre boulonnée

a gauche cu a droite du tube (je

butée selon les exigenees de travail.

Ne pas serrer les écrous a oreilles!

2 vis roodes a téte bombée M6 x 75
2 rondelles 6
2 ecrous a ou oreilles M 6

Placer le rail de butée sur la plaque intermé-
diaire.

Position 1 : Pour le sciage de piéces

de section importante.

Position 2 : Pour le sciage de piéces

de petite section .

Placer le levier excentrique sur le chariot
de guidage en position horizontale. Placer le
chariot de guidage sur Je tube de guidage et
abaisser le levier pour bloquer.

Sur le tube de guidage, le reglet superiéur
est pour la position 1,

et le réglet inférieure pour la position 2.

Réglage de la butée longitudinale

Fig.“4*

Placer la butée longitudinale sur le rail de
guidage.

Placer une régle droite le long du ruban se
déplacant de haut en bas.

Placer une équerre contre la régle et contre la
butée longitudinale.

Réglage de la loupe de lecture

Fig ,,5“

Le tube de guidage doit déborder de la table de
la scie jusqu’a ce que réglet sur le tube de gui-
dage se trouve au-dessous du repere zéro de la
loupe.

Desserrer les deux vis de la loupe et régler le
repére de graduation exactement au-dessus du
repére zero du réglet.

Serrer les vis de la loupe.

Réglage avant la mise en service

L‘alimentation electrique est coupée par un
fin de course lorsque le capot du bati est
ouvert.

Vitesses de coupe

Fig. ,,6"

Les scies a bande permettent deaux
ou quatre vitesses de coupe.

IMPORTANT

Le réglage de la vitesse de coupe ne
doit se faire qu‘a I‘arrét de la machine.
Debrancher la prise secteur!

Deuxallures

460 m/min pour bois et bois dur

775 m/min pour bois tendre

Courroie trapézoidale 10 x 1072 mm
Vitesses de coupe - allures | - 1l

460 m/min. 143

775 m/min.2a 4

La machine est livrée avec la vitesse de coupe
réglée a 775 m/min pour bois et bois dur.

Ruban

La bonne sélection du ruban suivant le travail a
effectuen est primordial pour la coupe. Reportez
vous au tableau de ces Instructions de service.

Avec des rubans étroits, on peut couper des
rayons plus faibles qu‘avec des rubans larges.
Par ex. le plus petit rayon pour largeurs de
ruban
6/10/151 25mm

25/40/75/185 mm.
N‘utilisez que des rubans sans défaut et
parfaitement affatés. Les rubans défectueux
augmentent le risque d‘accident et diminu-
ent les performances.

Changement du ruban

Fig.“8¢

La machine est livrée avec un ruban stan-
dard monté (15 mm). Le changement du
ruban ne doit étre effectué que si la prise
du secteur est déconnectée! Pour manier
les rubans, il faut toujours porter des gants
appropriés.

Pour retirer le ruban, il faut tourner la poignée
supérieure dans le sens contraire aux aiguilles
d‘une montre. Pour tendre le ruban, il faut tour-
ner la poignée supérieure dans le sens des
aiguilles d‘'une montre.

IMPORTANT - Lors de la mise en place du

ruban :

* Remettre les paliers de contrepression
et les rouleaux de guidage en position
initiale.
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» Avant le montage, vérifier que le
ruban ne présente aucun défaut (criques,
dents cassées). Ne pas utiliser
de ruban défectueux.

* Avant de placer le ruban sur les
roues, vérifier le sens de marche du
ruban. Les dents doivent étre orientées
vers le bas (vers la table).

* Le ruban doit étre placé entre les
rouleaux de guidage superieur et
inferiéur.

» Tendre légerément le ruban en place.

« Tourner le ruban & la main dans le sens
des aiguilles d‘'une montre et effectuer
la mise sous tension finale pendant que
le ruban marche régulierement.

* Les rubans larges doivent étre plus
tendus que les rubans étroits.

» Un ruban trop tendu peut se rompre
prématurément.

Correction latérale de la marche du ruban
Fig.“9*

La correction latérale ne doit étre effectuée
machine a I‘arrét et cordon secteur débran-
che!

Le ruban doit se déplacer au centre des
rouleaux. Desserrer I‘écrou molete (1) sur la
poignée qui se trouve au dos.

Toumer le volant supérieur a la main dans le



sens de coupe f tout en toumant en meme
temps la poignée vers la droite (+). Le ru ban
toume ainsi

davantage vers l‘arriére.

Lorsque le ruban marche réguliérement,
resserrer I'écrou moleté sur la poignée.

Paliers de contre-pression

Fig. ,,10¢

Avant de régler les paliers de eontrepressi-
on,

vérifier que le ruban marehe réguliérement.

Le réglage doit étre effectué machine a
I‘arrét.

Les paliers de contre-pression assurent le main-
tien arriére du ruban pedant le travail.

Réglez les paliers de contre-pression au-dessus
et au-dessous de la table de maniére a ce qu‘ils
soient Iégérement en contact avec le ruban.
Pour ce faire, toumer le volant du ruban a la
main dans le sens de coupe.

Les paliers de contre-pression n‘entrent en
action que pendant le travail de sciage.

Régler les paliers de eomre-pression lors de
chaque ehangement de ruban!

Rouleaux de guidage

Fig. ,,11“

Avant de régler les rouleaux de guidage,
vérifier que le ruban marehe réguliérement.
Le reglage doit étre effectué machine a
I‘arrét.

Les rouleaux de guidage maintiennent le ruban
latéralement pendant le travail.

Régler de nouveau les rouleaux de guidage
au-dessus et au-dessous de la table par rapport

ala largeur de ruban. lls doivent étre réglés au
plus prés de la denture sans y toucher.

Réglez les rouleaux de guidage au-dessus et
au-dessous de la table de manieré a ce qu'ils
soient Iégérement en contact avec le ruban.
Pour ce faire, toumer le volant du ruban a la
main dans le sens de coupe.

Les rouleaux de guidage n‘entrent en action que
pendant le travail de sciage.

Le ruban ne doit pas étre coincé. Régler les
rouleaux lors de chaque changement de
ruban!

Réglage de la hauteur de coupe

Fig.“12“

Le réglage doit étre effectué machine a I‘arrét.
La hauteur de coupe peut étre réglée de 0 4 400
mm au-dessus de la table.

Le réglage de hauteur est effectué au

moyen d‘une poignée.Un systéme de serrage
automatique maintien I'ensemble en position.
Pour votre sécurité, placer toujours le
guide-ruban le plus prés possible de la piéce.

Table de la scie

Fig. ,,13“

La table a été reglée en usine.

La plage d‘inclinaison va de plus 47° @ moins
-15°.

L‘angle le plus grand permet des coupes
d‘onglet de 45°.

Le réglage doit étre effectué machine a
I‘arrét.

Au moyen de la vis de réglage (1) sous la table,
il est possible de procéder a un réglage avec
angle de 90° par rapport au ruban. (Utiliser une
équerre)!

Réglage de la table a plus 47°

» Desserrer les deux leviers de serrage (2)

« Tourner la poignée (3) dans le sens
des aiguilles d‘'une montre.

» Resserrer les leviers (2) a la position
voulue sur. Lecture de I‘angle sur le
reglet d‘inclinaison.

Réglage de la table a moins 20°
» Desserrer les deux leviers de serrage (2).
* Tourner la poignée (3) d‘un quart de
tour vers la droite et basculer la vis
de réglage (1) par la poignée sphérique
vers la gauche.
« Tourner la poignée (3) dans le sens
contraire aux aiguilles d‘'une montre.
» Resserrer les leviers (2) a la position
voulue. Lecture de I'angle sur le
réglet d‘inclinaison.
Avant de commencer a travailler, tester les
réglages angulaires de la table au moyen d‘une
piece d'essai.

Parallélisme Ruban et Table

Fig. ,14%

Le bon parallélismet est particuliérement
important lors du travail avec I‘accessoire spe-
cial ,,Gabarit de coupe transversale“.
Verifiez le parallélisme avec le rail de butée et
une équerre plate.

Placer le rail de butée contre le ruban qui se
déplace vers le haut et le bas. Placer I'équerre
plate contre le rail de butée et le long de la rain
ure longitudinale.

En cas d‘écarts, desserrer les 8 vis hexagona-
les du segment de basculement de la table et
réajuster la table en conséquence.

Resserrer ferrnement les vis hexagonales.

Installation

Preparez I'emplacement OU la machine sera
installee. Veillez a avoir suffisamment de

place pour assurer un fonctionnement siir et
sans probleme. La machine est conc;:ue pour
fonctionner dans des pieces ferrnees et doit etre
installee sur une base plate et solide. La stabilite
est assuree par un boulonnage au sol avec 4
vis.

2 personnes au moins sont necessaires pour
soulever la machine de la palette. En partant de
la position de travail, basculer la machine vers la
gauche et sortir la palette vers la droite.

Informations concernant le travial

Les recommandations suivantes sont des
exemples permettant une utilisation sare
des scies a ruban.

Les modes de fonctionnement suivants doivent

permettre d’améliorer la sécurité. lls ne peuvent

cependant pas étre mis en oeuvre entiérement
et convenablement a chaque utilisation. Ils ne
peuvent pas traiter tous les dangers possibles et
doivent donc étre interprétés avec soin.

« Lors du travail dans des pieces fermées,
raccorder les machines a une installation
d’aspiration. Dans une zone commerciale,
utiliser un systéme d’aspiration qui répond aux
prescriptions commerciales.

» Lorsque la machine n’est pas en service, par
example a la fin du travail, détendre le ruban.

Apposer une note sur la machine demandant
au prochain utilisateur de retendre le ruban.
Rassembler les rubans non utilisés et les
conserver en un endroit sec. Avant I'utilisation,
vérifier qu’ils ne présentent pas de défauts
(dents, criques). Ne pas utiliser les rubans
défectueux!

Porter des gants appropriés pour manier les
rubans.

Avant le commencement du travail, tous les
dispositifs de protection et de sécurité doivent
étre montés sur la machine.

Ne jamais nettoyer le ruban ou le guide-ruban
avec une brosse tenue a la main ou avec un
racloir pendant que le ruban est en marche.
Les rubans recouverts d’'une couche de résine
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sont un danger pour la sécurité et doivent étre
nettoyés régulierement.

Pour votre propre protection, porter des
lunettes de protection et des protege-oreilles.
Porter un filet si vous avez les cheveux longs.
Retrousser les manches flottantes sur les cou
des

Lors du travail, positionner toujours le guide-
ruban le plus prés possible de la piéce.
Veiller a avoir un éclairage suffisant dans l'aire
de travail et aux abords de I'aire de travail.
Pour des coupes droites, utiliser toujours la
butée longitudinale pour empécher que la
piéce bascule ou glisse.

Pour couper des piéces étroites avec avance
manuelle, utiliser le poussoir.



» Pour des coupes diagonales, placer la table
dans la position correspondante et guider la
piéce sur la butée longitudinale.

» Pour couper des tenons et mortaises en
queue d’aronde ou bien des coins, incliner
la table dans la position désirée et bloquer
celle-ci.

Veiller a avoir un guidage sir de la piece.

» Pour des coupes en forme d’arc et des coupes

irréguliéres, avancer régulierement la piéce

a deux mains avec les doigts serrés les uns
contre les autres. Tenir la piéce de bois dans
une zone sdre.

Pour les coupes répétitives, irrégulieres ou en
arc, utiliser un gabarit.

» Lorsque vous coupez des piéces rondes,
assurez-vous que la piece ne peut pas rouler.

» Pour des coupes transversales, utiliser
I'accessoire “Gabarit de coupe transversale”.

» Pour couper des plaques rondes avec le ma-
ximum de sécurité, utiliser 'accessoire spécial
“Dispositif de coupe circulaire”

Raccordement électrique

Le moteur électrique qui est installé est
raccordé en ordre de marche.

Le raccordement électrique que doit effec-
tuer le client ainsi que les cables de rallonge
utilisés doivent correspondre aux normes en
vigueur.

Les branchements et réparations de
I’équipement électrique ne doivent étre
effectués que par un spécialiste de
I’électricité.

Remarques importantes

Le moteur électrique est congu pour un mode
d’exploitation

S 1/40 %.

En cas de surcharge du moteur, celui-ci s'arréte
automatiquement. Aprées un temps de refroidis-
sement (d’'une durée variable), il est possible de
remettre le moteur en marche.

Cables de branchement électrique défectueux

Il arrive fréquemment que I’isolation des

cables de branchement électrique présente

des avaries. Les causes en sont:

1. Ecrasements, si le cable passe sous la porte
ou la fenétre.

2. Coudes dis a une mauvaise fixation ou un
mauvais guidage du cable de branchement.
3. Coupures dues a un écrasement du cable.
4. Extractions violentes du cable de la prise
murale.
5. Fissures dues au vieillissement de I'isolation.
Il est déconseillé d’utiliser des cables élec-
triques qui présentent ces types d’avaries.
Danger de mort.
Veérifier réguliérement les cables de branche-
ment électrique. Veiller a ce que le cable n'entre
pas en contact avec la tension de secteur pen-
dant la vérification.
Les cables de branchement électrique doivent
correspondre a la réglementation en vigueur
dans votre pays.

Moteur monophasé

1. La tension du secteur doit correspondre aux
indications portées sur la plaque signalétique
du moteur.

2. Les cables de rallonge d’une longueur
maximale de 25-m doivent présenter une
section transversale de 1,5-mm2, ceux d’une

longueur supérieure a 25-m doivent présenter

une section transversale de 2,5-mm2.
3. Le branchement au réseau est équipé d’'un
fusible a action retardée de 16 A.

Moteur triphasé

1. La tension du secteur doit correspondre aux
indications portées sur la plaque signalétique
du moteur.

2. Le branchement au réseau et les cables de
rallonge doivent étre 8 5-brins =3P + N+ T.

3. Les cables de rallonge doivent présenter une
section transversale de cable d’au moins 1,5
mm2.

4. Le branchement au réseau est équipé d’'un
fusible a action retardée d’au maximum 16 A.

5. Lors d’un nouveau branchement ou d’un
changement d’emplacement, il faut vérifier le
sens de rotation et, le cas échéant, changer
la polarité.

En cas de questions supplémentaires, veuil-

lez fournir les indications suivantes:

1. Fabricant du moteur

2. Nature du courant du moteur

3. Données se trouvant sur la plaque signalé-
tique de la machine

4. Données se trouvant sur la plaque signalé-
tique du conjoncteur

En cas de renvoi du moteur, toujours envo-

yer I’'unité moteur compléte avec le conjon-

cteur.

Maintenance

Tous les travaux de calibrage, réglage,
mesure et nettoyage doivent étre effectués
moteur hors circuit. Débrancher la fiche
réseau et attendre I‘arrét du ruban.

Un artisan expérimenté peut effectuer lui-
méme de petites réparations sur la machine.
Toutefois, les travaux de réparation et
d‘entretien sur le systéme électrique ne doi-
vent étre effectués que par un professionnel.

Lorsque la réparation ou I‘entretien est
terminé, remonter tous les dispositifs de
protections et de sécurité.

Recommandations:

* Les secteurs d'‘inclinaison de la table, le
dispositif de serrage du ruban et le guidage du
réglage de hauteur de coupe doivent toujours
se déplacer facilement. En cas de besoin,
traiter ces éléments avec un lubrifiant pulvérisé
a titre d'entretien.

* Nettoyer réguliérement le ruban. Le bois laisse
des residus de resine qui collent au ruban et
qui affectent la sécurité et le deroulement du
travail.

« La surface de la table doit toujours étre exem
pte de résine.

* Pour le nettoyage du ruban et de la table, ne
pas utiliser d‘agents de nettoyage ou de
solvants facilement inflammables ou déga-
geant des vapeurs nocives.

« Veérifier régulierément que le ruban ne présente

pas de défauts.
Remplacer les inserts de table usés.

* Revetément caoutchouc des roues de
ruban.
Avec le temps, le revetement caoutchouc des
volants présente des criques et s'use sous
I"action du ruban. Un alignement correct du
ruban n’est plus possible. La sécurité et le
déroulement du travail se trouvent affectés.
Remplacer les volants.
Vous pouvez commander des volants de
rechange ainsi que toutes les autres piéces de
rechange auprés de notre Service des piéces
de rechange.

« Vérifier regulierement le reglage du guide-
ruban et réajuster au besoin.
Pour procéder au réglage, enlever le guide-
ruban.
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Aide au dépannage

Défaut

Cause possible

Remeéde

Le moteur ne démarre pas

a) Pas de courant dans la prise

a) Veérifier le fusible réseau

b) Interrupteur, condensateur

défectueux

b) Faire vérifier par un professionnel

c) Rallonge électrique défectueuse

c) Retirer la fiche secteur, controler, rem-
placer

d) Ligne de connection non correcte

pour 3~400 V

d) Cable de raccordement 5 fils, avec

section de 1,5 mm?

e) Capot de boitier ouvert-(fin de course)

e) Bien fermer le capot du boitier

Mauvais sens de rotation du moteur

Raccordemet incorrect

Faire changer la polarité de la prise par un
électricien

Le ruban glisse ou saute du rouleau

a) Roue der ruban supérieure

a) Effectuer une correction latérale selon la
fig. "9"

b) Guide-ruban

b) Procéder au réglage selon les fig.“10+11*

c) Mauvais ruban

c) Sélectionner selon le tableau

d) Butée longitudinale ‘est pas paralléle

au ruban

d) Régler la butée longitudinale selon la

fig."4"

Marques de bralure sur le bois

a) Ruban émoussé

a) Remplacer le ruban

b) Mauvais ruban

b) Nettoyer le ruban

¢) Mauvaise vitesse de coupe

c) Procéder au réglage selon les fig. ,10+11*

d) Butée longitudinale n’est pas paralléle

au ruban

d) Régler la butée longitudinale selon la

fig.4"

Le ruban de scie se coince lors de

l'usinage

a) Ruban émoussé

a) Ruban échange

b) Ruba collé

b) Ruban nettoyer

c) Guide-ruban

c) Procéder au réglage selon les fig. ,10+11*
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Déclaration "CE" de conformité

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger StraBe 69
89335 Ichenhausen
Deutschland
Autorisé: Reinhold Bauer

Nous déclarons que scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH la machine décrite ci-dessous

Scie circulaire pour mise au format Basa 7.0, a partir du numéro de série 1001, numéro d'article 1901506901, numé-
ro d'article 1901506902

respecte toutes les exigences EG-Maschinenrichtlinie 2014/35/EU
d'autres CE-lignes directrices: EG-EMV Richtlinie 2014/30/EU
rapporté demander: FachausschuB Holz, 70504 Stuttgart
Priif- und Zertifierungsstelle im DGUV-Test
(Kennnummer 0392)
Intervenu dans: Examen CE de type (Nr. 101063)

Certificat d'examen CE de type
GS-certificat

Lignes directives CE en viguer:
EN 847-1, EN 1807, EN 60204-1

sous réserve autorisée a I'technique:
Reinhold Bauer

i.V. Reinhold Bauer (Konstruktionsleiter)
Dokumentationsbeauftragter

Ichenhausen, 20.06.2016
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Dotazione fornita

Sega a nastro

Nastro per la segatrice 20 mm
Battuta di arresto longitudinale
Sbarro scorrevole

Raccordo di aspirazione @ 100 mm
Accesoires per il montaggio
Istruzioni d'uso

Lunghezza/larghezza/altezza mm............cccccceeene

Dimensioni banco mm ...............
Altezza di lavoro mm............

Nastro della segatrice mm..........ccccceeviiiiieneninn.
Diametro passaruota mm .........cccoccceeiiiiiiiiien e,

Altezza di taglio con 90° mm..

Larghezza di passaggio mm.........cccccevieieiiieneninen.
Larghezza di taglio parallelo mm.............cccceeenen.

Lunghezza arresto parallelo mm ...

Raggio d‘azione - tavola gradi............ccccoceieeeennnn.

15°/+47°

Velocita di taglio con 2 livelli di commutazione m/min . ... 1200

[adS T To I (e [PPSR OUP T 250
Motore 230V /50 Hz 400V /50 Hz
Potenza assorbita nominale P1 (kW) 2,20 3,80
Potenza erogata P2 (kW) 2,00 2,90

Parametri dei rumori

Sulla base delle condizioni di lavoro di cui alla
norma ISO 7904 allegato A, i valori di emissione
acustica rilevati sulla postazione di lavoro —
secondo la norma EN 23746 per il livello di ru-
morosita o secondo la norma EN 31202 (fattore
di correzione k3 calcolato secondo I'allegato
A.2 della EN 31204) per il livello di pressione
acustica — corrispondono a:

Livello di rumorosita in dB

Livello di pressione acustica sulla postazione di
lavoro in dB

Corsa a vuoto LpAeq = 85 dB(A)

Lavorazione LpAeq = 95 dB(A)

Per i suddetti valori di emissione vale un coef-
ficiente di insicurezza di misurazione K = 4 dB.

Descrizione della macchina

La macchina é applicabile in maniera versatile,
in

quanta essa é stata concepita nella sua costru-
zione per la lavorazione dellegno e dei material i
plastici nel settore delle officine.

Il passaruota superiore e quello inferiore sono
rivestiti da una protezione montata fissa e da

un coperchio della scatola articolato. Se il
coperchio articolato viene aperte la macchina
viene disinserita. L'inserimento della macchina é
possibile solo se il coperchio é chi uso. La parte
non tagliente dei nastro della segatrice sopra il
banco é coperta da un dispositivo di protezione

fissato nella guida dei nastro, il quale a sua volta
é assicurato dall‘apertura involontaria mediante
il dispositivo di protezione montato fisso. La par-
te non tagliente dei nastro sotto il banco della
segatrice é rivestita da una protezione montata
fissa.

La parte dei banco orientabile da - 15° fino a +
40

permette diverse possibilitil di taglio, ad es.:

* Taglio longitudinale

* Taglio trasversale

* Taglio diagonale

» Taglio per profili curvilinei ed irregolari

* Taglio per incastri a coda di rondine e a
tenone e mortasa

* Taglio di coltello per legname squadrato

Osservare, per queste scopo anche le indica-

zioni per la lavorazione nelle istruzioni per I uso.

Avvertenze generali

-

. Dopo avere tolto la merce dall'imballaggio,
controllare in tutti i pezzi eventuali danni
dovuti al trasporto. In caso di reclami bisogna
informarne immediatamente il trasportatore.

. Non possiamo accettare reclami presentati in
seguito.

. Verificare che la spedizione sia completa.

. Prima dell'impiego, prendere confidenza con
I'apparecchio studiando le istruzioni per l'uso.

. Per accessori, ricambi e pezzi soggetti
ad usura, impiegare solo pezzi originali
scheppach. Le parti di ricambio sono
disponibili presso il Vostro rivenditore
specializzato scheppach.

. Indicare nelle ordinazioni il nostro numero
dell’articolo, nonché tipo e anno di costru-
zione dell’apparecchio.

H w N

a

[=2]

NOTA:

Il produttore di questo apparecchio non assume

responsabilita, secondo la relativa legge vigen-

te, per danni all'apparecchio o da esso provoca-
ti, nei seguenti casi:

1. trattamento improprio;

2. inosservanza delle istruzioni d’uso;

3. riparature effettuate da terze persone specia-
lizzate non autorizzate;

4. montaggio o cambio di ,pezzi di ricambio non
originali scheppach®;

5. utilizzo ,non conforme alle prescrizioni*;

6. messa fuori uso dell'impianto elettrico, a cau-
sa dell'inosservanza delle relative norme e
delle prescrizioni VDE (Associazione elettro-
tecnica tedesca) 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Raccomandiamo

di leggere attentamente tutto il testo delle
istruzioni per I'uso prima del montaggio e
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della messa in funzione.

Queste istruzioni per I'uso dovrebbero aiutarVi
a conoscere la Vostra macchina e a sfruttare le
varie possibilita d'impiego in modo conforme a
tali istruzioni.

Queste istruzioni per I'uso contengono preziose
indicazioni su come la macchina pud essere im-
piegata in modo sicuro, corretto e con parsimo-
nia, su come evitare pericoli, risparmiare spese
di riparazione, diminuire i tempi d’inattivita dovuti
a guasti e su come aumentare l'affidabilita e la
durata della macchina.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in ques-
te istruzioni per 'uso, durante il funzionamento
della macchina bisogna assolutamente attenersi
alle Norme in vigore nel paese in cui viene
impiegata la macchina.

Le istruzione per I'uso devono sempre trovarsi
nei pressi della macchina. Bisogna le mettere

in una copertina plastica per proteggerle da



sporcizia e umidita. La persona di servizio alla
macchina deve leggere tali istruzioni prima di
iniziare i lavori e deve assolutamente attenersi
a quanto contenutovi. La macchina deve essere
impiegata solo da persone istruite sul relativo
funzionamento e a conoscenza dei pericoli che
ne possono derivare. Inoltre bisogna attenersi

all’eta minima richiesta per la lavorazione con
tali macchine.

Oltre alle norme di sicurezza contenute in ques-
te istruzioni e alle norme particolari in vigore nel
Vostro paese, durante I'impiego della macchina
bisogna attenersi ai regolamenti tecnici general-
mente riconosciuti per I'impiego di macchine per

la lavorazione del legno.

In queste istruzioni per I'uso, i punti che
riguardano la sicurezza sono stati contras-
segnati con questo simbolo: A

Indicazioni per la sicurezza

Consegnare le indicazioni per la sicurezza a
tutte le persone che lavorano con la macchina.
Il personale, che deve svolgere dei lavori con
la macchina, prima, dell’inizio del lavoro deve
leggere le istruzioni per 'uso ed in particolare
il capitolo “Indicazioni per la sicurezza”. Du-
rante il lavoro sarebbe troppo tardi. Questo &
valido in modo particolare per il personale che
lavora solo occasionalmente con la macchi-
na, ad esempio per i lavori di allestimento, di
manutenzione oppure per coloro che iniziano
a lavorare con la macchina.

Osservare tutte le indicazoni di pericolo e per
la sicurezza sulla macchina.

Mantenere tutte le indicazioni di pericolo e per
la sicurezza in uno stato leggibile.

Controllare il cavo per l'allacciamento alla rete
di alimentazione di energia elettrica. Non usa-
re cavi per l'allacciamento alla rete difettosi.
Osservare che la macchina poggi al suolo in
maniera stabile e sicura.

Provvedere ad una sufficiente illuminazione
della zona di lavoro e della macchina.

Durante il lavoro prestare la massima attenzio-
ne: pericolo di ferimenti per le dita e le mani a
causa dell’'utensile da taglio rotante.

Durante i lavori con la macchina, tutti i dispo-
sitivi di protezioni e tutti i rivestimenti devono
essere montati.

Mantenere i bambini lontano dalla macchina
allacciata alla rete.

Gli operatori devono aver compiuto almeno

il 18° anno di eta. Gli studenti devono aver
compiuto almeno il 16° anno di eta e possono
lavorare con la macchina solo con la sorvegli-
anza di un operatore esperto.

» Le persone che lavorano con la macchina non
devono essere distratte.

Mantenere il posto di comando libero da tru-
cioli e sfridi del legno.

Indossare indumenti aderenti e togliere
eventuali gioielli (bigiotteria), anelli e orologi
da polso.

Durante il lavoro indossare gli occhiali di
protezione.

Per la protezione dei capelli lunghi indossare il
berretto oppure la rete protettiva per i capelli.
Per la sostituzione del nastro della segatrice
indossare dei guanti adatti.

Durante i lavori alla sega non indossare i
guanti di lavoro.

Osservare la corretta impostazione del nume-
ro di giri sulla macchina.

| dispositivi di sicurezza della macchina non
devono essere smontati oppure resi ineffici-
enti.

Eseguire i lavori di allestimento, regolazione,
misurazione e di pulizia solo con il motore
spento. Estrarre la spina di allacciamento alla
rete di alimentazione ed attendere fino a quan-
do gli utensili rotanti si sono fermati.

| lavori di installazione, riparazione e di
manutenzione dell'impianto elettrico devono
essere effettuati solo dal personale specializ-
zato in elettrotecnica.

Dopo aver eseguito i lavori di riparazione e di
manutenzione, rimontare subito tutti i dispositi-
vi di protezione e di sicurezza.

Per la rimozione dei disturbi, spegnere la
macchina. Estrarre la spina per l'allacciamento
alla rete di alimentazione.

Per I'aspirazione dei trucioli oppure della
segatura usare un impianto di aspirazione, la
velocita di flusso nel raccordo di aspirazione
deve essere di 20m/s.

Prima della messa in funzione controllare la
guida del nastro della segatrice e la tensione
del nastro.

Non usare nastri incrinati (o danneggiati)
oppure quelli modificati nella loro forma.
Quando la fessura della sega (nastro) € usu-
rata sostituire lo strato intermedio del banco
della segatrice.

Se si vogliono tagliare dei pezzi pesanti oppu-
re ingombranti, usare dei mezzi ausiliari adatti
per appoggiare i pezzi.

Mettere la guida superiore del nastro della
segatrice possibilmente vicino al pezzo.
Quando si lavora con la tavola del banco
della segatrice in posizione obliqua, inserire
I'arresto longitudinale nella meta inferiore della
tavola.

Dopo aver disinserito il motore, non frenare il
nastro della segatrice esercitando una pressi-
one sul nastro lateralmente.

Rimuovere i pezzi tagliati oppure bloccati solo
quando il motore & spento e il nastro della
segatrice é fermo.

Se la macchina deve essere spostata, anche
di poco, separarla da qualsiasi tipo di aliment-
azione esterna di energia! Prima della rimessa
in funzione allacciare nuovamente la macchina
alla rete di alimentazione in maniera corretta.
Se il posto di lavoro viene abbandonato speg-
nere il motore. Estrarre la spina di allaccia-
mento alla rete di alimentazione.

Uso corretto della macchina

La macchina corrisponde alle direttive per
le macchine CE valide.

Prima dell'inizio del lavoro, tutti i dispositivi

di protezione e di sicurezza della macchina
devono essere montati.

La macchina & stata concepita per essere
comandata da una persona (operatore). Nella
zona di lavoro I'operatore € responsabile nei
confronti di terzi.

Osservare tutte le indicazioni di pericolo e per
la sicurezza nella macchina.

Mantenere tutte le indicazioni di pericolo e per
la sicurezza nella macchina in stato perfetta-
mente leggibile.

La segatrice a nastro con gli utensili ed ac-
cessori offerti & concepita esclusivamente per
segare il legno, materiali simili al legno, metalli
non ferrosi ed acciaio.

Nella versione standard, la dimensione mas-
sima dei pezzi da lavorare non deve superare
quella del banco, Larghezza di passaggio 440
mm, altezza di passaggio 300 mm

Per i pezzi di dimensioni maggiori, i quali per-
mettono il ribaltamento della tavola del banco,
bisognera usare il prolungamento per banco
oppure il carrello di adattamento (accessorio
speciale).

La segatrice a nastro, con un nastro speciale
(accessorio speciale) e con I'adattamente del-
la velocita di taglio, pud essere usata anche
per segare i metalli. | materiali legati, che
contengono oltre I'80 % di magnesio non

possono essere lavorati a causa del pericolo

d’incendio.
» Se la macchina viene usata in un ambiente
chiuso, essa dovra essere all'acciata ad un
impianto di aspirazione. Per I'aspirazione degli
sfridi del legno o della segatura usare un im-
pianto di aspirazione. La velocita di flusso nel
raccordo di aspirazione deve essere di 20m/s.
Depressione 860 Pa.
Il dispositivo di inserimento automatico e dis-
ponibile come accessorio speciale.
Tipo ALV 2 art. nr. 7910 4010 230 V /50 Hz
Tipo ALV 10 art. nr. 7910 4020 400V /230V
/150 Hz
» Con l'inserimento della macchina operatri-
ce viene inserita anche, automaticamente,
I'aspirazione con un ritardo di 2 - 3 minuti.
In questo modo viene evitato un eventuale
sovraccarico del fusibile.
Quando la macchina viene spenta, I'impianto
di aspirazione continua a funzionare ancora
per circa 3 o 4 secondi disinserendosi dopo
automaticamente. In questo modo viene as-
pirata la polvere residua, conformemente alle
richieste della normativa sui materiali pericolo-
si. Questo contribuisce al risparmio di corrente
e alla riduzione del rumore. Limpianto di
aspirazione funziona solo quando la macchina
operatrice € in esercizio.
Per i lavori nel settore industriale, per
I'aspirazione, bisognera usare un impianto di
aspirazione che soddisfi le richieste delle
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normative per il settore industriale.

Durante il funzionamento della macchina non
disinserire oppure rimuovere 'impianto di
aspirazione o l'aspirapolvere.

Usare la macchina solo quando essa € in
perfetto stato tecnico e conformemente alle
norme per la sicurezza e per la prevenzione

di pericoli ed inoltre con I'osservanza delle
istruzioni per I'uso! In particolare, rimuovere (o
fare rimuovere) subito i disturbi che potrebbero
compromettere la sicurezza!

Attenersi alle prescrizioni del produttore per la
sicurezza, per I'impiego e per la manutenzione
ed anche alle dimensioni riportate nei dati
tecnici.

Osservare le rispettive normative antinfortuni-
stiche e le altre regole tecniche generali
valide.

Limpiego, i lavori di manutenzione e di ripara-
zione della macchina possono essere effettua-
ti solo da persone, che hanno familiarizzato
con la macchina e che a loro volta sono state
istruite riguardo agli eventuali pericoli. Il pro-
duttore non si assume nessuna responsabilita,
per eventuali danni risultanti dall’esecuzione di
modifiche arbitrarie della macchina.

La macchina deve essere usata solo con ac-
cessori ed utensili originali del produttore.
Qualsiasi altro tipo d’'impiego oltre quello
ammesso non & conforme alle prescrizioni. Il
produttore non si assume alcuna responsa-
bilita per eventuali danni risulatanti; in questo
caso il rischio € solo dell’esercente.



Leggere il Manuale

Protezioni acustiche e di protezione
degli occhi uso

\_J

Solo per Paesi EU

Non gettare le apparecchiature elet-
triche tra i rifiuti domestici! Secondo
la Direttiva Europea 2002/96/EG sui
rifiuti di apparrecchiature elettriche
ed elettriche e la sua attuazione in
conformita alle norme nazioali, le
apparecchiature elettriche esauste
devono essere raccolte separatamete,
al fine di essere reimpiegate i modo
eco-compatibile

B

Altri simboli:

In queste istruzioni per I'uso, i punti che riguardano
la sicurezza sono stati contrassegnati con questo
simbolo:A

Segnali di avvertimento

Pericoli residui

La macchina & stata costruita in base allo sta-
to attuale della tecnica e alle regole tecniche
per la sicurezza riconosciute. Tuttavia durante
il lavoro possono insorgere dei pericoli residui.
Pericolo di ferimenti per le dita e le mani medi-
ante il nastro rotante della segatrice, nel caso
in cui il pezzo venga inserito in modo errato.
Ferimenti mediante lo scivolamento del pezzo,
dovuto al suo supporto oppure alla sua guida
errata cosi come anche il mancato inserimen-
to dell’arresto.

Pericolosita per la salute a causa di segatu-

ra oppure trucioli. Indossare assolutamente
I'equipaggiamento personale di protezione
come gli occhiali di protezione. Inserire
I'impianto di aspirazione!

» Ferimenti a causa del nastro della segatrice
difettoso. Controllare regolarmente il nastro
della segatrice su eventuali danni.

Pericolo di ferimento durante la sostituzione
del nastro della segatrice. Indossare dei guanti
di lavoro adatti.

Pericolo di ferimento durante I'accensione del-
la macchina a causa della messa in movimen-
to del nastro della segatrice.

Pericolosita mediante la corrente, nel

caso in cui vengano impiegati dei cavi per
I'allacciamento elettrico non idonei.
Pericolosita per la salute, in caso di capelli
lunghi oppure abiti non aderenti, quando il
nastro della segatrice & in funzione. Indossare
'equipaggiamento personale di protezione

come la rete per i capelli e abiti di lavoro
aderenti.

Tuttavia, dopo avere attuato tutte le misure
preventive possono sussistere dei pericoli
residui non evidenti.

| pericoli residui possono essere ridotti, se
vengono osservate complessivamente le “indi-
cazioni per la sicurezza” e “l'uso corretto della
macchina” cosi come le istruzioni per l'uso.

La macchina deve essere trasportata solo con
apparecchi di sollevamento adatti (gru oppure
carrello elevatore). Gome punto d‘imbragatura
per la fune usare il passaruota dei nastro.

Trasporto

Non sollevare mai la macchina dal banco
della segatrice!

Se la macchina viene spostata spesso,
all'intemo

della zona dell‘officina, e consigliabile
|‘accessorio

speciale dispositive di trasporto.

Per motivi di trasporto, la macchina non & mon-
tata completamente.

Utensili per il montaggio

Chlave fissa 13 mm

Chiave ad esagono cava 5 mm

non é compresa nel volume di forniitura

Guida tubolare

Fig. ,,2

La piastra per a fine corsa longitudinale il banco
della segatrice € montata di fabbrica.
Controllare, prima del montaggio della guida
tubolare, il saldo fissaggio della piastra stra per
la battuta di arresto longitudinale. Serrare, se
necessario, la leva per il bloccaggio (1)!
Montare sulla piastra per la battuta di arresto
longitudinale, a destra e a sinistra, le barre di
supporto per la guida tubolare.
2 VIli a testa esagonale

2 Barre di supporto

M8 x 16

Inserire la guida tubolare lateralmente nelle bar-
re di supporto. Prima del serreggio delle viti

Pezzi di completamento

a testa esagonale osservare, il parallelis-
mo della guida tubolare rispetto alla tavola
(dimensione ,,X“).

La dimensione ,,X“- sul banco deve essere la
stessa sia davanti che dietro

Battuta di arresto longitudinale
Ag. ,,3“
* La battuta di arresto longitudinale
pué essere applicata, secondo il processo
di lavoro, sia a clestra ehe a
sinistra dal nastro della segatrice.
Avvitare insieme e saldamente il tubo di arresto,
la piastra intermedia e ta slitta di guida. Inserire
per questo scopo entrambi i perni filettati nella
slitta di guida.
4 Rosette 6
4 Viti a testa cilindrica M 6 x 20
* La lamiera Intermedia per il montaggio
della sbarra di arreste viene avvitata sul
tubo di arresto, a destra oppurt a sinistra, a
secondo dele esigeze per la lavorazione.
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Non stringere (serrare) i dadi ad alette!

2 Viti con testa a calotta piatta M 6x75
2 Rosette 6
2 Dadi ad alette M6

Mettere la sbarra di arresto sulla lamiera
intermedia.

Posizione 1: per il lavoro coo una alta superfi-
cie di contatto.

Posizione 2: per il lavoro con una bassa super-
ficie di contatto.

Mettere la leva dell‘eccentrico nella slitta di
guida in posizione orizzontale. Collocare la slitta
di guida sulla guida tubolare e premere la leva
dell‘eccentrico verso il bassa - bloccaggio.

Per La guida tubolare e valida la scala superi-
ore per la posizione 1; la scala inferiore per la
posizione 2.



Regolazione - battuta di arreste longitudi-
nale

Fig. ,,4"

Mettere la battuta di arresto longitudinale sulla
barra di guida.

Porre un‘asse diritto nel nastro della segatrice in
corsa in entrambi i sensi.

Mettere una squadra nell‘asse e nella battuta di
arresto.

Quando si apre il coperchio della carcassa,
viene interrotta la corrente mediante un
interruttore di fine corsa.

Velocita di taglio

Fig. ,,6

Le segatrici a nastro sono equipaggiate con due
oppure quattro velocita di taglio.

IMPORTANTE

L‘impostazione della velocita di taglio
deve essere eseguita solo quando

la macchina é spenta.

Estrarre la spina per lI‘allacciamento alla
rete!

Due livelli

460 m/min. per legno e legno duro

775 m/min. per legno dolce

Cinghia trapezoidale 10 x 1072 mm
Velocita di taglio - livelli | - 11

460 m/min. 1su 3

775 m/min. 2 su 4

La macchina viene fornita con una velocita di
taglio preimpostata di 775 m/min. per legno,
legno duro.

Nastro della segatrice

La selezione del corretto nastro é determinante
per il rendimento della segatrice.Osservare la
tabella delle istruzioni per l‘uso.

Con i nastri stretti € possibile eseguire il taglio di
raggi minori che non con i nastri larghi.

Il raggio piu piccolo per le larghezze della

lama di 6/10/15/25mm

é di 25/40/75/185 mm
Usare solo nastri affilati e in perfette condi-
zioni. | nastri difettosi aumentano il pericolo
di incidenti e compromettono il rendimento
della segatrice.

Sostituzione del nastro della segatrice

Fig. ,,8

La macchina viene fomita con un nastro
standard nuovo (15 mm) gia montato.

Prima della sostituzione del nastro estrarre
assolutamente la spina per I‘allacciamento
alla rete di alimentazione!

Quando si maneggiano i nastri della segatri-
ce indossare dei guanti di lavoro adeguati!
Per estrarre il nastro, allentarlo ruotando la
manopola superiore in sense antiorario.

Per regolare la tensione del nastro nuovo, ruota-
re la manopola superiore in sense orario.

IMPORTANTE durante la messa in sede del

nastro per la segatrice:

¢ Ripristinare il cuscinetto di contropressio-
ne e i rulli di guida.

» Prima di montare il nastro della segatrice,
controllarlo su eventuali danneggiamenti
(Incrinature, denti rotti) non
usare in ogni caso nastri difettosi.

 Durante il montaggio sui passaruota osservare

Regolazione della lente per lettura

Fig. ,,5“

La guida tubolare deve sporgere dal banco della
segatrice, fino a quando la scala della guida
tubolare si trova al disotto della marcatura dello
zero della lente di lettura.

Allentare entrambe le viti della lente di lettura e
mettere la graduazione esattamente sopra la
linea dello zero della scala.

Regolazioni prima della mess in funzione

segatrice, i denti in direzione dei banco della
segatrice devono ruotare verso il bassa!

* [l nastro della segatrice deve essere
inserito tra i rulli di guida superiori e inferiori.
» Dopo aver inserito il nastro tenderlo legger-
mente.
* Ruotare manualmente il passaruota
in sense orario e quando il nastro
ruota in modo uniforme tenderlo completamen-
te.
* | nastri larghi vanno tesi in misura
maggiore rispetto a quelli stretti.
* La tensione eccessiva dei nastro puo
provocare la sua rottura prematura.

Centraggio dei nastro

Fig. ,,9"

La carrezione per il centraggio dei nastro
deve essere eseguita solo quando la mac-
china e ferma e la spina per I‘allacciamema
alla rete di alimentazione é stata estratta! Il
nastro della segatrice deve ruotare nel centro
dei passaruota. Allentare il dado zigrinato (1)
sulla manopola dellato posteriore.

Ruotare manualmente il passaruota

superiore nella direzione di taglio e contempo-
raneamente ruotare la manopola verso destra
(+). Il nastro della segatrice si sposta in modo
evidente verso dietro. Quando il nastro della
segatrice ruota in modo uniforme stringere
nuovamente il dado zigrinato sulla manopola.

Cuscinetto di contropressione

Fig.“10¢

Prima della regolazione dei cuscinetto di
contropressione bisogna controllare se il
nastro ruota in modo uniforme.

Per effettuare la regolazione la macchina
deve essere ferma!

| cuscinetti di contropessione assorbono la pres-
sione di avanzamento del pezzo in lavorazione.
Regolare i cuscinetti di contropressione, sotto
e sopra il banco della segatrice, in modo tale
che essi si trovino in prossimita del nastro e
contemporaneamente ruotare manualmente il
passaruota in direzione di taglio.

| cuseinetti di contropressione, durante la lavo-
razione, devono spostarsi insieme al nastro.
Quando viene sostituito il nastro della se-
gatrice regolare nuovamente i cuscinetti di
contropressione!

Rulli di guida

Fig. ,11*

Prima della regolazione dei rulli di guida bi-
sogna controllare se il nastro ruota in modo
uniforme. Per effettuare la regolazione la
macchina deve essere ferma!

I rulli di guida assorbono la pressione laterale
del pezzo in lavorazione.

Regolare nuovamente i rulli di guida, sopra e
sotto il banco della segatrice, in base alla rispet-
tiva larghezza del nastro della segatrice. Essi
possono arrivare al massimo fino alla base dei
denti dei nastro.
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Stringere nuovamente le viti della lente di
lettura.

trovino in prossimita del nastro e contempora-
neamente ruotare manualmente il passaruota in
direzione di taglio

| rulli di guida, durante la lavorazione, devono
spostarsi insieme al nastro.
Il nastro della segatrice non deve bloccarsi!

Quando viene sostituito il nastro della segat-
rice regolare nuovamente i rulli di guida!

Regolazione dell‘altezza di taglio

Fig. ,,11

Prima di eseguire la regolazione spegnere la
macchina!

L'altezza di taglio é regolabile da 0 fino a 400
mm sopra il banco.

L'altezza pu6 essere regolata , mediante il
volantino, a variazione continua e la posizione
rimane fissa tramite I‘'utobloccaggio.

Per la propria sicurezza, durante la lavorazione,
mantenere sempre la guida del nastro della
segatrice il piu vicino possibile al pezzo.

Banco della segatrice

Fig.“13“

Il banco della segatrice é stato impostato di
fabbrica.

Il banco orientabile a variazione continua della
segatrice ha un raggio d‘azione da piu 47° a
meno 20°.

I raggio d‘azione piu ampio perrnette tagli
obliqui di 45°.

La regolazione deve essere effettuata solo se la
macchina espenta!

Con la vite di regolazione (1), sotto il banco della
segatrice, la tavola puo essere regolata su un
angola di 90° rispetto al nastro della segatrice.
(Effettuare I'impostazione con I‘ausilio della
squadra a battente)!

Regolazione dei banco su + 47°
« Allentare entrambe le leve di bloccaggio (2).
* Ruotare la manopola (3) in sense orario.
» Quando e stata raggiunta la posizione
desiderata secondo la scala,
stringere nuovamente le leve di bloccaggio (2).
Regolazione dei banco su - 15°
« Allentare entrambe le leve di bloccaggio (2).
» Ruotare di un quarte di giro la manopola
(3) verso destra e spostare, dal
pomolo, la vite di regolazione (1) verso sinistra.
* Ruotare la manopola (3) in sense antiorario
» Quando e stata raggiunta la posizione
desiderata secondo la scala,
stringere nuovamente le leve di bloccaggio (2).
Prima dell‘inizio dellavoro controllare I'esatta
regolazione dell'angolo dei banco con un pezzo
di prova.



Parallelismo dei nastro della segatrice ris-
petto al banco

Fig. ,14¢

L'esatto parallelismo e particolarmente im-
portante per i lavori con il calibro per il taglio
trasversale (accessorio speciale). Controllare la
parallelita con la barra di arresto e una squadra.
Collocare la barra di arresto nel nastro in

entrambi i sensi di rotazione. Mettere la squa-
dra nella barra di arresto e lungo la scanalatura
longitudinale.

In caso di deviazioni allentare le 8 viti esagonali
segmente orientabile-fissaggio tavola sotto il
banco e regolare il banco corrispondentemente.
Riavvitare saldamente le viti esagonali!

Installazione

Preparare corrispondentemente illuogo di lavoro
dove deve essere installata la macchina. Assi-
curare uno spazio sufficiente, per permettere un
lavoro sicuro e senza problemi. La macchina e
stata concepita per operare in ambienti chiusi e
deve essere collocata in maniera stabile su un

suolo con una portata sufficiente e una superfi-
cie piana. La stabilita viene assicurata mediante
il fissaggio al suolo con quattro viti. Per scari-
care la macchina dalla paletta sono necessarie
almeno due persone. Partendo dalla posizione
di lavoro ribaltare la macchina verso sinistra ed
estrarre la paletta verso destra.

#

Le seguenti raccomandazioni sono degli
esempi per I'impiego sicuro di segatrici a
nastro. | seguenti modi di lavorazione sicura
sono considerati come un contributo per la
sicurezza, purtroppo pero essi non possono
essere attuabili in maniera appropriata, com-
pletamente ed ampiamente per tutti i casi
d’impiego. Essi non possono trattare tutti i
particolari stati di pericolo e devono essere
interpretati accuratamente.

Se la macchina viene impiegata in ambienti
chiusi, allacciarla ad un impianto di aspirazi-
one Per il lavoro nel settore industriale bisog-
nera usare una aspirapolvere che corrisponde
alle norme per l'industria.

Quando la macchina e fuori servizio, ad
esempio dopo il lavoro, allentare il nastro della
segatrice.Apporre una corrispondente indica-
zione sulla tensione del nastro nella macchina
per l'utente successivo.

Raggruppare i nastri della segatrice che non
vengono usati e custodirli in modo sicuro in un
luogo asciutto. Prima dell’'uso controllarli su
eventuali danneggiamenti (denti, incrinature).
Non usare nastri difettosi!

Indicazioni per il lavoro

» Per maneggiare i nastri della segatrice indos-
sare dei guanti di lavoro adeguati.

Prima dell'inizio del lavoro tutti i dispositivi

di protezione e di sicurezza della macchina
devono essere montati in maniera sicura.

Non pulire mai il nastro della segatrice oppure
la guida del nastro con una spazzola oppure
un raschietto tenuti in mano quando la segatri-
ce e in funzione. | nastri incrostati compromet-
tono la sicurezza del lavoro e devono essere
puliti regolarmente.

Per la propria sicurezza durante il lavoro
indossare gli occhiali protettivi e la protezione
per l'udito. Con i capelli lunghi indossare la
rete protettiva. Rimboccare le maniche degli
indumenti fino al gomito.

Durante la lavorazione mettere la guida del
nastro il piu vicino possibile al pezzo.
Provvedere, nell’ambiente di lavoro e della
macchina, ad una sufficiente illuminazione.
Usare sempre per i tagli diritti 'arresto longi-
tudinale, per evitare il ribaltamento oppure lo
scivolamento del pezzo in lavorazione.

Per la lavorazione di pezzi di larghezza ridotta
con l'avanzamento manuale usare sempre la

sbarra scorrevole.

Per i tagli obliqui mettere la tavola nella
corrispondente posizione e condurre il pezzo
mediante la battua di arresto longitudinale.
Per il taglio di incastri a coda di rondine e a
tenone e mortasa oppure di cunei orientare il
banco rispettivamente nella posizione negati-
va o positiva. Assicurare una guida sicura del
pezzo.

« Per i tagli di profili curvilinei oppure per quelli
irregolari avanzare (spingere) il pezzo con
entrambe le mani e con le dita chiuse. Tenere
il pezzo con le mani nella zona di sicurezza.
Per I'esecuzione di tagli di profili curvilinei
oppure irregolari che si ripetono utilizzare una
sagoma.

Per tagliare il legno di forma circolare assicu-
rare il pezzo contro lo spostamento (rotola-
mento) accidentale.

Per un lavoro sicuro durante i tagli trasversali
utilizzare il calibro per il taglio trasversale
(accessorio speciale).

Per il lavoro sicuro durante il taglio di tavole
circolari utilizzare il dispositivo per il taglio
circolare (accessorio speciale).

Il motore elettrico installato é gia

cablato per il funzionamento.

Il collegamento & conforme alle disposizioni

VDE e DIN vigenti in materia.

La presa di allacciamento alla rete messa

a disposizione dal cliente nonché il cavo di

prolunga utilizzato devono corrispondere a

tali norme.

Gli interventi di installazione, di riparazione e di

manutenzione sull'impianto elettrico devono es-

sere eseguiti solo da elettricisti o da altri tecnici

specializzati.

Avvertenze importanti

Il motore elettrico € predisposto per il modo

operativo S 1.

In caso di sovraccarico del motore, esso si disin-

serisce automaticamente. Dopo un tempo di

raffreddamento (di lunghezza variabile) il motore

puod essere nuovamente inserito.

Cavi elettrici

di collegamento difettosi

Ai cavi elettrici di collegamento spesso si verifi-

cano dei danni all‘isolamento. Possibili cause:

1. Punti di pressione, ad es. quando si posano
dei cavi attraverso finestre o fessure di porte.

. Punti di piegatura nel caso di un fissaggio o
una posa non idonei del cavo di collegamen-
to.

. Punti di taglio dovuti ad es. al passaggio di
carrelli ecc. sopra il cavo di collegamento.

. Danni all'isolamento causati strappando a
forza il cavo e la spina dalla presa.
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Collegamento elettrico

5. Incrinature nell'isolamento dovute
all'invecchiamento del materiale.

| cavi elettrici che presentano difetti del genere

all'isolamento non devono essere utilizzati in

quanto costituiscono un pericolo per la vita degli

operatori.

Controllare pertanto regolarmente i cavi elettrici

di collegamento per rilevare eventuali danni

presenti. Fare attenzione che durante questi

controlli il cavo di collegamento non sia collega-

to alla rete.

| cavi di collegamento devono essere conformi

alle disposizioni VDE e DIN vigenti in materia.

Adoperare solo cavi di collegamento con il cont-
rassegno H 07 RN. La dicitura con la denomina-
zione del tipo & prescritta per legge.

Motore a corrente alternata

1. La tensione di rete deve essere di 230 Volt/
50 Hz.

2. | cavi di prolunga fino ad una lunghezza di 25
m devono avere una sezione di 1,5 millimetri
quadrati, i cavi superiori a 25 m devono avere
una sezione minima di 2,5 millimetri quadrati.

3. Il collegamento alla rete viene protetto con un
fusibile di 16 A ad azione ritardata.

Motore trifase

1. La tensione di rete deve essere di 400 Volt /
50 Hz.

2. Il cavo di collegamento alla rete e il cavo di
prolunga devono essere di 5 conduttori = 3 P
+ conduttore neutro + conduttore di protezi-
one.

3. | cavi di prolunga devono avere una sezione
minima di 1,5 millimetri quadrati.

4. Il collegamento di rete viene protetto con un
fusibile di al massimo 16 A.

5. Durante I'allacciamento alla rete o durante
un cambio di ubicazione occorre verificare il
senso di rotazione, eventualmente si devono
invertire i poli.

In caso di eventuali quesiti indicare i segu-

enti dati:

1. Costruttore del motore

2. Tipo di corrente del motore

3. Dati riportati sulla targhetta di identificazione
della macchina

4. Dati riportati sulla targhetta di identificazione
dellinterruttore

In caso di restituzione del motore spedire

sempre l'intera unita di azionamento con

I'interruttore.



Manutenzione

Eseguire i lavori di allestimento, di regolali-
zione, di misurazione e di pulitura solo se il
motore e spento. Disinserire la spina dalla
rete elettrica ed attendere fino a quando il
nastro della segatrice si e fermato comple-
tamente. Un artigiano esperto e in grado

di eseguire dei piccoli lavori di riparazione
della macchina. | lavori di riparazione e di
manutenzione dell‘impianto elettrico devono
essere eseguiti solo dal personale specializ-
zato in elettrotecnica.

Dopo i lavori di manutenzione e riparazione
rimontare subito tutti i dispositivi di sicurez-
za e di protezione.

Si raccomanda:
« | segmenti orientabili dei banco, il dispositivo
tenditore del nastro d