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GUARANTEED
Welding Helmet Auto Darkening Shade 9 - 13EW + Grinding Function FOREVER

FR Casque de soudeur auto-obscurcissant avec mode meulage e avE
DE SchweiBerhelm mit automatischer Verdunkelung GARATA D OR 4
ES Méscara para soldar fotosensible ‘ LEVENSLANGE GARANTE
IT Casco da saldatore autoscurente

NL Automatische laskap Register online: silverlinetools.com
PL Hetm spawalniczy z automatycznym przyciemnieniem

Version date: 13.10.2020

Description of Symbols / Description des symboles / Symbolerklarung / Descripcion de los simbolos
Descrizione dei simboli / Beschrijving van de symbolen / Opis symboli
The rating plate on your tool may show symbols. These representimportant information about the product or instructions on its use. / La plaque signalétique figurant sur votre outil peut présenter des symboles. Ces symboles constituent des informations importantes relatives au produit ou des instructions concernant son utilisation. / Auf dem
Typenschild des Werkzeugs sind maglicherweise Symbole abgebildet. Sie vermitteln wichtige Informationen tiber das Produkt oder dienen als Gebrauchsanweisung. / Los siguientes simbolos pueden aparecer en la placa de caracteristicas de su herramienta. Estos simbolos representan informacién importante sobre el producto o instrucciones
relativas a su uso./ La targhetta sul vostro utensile puo mostrare simboli. Questi rappresentano informazioni importanti riguardanti il prodotto o istruzioni sul suo utilizzo. / Op het typeplaatje van uw gereedschap kunnen symbolen voorkomen. Deze vertegenwoordigen belangrijke informatie met betrekking tot het product of instructies met
betrekking tot het gebruik ervan. / Tabela znamionowa zawiera symbole dotyczace narzedzia. Stanowia one istotne informacje o produkcie lub instrukgje dotyczace jego stosowania.
EN FR DE ES T NL PL
Wear hearing protection. Port e protections auditives. Gehdrschutz tragen Lleve proteccion auditiva Indossare la protezione acustica Draag gehoorbescherming Nalezy nosi¢ $rodki ochrony stuchu
Wear eye protection Port de protections oculaires. Schutzbrille tragen Lleve proteccion ocular Indossare una protezione per gli occhi Draag oogbescherming Nalezy nosic okulary ochronne
C?.O Wear breathing protection Port de protections respiratoires. Aemschutz tragen Lleve proteccion respiratoria Indossare una protezione respiratoria Draag een stofmasker Nalezy nosic srodki ochrony drég oddechowych
4 Wear head protection. Portdu casque Kopfschutz tragen Lleve un casco de seguridad Indossare un casco protettivo Draag een veiligheidshelm Nalezy uzywac kasku ochronnego
% Wear hand protection Port de gants. Schutzhandschuhe tragen Lleve guantes de seguridad Indossare la protezione delle mani Draag handschoenen Nalezy nosic rekawice ochronne
Conforms to relevant legislation Conforme aux réglementations et Egg“{'m\)g:'&ﬁ‘ear‘gﬁz” Conforme a las normas de sequridad Conforme alle norme di sicurezza pertinenti Voldoet aan de relevante wetgeving en Urzadzenie zgodne z odpowiednimi przepisami
and safety standards aux normes de sécurité pertinentes. cherhei yla legislacién correspondiente. P veiligheidsnormen i normami bezpieczenstwa
[Ii] Read instruction manual. Lire le manuel d'instructions. Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen Lea el manual de instrucciones Leggere le istruzioni Lees de handleiding Nalezy w calosci przeczytac instrukcje obstugi
@ Manual available online Manue\dm;tr:uh(gn:g\sd\sponlble Gebrauchsanweisung Online verfiighar Manual disponible online Manuale disponibile online Handleiding online beschikbaar Instrukcja obstugi dostepna online
@@ Wear protective clothing Port de vétements de sécurité. Schutzkleidung tragen Lleve ropa de proteccion adecuada Indossare indumenti di protezione Draag beschermende kleding Nalezy nosic odziez ochronng
A Caution! Attention ! Achtung, Gefahr! iPeligro! Attenzione! Voorzichtig! Uwaga!
Toxic fumes or gases! EmanalmngeXif:Lgiels ou de gaz Giftige Dampfe oder Gase! iGases 0 humo toxico! Fumi o gas tossici! Giftige dampen of gassen! Toksyczne opary lub gazy
& Hot surfaces - DO NOT touch! Surfaces chaudes : NE PASTOUCHER ! Gefahr durch hi‘gﬂgiﬁ"ﬂame” - NICHT iSuperficie muy caliente - NO TOCAR! Superfici calde: NON toccare! Warme oppervlakken - RAAK NIET AAN! Gorgce powierzchnie - NIE DOTYKAC!
) ) ) - A R A Niebezpieczeristwo zwiazane z
| 1 X I f | | |
Danger of ultraviolet radiation! Danger de radiations d'ultraviolets Gefahr durch UV-Strahlung iPeligro de radiacion ultravioleta! Pericolo di radiazioni ultraviolette! Gevaar ultraviolette straling promieniowaniem ulrafoletowym!
Environmental Protection Protection de I'environnement Umweltschutz Proteccién medioambiental Ochrona srodowiska
Welding equipment should not Les appareils de soudage ne doivent SchweiBausriistung darf nicht iber Las herramientas para soldar no se. Protezione Ambientale Milieubescherming Nie nalezy wyrzucat sprzetu oraz akcesoriow
be disposed of with household pas étre jetés avec les ordures den Hausmiill entsorgt werden. Bitte deben tirara la baspuva Reciclelas en Attrezzatura di saldatura non deve essere Lasapparatuur mag niet met het normale spawalniczych razem z odpadami gospodarstwa
waste. Please recycle where ménageres. Veuillez les recycler {iber entsprechende Einrichtungen untos de recicaje adecuados Solicite | SMatito coniiifiuti domestic. Riciclare dove huisvuil worden weggegooid. Recycle bij domowego. Jezeli jest to mozliwe nalezy
facilities exist. Check with your dans les centres prévus a cet effet. entsorgen. Lassen Sie sich beziiglich 5 informacion aJsu ayuntamiento esistono strutture. Verificare con le autorita bestemde faciliteiten. Vraag de plaatselijke przekazac niniejszy produkt do punktu
_— Jocal authority or retailer for Pour plus d'informations, veuillez der sachgemaBen Entsorgung von o d\smbuldnrsobvey\as opciones locali o con il vostro rivenditore per consigli autoriteiten of winkelier om advies recyklingu. W celu uzyskania wskazéwek
reqycling advice. contacter votre municipalité ou der zustindigen Behdrde oder dem de reciclaje. P sul riciclaggio. betreffende recyclen. dotyczacych recyklingu nalezy skontaktowac sie z
point de vente. Handler beraten. g wiadzami lokalnymi lub sprzedawca.
Notified body number N“me,m d enregistrement de Kennzeichen der benannten Stelle Nimero de organismo notificado Numero di organismo notificato Keuringsinstantie nummer Nr jednostki notyfikowanej
I'organisme notifié

Shading Guide Chart /Tableau de sélection de la teinte d'obscurcissement / Dunkelstufen Tabelle /
Tabla de opacidad del filtro / Tabella guida della gradazione / Schaduw geleidingsschema / Przewodnik po filtrach spawalniczych
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E N Product Familiarisation Accessories
Storing temperature: .. 20°Cto 70°C ; Tdde:e\edlav " ; \S/\ewinngdow :i lDer‘wsRSeIam\’hnngame ;lwr::‘(q‘z':);:"ftee\d\nga((essaviesmdudmgvep\atememspattevshie\dsandmtema\\ensesaveava\lah\efmmyomS\\vev\inesta[k\sl
PP Il
Specification Low amperage TIG: >10A(ACIDC) ead St Lengt Adjustr 150 ey e
Ontical lass: nn Po v: | & internal bt 3. Head Strap 9. Solar Panel 15. Lens Assembly General inspection
_p X Wer SUpPY: 0l panel Sntemalbattey Head Strap Assembly Tension Knob 10. Sensitivity Switch 16. Lens Assembly Locking Sliders  Regularly check that the shielding helmet and harness are in good condition
Viewing area: ...92x42mm Power On/Off ...Fuly automatic 5. Helmet Body 1. InnerLens o Carefully inspect welding filters before each use. Cracked, pitted or scratched filter glass or protection plates can seriously impair
Size of cartridge: 110x90x 10mm  Helmet material:........ ....Polycarbonate & 6. Spterhield 12. e LensFinger Acess En;tenmn .;nf leducev\\]smn.ihe(kfnma(ks\'nlhesme\d and look for light leaks. All damaged components must be replaced
Arcsensors:. 2 polypropylene ' elore the helmet may be se
light shae......... DIN4 Dimensions {LxWxH} 40x230x330mm Shading Guide Chart Key * Maintenance and repairs not covered by this manual must be carried out by an authorised Silverline service centre
Variableshade setting DING-13 Weight: 50g Removing & replacing the Spatter Shield
Lightto dark switch i 1115000 Standards: A | Covered Electrodes 1. Slide both Lens Assembly Locking Sliders (16) to the centre position
ghtto dark switch tim IS . B | MAG-Metal Actve G: 2. Move the Lens Retaining Frame (13)to one side so the Spatter Shield (6) can be removed and replaced (remove film from new
Dark to light switch time:..........0.1:0.25s low), Face shield: . EN175 etal Actve a5 hieldf necessary befoefiting)
0.25:0.455 (mid) & 0.45-0.85 (high) Spatter shield and filter: ......EN 166 & EN 379 C | TIGIGTAW - Tungsten Inert Gas/Gas Tungsten Arc Welding 3. Refitthe Lens Retaining Frame andside the AssemblyLockingSiders s the frame islockd i posion
Operating temperature: ............-5°Ct0 55°C PPE Regulation:...... 2016/425/EU D | MIG (heawy)- MIG on Heavy Metals Removing & replacing the Inner Lens
E | MIG(light)- MIG onLightAlloys 1. Slide both Lens Assembly Locking Sliders (16) to the centre position
s partof ourongoing productdevel ificaions o Silverline products may alter without notice F | rcoouging 2. Click out the Lens Assembly (15) from the Lens Retaining Frame (13)
3. Use the Inner Lens Finger Access to remove the existing Lens and replace (remove film from new lens if necessary before ftting)
Markings 6 | PasmaletCuting 4. Refitthe Lens Assembly to the Lens Retaining Frame and lock the whole assembly back into place using the Assembly Locking
*The eye and face protection may be marked on both frame and lens H | Mico PlasmaArc Welding a 5‘{‘19'3
o Ifmarkings are not the same, the lowest marking must be used as the ratin eaning
¢ i ! Be!are.Use i Only clean with a neutral soap and soft loth which should only be slightly damp and not saturated with water. DO NOT USE solvents or
Marking | Explanation Adjustingtheit abrasive detergents or cleaning solutions.
IMPORTANT: Always adjust the helmet so itis a comfortable and secure it and the Viewing Window (7)is directly in front of the eyes. Storage
F Protection against high speed particles in low energy impacts . 9
— - Pressinthe Head Srap Length Adjuster (2)and otateto adjust the head stap length Fig. V and V) o This welding helmet must be transported in a suitable protective container that protects it from mechanical and chemical damage,
8 Protection agaist high-speed partices in Mediumenergy impacts © Use the Head Strap Assembly Tension Knob (4) o control tension to the rotation of the head strap assembly. Itwillalso require aswellas from damage through exposure o sunlight
4 Light shade 4 \DDSﬁmVLgfmS(JmeOf‘t‘he?ddmuna\ad}uslmenﬁbefove fedensioning «Storein the dark o prevent the automatic functionality depleting the internal battery and shortening the ifespan of the helmet
o3 Varableshaderanged- 13 * Te distance from viewing window has 3 posiions Fig. ) an addional head stap length adjustment (g 1) gyrein aclean, iy enironmentwithin temperatue range-20°C o 70°C, where itis sfefrom damage and outof the each
1' Oa"‘a ‘ecil a j'a"ge . . “iand:vhead}flipiasse;nblytwltposmnn(ﬂg [} of children
ptical Class etting the shade level Disposal
i The welder helmet automatically operates to adjust the shading. Normal visibility s DIN 4 and it adjusts up to DIN 13 when the arcis i i eqi
2 I Class 2 y op j g iy justs up Always adh I regulations wh fel hats no longer functional andis not viableforrepair.
Opia| Oas formed and back to DIN 4 when the arcis extinguished. Set the required arc shade using the Mode Selector (1). Use the ‘Shading Guide s aher o naionlegulatons hen diposing of elecoricequpmen e s o longe funconl and s not vl forepar.

/A\ Wamning: If protecton against high speed particles at extremes of temperature is required then the user should select eye
protection marked with the letter T immediately after the impact rating letter.Ifthe letter T'is not present, then the eye protector
should only be used for high speed particles at room temperature,

Welding Helmet Safety

ALWAYS observe all applicabl | d 0 the specific type of welding undertaken. Ensure helmet
and filter are compatible with this type of welding and offer adequate protection. Some working conditions may require the use
of additional protective equipment

If helmet fals to darken upon striking an arc, immediately stop welding

Damaged lenses can cause severe burns. Scratched or damaged filters and lenses must be replaced before use

Toughened mineral filter lenses must only be used in conjunction with a suitable backing lens

Beware of radiation entering the helmet from behind, e.g. from reflective surfaces or other welding operations in the vicinity

This helmet does not provide unlimited eye, ear and face protection. ALWAYS wear suitable safety lasses or goggles, hearing and
respiratory protection underneath the welding helmet f required

This helmet does not protect against high velocity projectiles produced from cutting or grinding discs

DO NOT use this helmet in excessively hot environments

The helmet must not come into contact with hot workpiece surfaces, welding electrodes etc

Keep your head away from toxic welding fumes and never breathe them in

ALWAYS adjust the headband and harness to ensure a comfortable, safe fit

Materials which may come into contact with the wearer's skin could cause allergic reactions to susceptible individuals

Welders' helmets must not be used beyond their obsolescence deadline (if specified)

Do not make any madifications to either the filter or helmet. Do not replace any parts other than those specified. Any modifications
andlor non-approved replacement parts may invalidate the warranty

/AN Warning: Wearing spectacles under eye protection increases the isk of impacts being transmitted to the wearer

ISIVERLNEC

Chart'to see the recommended shading for each type of weld at different amperes output. This is an approximate guide only.
Setting the sensitivity

The Sensitivity Switch (10) has 3 adjustments low, middle and high) and should normally be left n the high position unless light issues
are causing frequent shading adjustment.

Setting the delay

The Delay Switch (14) has 3 adjustments slow, middle and fast) and should normally be setto the fast position so shade change
operates at the maximum speed. On the higher shade settings of the Mode Selector (1) setting a longer delay may not operate in
order to maximise safety.

The sensitivity and delay are connected so careful adjustment of both can improve operation and prevent frequent unwanted shading
adjustmentin use.

Grinding

Setthe Mode Selector (1) to the ‘Grind" position for grinding. After use, remember to reset to one of the normal welding modes
before welding

Operation

/AN WARNING: Not suitable foraser or gas welding,

IMPORTANT: Low amperage TIG welding minimum current 10A (AC/DC).

Before welding

o Check the Spatter Shield (6) to make sure that it s clean and no dirt s covering the two Sensors (8)

o Ensure that the Inner Lens (11)1s secure and clean

o Inspectall operating parts of the helmet; replace any scratched or racked parts immediately

* Make sure the welding helmetis completely sealed around the lens

« Check the operation of the helmet and that the Mode Selector (1)1s i the correct position

Do ot dispose of powertools, or other waste electrical and electronic equipment (WEEE), with household waste
* Contact your local waste disposal authority for information on the correct way to dispose of electronic equipment
CE Declaration of Conformity

The undersigned: Mr Darrell Morris: as authorised by: Silverline

Declares that: This declaration has been issued under the sole responsibilty o the manufacturer.

The object of the declaration is in conformity with the relevant Union harmonisation Legslation.

Identification code: 757060 Description: Welding Helmet Auto Darkening

Conforms to the following directives and standards:

 PPERegulation 2016/425

© DINEN175:1997-08 » DINEN 379:2009-07 » DIN EN 166:2002-04

Notified Body Number: 0196

Notified body: DIN Certco Gesellschaft fiir Konformittsbewertung mbH, Alboinstr. 56, 12103 Berlin, Germany
The technical documentation is kept by: Silverline

Date: 24/05/2019

Managing Director

Name and address of the manufacturer:

Signed:
Toolstream Lid, Company No. 04281144 Registered address: Toolstream Lid, Boundary Way, Lufton Trading Estate, Yeovil, Somerset

MrDarrell Morris
BA22 8HZ, United Kingdom.

silverlinetools.com




F R Descriptif du produit
. 1. Sélecteur de mode 7. Fenétre devision 13. Cadre de retenue de lalentille
Caractéristiques techniques SBasset:vslllonTlG:. : -2 10A(CAICC) 2 Molen?devéglagedusene-léle 8. Détecteurs 14. Commutateur de temporisation
Classe optique: ource dalimentation .. P‘anneau‘ i 3. Serretéte 9. Panneau photovoltaique 15. Assemblage dela lentille
. rERTITARE £ 4. Bouton de tension de [assembl 10. Commutateur de sensibilité 16. Verrous coulissants pour [assemblage
Champ de vision.... . 92x42 mm batterie interne i dela lentile
Dimensions de la cartouch 110x90%10mm  Fonction marche/arrét : Entiérement 5. Corps du masque 11. Lentille interne
) i . 6. Couvre-verre 12. Orifice dacces ala lentille interme
Détecteurs darc: ... 2 automatisge
Teinte dare DIN4 Matériau du masqu ' Pv\y(arbongte ¢ Tableau de sélection de la teinte d‘obscurcissement
Telntevanabledesoudage DIN9-13 polypropyléne

Dlmensmns du masque (Lx | xH):

.240x230x330 mm

Temps de transition teinte claire & sombre :1/15000 sec A | Electrodes enrobges

Temfpg b(fetransition ;eime sombre a claire :0,1-0,25 4509 B | MAG-Soudage a gazacif

zZEE;LV:)"O'Z&O' Ssec(mopen); 045085 175 C | TIGIGTAW-Soudage avec gaz inerte et électrode en tungsténe / Soudage 3 [arc avec gaz inerte et électrode en tungsténe
Température de fonctionnement :.... -5°Ca 55°C EN 166 6tEN 379 D | MIG(lourd)- MIG (soudage & gaz nerte) sur métaux lourds

Température de rangement:..........-20°Ca 70°C Directive relative aux EP! 2016/425/UE E | MIG(Iéger)- MIG (soudage & gaz inerte) sur métaux légers

Dufait de Févolut de notre dével produt, les fes produisSilverlne peuvent changer | | Sougeageairac

sans notification préalable. G | Découpage plasma

Inscriptions H | Soudage micro-plasma

o Lindice de protection oculaire et faciale peut étre indiqué a la fos sur la monture et sur le verre.
o Silesinscriptions différent, cest celle indiquant la valeur la plus basse qui doit étre prise en considération comme indice de
protection.

Avant utilisation
Ajustement du masque
IMPORTANT : Ajustez toujours le masque a votre taille en veillant a ce qu'il soit positionné de maniére confortable et sécurisée et afin

o Appuyezla molette de réglage du serre-téte (2) puis tournez afin de serrer ou desserrer e serre-téte (Fig. V etV).
o Utilisez e bouton de tension de Iassemblage serre-téte (4) pour contrler atension de la sangle. I se peut que vous deviez
desserrez la sangle pour effectuer certains ajustements avant de la resserrez.

/A\ AVERTISSEMENT : si une protection contre les pamcu\es lancées a grande vitesse a température élevée ou extréme, Iéquipement

de protecti laire doit alors étre marqué d'unTi aprés|a lettre relative aux chocs. Sila lettre relative aux chocs n'est

passuivie de la lettre T, 'équipement de protection oculaire doit uniquement étre utilisé contre les particules lancées  grande vitesse

température ambiante.

Consignes de sécurité relatives aux masques de soudeur

Respectez TOUJOURS les normes et consignes d té relatives aux types dopt idage entreprises. Assurez-vous

que le masque et e ilre soient mmpaﬂh\es avec le type soudure a effectuer et quils procurent une protection adéquate. Le port
tection individ; peut tre requis selon les conditions de travail.

Sile masque ne s'obscurcie pas lors de a création d'un arc, arrétez de souder immédiatement.

de 3 réglages de distance pour obtenir un champ de vision correcte & travers la fendtre (Fig. 1),
d'un réglage pour ajuster [a longueur du serre-téte (Fig. ), et finalement, d'un réglage pour ajuster Iinclinaison (Fig. ).

ditions d

Inscriptions | Signification
- - — - - que a fenétre de vision (7) soit bien placée au niveau des yeux.
F Protection contre les particules lancées 3 g (impacta b gie)
B Protection contre les particules lancées a grande vitesse (impact @ énergie moys
4 Teinte dlaire 4 o Uasemblaged i
9-13 Teinte variable 9- 13
1 Classe optique 1 Ajustement de la teinte dobscurcissement
2 Classe optique 2 Cecasque de dispose d'un syste

dadaptation de la teinte d obscurcissement automatique. Dans d
luminosité normales, lateinte de référence est DIN 4 et peut passer a une teinte DIN 13 au moment oi [arc est créé, pour revenira
une teinte DIN 4 des que [arc séteint. Sélectionnez a teinte veqmseala\dedu se\erteurde mode (1). Référez-vous au « Tableau de
sélection de la teinte dobscurcissement pour prendre dela dée par rapport au type
de soudage que vous souhaitez réaliser et en fonction des différents niveaux de tension de sortie. Les données fournies dans le tableau
sont approximatives et sont ainsi fournies a titre indicatif.

Ajustement de la sensibilité

Le commutateur de sen: (10) dispose de 3 é (faible, moyen et élevé) et doit géi rester sur la posit

moins que des problemes de \ummusne demandenl [ajustement fréquent de fa teinte d obscurcissement
Ajustement de la temporisation
I

de 14) dispose de 3 réglages (lent, moyen et rapide) et doit génés rester sur [a position «apide
»afin que le ch de lateinte dobscurcissement seffectue le plus rapidement possible. Lorsque le sélecteur de mode (1) est

Les lentill entrainer d brdlures. Les fites rayés ou és doivent étre remplacés avant

toute utilisation du masque.

Les lentilles avec ilres renforcés aux minéraux doivent étre uniquement utilisées en combinaison avec une lentille de support
adéquate.

Faites attention aux radiations lumineuses a [arriére du masque, provenant par exemple des surfaces réflectives ou autres
opérations de soudage dans|a zone de travail.

Le masque ne procure pas une protection ilimitée des yeux, oreilles et du visage. Portez TOUJOURS des protections oculaires,
auditives et respiratoires sous le masque de soudage.

Ce masque de soudage ne protége pas des p rapides produites par les disques a trongonner ou a meuler.

NE PAS utliser ce masque dans les environnements & Iempevaluve elevee

Ce masque ne doit pas rentrer en contact avec des surfi des de soudure, etc.

Gardez votre téte hors de portée des émanations toxiques de [a soudure, et ne s respirez jamas.

Veillez a TOUJOURS régler le serre-téte etle hamais correctement pour une utilsation confortable et sire.

Les matériaux qui peuvent rentrer en contact avec a peau de [utilisateur peuvent provoquer des réactions allergiques.

Les masques de soudage ne doivent jamais étre utilisés sila date d'expiration est dépassée (si indiquée).

sur sa position la plus élevée, il est possible que vous ne puissiez pas sélectionner une temporisation plus lente, et ce, pour garantir
[a meilleure sécurité possible.

Le réglage de la sensibilité et de la temporisation sont connectés. Lajustement avec précaution de ces deux réglages peut améliorer les
conditions de travail et prévenir le changement indésirable fréquent de la teinte d'obscurcissement durant lopération de soudage.

Meulage

Le sélecteur de mode (1) dispose également d'une fonction « Meulage, il sufft de positionnez le sélecteur surla position « Grind.».
Aprés usage, veillez a repositionnez le sélecteur sur un des modes de soudage standard avant de commencer [opération de soudage.
Instructions d'utilisation

AVERTISSEMENT : Ce masque de soudeur ne convient pas aux opérations de soudage laser ou a gaz.

IMPORTANT : Courant minimun de 10A(CAC.C.) pourle soudage basse tension TIG.

Avant toute opération de soudage

Vérifiez que le couvre-verre (6) est bien propre et qu'aucun dépt ne recouvre Ies deuxdétecteurs (8).

Assurez-vous que a lentillei (11) soit propre et positionné

NE PAS modifier e filtre ou le masque. Ne pas remplacer toutes parti que spécifiées. Toutes mod tlou

remplacements non-autorisés peuvent annuler la garantie.

/AN AVERTISSEMENT : es ulisateurs de ce produit ncessiant des lunettes de vue doivent étre informés que cela accoitles risques
d'impact avec s protections oculaires.

Inspecte: I érationnelles du masque ; remplacez
Venf\ezque\emasquedesuudeuves\parfanementhevmehqueaulnmde\a\entwl\e

Vérifiez e bon fonctionnement du masque et que le sélecteur de mode (1) est correctement positionné.

toute pidce rayée ou

Accessoires

* Une grande variété d'accessoires, y compris des couvre-verres de rechange et des lentilles internes, est
disponible aupres de votre revendeur Silverline.

Entretien

Inspection générale

o Vérifiez réquliérement que le masque et le hamais sont en bon état.

*  Inspectez TOUJOURS les filtres avant utilisation. Les filres ou plaques de protection fissurés, troués ou rayés peuvent sérieusement
comprometire [a protection et réduire la vision. Vérifiez la présence de fissures et de fuites légéres. Tous les éléments endommagés
doivent étre remplacés avant toute utilisation.

o lesopé dentretien et réparations non mentionnées d
agréé Silverline.

Retrait et remplacement du couvre-verre

1. Glissez les deux verrous coulissants pour [assemblage de la lentille (13) sur a position centrale.

2. Déplacez le cadre de retenue de la lentille (13) surle coté afin de retirer puis remplacer |
du nouveau couvre-verre avant de l'installer si nécessaire),

3. Replacez e cadre de retenue et glissez les verrous coulissants afin de verrouiller le cadre en position.
Retrait et remplacement de la lentille inteme

1. Glissez les deux verrous coulissants pour [assemblage de la lentille (13) sur a position centrale.

2. Enlevez['assemblage de la lentille (15) du cadre de a lentile (13).

3. Utilisez lorifice d'accés a a lentille interne (8) pour retrer la lentille interne (12) et remplacez celle-ci(retirez e film protecteur de la
lentille neuve avant de l'installer si nécessaire).

4. Replacez lassemblage dela lentille sur le cadre de retenue et glissez les verrous coulissants afin de verrouiller ceux-cien position.

Nettoyage

o Utilisez uniquement un savon neutre avec un chiffon doux légérement humide pour nettoyer le masque de soudeur. NE PAS
UTILISER de solvants, de détergents abrasifs ou de solutions de nettoyage.

Rangement

o Cemasque de soud

"

|, doivent &t

ées par un centre de réparation

le film protecteur

doit étre range et transporté d

une baite de protection adéquate fin de e protéger de tout

t chimiques, ainsi que tout relatifs exposition a a lumiére du soleil.

* Rangez ce produit dans endroit propre, sec, et dont la température est comprise entre -20°C et 70°C. Assurez-vous qu'ilsoit hors de
ée des enfants et qu'l ne puisse étre endommagé pendant la période de rangement.

p
Recyclage
Lorsque [appareil n'est plus en état de fonctionner et qu'il n'est pas réparable, recyclez celui-ci conformément aux réglementations
nationales,

o Ne jetez pas les outils électriques, batteries et autres déchy ] électriques ou élect EE) avecles ordures
ménageres.
« Contactez les autorités locales compét tiere de estion des déchets p informer de a procédure & suivre pour

recydlerles équipements électriques.
Déclaration de conformité CE
Le soussigné : M. Darrell Morris
Autorisé par : Silverline Tools

Déclare que :
La présente déclaration est établie sous la responsabilité exclusive du fabricant.
La présente déclaration de conformité est rédigé alalégislation d' de ["Union Européenne pertinente

Code didentification : 757060 Description : Casque de soudeur auto-obscurcisant avec mode meulage
Est conforme aux directives suivantes :

«  Directive relative aux équipements de protection individuelle 2016/425

© DINEN175:1997-08 » DINEN 379:2009-07 » DIN EN 166:2002-04

Organisme notifié : DIN Certco- Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH, Alboinstr. 56, D-12103 Berln, Allemagne
Numéro d'enregistrement de lorganisme notifié : 0196

La documentation technique est conservée par : Silverline Tools

Date : 24/05/2019

Signature : > “/\4/{

M. Darell Morris A{:mb

Directeur général

Nom et adresse du fabricant ou de son représentant agréé :

Toolstream Ltd, entreprise enregistrée sous le numéro 04281144, Siege social : Toolstream Ltd, Boundary Way, Lufton Trading Estate,
Yeovil, Somerset BA22 8HZ, Royaume Uni

Technische Daten
Optische Klassifizierung:.. - ANN12
Sichtfeld: 92x42mm - Stromversorgungs:. Solar Paneel und
110%90x 10mm interne Batterie
2 Strom Ein-/ Aus:.. Villig automatisch
Hellstufe: DIN4 i olykarbonat und
Variabeler Schutzstufenbereich.......... DIN9- 13 Palypropylen
haltzeitvon Hell auf Dunkel.......... 115000 secs At (LHXBY:........240x330x 230 mm
itvon Dunkel auf Hel........0,10.25 Sek. ~ Gewicht: 4509
(niedrig), 0,25-0,45 Sek. (mittel) u. 0,45-0,85 Sek. (hoch) Entspricht den Normen:
Betriebstemperatur. ... -5°Chis 55°C Helmschale: ENTTS
Lagertemperatur. ....... .20°Chis 70°C Vorsatzscheibe und Filter:.....EN 166 und EN 379
TIG-schweiBen bei geringer Stromstrke: . >10A(ACIDC) PSAVerordnung: . EU2016/425

Aufgrund der fortlaufenden Weiterentwicklung unserer Produkte kannen sich die technischen Daten von Silverline-
Produkten ohne vorherige Ankiindigung andern.

Kennzeichnungen
* DerAugen- und Gesichtsschutz ist am Gestell sowie am Glas gekennzeichnet
* Wenn die Kennzeichnungen nicht it i giltdie niedrigst ichnung als Nennwert.
Kennzeichnungen Erlauterung
F Schutzvor Hochgeschwindigheitsteilchen mit niedriger Energie.
B Schutz vor Hochgeschwindigkeitsteilchen mit mittlerer Energie.
4 Hellstufe 4
913 Variabler Schutzstufenbereich 913
1 Optische Klasse 1
2 Optische Klasse 2

2N WARNUNG! Brillentrager, die unter dieser Schutzbrill he Brille tragen milssen, soll
dass StBe von der Schutzbrille auf die optische Brille tbertragen werden.

ich der Gefahr bewusst sein,

Zubehor
Eine Reihe von SchweiBer-Zubehdr inklusive Ersatz-Spritzschutz und innere Scheiben sind von Ihrem Silverline-Fachhandler erhaltlich.
Instandhaltung

Uberprifen Sie die SchweiBfilter vor jedem Gebrauch sorgfaltig. Gesprungene und zerkratzte Filterglaser und Schutzscheiben
konnen die Schutzfunktion stark beeintrachtigen und die Sicht erschweren. Prifen Sie die Schutzscheiben auf Risse und achten
Sie dabei auf Lichtlecks. Alle beschadigten Komponenten missen vor einer erneuten Verwendung des SchweiBerhelms ersetzt

miissen von einem Silverline-

5 Dmtken S\e die den Fixierrahmen der Scheibenmontage (13) zur Seite, so dass Sie den Spritzschutz (6) entfernen und austauschen

entfernen Sie den Schutzfilm der neuen Scheibe bevor Sie diese anbringen).
sicher mit den

und austauschen (fall nifernen Sie den Schutzfilm der

Die Scheibenmontage mit dem Fixierrahmen sicher in Position bringen und mit den Verschlussschiebern befestigen.

Produktiibersichtt Allgemeine Inspektion
1. Betriehswahlschalter 7. Sichtfenster 13. Fixierrahmen der Scheibe o Uberprifen Sie den SchweiBerhelm und das Kopfband regelmaBig auf einwandfreien Zustand.
2. Kopfriemen-Langenseinstellung 8. Sensoren 14. Verzogerungsschalter *
3. Kopfriemen 9. Solar Paneel 15. Scheibenmontage
4. Spannungsregler fir den Kopfriemen 10. Sensitvitatsschalter 16 fiirSc werden.
5. Helmgehause 1. Innere Scheibe ©  Indieser Gebrauchsanweisung nicht beschriebene Wartungs- und
6. Spritzschutz 12. Zugang auf die Innere Scheibe Kundendienst durchgefihrt werden.
Entfernen und austauschen des Spritzschutzes

Tabelle 1. Schieben Sie beide Verschlussschieber der Scheibenmontage (16) auf die Zentrale Position.
A | Stabelektroden z
B | MAG-Metlacies as 3. Schieben Sie den Fixierrahmen zuriick und befestigen dig
C | TIG/ GTAW- Wolfram- Inertgas/ Wolfram-Inertgas-LichtbogenschweiBen Entfernen und austauschen der inneren Scheibe
D | MIG-fiirSchwermetalle 1. Schieben Sie beide Verschlussschieber der Scheibenmontage (16) auf die Zentrale Position.
£ | MIG-firleichtmetall 2. Driicken Sie die Scheibenmontage (15) aus dem Fixierrahmen (13) heraus.
F | Fgenhoben 3. Mit Hilfe des Zuganges (12) nun die innere Scheibe entf

neuen Scheibe bevor Sie diese anbringen).

G | Plasmaschneiden 4
H | Mikio-Plasma-LichtbogenschwiBen Reinigung

Vor Inbetriebnahme
Helm anpassen
WICHTIG: Stellen Sie den Helm STETS so ein, dass er bequem und sicher, mit dem Sichtfeld (7) direkt vor Ihren Augen,sitzt.
Dricken Sie auf die Kophiemen—tangeneinste\\ung (2)und drehen Sie diese auf die gewiinschte Lange (Abb. IV u. V).
Bedienen Sie den fiirden Kopfr 4)um die derRotation der k kontrollieren
2ukonnen. Diese muss fiir zusétzliche Einstellungen erst einmal ein wemg gelockert werden bevor sie danach wieder angezogen
werden kann.
Die Entfernung der Kopfriemenkonstruktion zum Sichtfeld besitzt 3 Positionen (Abb. ). Eine zusétzliche Kopfriemen-
(Abb, 1 und eine angewinkel Abb. ).

AWARNUNG!Su\lteemSthulzgegen hgeschwindigk
h de

kel bei extremen erforderlich sein, muss der
huhnnmndemButhstahenT k hnet sein. Wenn der Buchstabe
“T"der Kennzeichnung fehlt, dann darf der Augenschutz nur gegen Hochgesch k kel bei benutzt
werden.

Sicherheitshinweise fiir SchweiBer- Schulzhelme

Beachten Sie STETS alle geltends furd\ejewe\hge

Einstellen der
Dieser Schutzhelm stelltsich automatisch auf die bentigte Dunkelstufe ein. Normale liegen bei DIN4. Wenn ein

Lichtbogen erzeugt wird stelltsich der Helm automatisch bis auf DIN13 ein, um danach bei erldschen des Lichtbogens wieder auf DIN
4auriickzugehen. Zur Einstellung der Lichtbogenstufe betatigen Sie den Betri

Reinigen Sie den Helm nur mit einem feuchten Tuch und Neutralseife. VERWENDEN SIE KEINE nassen Lappen mit atzenden oder
scheuernden Reinigungsmitteln.

Lagerung

Dieser Schweierhelm muss fir Lagerung und Transport in einem geeigneten Schutzbehilter gelagert werden, der ihn vor
mechanischen und chemischen Beschadigungen sowie vor Schaden durch Sonneneinstrahlung schiitz,

Lagern Sie den Helm im Dunkeln, um die automatischen Funktionen zu schiitzen und ein sich-entleeren der internen Batterien
und eine kiirzere Standzeit des Helmes zu verhinder.

An einem sauberen und trockenen Ort bei -20 °C bis 70 °C lagern, wo der Helm sicher vor Beschadigungen und auBerhalb der
Reichweite von Kindern ist

Entsorgung

Beachten Sie bei der Entsorgung von defekten und nicht mehr reparablen Elektrowerkzeugen die geltenden Vorschrifien und Gesetze.
(I und andere elektrische und elektronische Al nicht dber den Hausmilll entsorgen.

derverschiedenen Scf undd
lediglich als Richtlinien zu verstehen.

Einstellung der Sensitivitat

und Si
Sthwelﬁanwendung Vevgewwssem Sie sich, dass devSthwelBechhu zhelm und dechhweu filer mt der
ind und ausreichenden Schutz bieten. B

machen gof. weitere
Srhutzausvus tung erforderlich,

Solle sich der Helm bei einem erzeugten Lichtbogen nicht verdunkeln, beenden Sie das SchweiBen sofort

Beschdigte Schutzscheiben kinnen schwere verursachen. Zerkratzte und beschadigte SchweiBfilter und
Schutzscheiben miissen vor dem Gebrauich ersetzt werden.

Bei Verwendung von SchweiBfiltern aus gehértetem Mineralglas
SchweiBfilter eingesetzt werden.

Beriicksichtigen Sie, dass Strahlung auch von hinten in den SchweiBer-Schutzhelm eindringen kann, 8. iber reflektierende
Oberflachen oder durch andere SchweiBarbeiten nahe dem Arbeitsbereich.

Dieser SchweiBerSchutzhelm bietet keinen Augen, Gehor- und hutz. Tragen Sie, falls notwendig, unter
dem SchweiBer-Schutzhelm STETS eine geeignete Schutzbrille sowie Gehdr- und Atemschutz.

Dieser SchweiBer-Schutzhelm schitzt icht vor mit hoher auftreffende Feststoffe, die durch den Einsatz von
Schneid- oder Trennscheiben entstehen

Diesen SchweiBer-Schutzhelm nicht in ibermaBig heiBer Umgebung verwenden.

Dieser SchweiBer-Schutzhelm darf nicht mit heiBen Werkstiickoberflachen, SchweiBelektroden u.4. in Kontakt kommen.

Halten Sie den Kopf von giftigen SchweiBrauchen fern und atmen Sie diese niemals ein.

Passen Sie das StirnschweiB- und das Kopfband IMMER so an, dass der SchweiBer-Schutzhelm bequem und sicher sitzt
Materialien, die mit der Haut des Tragers in Beriihrung kommen, konnen bei empfindlichen Personen allergische Reaktionen
henvorrufen.

o SchweiBer-Schutzhelme dirfen nicht tber ihr Verfalld fern angegeben) hinaus verwendet werden.

Verander oder modifizieren Sie Filter oder Helm nicht. Wechseln S\ekemeandeven als diein der Anleitung genannten, Teile des
SchweiBerhelmes aus. Am Helm ausgefiiite Veranderungen und das montieren von nichtzugelassenen-Ersatzteilen kinnen Ihre
Garantieanspriiche ungiiltig machen.

lich eine transparentg heibe hinter dem

ISIVERLNEC

Verzogerungseinstellung

kol .y o Lassen Siesich von der zustandigen Behdrde beziiglich der ord Entsorgung von Elektrowerk beraten.
halters (1).Fir die empfohlenen Einstellungen gy oneo st carkts
bedienen Sie sich der Dunkelstufen Tabelle. Diese Angal
edienen Siesich der DukelstfenTteleDise Angaen snd Name des Unterzeichners: Mr. Darrell Morris
Bevollméchtigt durch: Silverline Tools
Der Sensiti (10)hat 3 Einstell fe, mittel und hohe). Die Hohe Einstellung solte normalenweise unveréndert Erart hermit Flgendes:
bleiben, es kann aber sein das Lichtverhaltnisse eine weitere Einstellanderung der Dunkelstufen notwendig machen. Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Erklarung tragt der Hersteller.
Der Geg der Erklarung erflt i jigen iften der
Il | mittel und schnell) und soll fdie Schnelle Produktk 757060 Produktbezeich hweiBerhelm mit herVerdunkel

DerVerzdgerungsschalter (14) hat ebenfalls 3 i
(fast) Position eingestellt werden, so dass die Verdunkelung mit maximaler Geschwindigkeit arbeiten kann. Aus Sicherheitsgriinden
kann bei einer hoheren Verdunklungseinstellung des Betriebswahlschalters (1) eine weitere Verzagerung nicht immer ermoglicht
werden.

Sensitvitats- und halter sind ein mi bund t
einerverbesserten Nutzung und wemgevAbs(hanungsemsle\\ungen
Schleifen

Stellen Sie den Betriebswahlschalter (1) auf die ,Schleifen” (Grind) Position. Fiihren Sie nach dem Gebrauch den Schalter auf einen der
normalen SchweiBmoden zuriick, bevor Sie mit SchweiBen beginnen.

Bedienung

/AN WARNUNG! Nicht i Laser oder Gasschifen geeignet.

WICHTIG! TIG SchweiBen bei niedriger Stromstarke- Stromverbrauch 10 A(ACIDC).

Vor dem SchweiBen

Achten Sie darauf, das der Spritzschutz (6) sauber it und das die zwei Sensoren (8)frei von Ablagerungen sind.

Vergewissern Sie sich das die innere Scheibe (11) sicher itzt und sauber st.

Priifen Sie alle Teile des Hel f dfreie Funktion und tauschen Sie verkratzte oder gerissene Teile sofort aus.
Vergewissern Sie sch, dass der SchweiBerHelm die Scheibe rundherum vallig abdichtet.

Priifen Sie die Funktionen des Helmes und das sich der Betriebswahlschalter (1) in derrichtigen Position befindet.

. Ei htige Einstellung beider Schalter fiihrt zu

Entspricht den folgenden Richtlinien und Normen:

o PSARichtlinie 2016/425

© DINEN175:1997-08 » DINEN 379:2009-07 » DIN EN 166:2002-04

Kennnu‘mmer der benannten Stelle: DIN Certco Gesellschaft fir Konformitétsbewertung mbH, Alboinstr. 56, D-12103 Berlin,
Deutschland

Nummer der benannten Stelle: 0196
Techn. Unterlagen bei: Silverline Tools
Datum: 24.05.2019
Unterzeichnet von:

Mr.Darrell Morris, %Vb

Geschaftsfihrender Direktor
Name und Anschrift des Herstelleu'

Toolstream Ltd, 04281144, Eingetr
Yeovi, Somerset BA22 8HZ, GroBbritannien

Anschrift: Toolstream Ltd, Boundary Way, Lufton Trading Estate,

silverlinetools.com




ES Caracteristicas del producto Mantenimiento
Bajo amperaje TIG: .210A(CAICC) 1. Selector de funcion 7. Visor 13. Montura de lalente Inspeccion general
Caracteristicas técnicas Alimentacion: Panel solary 2. Perilla de ajuste de la correa parala cabeza 8. Sensores 4. Interruptor de retraso  Compruebe regularmente que la mdscara y el amés estén en venas condiciones.
Clase dptica AR mediante pilas recargables 3. Corea parala cabeza 9. Panel solar 15. Conjunto dela ente . Co?npvuebee\estadude\ushhwsanlesde‘wdauso Llospvolectovesy_ﬂltmsconavaﬁazas‘pueqenveduwelvnive\depvoteg‘t_'\u'n
Campo de visi6n:... .92x82 mm Interruptor de encendido/apagado: ... Automtico 4. Tensor de la correa para a cabeza 0. Interruptor de sensibilidad 16. Cierres delalente ig;;;sgs:;wsw" Compruehe iempre | stado del prteco Susituyasiempre todas s piezasnecesariasantes deutizar
Dimensiones del panel . 110x90x 10 mm  Material de a méscara:.. Policabonatoy 5. Miscara 1. Lenteinterior o Las reparaciones deben realizrse por un senici técnico Silverline autorizadb.
Sensores de deteccion de arco:... 2 polipropileno 6. Protector facial 12. Pestafia de acceso a a lente interior Sustitucion del protector facial anti-salpicaduras
Tono claro:.... DIN4 Dimensiones (LxAnXA):................240x 230 x 1. Deslice los cierres (16) situados en el interior de la montura de a lente.
Rjuste detonos: DING-13 330mm Tabla de opacidad del filtro 2. Mueva la montura de a lente (13) hacia un lado para retiar el protector facia (6). Retire el plstico protector antes de colocarlo en
. . - Peso:. 4509 A | Tipodeelectrodo [a méscara
Velocidad de auto-oscurecimien 1150005 Conformidad: 3. Vuelvaa colocarla montura de la lente y utiice os cierres para sujetarla en la méscara.
Velocidad de retardo (oscuro a claro}:.......0,1-0,25 s 0 P° fa | MAG -soldadura por aco con metal gas Sustitudén de a lente
rotector facial:
(lent0) 0,25~ 0,455[n?edm),l0,45 0,853(rap\210] . oot - C | TIGIGTAW - soldadura que utiiza un arcolgas inerte de tungsteno 1. Desfelos s 16)de a montura delalente hetala posicén centl
Temperatura de funcionamiento:..........-5°Ca 55°C rotector anti-salpicadurasfFilto:.. ¥ D | MIG(pesada)- soldadura para metales pesados 2. Retire el conjunto de lalente (15) fuera de la montura (13).
o€ 2 70° irectiva EPI:
Temperatura dealma(ena]e -20°Ca70°C Directiva EPI: 2016/425V E | MIG(ligera)- soldadura para aleaciones ligeras 3. Utilice a pestania de acceso a la lente interior para refirar [a lente. Retire el plastico protector antes de colocarlo en la mascara.
Como p d de desarrollo de productos, los datos técnicos de los prod ilverline pueds bi F | Coteporacosie 4. Vuelvaa colocar el conjunto de la lente y la montura. Utilice los cierres para sujetarla en la méscara.
sin previo aviso. Limpieza
6 | Corteporplesma * Limpie la mascara con un detergente suave y agua templada. NUNCA utilice disolventes o productos
Marcado H | Corte porarco - micro plasma abrasivos.
« Laproteccion oculary facial pueden estar marcadas tanto en la montura como en la lente. Almacenaje
« Silas marcas no son iguales, la marca més baja debe ser usada para a evaluacin. A‘ntesdeusav' o Guarde esta méscara para soldar dentro de un recipiente para protegerla ante posibles daiios quimicos, meca debidosa
Marcado del producto | Explicacion del marcado Kustede a mascara ) ) lrdiacionsla ) ) )
- - - Ajuste |a méscara de forma correcta y asequirese de que el visor 7) esté situado ala altura de los ojos. © Guarde la méscara en un lugar oscuro para evitar que pueda funcionar accidentalmente y pueda descargar la pila intera.
F Proteccidn contra particulas de alta velocidad en impacios de baja energia * Girela perila de ajuste de |a correa para a cabeza (2) para ajustar la longitud de la correa (Fig. IV y V). . lGu?vdeestahenam\emaenun\ugarsetomntempevamraemve—ZO“(ym‘Cymaméngalofuerade\a\tantedelosmﬁos
B Proteccidn contra particulas de alta velocidad en impactos de media energia o Utiice el tensor de la correa (4) para tensar la correa para la cabeza. También necesitard aflojarla para realizar ajustes adicionales Recidaje
i Tonodarod antes de volvera tensarla Deshagase siempre de las léctrica J respetando las normas de reciclaje indicadas en su pais
* Ladistancia del conjunto de acorrea puede ajustase en 3 posiciones dferentesfi. ). La longitud de a corea también puede o Nodeseche [as herramientas y aparatos eléctricos junto con la basura convencional. Reciclelos siempre en puntos de reciclaje.
9-13 Ajustede tonos de 9-13 ap{slarse(hgvH) lamdma_uondelaLoneapava\a(abezatamh\enpuedea|ustarse1ﬂgvm), * Péngase en contacto con la autoridad local encargada de la gesticn de residuos para obtener més informacidin sobre como reciclar
1 Clase dptica 1 Seleccionar |a opacidad del filtro estetipo de heramientas correctamente.
Estamascara dispone de lentes con filtro fotosensible. La visibilidad novma\delﬁltmes DIN4 y pued h DINchando Declaracién de conformidad CE
! Clase dptca2 el arco de soldadura comienza a formarse. E fltr volvers a DINA después de que el arco . Ten la g l abajofirmante: Mr Darell Mo

/AN ADVERTENCIA: Si se requiere proteccicn contra particulas de alta velocidad a temperatures extremeas,la proteccion ocular
seleccionada debe marcarse con la letra Tinmediatamente después de la etra de impacto. Si  la etra de impacto no le sigue[a letraT,
el pm\enov o(u\avso\o deberd utilizarse para proteger contra particulas de lta velocidad a temperatura ambiente.

idad para méscaras desoldad
Siga SIEMPRE las i d idad dependiendo del tipo de soldadura que vaya a realizar. Aseguirese
dequela masnavaye\ﬂ\tmpmtedovseanadecuadns para lotarea  ealza. Tenga en cuenta que algunos trabajos requieren
equipo de proteccion adicional,
No utilice esta mscara i no se auto oscurece al formarse un arco de soldadura.

lenga
ajustar la sensibilidad con el selector de funcidn (1). Utilice la tabla de opacidad del iftro para se\e(uonare\ ajuste més. ademado
Tenga en cuenta queas indicaciones de [a tabla son aproximadas
Ajuste de sensibilidad
Elinterruptor de sensibilidad (10) dispone de 3 medio y répido).
sensibilidad al méximo para que el sensor reaccione a la maxima velocidad.
Ajuste de retardo
Elinterruptor de retardo (14) dispone de 3 3j medioy répido). General recomienda ajustar la
sensibilidad al méximo para que el sensor reaccione a la méxima velocidad. Por razones de sequridad, un retardo de mayor duracién

recomienda ajustar a

: - | g uede nofunuonarnuando hay amosaus\adoe\selectovdefunmun 1) en el modo de proteccidn méxima.
o Lautilizacion de lentes dafiadas puede causar quemaduras graves. pre las lentes y filtros que estén dafad g X N y‘ P F) X P
araiiados. ara un ptimo, fad y retardo deben aj precaucion.
* Losfitros reforzados con minerales solo deben utiizarse con lentes compatibles. Amolar

Tenga precaucion con las radiaciones que puedan entrar porla parte posterior de la mscara (objetos reflectantes situados
alrededor)

Esta miscara no ofrece proteccion facial, ocular y auditiva ilimitada. Utilice SIEMPRE gafas de proteccin, proteccion auditivay
respiratoria adicional.

Esta midscara no ofrece proteccion contra particulas proyectadas a alta velocidad (ej. Al usar discos de corte, amoladoras).
NUNCA utilice la mascara en ambientes con altas temperaturas,

Evne que la mas(ava emve en wmat to con superficies calientes, electrodos para soldadura, etc.

. ibles humos toxicos, evite inhalar humo toxico producido al soldar.

Ajuste SIEMPRE el amés y acorea para la cabeza correctamente.

Algunos materiales en contacto con la piel pueden producir reacciones alérgicas en lagunas personas.

Nunca utlice una méscara para soldadura si ha sobrepasado la fecha de caducidad (siesta especificada).

Nunca modifique la miscara ni el iltro del visor. Utilce solo piezas de repuesto compatibles. Las modificaciones y piezas no
compatibles podrian mval\dar\agavanuadeesle pmducto
/AN, ADVERTENCIA: Lo usuarios g f d

causa de un impacto.

fas de proteccion corren el riesgo de estas puedan dafiarse por

Ajuste el selector de funcidn (1) en el modo "Amolar” Después de realizar a tarea, vuelva a ajustar el selector de modo en “soldadura.
Funcionamiento
/N ADVERTENCIA: Esta mscara noes compatible para soldadura ldser o con gas.
: Solo daduraTIG de baj | o menora 10ACA/CC),
Antes de soldar
« Compruebe que la proteccidn facial (6) los sensores (8) estén limpios.
o Asegirese de que a lente interior (11) esté limpiay sueta firmemente.

. Comprueheswempvee\estadode\mmmﬁm it pre todas as 1 tes de utilizar este producto.
. fal | visor.

. AJUSIG el selec\orde funcion (1 )en Ia posicidn correcta sequin el trabajo que vaya a realzar.

Accesorios

Existen gran variedad de accesoriosy lentes para esta h ta disponibles en su distribuidor Silverline més cercano.

Autorizado por: Silverline
Declara que el producto:

La presente dedlaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del Fabricante. El objeto de la declaracion desrita
conforme aa legislacion taria de armonizacion pertinente,

C6digo de identificacion: 757060 Descripcidn: Mascara para soldar fotosensible

Esté en conformidad con las directivas:

* Directiva EPI 2016/425

© DINEN175:1997-08 » DINEN 379:2009-07 » DIN EN 166:2002-04

Organismo notificado: DIN Certco- Gesellschat fiir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstr. 56, D-12103 Berlin, Alemania
Niimero de organismo notificado: 0196

La documentacidn técnica se conserva en: Silverline

Fecha: 24/05/2019

N ==t %jb

MrDarrell Morris
Director General
Nombre y direccién del fabricante:

Toolstream Ltd, N de registro: 04281144, Direccidn legal: Toolstream Ltd, Boundary Way, Lufton Trading Estate, Yeovil, Somerset
BA22 8HI, Reino Unido.
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TIG a basso amperaggio:
Descrizione dei simboli

Alimentazione:

>10A(a.c./cc)
Pannello solare e

Classe ottica: 1nne batteria interna
Area divisione... 92x42mm Accensione / Spegnimento:......... Completamente
Dimensione della cartuccia.. e 110%90% 10 mm automatica

Sensori di arco:.. " Materiale del casco: .Policarbonato e
Gradazione chiara:. ..DIN4 polipropilene
Modalita di gradazione variabile:.......... N9 - 13 Dimensiont (LxPXAY.............240x230x 330 mm
Tempo di variazione da chiaro a scuro:..... 1/15.000 secondi Peso: 4309

1025 heso), Standard:
Schermo faccial JENTTS

Protezione antiscintille ef Itro: EN 166 ¢ EN 379
Regolamento DPI: ..2016/425/UE

Tempo di variazione da scuro a chiaro:
0,25-0,45(medio) e 0,45 - 0,85 (alto)

Temperatura di funzionamento:
Temperatura di conservazion

da-5°Ca55°C
da-20°Ca70°C

Come parte del nostro conti

iluppo, e specifiche dei prodotti Silverline possono modificare senza preaviso.

Gradazione
o Lagradazione di protezione di occhi e del viso pub essere indicata sulla montatura e sulle lenti
* Se le gradazioni non sono uguali, deve essere inteso il valore pils basso come gradazione effettiva

Familiarizzare con il prodotto
. Seletiore di modalita
. Regolatore della lunghezza della fascia
. Fascia regolabile 9. Pannello fotovoltaico
Manopola di tensione della crociera ~~10. Interruttore di sensibilita
Casco 1. Lente interna
. Protezione anti cintille 12. Accesso per le dita ale lenti interne

7. Finestra divisione
8. Sensori

13. Montatura di fissaggio delle lenti
4. Interruttore di ritardo
15. Montatura delle lenti

16. Cursori di bloccaggio della montatura
delle lenti

o o wore

Tabella guida della gradazione

Manutenzione

Ispezione generale

Controllare I'imbracatura siano in b

Ispezionare attentamente ilri di saldatura prima di ogni utilizzo. Il vetro iltrante o le piastre di protezione incrinate, butterate

ograffiate possono seriamente compromettere la protezione e ridurre la visione. Verificare la presenza di fessure nello scudo e

controllare eventuali fughe di luce. Tutt i componenti danneggiati devono essere sostituit prima che il casco possa essere utilizzato

. Tiparazioni non coperte da questo manuale d quite da un centro di assistenza Silverline
autorizato

Rimozione e sostituzione dello scudo di spruzzo

. Farscorrere entrambi i cursori i bloccaggio della lente (16) fino alla posizione centrale

| heil tett d

G | Taglioalplasma

H | Saldaturaad arcoal micro plasma

Prima dell'uso
Regolare |a vestibilita
IMPORTANTE: Regolare sempre l casco in modo che sia comodo e sicuro e la finestra di visione (7) i trovi direttamente davanti

perregolare a lunghezza della fascia (Fig. IV e V)
Utilizzare la manopola di tensione della crociera (4) per controllare |a tensione della crociera. Per alcune delle regolazioni

La distanza della crociera dalla finestra di visione ha 3 posizioni (Fig. 1), un'ulteriore regolazione della lunghezza della fascia per la

Gradazione Spiegazione
N agli occhi
F Pr ticelle ad alta velocta in b
&l s s kA o Premereil regolatore della lunghezza della fascia (2) e ruot
B Protege particelle ad alta velocita in medio impatto energeti .
4 Gradazione chiara 4 aggiuntive, i richiedera anche [allentamento prima di riportarla in tensione
.
13 Tonalt variabile 13 testa (Fig. I1) e la posizione di indlinazione della crociera (Fig. )
1 Classe ottica 1 Impostazione del livello di gradazione
2 Classe ottica 2

Questo casco da saldatore regola automaticamente la gradazione. La vmh\lna navmale ¢ D\N 4esiregolafinoa DIN 13 quandossi crea

/N wvertenza: se b ichiesta protezione da particelle ad alta velocita a temperature estreme, I'utente deve selezionare una

protezione per gli occhi conla ettera "T"immed dopo laettera di valutazione dellimpatto. Se la lettera di

impatto NON & sequita dalla lettera T la protezione per gl occhiin questione é classificata per 'uso solo contro particelle ad alta

velocita a temperatura ambiente.

Sicurezza del casco di saldatura

Osservare SEMPRE tutte le norme di sicurezza e le va(comandazmmapphmh\h pevlo speifico upo di saldatura effettuata,

Assicurarsi che casco e iltro tibili con g disaldatura e ch p deguata. Alcune

condizioni di lavoro patvebhemnrhledelel’usnd\msposmw di protezione aggiuntivi

Seil tte di do si colpisce un arco, i [a saldatura

Lenti danneggate possono causare gravi ustioni. Mm ele \em\ gvaﬁ\at\ o danneggiati devono essere sostituiti prima dell'uso

Lenti con hhmmmevale p | con lenti di supporto adatte

o Prestare att d h | casco dalla parte posteriore, ad esempio da superfci riflttenti o da altre

operazioni di sa\datuva nelle vicinanze

Questo casco non fornisce una protezione assoluta per occhi, orecchie e viso. Sotto il casco di saldatura, indossare SEMPRE lenti o

occhiali protettivi, protezioni per 'udito e le vie respiratorie se necessario

Questo casco non protegge da oggetti profettati ad alta velocita generati da dischi da taglio o da smerigliatura

NON usare questo casco in ambienti eccessivamente caldi

II casco non deve entrare in contatto con le superfici calde del pezzo, con gli elettrodi di saldatura, ecc.

Tenere la testa lontana da fumi i saldatura tossici € non inspirarli mai

* Regolare SEMPRE [‘archetto e [imbracatura per garantire una vestibilita comoda e sicura

| materiali che possono venire a contatto con la pelle dell utente possono qausare reazioni aHerglche a saggem sensibili

*lcaschi deisaldatori non d utilizzat ofteil | di obsolescenza (quand

 Non apportare modifiche alfiltro 0 al casco. Non sosfituire pamdwevsedaque\\especm(ate Eventuali modifiche e/ o ricambi di
parti non approvati possono invalidare a garanzia

/N AVERTENZA: Indossare occhil da visa sott alle protezioni per gli occhi aumenta il rischio di trasmissione degliimpatti

causata dagli occhiali

ISIVERLNEC

[k aDIN 4 quando larcosi spegne. i pud inoltre imp q d desiderata utilizzando il selettore di
modalita (1). Utlizzare la tabella guida della grad: sulla gradazi iqliata per ciascun tipo di saldatura
conuscite a diversi ampere. Questa & solo una guida approssimativa.
Impostazione della sensibilita
Linterruttore di sensibilita (10) ha 3 regolazioni (basso, medio e alto) e dovrebb { fat
meno che le variazioni diluce non causino frequenti regolazioni delle gradazioni.
Impostazione del itardo
Linterruttore di ritardo (14) ha 3 essere impostato sulla posizione veloce
in modo che il cambio di tonalita funzioni alla massima velocita. NeHe impostazion di tonalita pil alte del selettore di modalita (1)
I'impostazione di un ritardo pit lungo potrebbe non funzionare alfine di massimizzare la sicurezza.
la senslb\hta e |\ ntardo 500 wHegan unlattenta regolazione di entrambi pud quindi migliorare il funzionamento e prevenire

id ppo freq desiderate durante ['uso.

lla posizione alta, a

\ I dio e veloce) e doviebb I

Mola|ura

Impostare il selettore di modalita (1) sulla posizione "Grind" per la molatura. Dopo 'uso, ricordarsi di ripristinare una delle normali
modalita di saldatura prima della saldatura.

Funzionamento

/AN AWERTENZA: Non adatto perla saldatura alaser o gas.

IMPORTANTE: La corrente di saldatura TIG & a basso amperaggio con corrente minima 10A (a.c./ c..).

Prima della saldatura

« Controllare [a protezione anti scintille (8) per assicurarsi che sia pulita e che non ci sia sporcizia sui due Sensori (8)

. Asswtuvam(helaIeme\'mema(ﬂ)s’\as\(uvaepuh

o Isperi tte le pi ive del casco; sostituire I I
. Asswturavsw(hel\rascod\saldatuvaswacomp\elamenteﬂg\Halaannmoa\IaIeme
o Controllare il funzionamento del casco e che il selettore di modalita (1) sia nella posizione corretta

Accessori

Una gamma di accessori per a saldatura inclusi scudi di ricambio e lenti interne sono disponibili presso il vostro rivenditore Silverline.

i parte graffiata o incrinata

A | tetodiopet 2 Pos\zwnave\amon\atuvad\lfls‘saggl‘ode”elen\(13)d\\atommodache\apvotezmneam\sunt\He[b)pos&aessevenmossae
nuova protezione se necessario prima del montaggio)

B | MAG- Saldatura metalica a gasattivo 3. Rimontare la montatura difissaggio della lente e far scorrere1 cursori di bloccaggio in modo che la montatura sia bloccata in

C | TIG/GTAW- Saldatura ad arco al gas tungsteno  gas inerte al tungsteno . pn.swzmne IR,

D | WIG{pesante)-Sldatura s nere su metal pesnti 1. Far scortere entrambi i cursori di bloccaggio della lente (16)fino alla posizione centrale

E | MIG(leggero)- Saldatura gasinerte su leghe leggere 2. Rimuovere con un dlicla montatura delle lenti (15) dalla montatura di fissaggio delle lenti (13)

F | Seanalatura ad arco- aria 3. Utilizzare Iaccesso per e dita delle lentiintere per rimuoverea lente esistente e sostituirla (rimuovere a pellicola dala nuova

lente prima del montaggio se necessario)

Rimontare la crociera sull amontatura di fissaggio della lente e bloccare l'ntera crociera n posizione utilizzandoi cursori di

bloccaggio della montatura delle lenti

Pulizia

Pulire solo con un sapone neutro e un panno morbido che dovrebb

UTILIZZARE solventi o detergenti abrasivi o soluzioni detergenti.

Conservazione

* Questo casco per saldatura deve essere consenvato e trasportato in un contenitore protettivo adatto che o protegga da danni
meccanici e chimici, nonché da danni causati dall'esposizione alla luce solare

o Consevare al buio per evitare che la funzionalita automatica riduca la batteria interna e a durata di vita del casco

« Conservare in un ambiente pulito e asciutto entro un intervallo di temperatura da 20 ° Ca 70° C, al sicuro da possibili danni e
fuori dalla portata dei bambini

Smaltimento

Rispettare sempre le normative nazionali quando si smaltiscono apparecchiature elettroniche che non sono pi funzionali e non

possono essere riparate.

o Non gettare utensili lettrici o apparecchiature eletiriche ed elettroniche (RAEE) con i rifiuti domestici

« Contattare Iente locale per lo smaltimento dei rifiuti e per informazioni sul modo corretto di disporre di utensili pneumatici

Dichiarazione di conformita CE

Il sottoscritto: Sig Darrell Morris

come autorizzato da: Silverline

Dichiara che:

Questa dichiarazione & stata rilasciata sotto la sola responsabilita del produttore. Loggetto della dichiarazione & conforme alla

pertinente normativa di armonizzazione dell'Unione.

Codice di identificazione: 757060

Descrizione: Casco da saldatore autoscurente

 conforme alle sequenti direttive e norme:

o Direttiva PPE 2016/425

© DINEN175:1997-08 » DINEN 379:2009-07 » DIN EN 166:2002-04

Organismo notificato: DIN Certco Gesellschaft fiir Konformitétsbewertung mbH, Alboinstr. 56, D-12103 Berlin, Germania

Numero di organismo notificato: 0196

La documentazione tecnica & conservata dal: Silverline

Data: 24/05/2019

Firmato: PW
Mr Darrell Morris /\(
Consigliere delegato

Nome e indirizzo del fabbricante:

Toolstream Ltd, N°. Societa 04281144, Indirizzo registrato:. Toolstream Ltd, Boundary Way, Lufton Trading Estate, Yeovil, Somerset.
BA22 8HZ Regno Unito,

-

solo leggermente umid: turo di acqua. NON

silverlinetools.com
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o >10A(A0DC)
Specificaties Sola paneel
Optische klasse:.. AR eninteme batteri
Kijkraam: . 92 X42 M Stroom aan/ui Volledig automatisch
Paneel formazt: 0x90X10mm - Yolmmateriaal:.. Polycarbonaate
Boog sensore 2 en polypropyleen
Licht schaduw: . DIN4 Afmetingen (Lx Bx H): .240%230%330 mm
Variabele schaduw instellingen:..DIN9 - 13 Gewicht:

Licht naar donker schakeltijd: .1/ 15.000sec Norm:

Donker naar licht schjakeltijd:......0,1-0,25 sec(laag), Gezichtsscherm: ENTTS
0250.5sec{ni] en045085 e o) Spatglas enfilte ENT66enEN379
Gebruilstemperatuur: 5°Ctot55°C Richtljn persoonlijke

Opbergtemperatuu: -20°Ctot70°C beschermingsmiddelen:........2016/425/E0
Methet oog op onze ikkeling ki desp Silverline producten zonder
voorafgaande kennisgeving worden gewijzigd.

Markeringen

* Deoog-en gelaath kan voorzien zijn van markeringen op het frame en op de lens.

o Als de markeringen niet overeenkomen, volgt u de laagste markering als veiligheidsklasse op.

Onderdelenlijst

Onderhoud

1. Stand schakelaar 7. Kijkraam 13. Lensframe Algemene inspectie
2. Hoofdband lengtestelknop 8. Sensoren 14. Vertraging schakelaar o Controleer regelmatig of het lasmasker en het harasis goede staat verkeren
3. Hoofdband 9. Solarpaneel 15. Lenssamenstelling o Inspecteer lasfilters zorgvuldig voor elk gebruik. Gekraste of gebroken filterglazen of beschermplaten beinvloeden de bescherming
4. Hoofdband: Il k 0. 16,1 en derenzicht. Controleer op breuken en lichtdoorgang. Alle beschadigde onderdelen moeten vervangen worden voordat
T het masker gebruikt kan worden
1. Binnenl
5 Maerbehuizng e ens « Onderhoud en reparaties, niet beschreven in deze handleiding, moeten uitgevoerd worden bij een geautoriseerd Silverline
6. Spatglas 12. Binnenlens vingertoegang senvice center
Het verwijderen en vervangen van het spatglas
Schaduw geleidingsschema 1. Schuif beide | Il felsch 16)in de midd
Bedekte elekrodes 2. Beweeg he}\ensfrawe(WE)naaveen zijde zodat het spatglas (6) verwijdert en vervangen kan worden (verwijder folie van het
el )

B | MAG- Metalacive gas 3. Bevestig het lensframe en fel deze in plaats met de vergrendelschuivers

C | TIGIGTAW - Tungsten inert gas/Gas tungsten arc welding Hetverwijderen en vervangen van de binnenlens

D | MIG (zwaar)-MIG op zware metalen 1. Schuifbeide l el 16)in de midd

£ | WG {ic-MIG p e metden 2. thde‘\enssamensﬁe\hng(15)mthe\\ensfmmem] ) )

3. Gebruik de binnenlens vingertoegang (12) voor het venwijderen van de oude lens en het plaatsen van de nieuwe lens (verwijder

F | Gutsen folie van de vervangende lens)

G | Plasmasnijden 4. Bevestig de qrendel deze in plaats met d

H | Microplasmalassen Sthoonmaak

Voorafgaand aan het gebruik

Het verstellen van de pasvorm

BELANGRIJK: Stel het masker juist voor een comfortabele en vaste pasvorm, met het kijkraam (7) direct voor de ogen

* Drukde hoofdband Iengtes\elknnp( )in endraa\ voor het verstellen van de bandlengte (Fig. I\/enV)

. Gehmlkde fdband: p (4)voor het controleren ing voor de rotatie van de

Hetis tevens vreist de band e verlossen voor het maken van bijkomende verstellen voordat de band

A Waarschuwing: Als bescherming tegen deeltjes met hoge snelheid bij extreme temperaturen vereist is, moet de gebruiker
oogbescherming iezen met de letter T direct na de letter voor de impactbeoordeling. Als de letter T niet aanwezig is, mag de
oogbeschermer alleen worden gebruikt voor deeltjes met hoge snefheid bij kamertemperatuur.

Laskap veiligheid

Observeer al oor het specifiek uit e voeren lastype. Draag een geschikt lasmasker
met de uwsteﬂhevs,wa\zuvglvuovdeveve\ste bescherming. Sommige werkomstandigheden vereist het gebruik van extra
beschermende middelen

Wanneer het licht niet automatisch gedimd word, stopt u onmiddellijk met lassen
Beschadigde lenzen veroorzaken mogelijk ernsti
venvangen worden

Filters uit versterkt mineraalglas zijn mogelijk enkel te gebruiken met een bijkomende heldere steunlens

Radiatie dringt het masker mogelijk via de achterzijde binnen

Het masker biedt geen oneindige oog-, gehoor- en gezichtsbescherming. Het dragen van de geschikte veiligheidsbril,
gehoorbescherming en stofkap onder het lasmasker is VERPLICHT

Het masker beschermd niet tegen rondvliegende voorwerpen geproduceerd door sijp- of snijschijven

Gebruik het lasmasker niet in extreem hete omstandigheden

Het masker mag nietin contact komen met hete oppenviakken s laselektroden etc.

Houd uw hoofd uit de buurtvan giftige lasgassen en adem lasgassen nietin

Verstel de hoofdband en het hamas voor een comfortabele pasvorm

Materialen die in contact komen meteen gevoehge huid veroorzaken mogelijk allergische reacties

Lasmaskers mogen niet buiten d ikt worden

Defilter en masker mogen metaangepaslwovden Onderdelen, andevsdanaangegeven, mogen niet vervangen worden. Het
makenvan en dgekeurd ontkrachten de garant

/N WAARSCHUWING: Gehvmkevs die onder dit product een optische bril moeten dragen, moeten zich bewust zijn van hetrisico dat
schokken worden overgebracht van de veiligheidsbril naar de optische bril

Gekraste of beschadigde I

moeten voor gebruik

 De bandsamenstelling afstand tot het raam heeft 3 posities (Fig. 1), een bijkomende band lengtestelling (Fig. Il en een band

Hetlasmasker stelt het schaduwniveau automatisch bij. Normale zichtbaarheid is DIN4, verstelt naar DIN13 tijdens het lassen en daalt
terug naar DIN4 wanneer de boog gedoofd s. Stel het gewenste schaduwniveau met de stand schakelaar (1). Gebruik het schaduw
geleidingsschema (VIl) voor de aanbevolen instelling voor elk lastype bij verschillende ampére uitgangen. Gebruik het schema
enkelals richtljn

Het stellen van de gevoeligheid

De gevoeligheidsschakelaar 10) heeft 3 standen (laag, middel en hoog) en dient normaal gesproken op de hoogte stand gesteld
worden, tenzijlicht zorgt voor regelmatige schaduwverstelling

Het stellen van de vertraging

Markering Uitleg

F Lage-energie impacttegen snelle deeltjes m

B Mittelmatige-energie impact tegen snelle deeltjes gespannen wordt

4 Lichtschaduw 4 Kantelpositie (Fig. )

913 Variabele schaduw 913 Hetsstellen van het schaduwniveau
1 Optische klasse 1

2 Optische klasse 2

" ken o de h daesteld

Maak het masker enkel met een neutrale zeep en een lichtelijk vochtige, zachte doek schoon. Gebruik GEEN oplosmiddelen of
schurende schoonmaakmiddelen

Opberging

Hetlasmasker hoort in een geschikte container opgeborgen en verplaatst te worden, zodat het masker beschermd is tegen
mechanische en chemische beschadiging. Het masker is zo teven beschermd tegen de blootstelling aan zonlicht

Berg het masker op een donkere plek op om he werking en zo het uitputten van de interne batterij en het
minimaliseren van het masker te voorkomen
Berg het masker in een sch droge omg
kinderen op

Verwijdering

Lasmaskers dienen volgens de plaatselijke wetten en regels verwijderd worden

Jelijk afval worden weggegooid

g et een kvan-20°C ot 70°C, buiten het bereik van

. mag niet met uw

o N tact op met uw gemeente voor
EG-verklaring van overeenstemming

De ondergetekende: Mr. Darrell Morris
Gemachtigd door: Silverline

Verklaart dat:

Dez[e verkJaﬂng wordt verstrekt onder de vo\\Fdige verantwoordelijkheid van de fabrikant. Het hierboven beschreven voonwerp is

ft de verwijdering van elektrisch g

dschap

, middel en snel

Devenragmgschake\aar(M)heek}‘ den (lang
worden om de schad! lheid t liseren. Op de h had
Iangerevertvagmgmoge\ukmemmdeve\hghewdlemammahseven

De gevoeligheid en vertraging zijn verbonden. Een voorzichtige verstelling van beide kan de werking verbeteren en voorkomt
Imati o tiiden aebruik
g

g
dvan desland schake\aal[ )stelling, werkt een

9 I
Slijpen

Stel de stand schakelaar (1) n de slijpstand. Vergeet de schakelaar nietin één van de normale de lasstanden te zetten voordat u
schakelt van slijpen naar lassen

Gebruik

/N WARRSCHUWING: Niet geschiktvoor laser en gaslassen

BELANGRIJK: Laag ampére TIG lassen minimale stroom 10 A(AC/DC)

Voor het lassen

* Zorg evoor dat het spatglas (6) schoon is en de sensoren (8) vrij ijn van vuil
* Torg ervoor dat de binnenlens (1) schoon is en vast zit

« Controleer alle werkende onderdelen van de helm en vervang enige gek
 Zorgenvoor dat het masker volledig afgedicht s rondom de lens

» Controleer de werking van het masker en zorg evoor dat de stand schakelaar (1) op de gewenste stand staat
Accessoires

* Reserve onderdelen, waaronderfilters, spatglazen en andere accessoires, zijn verkrijgbaar bij uw Silverline handelaar

f anders beschadigde onderdel

iddelljk

757060
Voldoet aan de volgende richtlijnen:
o Richtlijn persoonlijke beschermingsmiddelen 2016/425
o DINEN175:1997-08  DINEN 379:2009-07 * DINEN 166:2002-04
ie: DIN Certco Gesellschaft fiir mbH, Alboinstr. 56, D-12103 Berlin, Duitsland
Keuringsinstantienummer: 0196

jing: Automatische laskap

door: Silverline

Datum: 24/05/2019

Handtekening:

Darrell Morris /%
Algemeen directeur

Naam en adres van fabrikant:

Toolstream Ltd nummer 04281144,
Somerset BA22 8HZ, Verenigd Koninkrik

d adres: Toolstream Ltd, Boundary Way, Lufton Trading Estate, Yeovil,

PL

Dane techniczne Niskie natgzenieTIG.................... > 10A(ACIDC)
Anni Zasilanie:... ....Panel slonecany oraz
92x42mm bateriez mozliwoscia
110%90x10mm ponownego natadowania
2 Przefeznik On/Off.........................\W pelni automatyczny
DING Material hetmu: Poliwgglani poliprop
Réznorodne mdzajeoduema DIN9-13 Wymiary (df. x szer. xwys.):..............240x230x 330 mm
Czas prefaczeniaz jasnego na iemne:1/15,000s Waga: 4309

Czas przefaczenia z ciemnego na jasne:0,1-0,25 5 Norm:

(wolno), 0,25:0,45 s (éredniojoraz 0,450,855 (szybko)  Ostona twarzy: . L EN1T5
Temperatura pracy.. 5°Cto 55°C Ostona przeuwodpryskowal ltr: .EN 1661 EN 379
Temperatura przechowywani 0°Cto 70°C Praepisy w sprawie $OL: .. .2016/425/EU

W wyniku nieprzerwanego procesu rozwojowego produktow, dane techniczne poszczegdlnych produktow Silverline moga
uleczmianie bez uprzedniego powiadomienia.

Oznaczenia
* Ozmaczenie zabezpieczenia oczu i twarzy moze znajdowa sig zardwno na ramce, jak i na soczewce

Przedstawienie produktu

1. Przelaaznik trybu 7. Okienko podgladowe 13. Rama mocujaca soczewke

2. Pokretio regulai palgka glowy 8. Caujniki 14. Przefacznik opddnienia

3. Palak 9. Panel stoneczny 15. Elementy mocujace soczewke

4. Pokretho napiecia palaka glowy 10. Przefacznik czutosci 16. Suwaki blokujgce elementy mocujace sozewki
5. Obudowa helmu 11. Soczewka wewnetrzna

6. Ostona przeciw odpryskom 12. Dostep do soczewki wewngtrznej

Przewodnik po filtrach spawalniczych

Konserwacja

Kontrola rutynowa
o Reaul n Kie by mocu doowiednio dok
Il

. Wibracje moga powodowac ich poluzowanie.
Nalezy vegu\amle spvawdza(ﬂhry spawalnicze pvzed kazdym uzyciem. Ulamane, znieksztalcone, badz zarysowane moga powainie
zaburzyC ochrong i zmniejszy¢ widocznot. Sprawd produkt pod katem pekniec w ostonie oraz jasnych przebanwied. Wszystkie
uszkodzone element powinny byc wymienione przed uzyciem hefmu

Konserwacje i naprawy nalezy wykonywat w autoryzowanym centrum serwisowym Silverline

Wymiana ostony przeciw odpryskom

1. Przesun Suwaki blokujace elementy mocujace soczewki (16) do srodka

2. Przesuri rame mocujaca soczewke (13) na jedng strone, ostona (6) moze zostac zdjeta i wymieniona (pamietaj, aby zdja folie

A | Elekiroda otulona

aca 2 nowej soczewki)

3. Zamontuj ponownie wszystk y zabezpieczajgce suwaki oraz rame i zablokuj

Tiobienie

F
G | Elektroda otulona
H

MAG - spawanie fukowe w ostonie gazu aktywnego chemicznie

X i i Przygotowanie do eksploatacji
© Jeieli oznaczenia nie s3 takie same, nalezy zastosowac najnizsze oznaczenie, jako prawidowe Regulaciai

Oznaczenie Objasnienia WAZNE: Nalezy dostosowac helm, aby byl wygodny w uzytkowaniu i bezpiecznie usytuowany, 22 okienko podgladowe (7) znajdowalo
F Ochrona przeciw czastkom o wysokiej predkosci, niska energia uderzenia sle bezpostednio na przeciwko oczu.

Zapewniaja ochrone przed czastkami o wysokiej predkosci w Sredniej energii o Wekijpoketorequ
B ki"p:t csz: ochrong przed 2 0 wysokie] preckosclw srednie) energ o lacj paska glowy (2)1 przekrec, aby idealnie dostosowat dtugosé pataka (Rys. IV and V)

.y - )  Uzyj pokretla napiecia pataka glowy (4) w celu kontrolowania napiecia obrotu. Jednakie moze réwniez wymaga poluzowania
4 Odcien filtra 4 dla niekidrych regulacji
913 Réine odcienie 9- 13  Dystans palaka do okienka podgladowego ma 3 pozycje (Rys. 1), regulacja diugosi palaka (Rys. 1) oaz regulacja pochylenia
a)qka(R 5. IH)

1 Klasa optyczna 1 e , i
2 Klasa optyczna 2 Helm spawalm[zyaummatyame dostosowuje poziom zaciemnienia. Normalna widocznos¢ to DING, s, kiedy fuk spawalniczy

"\ Ostrzezenie: Jesli wymagana jest ochrona przed czastami o wysokie] predkosci w skrajnych temperaturach, wybrany element
ochrony oczu powinien byc oznaczony litera Tezpostednio po lterze okreslajacej predkos¢ uderzenia. Jesliltera " nie jest obecna,
$rodka ochrony oczu nalezy uzywac tylko do czastek o duzej predkosci w temperaturze pokojowej.

TAWSZE nalezy przestrzegac wszystkich obowquu;q(ych preepistwi zalecen bezpieczeristwa dla okreglonego rodzaju spawania
Na\ezysweupewm(zekaskmhvsaprzeznau do danego typu spawania i zapewniaja odpowiednia ochrone. Niektore warunki
pracy moga wymaga uzycia dodatkowego sprzetu ochronnego

Jesli kask nie ciemnieja po uderzajace luku, zatrzymanie spawania natychmiast

Uszkodzone szkietka moga spowodowat poparzenie. Porysowane badz uszkodzone filtry i soczewki nalezy niezwlocznie wymienic
przed uzyciem

Hartowane szkiefka iltr6w mineralnych naley stosowac tylko w polaczeniu z odpowiednia soczewka podkladowa

Nalezy uwazat na promieniowanie majace wplyw na kask od tylu, np.ze wzgledu na odblaskowe powierzchnie badz inne prace
spawalnicze majace miejsce wokot

h mienia sie na DIN131 wraca do D\N4k\edyzostaje ugaszony. Ustaw wymaganyodmen na przefaczniku trybu
(1). Skorrys aj 2 przewodnika filtrgw sp typu spawania o r6znych
amperach, leejszyprzewedmkjestpodanywprzybhzemu
Ustawienie czutosci
Prze}qrzmkau}usuﬂo)pus\ada3vegu\aqe(mskq Sredni i wysoka) iz reguly powinien by¢ pozostawiony na wysokiej pozyji, chyba,
ie kkie czynnoci lekkie wymagajace czestej zmiany czufosc.
Ustawienie opdznienia
Praefacanik opdinienia (14) posiada 3 pozycje regulacyjne (wolna, Srednia i szybka) i 2 reguly powinien by¢ pozostawiony na szybkiej
pozydji, tak, aby zmiana zaciemnienia odbywala sig w jak najkrdtszym czasie. Na wysokim stopniu zaciemnienia na przefaczniku zmiany
trybu (1) ustawienie dfugiego opdznienia moze nie zadziatac ze wagledu na zwigkszenie bezpieczeristwa.
Caulosc oraz ustawienia opGinienia s3 ze sob polaczone, wiec ostrozna requlacja moze poprawic funkcjonowanie i zapobiec
niechcianej czgstej korekeie zaciemnienia podzas pracy.
Scieranie
Ustaw pne}qtzmk\rybu( )na pozycje ' Grind' Po zakoriczeniu uzycia nalezy pamietac, aby z powrotem zresetowat ustawienia na

Kask nie zapewnia nieograniczonej ochrony oczu, uszu i twarzy, ZAWSZE naley nosic odpowiednie okulary och $rodki
ochrony drég oddechowych i stuchu pode kaskiem spawalniczym

Kask nie chroni uzytkownika od odfamkdw poruszajacych sie 2 wysoka predkoscia, jak np. podczas cigcia i szlfowania

NIE UZYWAC kasku w bardzo goraeym $rodowisku pracy

Kask nie moze wejs¢ w reakcjg z goracymi elekirodami spawalniczymi itp.

Nalezy treyma glowe 2 dala od toksycznych oparéw wydzielajacych sig podczas spawania, nigdy ich nie wdychac

TAWSZE nalezy wyregulowac pafaki znajdujace sie 7 tylu kasku w celu zwwgkszema kammnu prayi bezpleczens\wa uiytkownika
Tworzywo, kidre moze mie¢ kontakt ze skor uzythownika | lergiczng u wratli

Kask spawalniczy nie moze by¢ uzywany poza okresem daty waznosci, (jaka 20talaokedona na pmdukue]

Nie wolno dukonywaqak\(hko\wwek mian wfiltre quzhebm\e Nie na\ezywym\ema(aesﬂ kidre zostaly wymienione
Jakiekolwiek ilbad odyfikacje czgéci moga dops o

I\ Ostrzesenie: Uzytkownicy, ktorzy muszqnnsmku\arypod tym produktem, muszqzes\a(pomfmmowamotym zetakie
wigksza ryzyko uderzenia przez gogle

ISIVERLNEC

I d rozpoczeciem pracy.

Obstuga

/N OSTRIEEENIE:Nie nadaje sie do laserowego bad7 gazowego spawania.
WAZNE: Niskie natezenie pradu spawania TIG minimum 10A(AC/ DC).
Przed spawaniem

Upewnij s, ze hetm spawalniczy jest uszczelniony wokof soczewek

Sprawd dziafanie hetmu  czy przelgcznik trybu (1) jest ustawiony na prawidiowa pozycje

Akcesoria

Szeroki zakres akcesoridw spawalniczych i czgéci wymiennych jest dostepny u Twojego dystrybutora Silverline.

* Sprawdz czy ostona przeciw odpryskom (6) est czysta oraz czy nic nie przykrywa czujnikow (8)

 Upewnij s, 2 ewka (11) jest bezpiecznie iaysta

* Dokonaj sprawdzenia kich elementow hefmu; wymiany wszelkich uszkodzonych, badz esci
.

.

1. Przesuni Suwaki blokujace elementy mocujace soczewki (16) do Srodka

2. Kliknij na elementy mocujgce soczewke (15)z ramy trzymajacej soczewke (13)

3. Uzyj dostepu do soczewki aby zdjac zalozong soczewke i dokonac wymiany na nowa (pamietaj, aby zdjac folie zabezpieczajaca 2
nowej soczewki)

4. Zamontuj ponownie wszystkie elementy zabezpieczajgce suwaki oraz rame i zablokuj

Czyszczenie

Cayscic wylaeznie pray uzyciu neutralnego mydia i miekkiej Scierecaki, delikatnie zwilzonej. NIEWOLNO stosowac rozpuszczalnikow,

anisilnych Srodkow 2racych.

Przechowywanie

Praylbicg spawalniczg naledy transportowac w odpowiednim pojemniku ochronnym, chroniacym go przed uszkodzeniami

mechanicznymi  chemicznymi, a takze przed dziafaniem promien slonecznych

Przechowuj w ciemnym miejscu, aby zapobiec automatycznej funkai niszzenia - wewnetrzne; baterii  skrdcenia czasu eksploatadji

helmu

Przechowujw czystym i suchym miejscu w temp: p

iz dala od zasiequ dzieci

Utylizaga

Nalezy zawsze przestrzegac przepiscw krajowych dotyczacych utylizadji elektronicznego sprzetu, ktdry nie jest ju funkejonalnii nie

nadaja sig do naprawy.

o Niewyrzucaj odpaddw elektrycznych i elektronicznych (WEEE) wraz z odpadami komunalnymi

o Skontaktuj sie 2wiadzami lokalnymi zajmujacymi sie utylizacig odpaddw, aby uzyskac informacje na temat prawidlowego sposobu
utylizacj urzadzen elektronicznych

MAG-sp: uk fonie gazu aktywnego chemicznie Wymi
C | TIG/GTAW - metoda spawania nietopliwa elektrod wolframowg w oslonie gazow obojetnych
D | MIG(he lekiroda topliwa w ostonie gazéw obojetnych na ciezkich metalach
E | MIG(light)-nalekkich stopach

dzy -20°C do 70°C, gdzie bedzie bezpieczne bez ryzyka uszkodzenia

Deklaracja Zgodnosci WE

Nizej podpisany: Mr Darrell Morris

upowazniony przez: Silverline

Owiadcza, 2e

Powysza deklaracja zostala wydana na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

Opisany powyze] przedmiot deklaracji jest zgodny z wlasciwymi przepisami Unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego
Kod identyfikacyjny: 757060 Opws Hebmspawa\mqyzaummaiyrznym przyciemnieniem

i oraz normami:

Produkt jest zgodny
o Dyrektywa PPE 2016/425
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