INSTRUCOES PARA O ALINHAMENTO DO TITANIO
MODELOS CS-10, CS-20, CS-50, CS-100 E CS-200 MICROSCOPIOS DE
CENTRAGEM

O microscopio de centragem incluido tem a carateristica tinica de poder ser ajustado para corresponder a excentricidade do fuso
da sua maquina, e esta pode mesmo ser minimizada para 0,0001" ou menos. No entanto, o microscopio terd de ser ajustado
inicialmente, mas depois ndo precisara de ser reajustado a ndo ser que caia, que sejam substituidas pecas, etc. Se tencionar
utilizar o microscopio permanentemente numa maquina de perfuracdo por coordenadas, numa fresadora vertical, numa maquina
de erosdo por faisca, numa maquina controlada por correia, etc., que tenha um cone e utilize uma pinga, recomendamos
vivamente que adquira uma pinga que seja utilizada exclusivamente com este microscopio. Esta pode ser fixada ao veio de 1/2"
com um pequeno parafuso de ajuste, de modo a que a mesma pinga possa ser utilizada com o microscopio, exceto se pretender
utilizar este microscopio em maquinas diferentes, caso em que teriam de ser utilizadas pingas diferentes. Isto s6 € necessario se
for utilizada uma pinga e ndo o veio universal de 1/2".

O ajuste efetivo do microscopio ¢ feito da seguinte forma:
1. O microscopio € inserido no fuso da maquina ou, se for utilizada uma pinga, na pinga, fixado e inserido no fuso da maquina.

2. Qualquer peca de trabalho com linhas transversais de 90 graus deve ser montada aproximadamente no centro da mesa ou
onde possa ser facilmente alcancada. O carro da mesa € entdo movido de modo a que o centro das linhas transversais da peca de
trabalho fique aproximadamente abaixo do centro das linhas transversais do microscépio.

3. Em seguida, o fuso da sua maquina ¢ baixado ou a sua mesa ¢ levantada até que possa ver claramente a peca de trabalho sob
0 microscopio, sem desfocagem, e a imagem ¢ nitida.

4. Os reticulos e os circulos na ocular do microscdpio podem estar ligeiramente desfocados. Para os focar claramente, deve
ajustar o anel serrilhado na extremidade da ocular, rodando-o até ver uma imagem boa e nitida da peca de trabalho e os reticulos
e circulos do reticulo também estarem nitidos e faceis de ver. Agora deve estar pronto para alinhar o seu microscopio com a
excentricidade do seu fuso.

5. Realinhe a sua mesa olhando através do microscopio de modo a que o centro da mira na peca de trabalho esteja diretamente
sob o centro da mira no seu microscopio.

6. Rode o fuso da sua maquina de modo a que a ocular do microscopio aponte para o lado direito da maquina (estd diretamente
em frente da mesma). Olhe através do microscopio e ajuste a sua mesa apenas até que a linha Y-Y do seu microscopio esteja
diretamente alinhada, paralela e acima da coordenada Y-Y da sua peca de trabalho. Dependendo do que vé ao olhar através do
microscopio, pode ser necessario mover a sua mesa ligeiramente para dentro ou para fora.

7. Depois de estar corretamente alinhado, rode o fuso 180 graus de modo a ficar do outro lado da mesma linha (coordenada Y-
Y). Olhar novamente através do microscopio. E possivel que esteja a alguma distancia da linha tracada; se ndo estiver, o
microscopio ja esta corretamente ajustado. Se for necessario um ajuste adicional, tera de seguir os passos abaixo:

a) Dividir metade da distancia entre o desvio da linha tracada na sua peca de trabalho e o desvio da linha tragada do seu
microscopio. Corrija metade ou 50% desta diferenca utilizando apenas a mesa da sua maquina. Pode medir facilmente esta
distancia utilizando os circulos principais de centragem uniformemente espacados que se desviam da linha tragada no seu
microscopio e compensar metade ou 50% desta diferenca utilizando apenas a mesa da sua maquina. Pode medir facilmente esta
distancia utilizando o




utilize circulos centrais uniformemente espagados no reticulo do seu microscopio em combinagdo com as nossas subdivisoes de
pequenas linhas de graduagdo localizadas a 90 graus, 180 graus e 360 graus, todas elas com pequenas subdivisdes
uniformemente espagadas.

A distancia entre estas linhas depende da ampliagdo do microscopio utilizado e esta impressa na parte da frente do microscopio.

b) A outra metade da diferenca é dividida pelo ajuste da graticula, utilizando os parafusos de ajuste do prisma,
localizados logo abaixo do tubo ocular e no lado direito do corpo do microscopio. Para ativar e mover o prisma, que flutua entre
duas molas e dois parafusos, ajuste o focador ajustando um parafuso; ndo ajuste o parafuso oposto. Isto permite que o reticulo
se mova nessa direcdo. Ou, se necessitar de movimento angular, aperte ambos os parafusos na direcdo desejada, de modo a
mover-se num angulo. Como mencionado anteriormente, isto reduz para metade o desvio entre a linha no seu microscopio e a
linha na peca de trabalho, que ndo estdo diretamente em cima uma da outra. Mais uma vez, utilize os circulos de centragem
principais e a subdivisdo das suas linhas transversais principais, tal como mencionado na sec¢ao.

8. Rodar o microscopio 180 graus e devera estar diretamente acima da linha do eixo Y-Y em ambas as posi¢des de 180
graus. Se ndo for este o caso, repetir o mesmo procedimento da sec¢do 7. Pegar em metade da diferenca, ajusta-la na mesa;
pegar na outra metade da diferenca que ndo esta correcta, ou seja, ¥4 da diferenca original, e dividi-la com a ocular. Rodar o
ocular 180 graus e devera estar exatamente certo.

9. Rodar o fuso com o microscéopio a 90 graus, de modo a que a ocular fique diretamente a sua frente e que esteja a olhar
para a caixa principal do fuso. Centrar entdo as linhas de referéncia entre as duas linhas transversais (coordenadas X-X)
perpendiculares as linhas utilizadas anteriormente. Seguindo o mesmo procedimento do ponto 7, dividir primeiro o desvio ao
meio e ajustar o dispositivo de centragem do microscopio com 3 ou 4 parafusos.

10. Verificar de novo todo o procedimento, rodando a coordenada Y-Y 90 graus para a direita ou para a esquerda e
verificar de novo se esta exatamente certo. Para diferengas menores, pode ser necessario fazer pequenas correcgdes, tal
como descrito nas secc¢des 7, 8 e 9, tomando primeiro metade da diferenga, dividindo-a com a tabela e utilizando depois
metade do valor restante ou Y4 da diferenca.

11. Nos casos em que existe uma guia de ancoragem que permite que o microscopio seja rodado exatamente 180 graus
para auto-verificagdo, por exemplo, para ajustar a linha de marcagdo em ambas as direcgdes, isto pode ndo ser
necessario.

12. O que fez nas secgdes anteriores € simples:

a. Eixo Y-Y alinhado

b. Eixo X-X alinhado

c. Dupla verificagdo do alinhamento do eixo Y-Y
d. Dupla verificagdo do alinhamento do eixo X-X

13. A maior parte do trabalho realizado com o microscépio envolve formas irregulares e pequenos orificios em que €
necessaria a centralizagdo em duas (2) direcgdes. Por esta razdo, o reticulo de titanio € ajustavel em ambas as direc¢des. Isto
¢ necessario para captar rapidamente orificios, circulos e perfuragdes.

14. Uma vez que, obviamente, ndo ¢& possivel verificar a partir da parte de trds da maquina devido a interferéncia da caixa do
veio principal, as duas (2) posi¢des devem ser da esquerda e da direita para a frente, conforme indicado nestas direc¢des.
Quando as trés (3) posicdes estdo corretamente alinhadas, a quarta posi¢do é automaticamente auto-centrada. Depois de ter
alinhado perfeitamente o seu microscopio, ndo toque nos parafusos de centragem, a ndo ser que esteja a introduzir o
microscOpio numa maquina nova ou que este tenha caido. O ajuste da graticula foi alterado de alguma forma. Agora pode
utilizar o seu microscopio repetidamente sem ter de passar pelo processo inicial.



