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Rollomatic Concentricity Pro mit Prismenaufiage misst Unrundheiten
von weniger als 1 Mikron an zylindrischen Werkstiicken und ist
hervorragend geeignet fir die Hersteller von spanabhebenden-
und Llochwerkzeugen wie auch fir die Halbleiter-, Automobil- und
Luft- und Raumfahrtindustrie.

Aus der Kombination eines speziellen Rotationsantriebs (Patent
angemeldet] und dem traditionellen “NullFehler” Hartmetall
PrismenfUhrungssystem entsiand dieses Konzentrizitdismessgera.
Dieses kann in Veerbindung mit Profilprojekioren oder als freistehende
Einheit mit Messuhr oder LaserMessstellenabtaster verwendet
werden.
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FUR GARANTIERT PERFEKTE KONZENTRIZITAT

Rollomatic Concentricity Pro eréffnet véllig neue Méglichkeiten fir KonzentrizitGtsmessungen und fohrt
zu garantierten Verbesserungen in Genauigkeit und Wirtschaftlichkeit. Dieses einzigartige
Qualitétsprifgerat ist in folgenden 3 Ausfishrungen lieferbar:

Ausfihrung 1 Als freistehende Einheit fir die Verwendung mit Komparatoren und Profilprojekioren

Ausfihrung 2 Montiert auf einer Tragerplatte mit Prézisionsmessuhr und Gelenkarm

Ausfthrung 3 Montiertauf einer Triégerplatie mit einem hochprézisen LaserMessstellenabiaster fur die Messung
von Konzenfrizitdt und Durchmesser. (Zusaitzlich ist bei Rollomatic ein PC-Programm fur
die Messung von ungeraden Zahnezahlen auf spanabhebenden VWerkzeugen erhdllich).
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CONCENTRICITY PRO BEDIENUNGSANLEITUNG

KAPITEL O. EINLEITUNG

Wir haben dieses Konzentrizitatsmessgerdt entwickelt, um die Rollomatic
Produktpalette um ein weiteres Produkt zu ergénzen, das wie geschaffen ist, um
Rollomatics Grundsatz zu vertreten - Schleifwerkzeuge héchster Prézision und
Konzentrizitat.

Fur einige Bestandteile des Concentricity Pro haben wir ein Patent angemeldet.

KAPITEL 1. KALIBRIERUNG

Der Concentricity Pro wurde vor der Auslieferung kalibriert. Sollte dennoch einmal
eine neue Kalibrierung notwendig sein, gehen Sie wie folgt vor:

FOTO 1.1-A

SILBERFARBENE
ANSCHLAGSPLATTE
o
@12.07 MM -
KALIBRIERSTIFT i ""'
R rOLLOMATIC ]
ANSCHLAGARRETIERUNG HARTMETALL-PRISMENAUFLAGE

A.  Schieben Sie den mit Concentricity Pro gelieferten Kalibrierstift ( & 12.07
mm) wie auf Foto 1.1-A abgebildet unter die silberfarbene Anschlagsplatte
und klemmen Sie ihn mit Hilfe der Anschlagarretierung fest.

B.  Stellen Sie die Prismenauflage auf einen Abstand von 25 mm ein (siehe Foto
1.1.-A) und ziehen Sie die Prismenauflagenarretierung an. (siehe Foto 1-1-B).

C. Legen Sie den mit Concentricity Pro gelieferten Rohling (& 5 mm) auf die
Prismenauflage. Senken Sie den Antriebsarm auf den Werkstickschaft.
Lésen Sie die Schraube der Anschlagsplatte (Foto 1.1-C) und senken Sie
den Prazisionsanschlagstab so weit, bis er den Rohling berihrt. Ziehen Sie
die Schraube an.
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CONCENTRICITY PRO BEDIENUNGSANLEITUNG

FOTO 1.1-B

FOTO 1.1-C

PRAZISIONSANSCHLAG

ANTRIEBSARM

-l'
| & 5 MM ROHLING

X rROLLOMATIC

|
|
PRSMENAURAGEN !
ARRETIERUNG

I
Abstand zwischen den zwei
Prismenauflagen

ca. 25mm
' SCHRAUBE
: (Ruckseite der
e silberfarbenen
Anschlagsplatte)

Der Prazisionsanschlag ist am Ende kugelférmig abgerundet. Die
Kalibrierung bewirkt, dass ein Punkt auf dem kugelférmigen Ende genau
die Mitte des zu messenden Rohlings berhrt (wenn der Rohling nicht gerade
geschliffen ist, entsteht durch die Drehung eine Axialbewegung).

HINWEIS: Falls der Prazisionsanschlag abgenitzt ist, drehen Sie ihn leicht.
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CONCENTRICITY PRO BEDIENUNGSANLEITUNG

KAPITEL 2. VERWENDEN DES CONCENTRICITY PRO

Reinigen Sie ein Werkstiick griindlich, bevor Sie es auf dem Concentricity Pro messen.

A.  Den Schaft des zu messenden Werkzeugs unter die Anschlagsplatte schieben
wie auf Foto 2.1-A angezeigt. Anschlagsplatte leicht nach unten driicken
und Anschlagsarretierung anziehen.

FOTO 2.1-A ARMARRETIERUNG
ANSCHLAGSPLATTE
WERKSTUCK ~ ANSCHLAGARRETIERUNG ~ AUFLAGENARRETIERUNG
FOTO 2.1-B
HANDRAD ANTRIEBSARM
ZU MESSENDES
WERKSTUCK

l i

B.  Prismenauflagen auf den gewiinschten Abstand bringen (der Abstand sollte so
gross wie moglich sein) und Prismenauflagen-Arrefierung anziehen. Das zu
messende Werkstiick auf die Prismenauflage legen und  Antriebsarm auf den
Schaft senken (ungefdhr in der Mitte zwischen den beiden Prismenauflagen).

C.  Drehen Sie am Handrad, um das Werkzeug zu drehen. Der Antriebsarm
ist leicht geneigt und driickt das Werkstiick gegen den Anschlag, wenn das
Handrad im Uhrzeigersinn gedreht wird. Dies gewdhrleistet eine prézise
Drehung des Werkstiicks.
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CONCENTRICITY PRO BEDIENUNGSANLEITUNG

KAPITEL 3. AUSWECHSELN DER PRISMENAUFLAGE

A.  Schieben Sie den Anschlagblock so weit nach rechts, bis die Stifte Gber die
Fuhrungsleiste hinausragen.

FOTO 3.1-A
ANSCHLAGBLOCK AUFLAGEN-
ARRETIERUNG
ROLLOMATIC

B.  Fixieren Sie den Anschlagblock mit Hilfe der Auflagenarretierung. Stecken
Sie das vordere Auflageprisma auf die Stifte, die eine prazise Plazierung
der Prismenauflage garantieren.
Fixieren Sie das Auflageprisma mit 2 Imbusschrauben (siehe FOTO 3.1-B).

FOTO 3.1-B

R ROLLOMATIC

eee HINWEIS:
Der Anschlagsblock muss einige Millimeter Abstand haben, damit das

vordere Auflageprisma korrekt auf die Tragerplatte passt.
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CONCENTRICITY PRO BEDIENUNGSANLEITUNG

C.  Verschieben Sie den Anschlagblock an die gewiinschte Position, bringen
Sie das hintere Auflageprisma an und ziehen Sie die Auflagenarretierung
an. Das Auflagprisma ist nun Uber die Stifte mit dem Anschlagsblock
verbunden.

FOTO 3.1-C
&R rOLLOMATIC
Fixieren Sie das hintere Auflageprisma mit Hilfe der Imbusschraube.
FOTO 3.1-D

t ROLLOMATIC

Die Prismenauflage ist nun korrekt montiert.
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