
Rollomatic Concentricity Pro con supporto prismatico misura 
fuoriuscite inferiori a 1 micron su pezzi cilindrici ed è ideale per i 
produttori di utensili da taglio e punzonatura e per l'industria dei 
semiconduttori, automobilistica e aerospaziale.
Questo dispositivo di misurazione della concentricità è stato 
sviluppato dalla combinazione di uno speciale azionamento 
rotante (in attesa di brevetto) e del tradizionale sistema di guida 
a prisma in carburo "a zero errori". Può essere utilizzato in 
combinazione con i proiettori di profili o come unità indipendente con 
un comparatore o uno scanner di punti di misura laser.
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PER UNA PERFETTA CONCENTRAZIONE GARANTITA

Rollomatic Concentricity Pro apre possibilità completamente nuove per le misure di concentricità e porta 
a miglioramenti garantiti in termini di precisione ed efficienza. Questo tester di qualità unico è 
disponibile nelle 3 versioni seguenti:

Versione 1 Come unità indipendente da utilizzare con comparatori e proiettori di profili Versione 2 
Montata su una piastra di supporto con comparatore di precisione e braccio articolato
Versione 3 Montato su una piastra portante con uno scanner laser ad alta precisione per la misurazione della 

concentricità e del diametro. (Rollomatic offre anche un programma per PC per la 
misurazione del numero dispari di denti degli utensili da taglio).
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CAPITOLO 0. INTRODUZIONE

Abbiamo sviluppato questo dispositivo di misurazione della concentricità 
per completare la gamma di prodotti Rollomatic con un altro prodotto che si 
adatta perfettamente al principio di Rollomatic: utensili di rettifica della massima 
precisione e concentricità.

Abbiamo registrato un brevetto per alcuni componenti di Concentricity Pro.

CAPITOLO 1. CALIBRAZIONE

Concentricity Pro è stato calibrato prima della consegna. Tuttavia, se dovesse 
essere necessaria una nuova calibrazione, procedere come segue:

FOTO 1.1-A

PIASTRA D'ARRESTO 
ARGENTATA

Ø12.07 MM  
PENNA CALIBRATORE

BLOCCO DI ARRESTO SUPPORTO PRISMATICO IN 
CARBURO

A. Far scorrere il perno di calibrazione (Ø 12,07 mm) fornito con 
Concentricity Pro sotto la piastra di arresto argentata, come mostrato nella 
foto 1.1-A, e bloccarlo in posizione con il blocco dell'arresto.

B. Posizionare il supporto del prisma a una distanza di 25 mm (vedere foto 1.1.-A) 
e serrare il blocco del supporto del prisma. (vedere foto 1-1-B).

C. Posizionare il pezzo grezzo (Ø 5 mm) fornito con Concentricity Pro sul 
supporto del prisma. Abbassare il braccio di trasmissione sull'albero del 
pezzo. Allentare la vite della piastra di arresto (foto 1.1-C) e abbassare la 
barra di arresto di precisione fino a toccare il pezzo grezzo. Serrare la vite.
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FOTO 1.1-B

STOP DI PRECISIONE

BRACCIO DI GUIDA

Ø 5 MM ROHLING

FOTO 1.1-C

BLOCCO DEL 
SUPPORTO DEL 
PRISMA Distanza tra i due supporti del prisma

circa 25 mm

VITE
(retro della 
piastra di arresto 
argentata)

L'arresto di precisione ha un'estremità sferica arrotondata. La 
calibrazione fa sì che un punto dell'estremità sferica tocchi il centro esatto 
del pezzo grezzo da misurare (se il pezzo grezzo non è rettificato, la 
rotazione provoca un movimento assiale).

NOTA: se il fermo di precisione è usurato, ruotarlo leggermente.
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CAPITOLO 2. UTILIZZO DEL PROGRAMMA DI CONCENTRICITÀ

Pulire accuratamente un pezzo prima di misurarlo con Concentricity Pro.

A. Far scorrere l'albero dell'utensile da misurare sotto la piastra di arresto come 
mostrato nella foto 2.1-A. Premere leggermente la piastra di arresto 
verso il basso e serrare il blocco di arresto.

FOTO 2.1-A ARMARTERIALIZZA
ZIONE

PIASTRA DI ARRESTO

FOTO 2.1-B

SCHEMA DI LAVORO BLOCCO DI ARRESTO

BLOCCO DELL'ARRESTO VOLANTINO

BRACCIO DI GUIDA

PEZZO DA 
MISURARE

B. Portare i supporti del prisma alla distanza desiderata (la distanza deve essere la 
più ampia possibile) e serrare il blocco del supporto del prisma. Posizionare il 
pezzo da misurare sul supporto del prisma e abbassare il braccio di 
trasmissione sull'albero (circa al centro tra i due supporti del prisma).

C. Ruotare il volantino per far ruotare l'utensile. Il braccio di trasmissione è 
leggermente inclinato e preme il pezzo contro l'arresto quando il volantino 
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viene ruotato in senso orario. Questo garantisce una rotazione precisa 
del pezzo.
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CAPITOLO 3. SOSTITUZIONE DEL SUPPORTO DEL PRISMA

A. Far scorrere il blocco di arresto verso destra finché i perni non sporgono 
oltre la guida.

FOTO 3.1-A

BLOCCO D'INGRESSO SUPPORTO
ARRETIRE

B. Fissare il blocco di arresto in posizione utilizzando il blocco di supporto. 
Posizionare il prisma di supporto anteriore sui perni che garantiscono un 
posizionamento preciso del supporto del prisma.
Fissare il prisma di supporto con 2 viti a brugola (vedere FOTO 3.1-B).

FOTO 3.1-B

--- NOTA:
Il blocco di arresto deve essere distanziato di qualche millimetro in 
modo che il prisma di supporto anteriore si inserisca correttamente 
sulla piastra di supporto.
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FOTO 3.1-C

C. Portare il blocco di arresto nella posizione desiderata, fissare il prisma di 
supporto posteriore e serrare il blocco di supporto. Il prisma di supporto 
è ora collegato al blocco di arresto tramite i perni.

Fissare il prisma di supporto posteriore con la vite a brugola.

FOTO 3.1-D

Il supporto del prisma è ora montato correttamente.
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