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Lieferantenspezifikationen
nach Arbeitsanweisung QA 9.00

(      )

Oberfläche 
DIN ISO 1302

Ra  0,4

Ra  1,6
-0,3
-0,1+0,3

Werkstückkanten
ISO 13715

POS-NR. BENENNUNG MENGE
5 00-52-100-0001_Tischplatte 1

10 00-52-100-0005_Mutter 1
15 00-52-100-0003_Lagerring 1
20 00-52-100-0004_Plättchen 2
25 00-52-100-0006_Noniushalter_rechts 1
30 00-52-100-0007_Nonius_rechts 1
35 00-52-100-0008_Noniushalter_links 1
40 00-52-100-0009_Nonius_links 1
45 00-52-100-0010_Lager 1
50 00-52-100-0011_Bremsbacke 2
55 00-52-100-0012_Hülse 1
60 00-52-100-0013_Gewindehülse 1
65 00-52-100-0015_Bremsschraube 1
70 45-52-100-0016_UT-Eclipse_E_400-600-80i 1
75 00-52-100-0017_Justierschraube 2
80 00-52-100-0018_Einsatz 1
85 00-52-100-0019_Zentrierspitze 1
90 00-52-100-0820_Druckfeder_D-083 1
95 DIN_84-_M2x6_Schraube 3
100 DIN_551-_M5x5_Gewindestift 1
105 DIN_913-_M3x3_Gewindestift 1
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