Kalibracja Electronic Scale

Electronic Scale jest dostarczana wraz z protokotem kontroli fabrycznej. Oto opis procesu kalibracji:

Wage Electronic Scale nalezy umiesci¢ na ptaskiej powierzchni i wyregulowaé za pomoca
skalibrowanej, bardzo precyzyjnej chromowanej szklanej miarki UNI. Ta z kolei zostata wczesniej
wyregulowana za pomocg chromowanej szklanej miarki UNI o numerze seryjnym 00006. Sladalnoéé
jest gwarantowana przez certyfikat kalibracji nr 111-22954 wydany przez Federalny Instytut Metrologii
METAS w 3003 Bern-Wabern, Szwajcaria.

Jesli Electronic Scale nie jest sprawdzana zgodnie z tg zasadg, ale jak to zwykle bywa w certyfikowanych
laboratoriach kalibracyjnych, za pomocy interferometru laserowego lub dotykowej maszyny
pomiarowej 3D, mogg wystgpi¢ odchylenia w stosunku do naszego protokotu kontroli fabrycznej.

Za pomocg interferometru laserowego, podobnie jak w przypadku maszyny pomiarowej 3D, mierzy sie
zazwyczaj droge przesuwu lupy lub obudowy. Poniewaz jednak pret prowadzgacy Electronic Scale nigdy
nie jest w stu procentach prosty, podczas jego przesuwania sie suwak pomiarowy wykonuje niewielkie
ruchy kotyszace (a wraz z nim obudowa i lupa). To kotysanie nazywane jest rowniez ,odchyleniem”. W
tej procedurze odchylenie tego kotysania jest bezposrednio uwzgledniane w pomiarze i wykazywane
jako (rzekome) odchylenie.

Poniewaz ten rodzaj kalibracji nie odpowiada sposobowi dziatania Electronic Scale, ta metoda
pomiarowa nie jest optymalnym podejsciem w procesie kalibracji tego przyrzadu do pomiaru dtugosci.
Natomiast stosowana przez nas metoda pomiarowa odpowiada sposobowi dziatania i eliminuje wptyw
drgan, poniewaz uwzglednia powstajgce odchylenia.

Dlatego prosimy o zwrdcenie uwagi na nastepujacg kwestie: jesli sporzadzajg Panstwo protokét
kontroli samodzielnie lub zlecajg jego sporzadzenie na zewnatrz, prawidtowym postepowaniem jest
poréwnanie z odkalibrowang, precyzyjng miarka szklana.



