B RUD

Anleitungen fiir sichere Handhabung und Vermeidung von Gefahrdungen.

...Gliteklasse 10 @ ...Giiteklasse 8
BRUD B RUD

ANSCHLAGKETTEN

Ensprechend Maschinenrichtlinie 2006/42/EG,
Entsprechend EG-Arbeitsmittel Benutzungsrichtlinie, BetrSichV.,
DGUV 109-017, EN 818, EN 1677.
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BestimmungsgemaRe Verwendung:
zum Anschlagen und Heben
(Transportieren) von Lasten.

1. Auswahl der Anschlagketten
1.1 Das Gewicht der Last muss bekannt sein.

1.2 Der Schwerpunkt der Last muss bekannt
sein.

1.3 Anschlagart
Bei mehrstrangigen Anschlagketten sollte
ein Neigungswinkel zwischen 15° und 60°
gewahlt werden, Neigungswinkel groRer
60° fithren zur Uberlastung der Anschlag-
kette. Neigungswinkel unter 15° kannen
zur Instabilitat der Last fithren. Bei Schnilr-
gangeinsatzen sind die Tragfahigkeiten
auf 80 % der gekennzeichneten Tragfahig-
keiten zu reduzieren.

Beim Einsaiz von 4 Anschlagstrangen/
Anschlagpunkten besteht auch bei sym-
metrischer Last grundsatzlich die Gefahr,
dass diagonal zueinander nur 2 An-
schlagstrange tragen!

1.4 Asymmetrische Lasten

Erfolgt bei mehrstrangigen Anschlagge-
hangen ein Verkiirzen einzelner Anschlag-
strange, so ist dies ein Hinweis auf eine
ungleiche Verteilung der Last auf die ein-
zelnen Kettenstrange.

Bei unsymmetrischer Belastung

2ines Mehrstrang-Gehanges gilt laut

EN 818-6 (Abschnitt A.1.3.5) die
1-Strang-Tragfahigkeit.

1.5 Tragfahigkeit in t bei symmetrischer

Belastung (siehe Tabelle).
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* Wahlen Sie bitte Giteklasse 12 ICE mit 30% mehr Tragfshigkeit als VIP

{hd 32 31,5 45,0

Ketten-Nenndicke

31,5 67,5 47,5

Bei unsymmetrischer Belastung eines Mehrstrang-Gehanges gilt
laut EN 818-6 (Abschnitt A.1.3.5) die 1-Strang-Tragfahigkeit.

Bei Anwendungen im Schnurgang Tlagfahlgken
zusatzlich um 20 % reduzieren.

RUD VIP- und Grad 80-Ketten und Bauteile
sind entsprechend DIN EN 818 und 1677
fiir eine dynamische Belastung von 20.000
Lastwechseln ausgelegt.

Die BG empfiehlt: Bei hoher dynamischer
Beanspruchung mit hohen Lastspielzahlen
{Dauerbetrieb) muss die Tragspannung
entsprechend Triebwerksgruppe 1Bm

(M3 nach DIN EN 818-7) reduziert werden;
z.B. durch Einsatz einer groReren Nenndicke.
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ANSCHLAGMITTEL

1.6 Montage-System-Baukasten
Giiteklasse 10-VIP
und Gliteklasse 8

RUD-Aufhangekopf mit eingeschweilter,
allseitig beweglicher Ringgabel, dadurch
Zwangsanschluss fiir g-Kette und Strangzahl.
Kompletter Kennzeichnungsanhanger mit
Tragfahigkeitsangabe. Glatte Verbindungs-
bolzen und Sicherungsstift sind vormontiert.
Bei Bauteilen mit Rillenbolzen sind diese nicht
vormontiert und missen entspr. dem Bauteil
zugeordnet werden. Das RUD-System Ein-
heitsgabelkopf und Einheitsholzen machen
die Montage einfach.

Das RUD-Gabelkopfsystem ergibt durch seine
maRliche Abstimmung eine verwechslungs-
freie, zwangslaufige Zuordnung der richtigen
RUD-Kettendicke.

Gabeldffnung x verhindert den Anschluss einer
dickeren RUD-Kette.

Bolzendurchmesser y verhindert den
Anschluss einer diinneren RUD-Kette,

Nur RUD-Ketten und RUD-Bauteile gleicher
Nenndicke sind montierbar.

Achtung:

@ Giiteklasse 8: Nur Ketten, Bauteile und
Verbindungsbolzen die mit & gestempelt
sind, montieren bzw. verwenden!

@ VIP-Giiteklasse 10: Nur Ketten, Bau-
teile und Verbindungsbolzen die mit VIP-
@-10 bzw. VIP- H-85 gestempelt sind,
montieren bzw. verwenden!

@ Spannhillse zur Sicherung des Ver-
bindungsbolzen so einschlagen, dass der
Schlitz der Spannhiilse sichtbar nach vorne
schaut,

@ Spannhiilse nur einmalig verwenden!

@ Nur Original-RUD-Ersatzteile verwenden.

1.7 Montage-System
INTER-LINE-SYSTEM

Universalsystem, Ketten und Bauteile sind im
Zusammenbau mit einem VS-Verbindungs-
schloss nicht verwechslungsfrei.

Bei der Montage und Reparatur ist unbedingt
auf die richtige GroRenzuordnung von Ketten,
Aufhangegliedern und Bauteilen besonders zu
achten!

Achtung:
@ Spannhiilse nur einmalig verwenden!
® Auf richtige Kennzeichnung achten!

@ Nur Original-Ersatzteile verwenden!

Der Zusammenbau von Ketten und Bauteilen unterschiedlicher

Hersteller ist nicht zulassig!

Eine Kombination von RUD-Gehangen der
Giiteklasse 8 mit RUD-Bauteilen der Giite-
klasse 10-VIP ist, bei gleichen konstrukti-
ven Merkmalen der Schnittstellen (Bolzen-
durchmesser, Gabelweite, bi-Rundstahl-
kette), erlaubt.

9

= Kennzeichnung bei fertig montierten Ketten-
gehangen.

= Zeichen bestatigt, dass die technischen
Anforderungen der europdischen Richtlinie
erfiillt sind,

Der Kennzeichnungs- bzw. Tragfahigkeitsan-
hénger muss mit der geringeren Tragfahig-
keit gestempelt und separat angebracht
werden!

Bitte unbedingt folgende Vorschriften
beachten!

EN 818-1/EN 818-2/EN 818-4/EN 1677/BGR 500/
DGUV 109-017 und die entsprechenden
landesspezifischen Vorschriften.

Fir Schaden, die durch Missachtung dieser
Normen, Vorschriften und Hinweise entstehen,
tibernehmen wir keine Haftung!
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Hinweis:

Bei (konstruktiven)
Anderungen der
Originalbauteile des
Gehanges durch
den Betreiber miis-
sen grundlegende
Sicherheits- und
Gesundheitsanfor-
derungen beachtet
und entsprechende
MaRBnahmen getrof-
fen werden. Diese
miissen durch eine
erneute Risikobe-
urteilung sicher
gestellt werden.

VIP-Multi-
Verkiirzungs-
klaue VMVK

Anwender Tipp:
So geht's leichter
— zum Beispiel
bej einer Kranz-
kette!
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2. Gebrauch der Anschlagketten

Beim Einsatz von Anschlagketten sind die
Bestimmungen der Berufsgenossenschaftlichen
Regel BGR 500/DGUV 109-017 ,Betreiben von
Lastaufnahmeeinrichtungen im Hebezeug-
betrieb”, und die entspr. landesspezifischen
Vorschriften (auferhalb Deutschlands),
einzuhalten. Wenn immer maglich muss der
unmittelbare Gefahrenbereich verlassen
werden. Angehangte Lasten diirfen nicht
unbeaufsichtigt bleiben. Stellen Sie vor dem
ersten Gebrauch sicher, dass:

@ die Anschlagkette der Bestellung entspricht.

@ das Abnahmepriifzeugnis 3.1 bzw. die
Werksbescheinigung 2.1 (EN 10204 mit den
Angaben der EN 814-4) sowie die Konfor-
mitatserklarung vorliegt.

® die Angaben des Kennzeichnungsanhangers
der Anschlagkette mit den Angaben des
Priifzeugnisses/der Konformitatserklarung
iibereinstimmen.

® die Erstaufzeichnung in eine Kettenkartei
erfolgt. Diese enthalt eine Beschreibung der
Anschlagkette, sowie deren |dentitatsnach-
weis (Prifzeugnis bzw. Konformitatser-
klarung/ldent.-Nr.).

2.1 Handhabung:

Die Anschlagketten werden mit geradem
Strang, ohne Verdrehung, Knoten oder
Knicke eingesetzt. Die Lasthaken diirfen
nicht auf der Hakenspitze belastet werden.
Sie milssen mit Sicherungsklappen aus-
gerlistet sein, damit ein unbeabsichtigtes
Aushangen verhindert wird. Beim Einsatz
von Haken ohne Sicherungsklappe muss
beim Heben von Lasten erhdhte Vorsicht
zum Tragen kommen bzw. vor dem Einsatz
eine Gefahrdungsbeurteilung durch-
gefiihrt werden. Bei Kettenverkiirzern

sind die konstruktiven Anforderungen
gemaR DIN 5692:2011-04 zu beachten.
Authangeglieder missen im Hakengrund
aufliegen und missen frei beweglich sein.
Vermeiden Sie stoRartige Belastungen,
wie z.B. Schnellhub aus der Schlaffkante.
Scharfe Lastkanten verbiegen bzw. schadi-
gen Kettenglieder und Bauteile. Benutzen
Sie einen Kantenschutz, die nachst
gréRere Kettenabmessung oder nehmen
Sie eine Tragfahigkeitsreduzierung von

20 % vor.

Montage:

Ziehen Sie den losen VIP-Ket-
tenstrang durch den Kreuz-
schlitz. Hangen Sie die Kette an
der dafiir vorgesehenen Stelle
in den Verriegelungsschlitz ein
und schlagen Sie den Siche-
rungsstift {Spannhiilse) ein.
Dadurch ist die Multiverkur-
zungsklaue im VIP-Kettenstrang
fest fixiert,

Montieren und sichern Sie vor-
zugsweise das vom Aufthange-
glied abgehende 3. Kettenglied
im VerkUrzungsschlitz.

Handhabung:

Bei entspannter Kette gewin-
schtes Kettenglied des zu bela-
stenden Stranges in Aufnahme-
tasche einlegen [1, Ketten-
strang nach unten einziehen,
dabei Sicherungsbolzen
driicken. Kontrollieren Sie
anschliefend die Verriegelung.
Lasen in umgekehrter Reihen-
folge mit gleichzeitig gedriick-
tem Sicherungsholzen [Z].

Achtung:

Achten Sie bei Verwendung der
VMVK oder BSEK ohne Siche-
rungsstift (Spannhiilse} immer
darauf, dass die Kette ganz in den
Verriegelungsschlitz [€] einge-
hangt ist!

Beim Anziehen oder Anheben der
eingekirzten Kette muss die Kette
immer ganz im Verriegelungs-
schlitz eingehangt sein!

Kettenende immer
nach unten hangen )'I
lassen o




2.2 Mehrstrangige Anschlagketten,
bei denen nicht alle Einzelstrange
verwendet werden:

Art des Anzahl der Benutzungsfaktor fir
Anschlagmittels benutzten Einzelstrdnge angegebene Tragfahigkeit
2-5trang 1 1/2
3- und 4-Strang 2 213
3- und 4-Strang 1 1/3
2.3 Lagerung von Anschlagketten: setzt (z.B. in Warmbetrieben bei der
Anschlagketten sollen hangend Stahlherstellung, Schmieden, GieRereien
an Gestellen gelagert werden. etc), ist die Tragfahigkeit entsprechend

folgender Tabelle herabzusetzen.
2.4 Hoch- und Tieftemperatureinflisse:

Werden die Anschlagketten bei Reduzierte Tragféhigkeit in % bei
Temperaturen iiber 200°C einge- Kettentemperaturen von:
vIP °C -40° bis +200° tiber 200° bis 300° iber 300° bis 380°
100 % 90 % 60 %
Giite- °C -40° bis +200° tiber 200° bis 300° uber 300° bis 400°
klasse 8 % 100 % 90 % 75 %

Bei tieferen Temperaturen dirfen Anschlagketten wegen Sprodbruchempfindlichkeit nicht
eingesetzt werden.
Temperaturen iiber 380°C (400° bei Giteklasse 8) sind nicht zulassig,

VIP-Uber-
hitzungs-
anzeige bei
pink-
beschichteten
Ketten

225%6 250°C TR0 300°C 320°C 350°C 375°C 400°C

Die spezielle, fluoreszierende VIP-Pulverbeschichtung signalisiert dauerhaft die Temperatur, in
welcher die VIP-Kette maximal eingesetzt wurde. Beim verbotenen Einsatz iiber 380°C wird aus
Pink — Tiefschwarz (Beginn von Blasenbildung). VIP-Ketten austauschen oder zum Hersteller zur
Instandsetzung.

2.5 Chemische Einflisse: 2.6 Andere Einflisse:
Anschlagketten der Gilteklasse 8 und VIP- Vor Einsatz der Anschlagketten in Chemi-
Giiteklasse 10 diirfen nicht unter chemi- kalien ist eine Riickfrage beim Kettenher-
schen Einfliissen (Sauren, Laugen und steller unter Angabe von Kenzentration,
deren Dampfen) eingesetzt werden, z.B. Einwirkdauer und Einsatztemperatur
in Beizbddern von Feuerverzinkereien. nétig.

Hier miissen spezielle Berufsgenossen-
schaftliche Regeln, BGR 150/DGUV 109-
004, bzw. die entsprechenden landesspe-
zifischen Vorschriften beachtet werden.



3. Inspektion und Priifung

3.1 Sicht- und Funktionsprifung:
Zur Uberwachung beim Gebrauch
von Anschlagketten sind regelmaRige
Inspektionen innerhalb von 12 Monaten
von einem Sachkundigen durchzufihren.
Je nach Einsatzbedingungen, z. B. bei hau-
figem Einsatz, erhohtem Verschleif oder
Karrosion, kdnnen Priifungen in kiirzeren
Abstanden als einem Jahr erforderlich sein.
Der Sachkundige tragt die durchgefilhrte
Priifung in die Kettenkarteikarte ein.
Bewahren Sie Priifprotokolle und Auf-
zeichnungen auf. Nehmen Sie die An-
schlagketten beim Auftreten folgender
Mangel sofort zur Wartung und Instand-
setzung auler Betrieb:

a) Kennzeichnung auf dem Anhanger ist unle-

serlich, bzw. Kennzeichnungsanhanger fehlt,

b} Verwindung, Yerformung und Bruch von
Ketten, Bauteilen und Aufhangegliedern.

¢} Langung der Kette durch plastische
Verformung einzelner Glieder um mehr als
5 % auf die Teilung von 3d bezogen.

d) Yerschleil tritt an den Kettengliedern durch
Abrieb auBen und zwischen ineinanderhén-

genden Kettengliedern verdeckt auf.

Zur VerschleiBmessung mit Messschieber
muss die Kette locker sein.

Bis zu 10 % Verschleif (gemittelte Glied-
dicke) ist zugelassen.

b d
dm = gemittelte Glieddicke
D1/d2 = aktuelle Make
d = Nenndurchmesser
fym 2B i004 GI%
e ~ 2 d
e} Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse, Uber- 3.2 Prifung auf Rissfreiheit:
maRige Karrosion, Verfarbung durch Unterziehen Sie die Anschlagketten
Warme, verbogene oder verdrehte Ket- spatestens nach 3 Jahren einem Risspriif-
ten/Bauteile. Insbesondere tiefe Kerben verfahren. VIP-Ketten- und Bauteile sind
in Zugspannungshereichen und scharfe grundsatzlich magnetisch risszuprifen.
Kerben in Querrichtung sind unzulassig.
Eine Probebelastung, anstatt einer
f) An Lasthaken darf die , Aufweitung” magnetischen Rissprifung, ist bei Ketten-
des Hakens 10 % des Nennwertes nicht und Bauteilen nicht ausreichend, da Risse
tiberschreiten. Die Hakensicherung nur nach einer magnetischen Priifung
{Sicherungsklappe) muss noch in die erkannt werden,
Hakenspitze einschnébeln, damit Form-
schluss entsteht.
Uberpriifen Sie besanders den Haken-
grund auf vorhandene Kerben,
VIP-Kenn-
zeichnungs-
Anhanger mit
integrierter
Kettenpriiflehre
p ate“t'e"t

Prufen o-Verschleil Priifen
Teilungsverlangerung
durch Nenndickenver

Prifen
Plastische Langung durch
schleil Uberlast

Technische fnderungen vorbehalten!



4. Reparatur und Instandhaltung

Reparaturarbeiten diirfen nur von Sachkun-
digen ausgefihrt werden, welche die hierfir
notwendigen Kenntnisse und Fahigkeiten
vorweisen,

Gerissene, verbogene, verdrehte und stark
verformte Ketten und Bauteile milssen aus-
getauscht werden. Bei der Kette ist der kom-
plette Strang zu erneuern. Kleinere Fehler wie
Kerben und Rillen sind sorgfaltig auszuschlei-
fen (keine Kerbwirkung). Der Materialguer-
schnitt darf nicht mehr als 10 % verringert
werden. SchweiBarbeiten an Bauteilen und
Ketten dirfen nicht ausgefihrt werden.

Maximal zulassiger Verschlei® der Bolzen-
durchmesser = 10 %. Verwenden Sie beim
Austausch grundsatzlich neue Verbindungs-
bolzen und Sicherungselemente (Spann-
hiilsen)! Nur Original-RUD-Ersatzteile verwen-
den! RUD-Ketten dirfen nur mit RUD-Zube-
horteilen montiert werden. Tragen Sie durch-
geflhrte Reparaturen/Instandsetzungen in die
Kettenkarteikarte ein bzw. verwenden Sie die
RUD-ID-Net®-Applikation.

RUD-Teile diirfen nicht mit Systemteilen
anderer Hersteller kombiniert werden!

5. Dokumentation

5.1 Kettenkarteikarte
Die Kettenkartei enthélt die fortlaufende
Geschichte der Anschlagkette, Enthalten
sind die Erstaufzeichnung (Abschnitt 2),
Inspektion/Priiftermine (Abschnitt 3), sowie
Reparatur und Instandhaltungen (Ab-
schnitt 4). Bei Reparaturen ist der Grund
der MaRnahme anzugeben. Die Eintragun-
gen in die Kettenkartei geben Aufschluss
lber die fortlaufenden Uberwachungsmal-
nahmen des Anwenders wahrend des
Gebrauchs von Anschlagketten,

Fiir den Anwender ist dies als Nachweis
gegeniiber der Gewerbeaufsicht/Berufsge-
nossenschaft dringend erforderlich, um die
Einhaltung von Arbeitsschutz/Unfallver-
hitungsmaBnahmen (EU-Maschinenricht-
linien} aufzuzeigen.

Unsere Priiftechniker sind geschulte nach
EN 473 qualifizierte Spezialisten und arbei-
ten mit neuesten Priffgeraten. Priifnach-
weis nach BGR 500/DGUV 109-017 sowie
neuem EU-Recht. RUD-Anschlagmittel-Prif-
service — Priifen bedeutet Sicherheit und
Werterhaltung!

Der RUD-Priifservice bietet Ihnen den
kompletten Sicherheitsservice direkt
vor Ort,

Wir prifen alle Anschlagmittel nach unten-
stehendem 6-Punkte-Sicherheitsprogramm.
Service-Telefon: 07361/504-1351.

10128 38

SICHTPRUFEN [l MESSEN |
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| missPRUFEN | INSTANDHALTEN [l BESCHEIMIGEN

Hinweis:

ICE-Teile dirfen nicht mit
Systemteilen der Giiteklasse 8
oder 10 kombiniert werden/

5.2 RUD-ID-NET®-Applikation
Die RUD-Bauteile werden mit einem RUD BLUE-
RUD-ID-Point® ausgeriistet und
kénnen iiber die eindeutige Identifikations-
nummer zugeordnet werden. Diese kann
mit den RUD-ID-EASY-CHECK® (Lese-
geraten) erfasst und in die RUD-ID-NET®-
Applikation Ubertragen werden. Diese
Applikation unterstiitzt Sie bei der Ver-
waltung und Dokumentation |hrer Bauteile.

Weitere Informationen dazu erhalten
Sie im Internet sowie von lhrem RUD-
Ansprechpartner.

ID @SYSTEM
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Tradition in Dynamic Innovation

RUD Ketten

Rieger & Dietz GmbH u. Co. KG
73428 Aslen/Germany

Telefon +49 7361 504-1370
Telefax +49 7361 504-1171
sling@rud.com

wiww.rud.com

Ein “Muss” fiir
ES% jeden Konstrukteur -
52"5 unser Anschlag- und
Zurrpunkte-Programm!

Das komplette Sortiment...
...flir jede Maschine,
...fiir jede Konstruktion,
...fur jede Belastung! |

Made in
Germany

Weitere RUD-Produkte filr vielfaltige
Anwendungen!

@ Forder- und Antriebstechnik
@ Lastaufnahmemittel



