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woodworking tools

Sede e Produzione

Asparetto di Cerea - Verona - Italy.
LEUT - Nata nel 1976 in provincia di Verona
in una zona tipica della produzione del Mobile d'Arte

Seat and Production

Asparetto in Cerea - Verona - lfaly.

LEUT Born in 1976 in a town near Verona in a
typical area of classical furniture production.

SIEGE ET PRODUCTION

La société LEUT est née en 1976 dans la province de
Vérone, dans une zone typique de Ja production des
meubles dart.

Sede y produccion

Asparetto di Cerea Verona - ltalia
LEUT Naciaa en 1976, en Verona, en una zona tipica
de produccion de muebles de arte

Odpuc u I[TpouszBoacTBO
Acniaperro nu UYepess Bepona Hraaua
LEUT 6r1aa ocHOBaHa B 1976 rony B
obaacTu BepoHbI, B THIIHYHOH 30HE

mpou3BoacTBa Mebean, «<MebeabHOE
HckyccTBO».

e it ¥

Esportazione

Oltre trent'anni, continua ricercatecnologica
¢ attenzione per il cliente hanno portato guest'azienda
a imporsi nel mercato della lavorazione del legno.

Exportacion

Over thirty years, continuous technological researches and attention for the Durante mas de treinta afios ef constante estudio tecnoldgico y la atencion al
customer have brought this company to be popular in the woodworking cliente han flevado a esta empresa a ocupar un lugar importante en e/
market. mercado de /a elaboracion de fa madera

Exportation

OKcropT

Boaee 30 AeT IpooOAIKUTEABHOCTH PaGOTHI IO
TEXHOAOTHYECKOMY H300PETEHHIO U YAECACHHIO
BHUMAaHHg KAHEHTY, IIPU3BEAO M BLIIBHHYAO HAIlle
IIPEANpHUaTHE Ha PHIHOK B HAaIIpaBACHUH
OepeBooOpaboTKH.

Exportation
Depuis plus de trente ans, la recherche technologique et ‘attention vers le
client ont porté cette entreprise a S imposer sur le marché du.travail,du bois.



LEUT - MADE IN ITALY

Marchio inciso
per qualita e garanzia
atutela del cliente

Mark engraved for quality and
guarantee to protect the customer.

Marque gravée pour garantir /a
qualité en protégeant fe client.

Marca de calidad y garantia en
aefensa del cliente.

I'paBupoBanHasa
3aBOCKasd MapKa
KadecTBa U rapaHTHH
JA] 3alUTHI KAUEHTA.

Automazione

per poter realizzare in sicurezza,
nel migliore sistema e minore tempo possibile.

Automation

To can realize in safety, in the best system and in the
quickest way.

Automation

Pour pouvoir réaliser en toute sécurité dans /e
meilleur des systémes et le moindre temps possible.

Automatizacion

Para poder realizar con total sequridad, con el mejor
sistema y en el menar tiempo posible.

ABTOMAaTHU3AIIHUI
[As1|6€30I1aCHOrO| IIPOM3BOACTRA (B
KpaTJaillye CPOKH C| IPUMEHEHUEM
HaMAyHIIEH CHUCTEMBI,

Controllo Control

LELIT|coftrdlialoghi {iehsile LEUT controla todas las herramientas
per garantire la massima affidabilita. G 2 G 58 2 0 DA

KouTpoab
| Control YTOOBI TAapaHTUPOBATE

1 LEUT checks every tool to guaranteg ~ M3KCHMAABHYIO

the maximum reliability. HajiezkHoars, LEUT | |
KOHTPOAAUPYET KarKIabIit

1 HUHCTPYMEHT.
- Controle
| e, — = La socigté LEUT contrdle chaque
- N T | = fr outil pour garantir le maximum de
{ ) N S fiabilité
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woodworking tools

Perfezione

Le teste leut sono perfettamente equilibrate
e non danno alcuna vibrazione, consentendo
e lavorazioni piu sofisticate.

'

Progettazione

un moderno ufficio tecnico in continuo
aggiornamento,
studia e sviluppa i prodotti.

Design
A modern technical office, in continuous updating,
studies and develops all products

Conception

Un bureau technique moderne, en continue
ajournement, étudie et développe les produits.

Proyecto

Una moderna oficina técnica en constante
perfeccionamiento estudia y desarrofla los
proauctos

[IposkTHUpOBaHUE
CoBpeMeHHBIH TeXHUYEeCKHUH oduc ¢
IIOCTOSHHBIM MHHOBaIIHOHHBIM
0OHOBACHHEM H3y4YaeT U PeasusyeT
HHCTPYMEHT.

Perfection

LEUT cutter heads are perfectly balanced and do
not give any vibration, allowing the most
sophisticated working.

Perfection

Les portes-outils sont parfaitement équilibrés et
ne produisent aucune vibration, permettant les
fravaux les pius sophistiqueés.

Perfeccion

Los cabezales LEUT estan perfectamente
equilibrados y no presentan ningun tipo de
vibracion, permitiendo /as elaboraciones mas
sofisticacas

YCOBepIHCHCTBOBaHI/IC
F'onoBru LEUT ¢ TOYHOCTBIO
cbaraHCHUPOBAHBI U BO BpEMS
paboThl HEe BUOPUPYIOT, 3TO
II03BOASIET OCYIIECTBASTEH CAOXKHEBIE
orepaiu o6paboTKH.



Soddisfazione

Un ufficio commerciale dinamico a disposizione
per rispondere a quesiti che si presentano
ai clienti di qualsiasi nazionalita .

Satisfaction

A dynamic commercial office at disposal to answer
to all customers' questions of any nationality

Satisfaction

Un bureau commercial dynamique est a disposition
pour répondre a des demandes qui Se présentent
aux clients de n'importe quelle nationalité.

Satisfaccion

Una oficina comercial dindmica siempre a
disposicion para responder a cualquier duda que se
presente, de cualquier procedencia

YnoBoAbCTBUE

JuHaMUYHBIH, KOMMEPYEeCKUH OToeA
BCerJa B PacCHOpszKEeHUN KAUEHTa U
rOTOB OTBETUTH Ha BOITPOCHI HA
AIOOOM SIBBIKE.

Ph
C+39 0442 83244

Puntualita

Lefficienza della LEUT, meccanismo perfetto,
permette di consegnare ai clienti i prodotti
nei tempi prefissati.

Punctuality
LEUT efficiency, perfect mechanism, allows to deliver to the
customer all products within established times.

Ponctualite

L 'efficacité de la société LEUT, mécanisme parfait, permet de
livrer aux clients les produits dans les temps fixés.

Puntualidad

La eficiencia de LEUT, mecanismo perfecto, permite enviar /oS
productos a los clientes en el tiempo establecido

[IyHKTyaABHOCTBH

OddexkTuBHOCTL KOMITaHUU LEUT
OTAWYHBINA MEXaHU3M, KOTOPBIA IT03BOAIET
JOCTaBAITh KAMEHTAM TOBap B
IIPEeAyCMOTPEHHbBIE CPOKH.







Art. D205 punta per canali con corpo in HW

router bit for grooving HW bohrer fiir brocas para ranurar meéches pour canaux ¢dpesa ckopnycommns o JSuo 2 3imal) dedt
with body in HW kanile con cuerpo de HW avec corps en HW HW pns BbiGopku HW
KaHanos

Cod. oD LU LT od y4
mm mm mm mm
AA 5 10 70 6X40 1
AB 6 10 70 6X40 1
A AC 7 10 70 8X40 1
AD 8 10 70 10X40 1
AE 8 13 70 10X40 1
AF 8 16 70 10X40 1
AG 8 20 70 10X40 1
AH 10 10 70 10X40 1
Al 10 10 70 10X40 2
AL 10 13 70 10X40 1
AM 10 13 70 10X40 2
AN 10 16 70 10X40 1
— AO 10 16 70 10X40 2
— AP 10 20 70 10X40 1
AQ 10 20 70 10X40 2
AR 10 25 70 10X40 1
AS 10 25 70 10X40 2
BA 12 10 70 12X40 1
BB 12 10 70 12X40 2
BC 12 13 70 12X40 1
BD 12 13 70 12X40 2
BE 12 16 70 12X40 1
y BF 12 16 70 12X40 2
BG 12 20 70 12X40 1
Forante in HW BH 12 20 70 12X40 2
Drillin in HW BI 12 25 70 12X40 1
HW Durchibobrenden BL 12 25 70 12X40 2
Perceur en HW
Csepno nz HW CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti in diamante
I8 &3w po HW diaplus affilabile 5 volte
UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con rivestimento o grezzi,
su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 4m/min.
‘ TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus diamond teeth
sharpening 5 times
USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating or rough, on router
or cnc machine, for max feed 4m/min.
TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant Schneiden. Man
affilabile 5 volte kann 5 Mal scharfen.
sharpening 5 times . Qxﬂﬁmglgglgt.t?;?? 2::1063? rsrr\)r?eo\?ee;Llce'i\ldcurr?; ZC: ::l?zrtrsgf?ree?uunrz irrfg:lr))!ear:ti%m:; Maximum
Man kann 5 Mal scharfen Vorschub.
se puede afilar de 5 veces
affutable 5 fois CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantdgrafo y cnc en HW con dientes en diamante
3ataumBaemoe 5 pasa diaplus. se puede afilar de 5 veces

BI0ds Jdig 5 plos USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas con revestimiento o en
) bruto. con pantégrafo o maquinas cnc, con un avance maximo de 4m/min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW avec tranchants en

diamant diaplus affutable 5 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf, multicouches avec

revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a avancement max 4 m/min

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU: cTanbHoOe cBepsio AnA NaHTo-rpada 1 CTaHKOB C Uny ¢ anMa-
3HbIMM pe3uamu diaplus, 3aTaunBaemoe 5 pasa

YMNOTPEBJIEHUE: cBepneHnsa n obpeska no KOHTY-py MAD, BPEBECHOCTPYXKEUHbIX 1
MHOFOCONHbIX NaHenel ¢ Unu 6e3 NOKPbITA, Ha MaHTOrPa de UK CTaHKe C Uy Co CKOpo-CTel
Nofaum Makc. 4 M/MUH

IJ({slgadilu IJBog8: de‘% J(‘u“tlt OEdge 3‘=|d5u5 SIS Oz de K3ps uluuotal(s glowe lJTd@ purO9Ed
fU HwW 4 [R*RIN) (:Qauggo (‘U diamante diaplus $loJs decb 5 (\)\U

Ilpogsle: JOE0 5uuud6d zold “J5IZ g o ldcuatgb Is Wgoho 1ddgSs (augunb JJISI$s mdf ¢ |5
UZU“U U)d‘\sdhs U(‘JOJG |5 Utlf" &JG (“-’“tlt utbsb 15 fld\soo N uth )@(\g U‘O“UKDI(‘ UEIU“U
I1Jge pg 22 1300 Jdgpd 4p /23688
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Art. D210 punta per pantografo per forare e contornare

drilling and wendeplatten bohrer  punta para meches pour cBepno gna il WSS o dad)
countourning router fiir pantograph zum pantografo para pantographe pour cBepneHus n obpesku glsgdl J&«“ﬁs
bit mitringen durchbohren und perforary contornear trouer et contourner Mo KOHTYpY Ha
umgeben naHtorpage
Cod. oD LU LT od y4
—‘ mm mm mm mm
d AA 8 20 65 10x40 1/2
Q AB 8 25 70 10x40 1/3
AC 10 20 70 10x40 1/2
AD 10 25 70 10x40 1/3
AE 12 27 70 12x40 1/4
AF 12 35 70 12x40 1/5
AG 16 25 95 16/20x50 1/3
AH 16 33 95 16/20x50 1/4
Al 16 42 105 16/20x50 1/5
AL 18 25 95 20x50 1/3
AM 18 33 95 20x50 1/4
AN 18 42 105 20x50 1/5
= AO 18 51 110 20x50 1/6
— AP 20 25 95 2050 1/3
. AQ 20 33 95 20x50 1/4
A AR 20 4 105 20x50 1/5
AS 20 51 110 20x50 1/6
AT 20 58 115 20x50 1/7
AU 20 65 120 20x50 1/8
)
-
CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti
in diamante diaplus affilabile 3 volte
! ! UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con
rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 4m/
min.

Forante in HW
Drillinin HW TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus

HW Durchlbohrenden

diamond teeth sharpening 3 times
Taladrante en HW

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating

Perceur en HW or rough, on router or cnc machine, for max feed 4m/min.
Csepno ns HW
28 S0 p0 HW TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant

Schneiden. Man kann 3 Mal scharfen.
ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten,
Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und

‘ umgeben. 4m/min Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con dientes
en diamante diaplus. se puede afilar de 3 veces
USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas
con revestimiento o en bruto. con pantégrafo o maquinas cnc, con un avance
affilabile 3 volte maximo de 4m/min.
sharpening 3 times
Man kann 3 Mal schirfen CARACTERISTIQUE§ TECHNI'QUES: meche pour.pantographe etcncen HW
avec tranchants en diamant diaplus affutable 3 fois
se puede afilar de 3 veces UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
affutable 3 fois multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a
3aTaunBaemoe 3 pasa avancement max 4 m/min
Slods Jgizd 3 pylo
TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU: cTanbHoe cBepno ans naHto-rpada n
CTaHKOB C uny ¢ anma-3HbiMu pesuamu diaplus, 3aTaunsaemoe 3 pasa
YNOTPEBJIEHUE: cBepnenna 1 0bpeska no KOHTY-py MAd,
APEBECHOCTPYKEUHBIX U MHOTOC/OMHbIX MaHenei ¢ unn 6e3 NoKpbITUA, Ha
naHTorpa e nnm CTaHKe C Uy co CKOpo-CTell NofauN Makc. 4 M/MUH

|d€5|uog9|u Uduso Jofo J(‘O"C Cutbsb 3("‘-’&5&” N utde )6(‘6 U‘O"Utalf

Idtll‘v‘""’ |d|d6 (ﬁuaug&o (tu HW et [R*RIN) (10005&0 (ag diamante diaplus 3loJs Jduuz.)
3pjo

Ulo"utb‘(’ du@u 5uuud§d Zjld |J5| IJCU‘U |J(auc&5b |3 Utwu |JJ§L96

5uguala 1JJSIs8 mdf « 15 ldtwu IJ)@lsgas Ufkd@ 15 ldtl(ao( [ (‘U“tlt OEdgd 15
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Art. D212

punta per pantografo per forare e contornare

drilling and
countourning router
bit mitringen

wendeplatten bohrer
fiir pantograph zum
durchbohren und
umgeben

punta para meches pour cBepno ans Gl Wy vk dodt)
pantégrafo para pantographe pour CBEPNEHNA N 06PEesKN (gl LS
perforar y contornear trouer et contourner No KOHTYpY Ha

naHrorpade

|

affilabile 10 volte
sharpening 10 times

Man kann 10 Mal schirfen
se puede afilar de 10 veces
affutable 10 fois

3aTaunBaemoe 10 pasa
Blods Jdgigd 3 ples

AA 20 27,4 87,5 20/25x50 1/6
AB 20 27,4 87,5 20/25x50 1/6
AC 20 36,2 96 20/25x50 1/8
AD 20 36,2 96 20/25x50 1/8
AE 20 45 105 20/25x50 1/10
AF 20 45 105 20/25x50 1/10

Forante in HW

Drillin in HW

HW Durchlbohrenden
Taladrante en HW
Perceur en HW
Ceepno ns HW

28 LEow (ag HwW

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti
in diamante diaplus affilabile 10 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con
rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 4m/
min.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus
diamond teeth sharpening 10 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating
or rough, on router or cnc machine, for max feed 4m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant
Schneiden. Man kann 10 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten,
Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und
umgeben. 4m/min Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con dientes
en diamante diaplus. se puede afilar de 10 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas

con revestimiento o en bruto. con pantégrafo o maquinas cnc, con un avance
méximo de 4m/min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW
avec tranchants en diamant diaplus affutable 10 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a
avancement max 4 m/min

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU: cTanbHoe cBeprno ans naHto-rpada n
CTaHKOB C uny ¢ anma-3HbiMu pe3tamm diaplus, 3aTaunsaemoe 10 pasa
YNOTPEBJIEHUE: ceepnenna u 0bpeska no KOHTY-py Mad,
APEBECHOCTPYKEUHBIX U MHOTOC/OMHbIX MaHenei ¢ unu 6e3 NoKpbITUA, Ha
naHTorpa ¢e nnm CTaHKe C Uy co CKOpo-CTell NOfauN Makce. 4 M/MUH

|Jf§|uod|u Ugsu@o d@("’ J(‘U"C cutbsb 5("‘-’&500 N utde )@(b@ U‘O"Utblf
el 1d1dg (auoug&o pO HW g [R'RIN) (auaug&c £o diamante diaplus 3loJs Jdgigd

10 f)|u
UIU“UC"‘(‘ Ju@u guoudgd C5|d |J5| Utwu |J<auo&5b |3 Utwu |JJ6L9L5
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Art. D215

punta per pantografo per forare e contornare

drilling and wendeplatten bohrer

countourning router fiir pantograph zum

bit mitringen durchbohren und
umgeben

pantografo para
perforar y contornear

meches pour cBepno gnsa Gl WusS g lowad dod
pantographe pour CBEpNeHNsA 1 06PesKN  Glgsl LSids
trouer et contourner MO KOHTYpY Ha

naHtorpage

Forante in HW

Drillin in HW

HW Durchlbohrenden
Taladrante en HW
Perceur en HW
Ceepno ns HW

3 Lo o HW

!

affilabile 3 volte
sharpening 3 times

Man kann 3 Mal schirfen
se puede afilar de 3 veces
affutable 3 fois

3aTaumBaemoe 3 pasa
Slodd Juigd 3 pilo

12

AA 18 42 105 20x50 2/10
AB 18 51 110 20x50 2/12
AC 20 25 95 20x50 2/6
AD 20 32 95 20x50 2/8
AE 20 42 105 20x50 2/10
AF 20 51 110 20x50 2/12

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti
in diamante diaplus affilabile 3 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con
rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 8m/
min.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus
diamond teeth sharpening 3 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating
or rough, on router or cnc machine, for max feed 8m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant
Schneiden. Man kann 3 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten,
Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und
umgeben. 8m/min Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con dientes
en diamante diaplus. se puede afilar de 3 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas

con revestimiento o en bruto. con pantdgrafo o maquinas cnc, con un avance
méximo de 8m/min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW
avec tranchants en diamant diaplus affutable 3 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a
avancement max 8 m/min

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU: cTanbHOe cBepno Ans naHTo-rpada n
CTaHKOB C uny ¢ anma-3HbiMn pe3uamu diaplus, 3aTaurBaemoe 3 pasa
YNOTPEBJIEHUE: cBepnennia 1 0bpeska no KOHTY-py MAG,
DPEBECHOCTPYKEUHbIX M MHOFOCIOHBIX NaHenen ¢ uimn 6e3 NoKpbITUs, Ha
naHTorpa e unu cTaHKe C umy Co CKOPO-CTeld nogaun Makc. 8 M/MUH

|J€5|Uad|u UGU\5° d@fo J(‘wt Cutbsb 3(\|J\500 M) Utdf )LS(‘&S u\wuzﬂe

Idtlluuu IJdg (:uauggo pO HW g [R'RIN) puPV9ESs 00 diamante diaplus 3loJs Jddgigd
3 plo

|dlwuzb!(= Jogu 5&.:&6‘&) zolé ldg\t IJggo |d(ﬂ‘p&5‘b |5 Igoie Iddgds

(’ujudb 1JI&I88 mdf 15 Utuuu U)OI\S@\S Ufkd@ 15 Utlfo( &J@ (’U“tlt utbgb 15
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Art. D220

punta per pantografo per forare e contornare

drilling and wendeplatten bohrer

countourning router fiir pantograph zum

bit mitringen durchbohren und
umgeben

pantégrafo para
perforar y contornear

meches pour cBepno gnsa G WusS glowd dodt
pantographe pour CBEPNEHNA N 0BPesKN (gl LSiss
trouer et contourner Mo KOHTYpPY Ha

naHTorpade

od

Forante in HW

Drillin in HW

HW Durchlbohrenden
Taladrante en HW
Perceur en HW
Csepno ns HW

318 B3O 0 HW

!

affilabile 3 volte
sharpening 3 times

Man kann 3 Mal schirfen
se puede afilar de 3 veces
affutable 3 fois

3aTaumBaemoe 3 pa3sa
SleUs JJuigsd 3 plo

13

AA 20 27 30 96 2/7
AB 20 32 36 96 2/8
AC 20 42 44 104 2/10
AD 20 52 54 112 2/12
AE 20 65 69 125 2/15

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti
in diamante diaplus affilabile 3 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con
rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 8m/
min.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus
diamond teeth sharpening 3 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating
or rough, on router or cnc machine, for max feed 8m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant
Schneiden. Man kann 3 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten,
Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und
umgeben. 8m/min Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con dientes
en diamante diaplus. se puede afilar de 3 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas

con revestimiento o en bruto. con pantdgrafo o maquinas cnc, con un avance
méximo de 8m/min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW
avec tranchants en diamant diaplus affutable 3 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a
avancement max 8 m/min

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU: cTanbHOe cBepno ans naHTo-rpada n
CTaHKOB C uny ¢ anma-3HbiMn pe3uamu diaplus, 3aTaunBaemoe 3 pasa
YNOTPEBJIEHUE: cBepneHuns 1 06pe3ka no KOHTy-py Mad,
[DPEBECHOCTPYXEUHBIX M MHOFOCTOHBIX NaHenen ¢ uimn 6e3 NoKpbITUs, Ha
naHTorpa e unu cTaHKe C uny Co CKOPO-CTeld nogaun Makc. 8 M/MUH
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Art. D225

punta per pantografo per forare e contornare

drilling and
countourning router
bit mitringen

wendeplatten bohrer
fiir pantograph zum
durchbohren und

punta para meches pour csepno anAa G W5 o dodl)
pantégrafo para pantographe pour CBEepPNIeHNA N 06pe3KN  Llgodl (LSiisy
perforar y contornear  trouer et contourner MO KOHTYpY Ha

umgeben naHTorpade
Cod. oD LU LT od yA
g d A mm mm mm mm

o AA 22 28 95 20/25x55 3
AB 22 35 95 20/25x55 3

AC 22 42 105 20/25x55 3

AD 22 49 110 20/25x55 3

AE 25 35 105 25x55 3

AF 25 42 105 25x55 3

AG 25 49 115 25x55 3

AH 25 63 125 25x55 3

Al 25 70 135 25x55 3

Forante in HW

Drillin in HW

HW Durchlbohrenden
Taladrante en HW
Perceur en HW
Ceepno ns HW

o8 Lo 0 HW

!

affilabile 12 volte
sharpening 12 times

Man kann 12 Mal scharfen
se puede afilar de 12 veces
affutable 12 fois

3aTaumBaemoe 12 pasa
3lods J»U'ts 12 ¢)|0

LT

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti
in diamante diaplus affilabile 12 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con
rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 15m/
min.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus
diamond teeth sharpening 12 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating
or rough, on router or cnc machine, for max feed 15m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant
Schneiden. Man kann 12 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten,
Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und
umgeben. 15m/min Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con dientes
en diamante diaplus. se puede afilar de 12 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas

con revestimiento o en bruto. con pantdgrafo o maquinas cnc, con un avance
maximo de 15m/min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW
avec tranchants en diamant diaplus affutable 12 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a
avancement max 15 m/min

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU: ctanbHoe cBepno Ansa naHTo-rpada un
CTaHKOB C UMy C anma-3HbiMy pe3uamu diaplus, 3aTaunsaemoe 12 pasa
YNOTPEBJIEHUE: ceepneHuns u o6peska no KOHTY-py Mad,
DPEBECHOCTPYXKEUHbBIX 1 MHOTOC/IOMHBIX MaHeNen ¢ Ui 6e3 NoKpbITUs, Ha
naHTorpa ¢e unu cTaHke C uny Co CKOPO-CTeil nogaun Makc. 15 M/muH

|d<;3|uag_§|g;., IJBogs: JGed dﬁuﬂtl& O 9pldg08 MO Lpdp H3pg Cluwsgle
U('uﬂé |J|J§ (‘UQO3&5 (’U HW 4 [R*RIN) ﬁp()}&& (‘d diamante diaplus 3loJé Jduiata

.

12 (ﬁ)lCJ
IWlpsspale: JEG0 90 Bded 25l Usle g go Idppsg sb s Ig i W
P09 b 10985 mdf s 1Ug o 1xdlis 36 1Wpbds Ts 10gled g Js pusele pogs s

Js

21908 310 Cpde s3pg Cloropale Iploro Ildge o 20 180ois Jdg pd 150 / 53538,

14



Art. D230

punta per pantografo per forare e contornare

drilling and wendeplatten bohrer meches pour cBepno gns G WSS o o)
countourning router fiir pantograph zum pantégrafo para pantographe pour CBEpPNeHNA N 06pesKN  Glgodl (LSiisy
bit mitringen durchbohren und perforary contornear  trouer et contourner MO KOHTYpY Ha
umgeben naHTorpade
Cod. oD LU LT od Y4
mm mm mm mm
AA 22 32 92 20x50 2/10
AB 22 38 98 20x50 2/12
AC 22 43,5 103 20x50 2/14
AD 22 49 109 20x50 2/16
AE 22 54,5 115 20x50 2/18
AF 22 60 126 20x50 2/20
AG 25 32 92 20/25x55 2/10
AH 25 38 98 20/25x55 2/12
Al 25 43,5 103 20/25x55 2/14
AL 25 49 109 20/25x55 2/16
AM 25 54,5 115 20/25x55 2/18
AN 25 60 126 20/25x55 2/20
AO 25 65 126 20/25x55 2/22
AP 25 70 126 20/25x55 2/24
CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti
in diamante diaplus affilabile 9 volte
UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con
rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 12m/
Forante in HW min.
ﬁw'g‘d:‘cm\k’:’ohr enden TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus
Taladrante en HW diamond teeth sharpening 9 times
Perceur en HW USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating
Caepno 3 HW or rough, on router or cnc machine, for max feed 12m/min.
18 &3 o HW
Seoow o TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant
Schneiden. Man kann 9 Mal schérfen.
ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten,
Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und
‘ umgeben. 12m/min Maximum Vorschub.
CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con dientes
en diamante diaplus. se puede afilar de 9 veces
USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas
3 con revestimiento o en bruto. con pantdgrafo o0 maquinas cnc, con un avance
affilabile 9 volte maximo de 12m/min.
sharpening 9 times
Man kann 9 Mal schirfen CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW
avec tranchants en diamant diaplus affutable 9 fois
s:fpuede aﬁfla.r de 9 veces UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
affutable 9 fois multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a
3aTaumBaemoe 9 pasa avancement max 12 m/min
SIoJs Jduizd 9 plo
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: ctanbHoe cBepno ans naHTo-rpada un
CTaHKOB C uny ¢ anMa-3HbiMu pe3uamu diaplus, 3aTaunBaemoe 9 pasa
YNOTPEBJIEHUE: ceepneHuns n ob6peska no KOHTY-py Mad,
APEBECHOCTPYKEYHBIX U MHOTOCTOMHBIX MaHenel ¢ unu 6e3 NoKpbITUs, Ha
naHTorpa e nnm CTaHKe C Uy co CKOpo-CTel NOfauN Makc. 12 M/MUH
|J(=3|Uax_§|x:3 1JBos: J3pd dfu”tlﬁ O 9pldg08 MO Lpdp H3pg Cluwtsgslp
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Art. D235 punta per pantografo per forare e contornare

drilling and wendeplatten bohrer  punta para meches pour cBepno gns i WS o o)
countourning router fiir pantograph zum pantégrafo para pantographe pour cBepneHus u obpesku g)?‘,n d_,S“,s
bit mitringen durchbohren und perforary contornear  trouer et contourner MO KOHTYpY Ha
umgeben naHTorpade
Cod. oD LU LT od y4
—A mm mm mm mm
od AA 20 2 95 20x50 2/8
B AB 20 29 95 20x50 2/11
AC 20 37 95 20x50 2/14
AD 20 44 105 20x50 2/17
AE 20 52 110 20x50 2/20
AF 20 59 120 20x50 2/23
AG 20 67 125 20x50 2/26
AH 25 22 95 25x55 2/8
Al 25 29 95 25x55 2/11
AL 25 37 100 25x55 2/14
- AM 25 44 110 25x55 2/17
| AN 25 52 15 25x55 2/20
AO 25 59 125 25x55 2/23
AP 25 67 130 25x55 2/26
)
-l

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti
in diamante diaplus affilabile 9 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con
rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 15m/
min.

Forante in HW
Drillin in HW

HW Durchlbohrenden TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus

Taladrante en HW
Perceur en HW
Csepno ns HW
o8 Lo ) HW

diamond teeth sharpening 9 times
USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating
or rough, on router or cnc machine, for max feed 15m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant
Schneiden. Man kann 9 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten,
Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und
umgeben. 15m/min Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantdgrafo y cnc en HW con dientes

en diamante diaplus. se puede afilar de 9 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas
affilabile 9 volte con revestimiento o en bruto. con pantografo o maquinas cnc, con un avance
sharpening 9 times maximo de 15m/min.
Man kann 9 Mal scharfen

ARACTERISTIQUES TECHNIQUES: h h HW
se puede afilar de 9 veces CARAC STIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en

avec tranchants en diamant diaplus affutable 9 fois

affutable 9 fois UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
3aTaumBaemoe 9 pasa multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a
Sleds Jduizd 9 p)lo avancement max 15 m/min

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMI: ctanbHoe cBepno Ansa naHto-rpada un
CTaHKOB C uny ¢ anma-3HbiMn pe3uamu diaplus, 3aTaunBaemoe 9 pasa
YNOTPEBJIEHUE: cBepnenna 1 0bpeska no KOHTY-py MAG,
[DPEBECHOCTPYXEUHbBIX M MHOFOCIOHBIX NaHenen ¢ uimn 6e3 NoKpbITUs, Ha
naHTorpa e unm CTaHKe C Yy Co CKopo-CTel nojaun Mmakc. 15 M/MnuH
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Art. D240

punta per pantografo per forare e contornare

drilling and wendeplatten bohrer  punta para meches pour cBepno gns G WSS o o)
countourning router fiir pantograph zum pantégrafo para pantographe pour cBepneHus n obpesku gnp.,n J_.S_.._,s
bit mitringen durchbohren und perforary contornear  trouer et contourner MO KOHTYpY Ha
umgeben naHTorpade
Cod. oD L1 LU ) od z
—A mm mm mm mm
AA 20 20 29 90 20x50 3/11
AB 20 28 37 90 20x50 3/14
AC 20 35 44 105 20x50 3/17
AD 20 20 29 90 25x50 3/11
AE 20 28 37 90 25x50 3/14
AF 25 20 29 95 25x50 3/11
AG 25 28 37 105 25x50 3/14
AH 25 35 44 113 25x50 3/17
A Al 25 43 52 123 25x50 3/20
l I: AL 25 50 59 130 25x50 3/23

LU

Maggiore scarico del truciolo
Greater chip removal

groper Spanablauf

Mayor eliminacion de virutas
Plus enlévement de copeaux

Bonbuwuoii BbIGPOC CTPYKKMN
LIS Iy Joushsé IJguie

affilabile 9 volte

‘ sharpening 9 times
Man kann 9 Mal scharfen
se puede afilar de 9 veces
affutable 9 fois

3aTaumBaemoe 9 pa3sa
SIods Jduizd 9 ple

S

Forante in HW

Drillin in HW

HW Durchlbohrenden
Taladrante en HW
Perceur en HW
Csepno ns HW

208 LEw (’U HwW

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti in diamante
diaplus affilabile 9 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con rivestimento o
grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 18m/min.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus diamond
teeth sharpening 9 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating or rough, on
router or cnc machine, for max feed 18m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant Schneiden.
Man kann 9 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten, Mdf,
Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und umgeben. 18m/min
Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con dientes en
diamante diaplus. se puede afilar de 9 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas con
revestimiento o en bruto. con pantdgrafo o maquinas cnc, con un avance maximo de 18m/
min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW avec
tranchants en diamant diaplus affutable 9 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf, multicouches avec
revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a avancement max 18 m/min

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: ctanbHOe cBepio Ana naHTo-rpada 1 CTaHKOB C uny ¢
anma-3Hbimu pesuamu diaplus, 3aTaumBaemoe 9 pasa

YNOTPEBJIEHUE: cBepnena n 0bpeska no KOHTY-py MAd, APEBECHOCTPYKEUHDIX 1
MHOFOC/OHbIX NaHenei ¢ unu 6e3 NoKpPbITUA, Ha NaHTorpa e UK CTaHKe C Uy co CKopo-
CTen noagayn Makc. 18 m/mMuH
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Art. D245 punta per pantografo per forare e contornare

drilling and wendeplatten bohrer  punta para meches pour cBepno gns G WusS glowd dodt
countourning router fiir pantograph zum pantégrafo para pantographe pour cBepneHus u obpesku g)?‘,n d_,S“,s
bit mitringen durchbohren und perforary contornear  trouer et contourner MO KOHTYpY Ha
umgeben naHTorpade
- Cod. oD L1 LU ) od z
§ o d"ﬁ \ mm mm mm mm
| el AA 20 19 25 95 16/20x50 3/12
| AB 20 26 32 95 16/20x50 3/15
AC 20 32 38 100 16/20x50 3/18
‘ AD 20 39 45 110 16/20x50 3/21
AE 25 19 27 95 20/25x60 3/12
AF 25 29 37 105 20/25x60 3/16
AG 25 44 52 120 20/25x60 3/24
AH 25 62 70 140 20/25x60 3/32

Forante in HW

Drillin in HW

HW Durchlbohrenden
Taladrante en HW
Perceur en HW
Ceepno ns HW

318 3w po HW

Maggiore scarico del truciolo
Greater chip removal

groper Spanablauf

Mayor eliminacién de virutas
Plus enlévement de copeaux

Bonbuwuoii BbIGpOC CTpyKun
BlJs 190, Jouils IJgvi

affilabile 9 volte

‘ sharpening 9 times
Man kann 9 Mal scharfen
se puede afilar de 9 veces
affutable 9 fois

3aTauymBaemoe 9 pa3a
Slods Jduigd 9 p)lo

S

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti in diamante
diaplus affilabile 9 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con rivestimento o
grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 18m/min.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus diamond
teeth sharpening 9 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating or rough, on
router or cnc machine, for max feed 18m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant Schneiden.
Man kann 9 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten, Mdf,
Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und umgeben. 18m/min
Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantdgrafo y cnc en HW con dientes en
diamante diaplus. se puede afilar de 9 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas con
revestimiento o en bruto. con pantégrafo o maquinas cnc, con un avance maximo de 18m/
min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW avec
tranchants en diamant diaplus affutable 9 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf, multicouches avec
revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a avancement max 18 m/min

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: ctanbHoe cBepno Ana naHTo-rpada v CTaHKoB C uny ¢
anma-3HbiMu pesuamu diaplus, 3aTaunBaemoe 9 pasa

YNOTPEBJIEHUE: cBepneHuns n o6pe3ka no KOHTY-py Mad, APeBECHOCTPYKEUHbIX 1
MHOTOC/IOHbIX NaHeneil ¢ unu 6e3 NOKPbITKSA, Ha MAHTOrPa Ge NN CTaHKe C UMy CO CKopo-
CTell NoAauM Makc. 18 M/MuH
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Art. D250

punta per pantografo per forare e contornare

drilling and
countourning router
bit mitringen

wendeplatten bohrer
fiir pantograph zum
durchbohren und
umgeben

punta para meches pour cBepno anAa G WSS rlovudd dod)
pantégrafo para pantographe pour CBEPNEHNA N 0BPesKN (gl LSiss
perforar y contornear  trouer et contourner MO KOHTYpY Ha

naHTorpade

LU

L1

\ AA 20 32 36 96 20x50 2/8
AB 20 42 44 104 20x50 2/10
AC 20 52 54 112 20x50 2/12
AD 24 68 70 125 20x50 2/16

LT

Forante in HW

Drillin in HW

HW Durchlbohrenden
Taladrante en HW
Perceur en HW
Csepno n3 HW

28 Lo o HW

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti in diamante

!

affilabile 9 volte
sharpening 9 times

Man kann 9 Mal schérfen
se puede afilar de 9 veces
affutable 9 fois

3aTaymBaemoe 9 pasa
Slodd Jdgizd 9 e)lc;

diaplus affilabile 9 volte
UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con rivestimento o
grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 8m/min.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus diamond
teeth sharpening 9 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating or rough, on
router or cnc machine, for max feed 8m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant Schneiden.
Man kann 9 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten, Mdf,
Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und umgeben. 8m/min
Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con dientes en
diamante diaplus. se puede afilar de 9 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas con
revestimiento o en bruto. con pantégrafo o maquinas cnc, con un avance méaximo de 8m/
min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW avec
tranchants en diamant diaplus affutable 9 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf, multicouches avec
revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a avancement max 8 m/min

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: ctanbHoe cBepno AnA naHTo-rpada v CTaHKoB C uny ¢
anma-3Hbimu pesuamu diaplus, 3ataumBaemoe 9 pasa

YMNOTPEBJIEHUE: cBepneHuns n o6peska no KOHTY-py Mad, APEeBECHOCTPYKEUHbIX 1
MHOTOC/OHbIX NaHeneil ¢ unu 6e3 NOKPbITKSA, Ha MAHTOrPa Ge NN CTaHKe C Yy CO CKopo-
CTell NoAaumn Makc. 8 M/MUH

1Jpgl Bl Udué?: J@pd Jppwple O 365 9 |d605 3G Gpde s3p Clpwtpdle 1plwo 101
3 ¢80 Jpore! d ¢ ¢ TP IO0PE [agiiee 9
(‘0005&° eu HW 4 luuub (‘UGOS&O fd diamante dlaplus @|ud0 Jduutb 9 (:)|u

\dluuutal(a Jogu sOogdgd tgl&_s IJsle 1Jggoe ldﬁp&gb 19 Idt“wu lJdgds (M_Jguulo [NSNY
mdf 15 g oo 1x3lksdg Idf‘bds is UC‘("" gds (‘U"Clt utasa [} (aldkguo N Utdf BRIY
ClowSgsle Izlpes UIJ«S‘ ee g I\Bucus Jdgpd 8/ 0388
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Art. D255

punta per pantografo per forare e contornare

drilling and
countourning router
bit mitringen

wendeplatten bohrer
fiir pantograph zum
durchbohren und
umgeben

punta para meches pour cBepno anAa G WSS rlovadd dodt)
pantégrafo para pantographe pour CBEPNEHNA N 0BPesKN (gl LSids
perforar y contornear  trouer et contourner MO KOHTYpY Ha

naHTorpade

od

!

affilabile 9 volte
sharpening 9 times

Man kann 9 Mal scharfen
se puede afilar de 9 veces
affutable 9 fois

3aTaumBaemoe 9 pasa
Blodd Jdgizd 9 e)le

'\

AA 25 38 95 20/25x50 2/16
AB 25 46 105 20/25x50 2/20
AC 25 63 120 20/25x50 2/28
AD 25 71 135 20/25x50 2/32

Forante in HW

Drillin in HW

HW Durchlbohrenden
Taladrante en HW
Perceur en HW
Csepno n3 HW

o8 B3o po HW

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti
in diamante diaplus affilabile 9 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con
rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc, ad avanzamenti max 18m/
min.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus
diamond teeth sharpening 9 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating
or rough, on router or cnc machine, for max feed 18m/min.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant
Schneiden. Man kann 9 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten,
Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und
umgeben. 18m/min Maximum Vorschub.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantdgrafo y cnc en HW con dientes
en diamante diaplus. se puede afilar de 9 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas

con revestimiento o en bruto. con pantdgrafo o maquinas cnc, con un avance
maximo de 18m/min.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW
avec tranchants en diamant diaplus affutable 9 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc,a
avancement max 18 m/min

TEXHUYECKUNE XAPAKTEPUCTUKMI: ctanbHoe cBepno ans naHto-rpada un
CTaHKOB C UMy C anma-3HbiMn pe3uamu diaplus, 3aTaurBaemoe 9 pasa
YNOTPEBJIEHUE: cBepnenuia 1 0bpeska no KOHTY-py MAd,
DPEBECHOCTPYXEUHbBIX M MHOTOC/IOHBIX MaHenen ¢ uimn 6e3 NoKpbITUs, Ha
naHTorpa e unu cTaHKe C 4ny Co CKOPO-CTell noAaun makc. 18 M/muH

|d¢5|ua&_9|u Jdggs: d@fo d(‘h“’t T Ogogd 5(=|J\5go N) utd(: 288 U‘U""’C‘)I(’
IJzloe |J|J.5 porl9gd p0 HW 4 [R*RIN) (auaqggc £ diamante diaplus @loJd JJgigd

9 p|u
|J|Q~Ut~>‘(= Jogo 5uuud5J tsld |d5|t Idtu“*—’ |d(=¢a&5b |3 Utu"‘-’ U«Jgswg
(:ujuwjo JJI&I88 mdf 15 UEU“U UJ@'&S@&S Ufbdg 15 ldt (ao( &Jg ("-’“tt utbéb 13
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Art. D260 punta per nesting con raggio

radius router bit for nesting bohrer mit brocas para nesting méche pour nesting ¢pesa ans BbIGOPKN S i) Badmt) do
nesting durchmesser con radioe avec rayon rHe3fia Nof PagnycomM b3 Lias

AA 12 20 12 80 18-25x50 3
AB 12 20 16 80 18-25x50 3
AC 12 20 19 80 18-25x50 3
AD 12 20 22 80 18-25x50 3

NESTING

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in HW con taglienti in diamante

diaplus affilabile 5 volte
UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati con rivestimento o
grezzi, su pantografo o macchina cnc.
TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with diaplus diamond
teeth sharpening 5 times

affilabile 5 volte USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with coating or rough, on

. . router or cnc machine.
sharpening 5 times

Man kann 5 Mal schérfen TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus Diamant Schneiden.
se puede afilar de 5 veces Man kann 5 Mal scharfen.
affutable 5 fois ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um Spansplatten, Mdf,

3aTaumBaemoe 5 pasa Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung durchzubohren und umgeben.

Blods Jdiies 5 el CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantdgrafo y cnc en HW con dientes en
diamante diaplus. se puede afilar de 5 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias capas con
revestimiento o en bruto. con pantdgrafo o maquinas cnc.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en HW avec
tranchants en diamant diaplus affutable 5 fois

UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf, multicouches avec
revetement ou brut, sur pantographe ou machine cnc.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: ctanbHoe cBepno Ana naHTo-rpada 1 CTaHKOB C uny ¢
anma-3HbiMu pesuamm diaplus, 3aTauvnBaemoe 5 pasa

YNOTPEBJIEHUE: cBepneHns n o6pesKa No KOHTY-py MAD, APEBECHOCTPYKEUHBIX U
MHOTOC/IONHBIX NaHenen ¢ v 6e3 NOKPbITWSA, Ha NaHTorpa de 1y cTaHke ¢ uny

\Jfgbogélu IJGQGB Jéfé J(’u"t‘t utasb 5(=|d.505 M) Utdf PRI Sloedipalp Wzl UTJ§
(Auoug&o (\u HW i ‘Q"U'U (aucujte fg diamante diaplus @|udo Jduﬂtb 58l

\d|uuuta|(= Ju@u 5uou6d t5|x3 |J5|t |Jtu»u U(\uaﬁjb |5 Utu»u Ud@dg (tujuula B
mdf. |3 Utu“U IJ)L?‘\SO\S U(ﬂbdé |5 Ut fo( &J@ (\Qut d uzbsb |5 (‘U\50° b|u utde )@(A@
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Art. D265

router bit for nesting

nesting bohrer

brocas para nesting

punta per nesting

meéche pour nesting

¢pesa gna BbI6GOPKIU
rHesga

) Gedist) ol

LT

!

affilabile 5 volte
sharpening 5 times

Man kann 5 Mal scharfen
se puede afilar de 5 veces
affutable 5 fois

3aTauMBaemoe 5 pa3a
BI0Us Jddes 5 plos

— Ty ]

e B :

"
12 |

23/31

NESTING

22

AA 12 23 75
AB 12 31 80

12x45 3
12x45 3

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cncin HW con
taglienti in diamante diaplus affilabile 5 volte

UTILIZZO: per forare e contornare pannelli di truciolare, mdf, multistrati
con rivestimento o grezzi, su pantografo o macchina cnc.

TECHNICAL SPECIFICATIONS: HW bit for router and cnc machine with
diaplus diamond teeth sharpening 5 times

USE: to drill and to contourn chipboard panels, mdf, multipanels with
coating or rough, on router or cnc machine.

TECKNISCHE DATEN: HW Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diaplus
Diamant Schneiden. Man kann 5 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert, um
Spansplatten, Mdf, Schichtholzplatte mit oder ohne Verkleidung
durchzubohren und umgeben.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en HW con
dientes en diamante diaplus. se puede afilar de 5 veces

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf, paneles de varias
capas con revestimiento o en bruto. con pantégrafo o maquinas cnc.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc
en HW avec tranchants en diamant diaplus affutable 5 fois
UTILISATION: pour trouer et contourner panneaux en copeaux, mdf,
multicouches avec revetement ou brut, sur pantographe ou machine
cnc.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: ctanbHOe cBepno AnA naHTo-
rpada v CTaHKoB C uny ¢ anma-3HbiMu pe3uamm diaplus, 3aTaumBaemoe
5 pasa

YMNOTPEBJIEHUE: cBepreHuns n obpeska no KOHTY-py maod,
LPEBECHOCTPYXKEYHbIX U MHOTOCTIOMHBIX NaHenew ¢ unv 6e3
MOKPbITUA, Ha MaHTorpa de UK cTaHke ¢ uny

gl e BIO IJ B0 g8 J@fc d(’\)"EIC uz>s> 5f|d§uc N UE‘J(’ )@(\5
U‘uﬂutbl(‘ IJCIU“U |J|J§ (:Oauggb (’U HwW d ‘Q"UIU (50009&0 (‘U diamante
diaplus @loJsd deto 5 (=)|u
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Art. D270 punta per spianare

planning router bit wechselplatten bohrer brocas para allanar méche pour niveler ¢pesa ana ! &y gut) o
crnaxuBaHus

AA 40 15 20x50 2+2
AB 60 15 20x50 2+2
AC 80 15 20x50 2+2

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cncin
acciaio con taglienti in diamante diamidi affilabile 6 volte
UTILIZZO: per spianare pannelli di truciolare mdf multistrati su
pantografo o macchina cnc

machine with diamidi diamond teeth sharpening 6 times
USE: to smooth particle boards or MDF plywood on routers or
CNC machines

‘ TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel bit for router and cnc

TECKNISCHE DATEN: Stahl Bohrer fiir Pantograph und CNC mit

affilabile 6 volte Diamid Diamant Schneiden. Man kann 6 Mal scharfen.
sharpening 6 times ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine montiert,
Man kann 6 Mal schirfen um Mdf Spanplatten eben zu machen.

se puede afilar de 6 veces

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc

affutable 6 fois en acero con dientes en diamante diamidi. se puede afilar de 6
3aTaumBaemoe 6 pa3a veces
SldB Jduigs 6 a0 USO: para allanar tableros de particulas o MDF contrachapado

sobre pantdgrafo o maquina cnc

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe
et cnc en acier avec tranchants en diamant diamidi affutable 6
fois

UTILISATION: pour aplanir des panneaux de particules ou

MDF contreplaqué sur pantographe ou machine a commande
numérique.

| TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: ctanbHoe cBepno ana

‘ naHTo-rpada 1 CTaHKOB C UMy C anma-3HbiMn pesuamu diamidi,
3aTaumBaemoe 6 pasa

YMNOTPEBJIEHUE: ®pe3a ana crnaxnsanua naHenein ACM n
MA®. ina naHTorpada unu obpabatbiatowero LeHTpa c YMy.

|d¢3|uau|u IJBogs: J@ﬁe J€Qutlt Ut»\SD 5<=Idtgue NI ""C‘Jf PRI
uluwutbl(a Idtlu“u |J|J§ (:& Iu“u‘d (’LPU3&° (:u diamante diamidi @|udc
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Art. D275 punta a 45° per folding

router bit 45° for 45° bohrer fiir folding  brocas 45° para méche a 45° pour dpeszanop 45° gna G dzyd €0 dygly ded
folding folding folding danbuoBKM )

d AA 48 24 90 20x50 2
- AB 65 32 95 20x50 2

]

affilabile 6 volte
sharpening 6 times

Man kann 6 Mal scharfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois

3aTaumBaemoe 6 pa3a
Slodd Jduigd 6 pylo

CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e cnc in acciaio con taglienti in
diamante diamidi affilabile 6 volte

UTILIZZO: per lavorazioni 45° e 90° su pannelli di truciolare mdf multistrati su
pantografo o macchina cnc

Lt

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel bit for router and cnc machine with diamidi
diamond teeth sharpening 6 times

USE: for 45° and 90° working son particle boards MDF plywood on routers or CNC
o] machines

_"' | W 1 TECKNISCHE DATEN: Stahl Bohrer fiir Pantograph und CNC mit Diamid Diamant
. . !
3 . .ﬂ Schneiden. Man kann 6 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC Maschine montiert, fiir 45° und 90°
-Bearbeitungen auf Mdf Spanplatten.

CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo y cnc en acero con dientes en
diamante diamidi. se puede afilar de 6 veces

USO: para trabajo 45 °y 90 © de tableros de particulas o MDF contrachapado sobre
pantdgrafo o maquina cnc

\

|

1 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour pantographe et cnc en acier avec

! tranchants en diamant diamidi affutable 6 fois

\ UTILISATION: pour travail 45° et 90° des panneaux des particules ou MDF contrplaqué
i sur pantographe ou machine a commande numérique
|

|

|

|

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: cTanbHOe cBEPO ANA NaHTo-rpada 1 CTaHKOB C
uny ¢ anma-3HbiMm pesuamu diamidi, 3aTaurBaemoe 6 pasa

hart YNOTPEBJIEHUE: MpumeHeHue: ana o6paboTku yrnos nog 45° 1 90° naHenen ACM n
MAO®. ina naHTorpada nnu obpabatbiatoLero LeHTpa c Yny.
i - U@luagélo ldgé{)§?>: Jk-é(aé dsdlé}“sé fJCUfZIE Qta§> g¢|xﬂg§05 N Qtélf BRI gluuo'tal(a gl ldeg
1 \45° £& 100 pur0sgd e diamante diamidi Slodd Jdyigd
! 6 el ) . .
i [ ] #. 3 Ilgusgole: lle 1Gag1d Qilsd 45 5 90 2528 £ U Isle g oo Idpupg s s Iguio IUgg pospb
‘ B IJIEI3E mdf Ts 1g i 10)3Ks3 £Us pusele ©pos Ts Fldgas S0 Sede )3es lundpsle Welwsw
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Art. D280 punte per fori di precisione (diamidi)

bit for precision bore bohrer fiir puntas para orificios meches pour alesages  cBépna AnA TouHoro sy gl Hisd ol
(diamidi) prazisionslocher de precision (diamidi)  de precision (diamidi) cBepneHus (DIAMIDI)
(diamid)
Cod. oD LT od z Rotation
N mm mm mm
AA 14 57,5 10x20 2+2 Right - DX
AB 14 57,5 10x20 2+2 Left - SX
‘ AC 15 57,5 10x20 2+2 Right - DX
AD 15 57,5 10x20 242 Left - SX
% AE 16 57,5 10x20 2+2 Right - DX
& . AF 16 57,5 10x20 2+2 Left - SX
- affilabile 10 volte AG 18 57,5 10x20 2+2 Right - DX
sharpening 10 times AH 18 57,5 10x20 2+2 Left - SX
Man kann 10 Mal schirfen Al 20 57,5 10x20 2+2 Right - DX
se puede afilar de 10 veces AL 20 57,5 10x20 2+2 Left - SX
affutable 10 fois AM 22 57,5 10x20 2+2 Right - DX
3aTaumBaemoe 10 pasa AN 22 57,5 10x20 2+2 Left - SX
Glodd JUgigs 10 pyle AO 24 57,5 10x20 2+2 Right - DX
AP 24 57,5 10x20 2+2 Left - SX
AQ 25 57,5 10x20 2+2 Right - DX
) o BA 25 57,5 10x20 2+2 Left - SX
CABAT'!’!ERI;TICHE TEC!\I!CHE: corpo in  acciaio con BB 26 57,5 10%20 242 Right - DX
taglienti in diamante diamidi, affilabile 10 volte ) 10x20
UTILIZZO: per forare pannelli di truciolare con rivestimento BC 6 57,5 X 2+2 Left - SX
plastico su macchine foratrici BD 28 57,5 10x20 2+2 Right - DX
) o BE 28 57,5 10x20 2+2 Left - SX
TFCHNICAL SPECIFICATIONS} steel body with diamidi BE 30 57,5 10x20 242 Right - DX
diamond teeth, sharpening 10 times
USE: to drillchipboard panels with plastic coating on boring BG 30 57,5 10x20 2+2 Left - SX
machines BH 32 57,5 10x20 242 Right - DX
CKNISCHE D stahl K diamid D Bl 32 57,5 10x20 242 Left - SX
TECKNISCHE DATEN: Sta orper mit Diami iamant q B
Schneiden. Man kann 10 Mal schérfen. EE 35 3755 10x20 2 DK
ANWENDUNG: auf Durchlécherungsmaschine montiert, um BM 35 57,5 10x20 2+2 Left - SX
Spanplatten mit Plastikverkleidung durchléchern. BN 38 57,5 10x20 2+2 Right - DX
CARACTERISTICAS TECNICAS 50 b el 1020 2+2 Left - 3X
: Cuerpo en acero con .
dientes en diamante diamidi. se puede afilar de 10 veces £ i S0 1020 2+2 Right - DX
USO: para perforar paneles conglomerados con BQ 40 57,5 10x20 2+2 Left - SX
revestimiento de plastico. para maquinas perforadoras CA 14 70 10x20 242 Right - DX
CB 14 70 10x20 242 Left - SX
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: corps en acier avec e S i 10x20 2 el UL
tranchants en diamant diamidi affutable 10 fois D 15 70 10x20 2+2 Left- SX
UTILISATION: pour trouer des panneaux en copeaux avec CE 16 70 10x20 242 Right - DX
revetement plastique sur machines perceuses CF 16 70 10x20 242 Left - SX
EXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: cTtanbHOM Kopmyc C G L5 i LD = Right - DX
anmasHbimu pesuamu diamidi, 3aTaunsaembiii 10 pas CH 18 70 10x20 2+2 Left - SX
YNOTPEBJIEHUE:  cBepneHusa  ApeBeCHOCTPYXKEUHbIX cl 20 70 10x20 242 Right - DX
naHenen C NNacTMaccoBbIM MOKPbITUEM Ha CBEPNIbHbIX cL 20 70 10x20 242 Left - SX
crankax ™ 22 70 10x20 242 Right - DX
pslop IS 10B068: 2dJ p0 1JB9UI3 e Twdlo purasg s o diamante CN 22 70 10x20 2+2 Left - SX
diamidi SloJ8 JJ e $ 10 IO N ) ) (€0] 24 70 10x20 2+2 Right - DX
gﬁotﬂf: JOE0 sl g s Ipuptsb Ipbdigs Olodlnosd cp 24 70 10x20 242 Left - SX
NERIINES cQ 25 70 10x20 2+2 Right - DX
DA 25 70 10x20 242 Left - SX
DB 26 70 10x20 2+2 Right - DX
DC 26 70 10x20 2+2 Left - SX
DD 28 70 10x20 2+2 Right - DX
DE 28 70 10x20 242 Left - SX
DF 30 70 10x20 2+2 Right - DX
DG 30 70 10x20 2+2 Left - SX
DH 32 70 10x20 2+2 Right - DX
DI 32 70 10x20 2+2 Left - SX
DL 35 70 10x20 2+2 Right - DX
DM 35 70 10x20 2+2 Left - SX
DN 38 70 10x20 2+2 Right - DX
DO 38 70 10x20 2+2 Left - SX
DP 40 70 10x20 2+2 Right - DX
DQ 40 70 10x20 242 Left - SX
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Art. D285 punte per foratrice fori ciechi

dead bore drill bohrer fiir sacklochbo  brocas para agujero méches pour perceuse cBépna AnA rNyxmnx 2 el G LSy, o
hrmaschine ciego trous borgnes oTBepcTuin 3386

Cod. oD LT od z Rotation
mm mm mm
AA 5 57,5 10x20 2 Right - DX
AB 5 57,5 10x20 2 Left - SX
AC 6 57,5 10x20 2 Right - DX
AD 6 57,5 10x20 2 Left - SX
AE 7 57,5 10x20 2 Right - DX
AF 7 57,5 10x20 2 Left - SX
AG 8 57,5 10x20 2 Right - DX
AH 8 57,5 10x20 2 Left - SX
Al 9 57,5 10x20 2 Right - DX
AL 9 57,5 10x20 2 Left - SX
AM 10 57,5 10x20 2 Right - DX
AN 10 57,5 10x20 2 Left - SX
- ‘ AO 12 57,5 10x20 2 Right - DX
- AP 12 57,5 10x20 2 Left - SX
.‘ BA 5 70 10x20 2 Right - DX
BB 5 70 10x20 2 Left - SX
. BC 6 70 10x20 2 Right - DX
affilabile 2 volte BD 6 70 10x20 2 Left - SX
sharpening 2 times BE 7 70 10x20 2 Right - DX
Man kann 2 Mal schérfen BF 7 70 10x20 5 Left - SX
se puede afilar de 2 veces BG 8 70 10%20 ) Right - DX
affutable 2 fois BH 8 70 10x20 2 Left - SX
3aTaumBaemoe 2 pasa BI 9 70 10x20 2 Right - DX
Slods Jggd 2 plo BL 9 70 10x20 2 Left - SX
BM 10 70 10x20 2 Right - DX
BN 10 70 10x20 2 Left - SX
BO 12 70 10x20 2 Right - DX
BP 12 70 10x20 2 Left - SX
Art. D290 punte per foratrice fori passanti
through bore drill bohrer fiir brocas para agujero méches pour perceuse  cBEpna ANA CKBO3HbIX 336 Ll il xSl o
durchlaufbohr- pasante trous perforants oTBepcTUii
maschine
) od y4 Rotation
mm mm
AA 5 57,5 10x20 2 Right - DX
AB 5 57,5 10x20 2 Left - SX
AC 6 57,5 10x20 2 Right - DX
AD 6 57,5 10x20 2 Left - SX
AE 7 57,5 10x20 2 Right - DX
AF 7 57,5 10x20 2 Left - SX
AG 8 57,5 10x20 2 Right - DX
AH 8 57,5 10x20 2 Left - SX
Al 9 57,5 10x20 2 Right - DX
AL 9 57,5 10x20 2 Left - SX
AM 10 57,5 10x20 2 Right - DX
AN 10 57,5 10x20 2 Left - SX
AO 12 57,5 10x20 2 Right - DX
AP 12 57,5 10x20 2 Left - SX
BA 5 70 10x20 2 Right - DX
BB 5 70 10x20 2 Left - SX
BC 6 70 10x20 2 Right - DX
BD 6 70 10x20 2 Left - SX
affilabile 2 volte BE 7 70 10x20 2 Right - DX
sharpening 2times BF 7 70 10x20 2 Left - SX
Man kann 2 Mal schirfen BG 8 70 10x20 2 Right - DX
se puede afilar de 2 veces BH 8 70 10x20 2 ';eft -SX
affutable 2 fois BI 9 70 10x20 2 Right - DX
3aTauuBaemoe 2 pasa BL 9 70 10x20 2 ITeft -SX
Blods Jdgips 2 plo BM 10 70 10x20 2 Right - DX
BN 10 70 10x20 2 Left - SX
BO 12 70 10x20 2 Right - DX
BP 12 70 10x20 2

Left - SX
g



Art. D295 punta per guide in alluminio

router bit for bohrer fiir alu filhrung brocas para guia de meéche pour guides en  ¢ppesa ana BbIGopKN Iz gl Olasgll ol
aluminium guides aluminio aluminium KaHanos ns psssbdl e degiall
aNIoMNHNEBbIX peek

£ od AA-1 27,9 15,2 75 20x50 2
AB-2 32,7 16,8 75 20x50 2
AC-3 27,3 16 75 20x50 2
AD-4 29 15,2 75 20x50 2
AE-5 28 13,7 75 20x50 2
AF-6 259 17 75 20x50 2
affilabile 6 volte
sharpening 6 times
Man kann 6 Mal schérfen |
se puede afilar de 6 veces \
affutable 6 fois \
3aTaunBaemoe 6 pasa \
BIoJs Jduigsd 6 ple ‘
|
| 5
\
|
|
A
CARATTERISTICHE TECNICHE: punta per pantografo e = =]
cnc in acciaio con taglienti in diamante diamidi affilabile I_l | - 'y
6 volte -
UTILIZZO: per contornare pannelli di truciolare, mdf, . ‘ E —
multistrati con rivestimento o grezzi, su pantografo o [ ] ‘ d_ n
macchina cnc \
TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel bit for router and 10.5 1.2
cnc machine with diamidi diamond teeth sharpening 6 _
times f ~ )
USE: to contourn chipboard panels, mdf, multipanels © o b 2
with coating or rough, on router or cnc machine I ? *
27 30.1
TECKNISCHE DATEN: Stahl Bohrer fiir Pantograph und
CNC mit Diamid Diamant Schneiden. Man kann 6 Mal
scharfen. = -
ANWENDUNG: auf Pantograph oder CNC maschine . L
montiert, um Span- Mdf- Multischichplattten- (mit oder
ohne Verkleidung) zu umraden. m ﬂ-- [ | _—
CARACTERISTICAS TECNICAS: punta para pantégrafo AA-1 AB-2
y cnc en acero con dientes en diamante diamidi. se
puede afilar de 6 veces 122 108

USO: para contonear paneles conglomerados, mdf,
paneles de varias capas con revestimiento o en bruto.
con pantdgrafo o maquinas cnc

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: meche pour
pantographe et cnc en acier avec tranchants en diamant
diamidi affutable 6 fois

UTILISATION: pour contourner panneaux en copeaux,
mdf, multicouches avec revetement ou brut, sur
pantographe ou machine cnc

TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKMW: cTanbHoe
CBEPNO ANA NaHTo-rpada 1 CTaHKOB C UMy C anMa-3HbIM1
pe3uamu diamidi, 3aTaunBaemoe 6 pasa
YNOTPEBJIEHUE: 06pe3Ka no KoHTY-py MAD,
[PEeBECHOCTPYXKEUYHbIX 1 MHOTOC/IOMHbIX NaHenemn ¢ unu
6e3 MOKPbITUA, Ha NaHTOrpa pe UK CTaHKe ¢ Uny

1pglp SIS 1B 0ss: J3pd Bodldgd Jewszlz T Ch)
xléks;;é 3 C;td¢ Jé€§ ‘-.J'u“"@'(‘ IJglowe |J|Jg§ 4
BRI (AUGCH&B eu diamante diamidi &loJs

dduzta 6 <=)|CJ i

!dlwotolf: Jogo 50&\5@;] tglgé |J5|E |dtwu deoiyb
Iy Idgvo le@u_ég‘(:ng,b 1JISIB8 mdfe g Ut‘jzg
l..bél(;é@ Ufbd@ [ Ut‘f‘ eds ?U"ZIE_C’-C"\,S‘) Is fld@[)é
NI C)té)(h )é(ﬂ“s gle‘tblﬁ ldtlwg |d|d§




Art. D305 testa a finire per bordatrice monospalla

cutter head for fini- kopfe fiir enzelne- fresa con platabanda  tete pour finir pour 3TO flenaet KenaHne, L SU cuhicll ghis i
shing for border ma- bearbeitung kanten- diamaster bordeuse s uTOGbl 3aKAHUMBATBCA il Lyolof Cilgod) oS5
chine fréser fiir die letze

bearbeitung

Machine b Rotation
Biesse AA 125 | 34 | 36 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Right- DX
Biesse AB 125 | 34 | 36 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Left-SX
Biesse AC 125 | 43 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Right - DX
Biesse AD 125 | 43 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Left- SX
Biesse AE 125 | 63 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 |Right-DX
Biesse AF 125 | 63 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left-SX
Homag AG 125 34 | 36 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Right-DX
Homag AH 125 | 34 | 36 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Left-SX
Homag Al 125 | 43 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Right- DX
Homag AL 125 | 43 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Left-SX
Homag AM 125 | 63 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Right-DX
Homag AN 125 | 63 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left-SX
Ima AO 125 | 34 | 36 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Right- DX
Ima AP 125 | 34 | 36 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Left-SX
Ima AQ 125 | 43 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Right- DX
Ima AR 125 | 43 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Left-SX
Ima AS 125 | 63 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 |Right - DX
Ima AT 125 | 63 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left-SX
Felder BA 60 | 64 | 64 | 25 | 2/8x4 SPB 3/24 |Right - DX
Felder BB 60 64 | 64 | 25 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left - SX
Holz Her BC 70 48 | 41 | 30 | 2/8x4 SPC 3/18 |Right - DX
Holz Her BD 70 | 48 | 41 | 30 | 2/8x4 SPC 3/18 | Left- SX
affilabile 6 volte Holz Her BE 70 54 | 31 | 30 | 2/8x4 SPB 3/21 | Right-DX
sharpening 6 times Holz Her BF 70 54 31 30 | 2/8x4 SPB 3/21 | Left- SX
Man kann 6 Mal scharfen Holz Her BG 70 | 64 | 41 | 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Right- DX
Holz Her BH 70 64 41 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Left-SX
se puede afilar de 6 veces Holz Her BI 100 | 48 | 25 | 30 | 2/8x4 | sPB | 3/18 |Right-DX
affutable 6 fois Holz Her BL 100 | 48 | 25 | 30 | 2/8x4 | SPB | 3/18 |Left-SX
e 6pasa Holz Her BM 100 | 63 | 25 | 30 | 2/8x4 | SPB 3/24 |Right- DX
Slods Jdges 6 el HolzHer | BN 100 | 63 | 25 | 30 | 2/8x4 | SPB | 3/24 |Left-SX

CARATTERISTICHE TECHNICHE
fresa in acciaio con tagli in diamante diaplus affilabile 6 volte
UTILIZZO: per macchine bordatrice monospalla a finire

TECHNICAL INFORMATION
tool in steel with diaplus tips sharpenable 6 times
USE: on single side finishing edgebanding machines

TECKNISCHE DATEN: Stahl Fraser mit diaplus Diamant
Schneiden. Man kann 6 Mal schérfen.

ANWENDUNG: fiir enzelnebearbeitung-Kantenfraser fir die
lezte Bearbeitung.

INFORMACION TECNICA

herramienta de acero con dientes en diamant diaplus
afilable 6 veces

UTILIZACION: para maquina encoladora de cantos
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES "~
fraise en acier avec coupes en diamant diaplus affitable 6
fois.

UTILISATION: pour plaqueuses a un seul usinage pour
finition

®PE3bl U3 CTAIN C AJIMA3HOMN:
orpaHkon diaplus, 3aTaumBaemble 6 pas.
MUCNOJIb30OBAHUE: anisi KpoMKOOGPabaTbiBalOLLNX CTAHKOB

Ipslp I 1JBG68: pBbe ©)ss po IWBsdIS pg Twols
pur0sE 8 p0 diamante diaplus —
Slodd JJL}:EQ 6 (’JIC) .

Idlwotal(a: dfla§olo ODydgo dgslow Izleegd Idzlow
ldogbgo —

T
T

SPA SPB SPC
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Art. D307

kopfe fiir enzelne-
bearbeitung kanten-
fraser fiir die letze
bearbeitung

cutter head for fini-
shing for border ma-
chine

diamaster

fresa con platabanda

testa a finire per bordatrice monospalla

tete pour finir pour
bordeuse s

3TO AenaeT XeJlaHune,

S Cohadal
YTO6bI 3AKAHUMBATLCA  ilodl dyslof Lilgad) S5

ghie ol

Cod.

AA
AB
AC
AD
AE
AF
AG
AH
Al
AL
AM
AN
AO
AP
AQ
AR
AS
AT
AU
AV
AZ
AJ
affilabile 3 volte AK
sharpening 3 times AY
Man kann 3 Mal schérfen BG
se puede afilar de 3 veces BH
affutable 3 fois BI
3aTaunBaemoe 3 pasa BL
Slods Jdgigsd 3 pylo BM
BN

CARATTERISTICHE TECNICHE: Testa a coltelli a gettare con corpo
in lega leggera con angoli assiali alternati, molto silenziosa per un
lavoro diritto senza scheggiare. Riaffilabile 3 Volte

UTILIZZO: per macchine bordatrici e macchine a copiare per mate-
riale truciolari mdf grezzi placcati o rivestiti.

SPECIFICATIONS: Cutterhead with reversible knives with body
in light alloy with alternate axial angles, very noiseless for straight
work without chipping. Sharpenable 3 times

USE: for edgebander and copying machines for raw chipboard MDF
materials plated or coated

TECKNISCHE DATEN: Werkzeugkorper aus Leichtmetall mit axialen
Wechselwinkeln. Er it sehr ruhig fiir eine gerade Bearbeitung ohne
Absplitterungen. Man kann 3 Mal scharfen.

ANWENDUNG: furr Kantenfraser und Kopiermaschinen, fiir unbear-
beitete Mdf (mit oder ohne Verkleidung).

ESPECIFICACIONES: Cabezas con cuchillas reversibles con cuerpo
en aleacion ligera con dngulos axiales alternas, muy silencioso para
un trabajo recto sin astillar. Afilable 3 veces

UTILIZACION: para maquinas Canteadora y de copia para materias
primas de aglomerado MDF revestidos o recubiertos

SPECIFICATIONS: Porte outils avec couteaux réversibles avec
corps en alliage léger avec des angles axiaux alternatifs, trés silen-
cieux pour un travail droit sans éclats. Affutable 3 fois
UTILISATION: pour plaqueuse et machine a copier pour matiere
premiere pour aggloméré MDF plaqués ou revétus

oD B B1 od DKN YA
mm mm mm

80 43,5 | 51,5 30 2/8x4 3/12
80 435 | 51,5 30 2/8x4 3/12
80 64,5 | 72,5 30 2/8x4 3/18
80 64,5 | 72,5 30 2/8x4 3/18
85 43,5 | 51,5 30 2/8x4 3/12
85 435 | 51,5 30 2/8x4 3/12
100 33 41 30 2/8x4 3/9
100 33 41 30 2/8x4 3/9
100 435 | 51,5 30 2/8x4 3/12
100 435 | 51,5 30 2/8x4 3/12
100 54 63,5 30 2/8x4 3/15
100 54 63,5 30 2/8x4 3/15
100 64,5 | 72,5 30 2/8x4 3/18
100 64,5 | 72,5 30 2/8x4 3/18
125 33 41 30 2/8x4 3/9
125 33 41 30 2/8x4 3/9
125 43,5 | 51,5 30 2/8x4 3/12
125 435 | 51,5 30 2/8x4 3/12
125 54 63,5 30 2/8x4 3/15
125 54 63,5 30 2/8x4 3/15
125 64,5 | 72,5 30 2/8x4 3/18
125 64,5 | 72,5 30 2/8x4 3/18
125 75 83 30 2/8x4 4/21
125 75 83 30 2/8x4 4/21
70 64 41 30 2/8x4 3/24
70 64 41 30 2/8x4 3/24
100 48 25 30 2/8x4 3/18
100 48 25 30 2/8x4 3/18
100 63 25 30 2/8x4 3/24
100 63 25 30 2/8x4 3/24

Rotation

Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX
Right - DX
Left - SX

©

B1

/)

T

!

Y &

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU: Opesa co CMeHHbIMU
HoXamu. Kopnyc 13 nerkoro crjiaBa C YyepeayowmnuMmnca oceBbiMm
yrnamu. H13Kuin ypoBeHb lwymMa B paboTe. dddekT 06paboTku — 6e3
cKonoB. 3aTaumBaemas 3

NMPUMEHEHME: gna KpOMKO-O6/MLOBOYHBIX U KOMMPOBaNbHbIX
CTaHKoB. MaTepuan o6pabotku — naHenu ACM, MA® vunn naHenn
CO LINOHOM.

Idpsluo IS IJBass: pdbe ©Bys) po 1Bl pg Twalo pupdsed po
diamante diaplus 8lwds Jdyizd 5 el

Ilgessgsle: Jeld g0l Syds IWgslow 50095 Weshad IJoUlonsisd s
gds IJlsle ©uegd gldgd Jdged
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Art. D310 testa a finire per bordatrice monospalla

cutter head for fini- kopfe fiir enzelne- fresa con platabanda  tete pour finir pour 3TO flenaet KenaHne, L SU cuhicll ghis i
shing for border ma- bearbeitung kanten- diamaster bordeuse s uTOGbl 3aKAHUMBATBCA il Lyolof Cilgod) oS5
chine fréser fiir die letze

bearbeitung

x Machine b Rotation
Ima AA 100 | 32 | 36 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Right-DX
Ima AB 100 | 32 | 36 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Left - SX
Ima AC 125 | 32 | 34 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Right-DX
Ima AD 125 | 32 | 34 | 30 | 2/8x4 SPA 3/12 | Left - SX
Ima AE 125 | 43 | 42 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Right-DX
Ima AF 125 | 43 | 42 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Left-SX
Ima AG 125 | 63 | 42 | 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Right-DX
Ima AH 125 | 63 | 42 | 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Left - SX
Ima advantage | BA 125 | 43 | 57 | 30 | 2/8x4 SPD 3/15 | Right- DX
Ima advantage BB 125 | 43 | 57 | 30 | 2/8x4 SPD 3/15 | Left-SX
. Ima advantage BC 125 | 65 | 57 | 30 | 2/8x4 SPD 3/24 | Right-DX
affilabile 7 volte Imaadvantage | BD | 125 | 65 | 57 | 30 | 2/8x4 | SPD | 3/24 |Left-SX
sharpening 7 times Biesse CA | 80 | 43 | 53 | 30 | 2/8x4 SPA 3/15 | Right - DX
Man kann 7 Mal scharfen Biesse CB | 80 | 43 | 53|30 |2/8x4| SPA | 3/15 |Left-SX
:jfﬁ:’:b;‘; b ;: @ 7 veces Biesse CC | 80 | 65 | 53 | 30 | 2/8x4 | SPB 3/24 |Right- DX
saTaunBaemoe 7 pasa Biesse cb 80 65 | 53 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left-SX
St W 7 pc Biesse CE 100 | 43 75 | 30 | 2/8x4 SPA 3/15 | Right-DX
’ Biesse CF 100 | 43 | 75 | 30 | 2/8x4 SPA 3/15 | Left-SX
Biesse CG 100 | 65 | 75 | 30 | 2/8x4 SPA 3/24 | Right-DX
CARATTERISTICHE TECNICHE: Testa a coltelli a Biesse CH | 100 | 65 | 75 | 30 | 2/8x4 | SPA | 3/24 |Left-SX
gettare con corpo in lega leggera con angoli assiali B!esse cl 125 43 40 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Right - DX
alternati, molto silenziosa per un lavoro diritto senza Biesse CL 125 | 43 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Left-SX
scheggiare. Riaffilabile 3 Volte Biesse c™M 125 | 63 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Right-DX
UTILIZZO: per macchine bordatrici e macchine a co- Biesse CN 125 63 40 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left - SX
piarg per materiale truciolari mdf grezzi placcati o ri- Homag DA 125 43 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Right - DX
vestit. Homag DB | 125 | 43 | 40 | 30 | 2/8x4 | SPB 3/15 | Left - SX
SPECIFICATIONS: Cutterhead with reversible knives Homag bC 125 63 40 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Right - DX
with body in light alloy with alternate axial angles, Homag DD 125 | 63 | 40 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left-SX
very noiseless for straight work without chipping. Cehisa EA 100 | 54 | 25 | 20 | 2/8x4 SPB 3/21 | Right-DX
Sharpenable 3 times Cehisa EB 100 | 54 | 25 | 20 | 2/8x4 SPB 3/21 | Left-SX
USE: for edgebander and copying machines forraw  Heprock EBM | FA | 100 | 43 | 61 | 30 | 2/8x4 | SPD 3/15 | Right - DX
chipboard MDF materials plated or coated Hebrock EBM | FB | 100 | 43 | 61 | 30 | 2/8x4 | SPD | 3/15 |Left-SX
TECKNISCHE DATEN: Werkzeugkdrper aus Leicht- Brand GA | 100 | 4351405 30 | 2/8x4 | SPC | 3/15 |Right-DX
metall mit axialen Wechselwinkeln. Er it sehr ruhig Brand GB 100 | 43,5 40,5 | 30 | 2/8x4 SPC 3/15 | Left-SX
fiir eine gerade Bearbeitung ohne Absplitterungen. Brand GC 100 | 65 |40,5| 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Right - DX
Man kann 3 Mal schérfen. Brand GD 100 65 [40,5| 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Left-SX
ANWENDUNG: fiir Kantenfraser und Kopiermaschi- Brand GE 100 | 85 | 85 | 30 | 2/8x4 SPC 3/32 | Right - DX
nen, fur unbearbeitete Mdf (mit oder ohne Verklei- Brand GF 100 85 85 30 | 2/8x4 SPC 3/32 | Left-SX
dung). Brand GG | 100 | 105 | 85 | 30 | 2/8x4 | SPC | 3/40 |Right-DX
ESPECIFICACIONES: Cabezas con cuchillas reversi- Brand GH 100 | 105 | 85 | 30 | 2/8x4 SPC 3/40 | Left-SX
bles con cuerpo en aleacién ligera con angulos axia- oTT HA 85 43 | 50 | 30 | 2/8x4 SPC 3/15 | Right-DX
les alternas, muy silencioso para un trabajo recto sin oTT HB 85 43 50 30 | 2/8x4 SPC 3/15 | Left-SX
astillar. Afilable 3 veces Holzher IA | 100 | 43 | 25 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Right - DX
U'TILIZACION:. para‘méquinas Canteadora y de co- Holzher B 100 43 25 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Left - SX
pia para materias primas de aglomerado MDF reve: o) ey Ic | 100 | 65 | 25 | 30 | 2/8x4 | SPB | 3/24 |Right-DX
Holzher ID 100 | 65 | 25 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left-SX
SPECIFICATIONS: Porte outils avec couteaux rév- Stefani LA 100 | 43 | 25 | 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Right - DX
ersibles avec corps en alliage Iéger avec des angles Stefani LB 100 43 25 30 | 2/8x4 SPB 3/15 | Left-SX
axiau§< alternatifs, trés sile.ncieux pour un travail droit Stefani LC 100 | 43,5 |40,5| 30 | 2/8x4 SPC 3/15 |Right - DX
;"’T”Isl_f;';‘%ﬁfugzz'f ;’I;g'jeuse et machine 3 copier Stefani LD | 100 |435 40,5 30 | 2/8x4 | SPC | 3/15 |Left-SX
pour matiére premiére pour aggloméré MDF pla- g':efan! LE 100 | 65 | 25 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Right - DX
qués ou revétus efani LF 100 | 65 | 25 | 30 | 2/8x4 SPB 3/24 | Left-SX
Stefani LG 100 | 652|406 | 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Right-DX
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN: Opesa co Stefani LH 100 | 652 |40,6| 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Left - SX
CMeHHbIMM HoXamu. Kopnyc n3 nerkoro cnnaea ¢ IDM MA 100 | 43,6 1406 | 30 | 2/8x4 SPC 3/15 | Right - DX
HEPENYIOLAMUCA OCEBBIMM yrnaMit. Huskwit yposeHs IDM MB | 100 | 43,6 |40,6| 30 | 2/8x4 SPC 3/15 | Left - SX
Liya & padore. ggexr ofpabor — Ges cranos. IDM MC | 100 | 652 |406| 30 | 2/8x4 | SPC | 3/24 |Right-DX
MPUMEHEHME: ans  KPOMKO-OGAMLOBOUHBIX 1 IDM MD 100 | 65,2 40,6 | 30 | 2/8x4 SPC 3/24 | Left - SX
KOMMpPOBanbHbIX CTaHKoB. MaTepuan o6paboTku —
naHenu ACM, MO® nnv naHenu co WnoHOM.
Ipslup I 1JB0ss: pdbe ©B)s) o B3I g Tuwolo -
pur0sEd a0 diamante diaplus Slods JJuigd 5 o)l - —
Il Jeldgdlo ohdew IWeslow swsss) 1Ugsidd =
odlposdss gds IUUsle ©ungd gldgd Jdged
SPA SPB SPC SPD
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Art. D315

fresarifilatore diaplus

diaplus trimming die
cutter

diaplus trimmerfraser

fresa desbarbadora
diaplus

lame de rechange AOMNONHNTENbHbIN Codiy 32,4 glade
pour dechiqueteur AVUCKOBbBII HOX ANA DIAPLUS
(diaplus) ¢pesbl ANA TONCTbIX

cbémos (diaplus)

|

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa in acciaio con tagli
in diamante diaplus affilabile 6 volte

UTILIZZO: per macchine bordatrici, per rifilare il bordo
plastico su pannelli ad alte velocita di avanzamento

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel cutter with diaplus
diamond teeth sharpening 6 times

USE: for beading machines, for trimming the plastic profil
on panels with high speed feed

TECKNISCHE DATEN: Werkzeugkdrper aus Leichtmetall
mit axialen Wechelwinkeln. Er it sehr ruhig fiir eine gerade
Bearbeitung ohne Absplitterungen. Man kann 7 Mal
scharfen.

ANWENDUNG: fiir Kantenfraser und Kopiermaschinen, furr
unbearbeitete Mdf (mit oder ohne Verkleidung).

CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa en acero con
dientes en diamante diaplus. se puede afilar de 6 veces
USO: para maquinas rebordeadoras. para recortar el
borde de plastico en los paneles. alta velocidad de avance

AA 70 8 16/20 2/6x3

AB 70 12 16/20 2/6x3

AC 70 8 16/20 2/6x3

AD 70 12 16/20 2/6x3
affilabile 6 volte

sharpening 6 times

Man kann 6 Mal schérfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois
3aTaumBaemoe 6 pasa
BIods Jduizd 6 el

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise en acier avec
coupes en diamant diaplus affutable 6 fois

UTILISATION: pour machine bordeuse pour refiler le bord
plastique sur panneaux a haute rapidite d'avancement

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: ctanbHas dpesa ¢
anmasHbiMm Hoxkamu diaplus, 3aTaunBaemas 6 pasa
YNOTPEBJIEHUE: Ha KpOMKO3arnbouHbIX CTaHKax Ans
CHATWA CBECOB NnacTMac- COBOW KPOMKM Ha MaHenax npu
BbICOKOW CKOPOCTM Nogauu

psloe I 1 B30ss: )

pabe ©)e) p0 1JBUIS pg 1010 pur0sEd O diamante
diaplus 3loJs JJQ‘::CS 6 (:)IQ

e ole:

Jeldsolo Cydso 1gslow sdomdsw Igsld IJodlpwosdss
gds 1dlsle Cuaed gldgd Jdged

(o) NN NF -



Art. D325

frese per bordatrice piane con attacco HSK25R

fraser fiir eben-

straight edgebanding fraise pour fresas para cantear ¢pesbl ANA NpAMbIX S LS 5,45 gblis
cutters with HSK25R kantenfraser mit plaqueuses planes plano con HSK25R KpOMKoOGpabaTbiBalownx  dlog & Lgtudl gl
HSK25R ansatz avec attache HSK25R CTaHKOB C NaTPOHOM HSKYOR
HSK25R
Cod. oD B Attacco z Rotation
mm mm Shank
AA 70 8 HSK25R 4 Right - DX
AB 70 8 HSK25R 6 Right - DX
AC 70 12 HSK25R 4 Right - DX
AD 70 12 HSK25R 6 Right - DX
AE 70 8 HSK25R 4 Left - SX
AF 70 8 HSK25R 6 Left - SX
AG 70 12 HSK25R 4 Left - SX
AH 70 12 HSK25R 6 Left - SX

affilabile 6 volte
sharpening 6 times

Man kann 6 Mal scharfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois

3aTaumBaemoe 6 pasa
3lodd JJ&I{S 6 (AJIO

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa in acciaio con
tagli in diamante diaplus affilabile 6 volte

UTILIZZO: per macchine bordatrici, per rifilare il bordo
plastico su pannelli ad alte velocita di avanzamento

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel cutter with
diaplus diamond teeth sharpening 6 times

USE: for beading machines, for trimming the plastic
profil on panels with high speed feed

TECKNISCHE DATEN: Werkzeugkdrper aus Leichtmetall
mit axialen Wechelwinkeln. Er it sehr ruhig flr eine
gerade Bearbeitung ohne Absplitterungen. Man kann 7
Mal scharfen.

ANWENDUNG: fiir Kantenfraser und Kopiermaschinen,
fur unbearbeitete Mdf (mit oder ohne Verkleidung).

CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa en acero con
dientes en diamante diaplus. se puede afilar de 6 veces
USO: para maquinas rebordeadoras. para recortar el
borde de plastico en los paneles. alta velocidad de
avance
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise en acier
avec coupes en diamant diaplus affutable 6 fois
UTILISATION: pour machine bordeuse pour refiler
le bord plastique sur panneaux a haute rapidite
d’avancement

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: cTanbHas ¢pesa
C anmasHbiMn Hoxamu diaplus, 3aTaurBaemas 6 pasa
YMNOTPEBJIEHUE: Ha KpOMKO3armbouHbIX CTaHKax ans
CHATUA CBECOB NJIaCTMAc- COBON KPOMKM Ha NaHensx
Npw BbICOKOI CKOPOCTM Nogaun

I.J(sgl‘p\_élo 1JBgss: .

pabe ©)e) p0 1JB9UIS g 10010 pue0sE s O diamante
diaplus 3lodd Jdgigd 6 )l

Ilgsgole:

Jeldsolo Oydgo Ugg‘log sJadsw sl
IWodlogdiss gds IWIsle Cungs gldss Jdged




Art.D330

frese per bordatrice inclinate 20° - 45° con attacco HSK25R e HSK32R

fraser fur 20°- 45°
schrage-kantenfraser

inclined edgebanding
cutters 20° - 45° with

fraise pour

plaqueuses inclinée

fresas para cantear
inclinado con HSK25R

¢dpesbl AnA KpomKoo6pad
aTbIBaLNX CTAHKOB NOA

Sy OVY 53,45 gblie
€0~ Yo dyglyy AL lgzdl

HSK25R e HSK32R mit HSK25R und 20°- 45° avec attache e HSK32R HaKnoHom 20° - 45° cnatpooM  dlog =e 4> HSKYOR
HSK32R ansatz HSK25R et HSK32R HSK25R n HSK32R HSKYYR
Cod. oD B Attacco z Rotation
mm mm Shank

AA 73/70 | 6/23 | HSK25R | 4-20° | Right- DX

AB 73/70 | 6/23 | HSK25R | 4-20° Left - SX
AC 64/62 | 6/17,5 | HSK32R | 4-20° | Right - DX

AD 64/62 | 6/17,5 | HSK32R | 6-20° Left - SX
AE 64/62 | 6/17,5 | HSK32R | 4-20° | Right - DX

AF 64/62 | 6/17,5 | HSK32R | 6-20° Left - SX
AG 73/62 | 6/17,5 | HSK32R | 4-45° | Right - DX

AH 73/62 | 6/17,5 | HSK32R | 6-45° Left - SX
Al 73/62 | 6/17,5 | HSK32R | 4-45° | Right - DX

AL 73/62 | 6/17,5 | HSK32R | 6-45° Left - SX

affilabile 5 volte
sharpening 5 times

Man kann 5 Mal schérfen
se puede afilar de 5 veces
affutable 5 fois

3aTauymBaemoe 5 pasa
SIodd JJuigd 5 el

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa in acciaio con
tagli in diamante diaplus affilabile 5 volte

UTILIZZO: per macchine bordatrici, per rifilare il bordo
plastico su pannelli ad alte velocita di avanzamento

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel cutter with
diaplus diamond teeth sharpening 5 times

USE: for beading machines, for trimming the plastic
profil on panels with high speed feed

TECKNISCHE DATEN: Werkzeugkdrper aus Leichtmetall
mit axialen Wechelwinkeln. Er it sehr ruhig fiir eine
gerade Bearbeitung ohne Absplitterungen. Man kann 5
Mal schérfen.

ANWENDUNG: firr Kantenfraser und Kopiermaschinen,
flr unbearbeitete Mdf (mit oder ohne Verkleidung).

CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa en acero con
dientes en diamante diaplus. se puede afilar de 5 veces
USO: para maquinas rebordeadoras. para recortar el
borde de plastico en los paneles. alta velocidad de
avance
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise en acier
avec coupes en diamant diaplus affutable 5 fois
UTILISATION: pour machine bordeuse pour refiler
le bord plastique sur panneaux a haute rapidite
d'avancement

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: ctanbHas dpesa
c anmasHbIMu Hoxamm diaplus, 3aTaumBaeman 5 pasa
YMNOTPEBJIEHUE: Ha KpOMKO3arnboUHbIX CTaHKax Ans
CHATWNA CBECOB MNacTMac- COBOM KPOMKM Ha NaHenax
Npw BbICOKOW CKOPOCTMN Noaauu

|J(:5|uat_§|0 'Jddgé: .

pdbe OBss) 00 IJB9dIS pg T0w0l0 puedogd o diamante
diaplus EloJs Jdoigd 5 (:)IQ

lgeogle:

Jelﬂ&g[)l&b ydgo |da§ﬁ|{)g 3JCJ,&:Q\§&,J Utsld
IJQJIUNQ&;&J@B eJds Ileglt Cungd &|J§5 Jd&(aJ



Art.D335

radius edgebanding fraser fur
cutters with HSK25Re  leuchten-kantenfra-
HSK32R ser mit HSK25R und

HSK32R ansatz

affilabile 5 volte

|

affutable 5 fois

3aTtaunBaemoe 5 pa3a
EIQJd JUgigd 5 (:)io

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa in acciaio
con tagli in diamante diaplus affilabile 5 volte
UTILIZZO: per macchine bordatrici per raggiare
il bordo plastico su pannelli ad alte velocita’ di
avanzamento

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel cutter with
diaplus diamond teeth sharpening 5 times

USE: for edgebanding machines to round the
plastic edges on boards with high speed feed

TECKNISCHE DATEN: Stahl Frase mit diaplus
Diamant Schneiden. Man kann 5 Mal scharfen.
ANWENDUNG: fiir Kantenfraser,

um die Plastikskante auf Platten aus
Hoéchgeschwindigkeit des Fortschritts zu
leuchten.

sharpening 5 times
Man kann 5 Mal schérfen
se puede afilar de 5 veces

fresas de radio para
cantear with HSK25R e
HSK32R

fraise pour pla-
queuses a arrondir
avec attache HSK25R
et HSK32R

frese per bordatrice a raggiare con attacco HSK25R e HSK32R

pesbl Ans KpoMKoobpabd
aTbIBakLLEro CTaHKa
papuanbHoi 06paboTku ¢
narpoHom HSK25R un HSK32R

a5 Bl 3 golie
&0 Slgzdl pguly ilgzd)
dlog HSKYOR g HSKYYR

Cod. oD B Attacco R y4 Rotation
mm mm Shank mm
AA 73/62 | 10/23 | HSK25R 1,5 4 Right - DX
AB 73/62 | 10/23 | HSK25R 1,5 6 Right - DX
AC 73/62 | 10/23 | HSK25R 2 4 Right - DX
AD 73/62 | 10/23 | HSK25R 2 6 Right - DX
AE 73/62 | 10/23 | HSK25R 3 4 Right - DX
AF 73/62 | 10/23 | HSK25R 3 6 Right - DX
AG 73/62 | 10/23 | HSK25R 4 4 Right - DX
AH 73/62 | 10/23 | HSK25R 4 6 Right - DX
Al 73/62 | 10/23 | HSK25R 5 4 Right - DX
AL 73/62 | 10/23 | HSK25R 5 6 Right - DX
AM 73/62 | 10/23 | HSK25R 1,5 4 Left - SX
AN 73/62 | 10/23 | HSK25R 1,5 6 Left - SX
AO 73/62 | 10/23 | HSK25R 2 4 Left - SX
AP 73/62 | 10/23 | HSK25R 2 6 Left - SX
AQ 73/62 | 10/23 | HSK25R 3 4 Left - SX
AR 73/62 | 10/23 | HSK25R 3 6 Left - SX
AS 73/62 | 10/23 | HSK25R 4 4 Left - SX
AT 73/62 | 10/23 | HSK25R 4 6 Left - SX
AU 73/62 | 10/23 | HSK25R 5 4 Left - SX
AV 73/62 | 10/23 | HSK25R 5 6 Left - SX
BA 73/62 | 10/23 | HSK32R 1,5 4 Right - DX
BB 73/62 | 10/23 | HSK32R 1,5 6 Right - DX
BC 73/62 | 10/23 | HSK32R 2 4 Right - DX
BD 73/62 | 10/23 | HSK32R 2 6 Right - DX
BE 73/62 | 10/23 | HSK32R 3 4 Right - DX
BF 73/62 | 10/23 | HSK32R 3 6 Right - DX
BG 73/62 | 10/23 | HSK32R 4 4 Right - DX
BH 73/62 | 10/23 | HSK32R 4 6 Right - DX
Bl 73/62 | 10/23 | HSK32R 5 4 Right - DX
BL 73/62 | 10/23 | HSK32R 5 6 Right - DX
BM 73/62 | 10/23 | HSK32R 1,5 4 Left - SX
BN 73/62 | 10/23 | HSK32R 1,5 6 Left - SX
BO 73/62 | 10/23 | HSK32R 2 4 Left - SX
BP 73/62 | 10/23 | HSK32R 2 6 Left - SX
BQ 73/62 | 10/23 | HSK32R 3 4 Left - SX
BR 73/62 | 10/23 | HSK32R 3 6 Left - SX
BS 73/62 | 10/23 | HSK32R 4 4 Left - SX
BT 73/62 | 10/23 | HSK32R 4 6 Left - SX
BU 73/62 | 10/23 | HSK32R 5 4 Left - SX
BV 73/62 | 10/23 | HSK32R 5 6 Left - SX

CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa en acero
con dientes en diamante diaplus. se puede afilar
de 5 veces

USO: para maquina encoladora de cantos, para
redondear los bordes de plastico en panels con
alta velocidad de adelantamiento

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise en
acier avec coupes en diamant diaplus affutable

5 fois

UTILISATION: pour plaqueuses pour arrondir le
bord de plastique sur panneua avec haute vitesse
d’avancement.
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TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMN:
cTanbHas dpe3sa c anmasHbiMy Hoxamu diaplus,
3aTaunBaemas 5 pasa

YNOTPEBNEHUE: ppe3a ana o6KaTKM yrnos Ha
KPOMKO-06/IMLIOBOYHBIN CTaHOK

1Jpslop SIS 1JB 0 .

pSbe ©dyg) p0 IdB9UIS pe 60010 pup09Ed pO
diamante diaplus

ék.JdB JJQI/tJ 5 f)l\“)

e ol

d<=|3§Q|Q e dzalow soss) Il
Wodlpogdgs

g Wsle Gougd gldgs ddgpd




Art. D340

frese per bordatrice a raggiare

radius edgebanding

cutters

fraser fur fresas de radio para fraise pour pla-

leuchten-kantenfrdaser cantear

queuses a arrondir

dpesbl ana Sy S 5,485 gblie
KPOMKO06Pa6aThIBAIOWEr0  Blgod] 19y wulg=dl
CTaHKa paananbHoit

o6pabotku

|

affilabile 5 volte
sharpening 5 times

Man kann 5 Mal scharfen
se puede afilar de 5 veces
affutable 5 fois
3aTauMBaemoe 5 pasa
SIods Jduigd 5 el

Cod. oD B od
mm mm mm

AA 73/61 12 16/20 2/6x3 R1,5
AB 73/61 12 16/20 2/6x3 R2
AC 73/61 12 16/20 2/6x3 R3
AD 73/61 12 16/20 2/6x3 R4
AE 73/61 12 16/20 2/6x3 R5

AF 73/61 12 16/20 2/6x3 R1,5
AG 73/61 12 16/20 2/6x3 R2
AH 73/61 12 16/20 2/6x3 R3
Al 73/61 12 16/20 2/6x3 R4
AL 73/61 12 16/20 2/6x3 R5

AM 82/70 12 16/20 2/6x3 R1,5
AN 82/70 12 16/20 2/6x3 R2
AO 82/70 12 16/20 2/6x3 R3
AP 82/70 12 16/20 2/6x3 R4
AQ 82/70 12 16/20 2/6x3 R5

AR 82/70 12 16/20 2/6x3 R1,5
AS 82/70 12 16/20 2/6x3 R2
AT 82/70 12 16/20 2/6x3 R3
AU 82/70 12 16/20 2/6x3 R4
AV 82/70 12 16/20 2/6x3 R5

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa
in acciaio con tagli in diamante diaplus
affilabile 5 volte

UTILIZZO: per macchine bordatrici per

R y4 Rotation
mm
Right - DX
Right - DX
Right - DX
Right - DX
Right - DX

A DA D DD

Left - SX
Left - SX
Left - SX
Left - SX
Left - SX

A DD DD

Right - DX
Right - DX
Right - DX
Right - DX
Right - DX

A DD DD

Left - SX
Left - SX
Left - SX
Left - SX
Left - SX

A DDA D

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise
en acier avec coupes en diamant diaplus
affutable 5 fois

UTILISATION: pour plaqueuses pour

raggiare il bordo plastico su pannelli ad alte arrondir le bord de plastique sur panneua

velocita'di avanzamento

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel
cutter with diaplus diamond teeth
sharpening 5 times

USE: for edgebanding machines to round
the plastic edges on boards with high
speed feed

TECKNISCHE DATEN: Stahl Frase mit
diaplus Diamant Schneiden. Man kann 5
Mal scharfen.

ANWENDUNG: fur Kantenfraser,

um die Plastikskante auf Platten aus
Hochgeschwindigkeit des Fortschritts zu
leuchten.

CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa en
acero con dientes en diamante diaplus. se
puede afilar de 5 veces

USO: para maquina encoladora de
cantos, para redondear los bordes de
plastico en panels con alta velocidad de
adelantamiento
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avec haute vitesse d'avancement.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI:
cTanbHasA ¢ppe3sa C anmMasHbIMN HOXaMu
diaplus, 3aTaunBaemas 5 pasa
YNOTPEBJIEHUE: dppe3a ans obKaTkm
YINOB Ha KPOMKO-06/MLIOBOYHbIV CTAHOK

Ufgluagélo |JGQ§8: )

(\éb& C);é)éj ) [NETNIN ee [RYRIIN) 60005&5
0 diamante diaplus

élgds dduzto 5 c)‘k:)

gl

Jeldg0lS Oydgo 1dgalow 9dsg) Idgsld
lJodlpogdsd

gds Widsle Cungd elJss JJged



Art. D345 gruppi di frese regolabili con anelli (diaplus)

adjustable cutter sets  set verstellfraser mit grupos de fresas jeuxde fraises rpynnbi 3240 gblis e Olegaze
with rings (diaplus) ringe (diaplus) regulables con anillos  reglables avec perynupyembix ppesc  Olil> zo haall i
(diaplus) anneaux (diaplus) konbuamm (diaplus) (DIAPLUS)

AB 200 | 24/38 | 35/40 2/10x5 8+8
AC 200 | 24/38 | 35/40 2/10x5 | 12+12

Frese con angolo assiale compreso tra 30° e 35°
Cutter with axial angle between 30°+ 35°

Frase mit axialem Winkel zwischen 30° und 35°.
Cabezal con angulo axial entre 30°+ 35°

Fraises avec angle axial compris entre 30° et 35°

®pe3bl c oceBbIM yrnom 30° 1 35°
eélb& OB)8) ee lagd 655)&55 SO)lsz (=| ©E0 30 535 5)z8

affilabile 6 volte
sharpening 6 times

‘ Man kann 6 Mal schérfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois
3aTaumBaemoe 6 pasa
3lodd JJ&CS 6 (ylo

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa regolabile con CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise reglable
anelli con tagli assiali, in diaplus affilabile 6 volte avec anneaux et coupes axiales en diaplus, affutable
UTILIZZO: su macchine squadratrici per finiture 6 fois

precise su pannelli rivestiti di laminato e altri spessori UTILISATION: sur machines equarreuses pour
massimo 34mm finitions precises sur panneaux recouverts de lamine et

autres epaisseurs maximum 34mm
TECHNICAL SPECIFICATIONS: adjustable cutter with

rings with diaplus axial cutting sharpening 6 times TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: perynupyemasn
USE: fit on squaring machines for perfect finish on ¢dpesa c KonbLamm ¢ oceBbiMy Nasamu 13 diaplus,
laminated panels and other thickness maximum 3aTauvBaemas 6 pa3
34mm YNOTPEBJEHME: Ha cTaHKax ansa ¢opmaTHom
06pe3Kn Ans TOYHON YNCTOBOW PbITUEM NAHENEN C
TECKNISCHE DATEN: Diaplus Verstellfraser mit Ringe JIMCTOBbIM MOKPbITYEM Pa3HbIX TOMLWMH J0 34 MM
mit axialen Schnitten; man kann 6 Mal scharfen.
ANWENDUNG: fiir Kantungmachinen, die prazise pdbe Os¢) Slod Jdpob pg zdBIO Swolo R
Verarbeitung auf Tafel aus Walzsttick verkleidet und pur09gd a0 diamante diaplus Glodd JJyizd 6 )l
andere Dicke maximum 34mm machen. Slods Jdyies 6 pplo
1pglop SIS 1J B0
CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa regulable con Wlgesgole: . , L
anillos. cortes axiales en diaplus. se puede afilar de 6 gdss gl pob Idotles dlg)ls gpld Odibgo 33538
veces f:Js JJIdsle U(:&Jalo Cldgoo 1d)dlsds

USO: para escuadradoras que realizan acabados s coedlen Jligs go 34 pde
precisos en paneles revestidos de laminado y otros

grosores maximo 34 mm

'



Art. D350 gruppi di frese regolabili con anelli (diaplus)

adjustable cutter sets  set verstellfraser mit grupos de fresas jeux de fraises rpynnbi il gblis jo Olegaze
with rings (diaplus) ringe (diaplus) regulables con anillos  reglables avec perynupyembix ppesc  Olil> zo hauall b6
(diaplus) anneaux (diaplus) Konbuamm (diaplus) (DIAPLUS)

AB 200 | 24/38 | 35/40 2/10x5 8+8
AC 200 | 24/38 | 35/40 2/10x5 | 12+12

—

Frese con angolo assiale compreso tra 30° e 35°
Cutter with axial angle between 30°+ 35°

Frase mit axialem Winkel zwischen 30° und 35°.
Cabezal con angulo axial entre 30°+ 35°

Fraises avec angle axial compris entre 30° et 35°

®pe3bl c oceBbiM yrnom 30° 1 35°
fél‘b& TEI) ee Slagd (stg)éﬁ OO)lsz (=| ©E0 30 535 5)z8

affilabile 12 volte

Man kann 12 Mal schérfen
se puede afilar de 12 veces
affutable 12 fois

‘ sharpening 12 times

3aTaunBaemoe 12 pasa
3lods JJ&CS 12 e)lo

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa regolabile con CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise reglable
anelli con tagli assiali, in diaplus affilabile 12 volte avec anneaux et coupes axiales en diaplus, affutable
UTILIZZO: su macchine squadratrici per finiture 12 fois

precise su pannelli rivestiti di laminato e altri spessori UTILISATION: sur machines equarreuses pour
massimo 34mm finitions precises sur panneaux recouverts de lamine et

autres epaisseurs maximum 34mm
TECHNICAL SPECIFICATIONS: adjustable cutter with

rings with diaplus axial cutting sharpening 12 times TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: perynupyeman
USE: fit on squaring machines for perfect finish on ¢pesa c KonbLamm ¢ oceBbiMM Nasamu n3 diaplus,
laminated panels and other thickness maximum 3aTaunBaemas 12 pas
34mm YNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKax Ana ¢opmaTHom
06pe3KM ANA TOYHOWN YNCTOBOWN PbITUEM NAHENEen C
TECKNISCHE DATEN: Diaplus Verstellfraser mit Ringe JIMCTOBbIM MOKPbITVEM Pa3HbIX TOALWMH 0 34 MM
mit axialen Schnitten; man kann 12 Mal scharfen.
ANWENDUNG: fiir Kantungmachinen, die prazise pBbE GG)s) Blod JUpob ag 2UBIO sluwold erassde
Verarbeitung auf Tafel aus Walzstlick verkleidet und pur0sgd a0 diamante diaplus Blodd JJuigd 12 O
andere Dicke maximum 34mm machen. Blods Jdgigs 12 plo
|d(=3|QaL§|Q |Jk_§QL:§5Z
CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa regulable con Wlgessgole: . o
anillos. cortes axiales en diaplus. se puede afilar de 12 gds pldgils pob ldogles dlgls lepld Ouibgo 33538
veces £d§ 1JIJsle ld(agblo Cldgoo 1d)dlsds

USO: para escuadradoras que realizan acabados s covpdIey Il gies g0 34 pde
precisos en paneles revestidos de laminado y otros

grosores maximo 34 mm

;



Art. D355

gruppi di frese regolabili con anelli (diaplus)

adjustable cutter sets  set verstellfraser mit grupos de fresas jeuxde fraises rpynnbi 3240 gblis e Olegaze
with rings (diaplus) ringe (diaplus) regulables con anillos  reglables avec perynupyembix ppesc  Olil> zo haall i
(diaplus) anneaux (diaplus) konbuamm (diaplus) (DIAPLUS)

AB 200
AC 200

8+8
12+12

2/10x5
2/10x5

Frese con angolo assiale compreso tra 30° e 35°
Cutter with axial angle between 30°+ 35°

Frase mit axialem Winkel zwischen 30° und 35°.
Cabezal con angulo axial entre 30°+ 35°

Fraises avec angle axial compris entre 30° et 35°

®pes3bl c oceBbIM yrnom 30° n 35°
eél‘b& OUBH6) ee lagd ¢t5)§5 OOslog el g 30 935 2)%8

affilabile 6 volte
sharpening 6 times

Man kann 6 Mal scharfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois

3aTaunBaemoe 6 pa3a
Slodd Jduigs 6 6)l0

E
L=
*—

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa regolabile con
anelli con tagli assiali, in diaplus affilabile 6 volte
UTILIZZO: su macchine squadratrici per finiture
precise su pannelli rivestiti di laminato e altri spessori
massimo 42mm

TECHNICAL SPECIFICATIONS: adjustable cutter with
rings with diaplus axial cutting sharpening 6 times
USE: fit on squaring machines for perfect finish on
laminated panels and other thickness maximum
42mm

TECKNISCHE DATEN: Diaplus Verstellfraser mit Ringe
mit axialen Schnitten; man kann 6 Mal scharfen.
ANWENDUNG: fiir Kantungmachinen, die prézise
Verarbeitung auf Tafel aus Walzsttick verkleidet und
andere Dicke maximum 42mm machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa regulable con
anillos. cortes axiales en diaplus. se puede afilar de 6
veces

USO: para escuadradoras que realizan acabados
precisos en paneles revestidos de laminado y otros
grosores maximo 42 mm

38

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise reglable
avec anneaux et coupes axiales en diaplus, affutable

6 fois

UTILISATION: sur machines equarreuses pour
finitions precises sur panneaux recouverts de lamine et
autres epaisseurs maximum 42mm

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: perynupyemas
dpesa c konbuamu ¢ oceBbiMM Nazamu 13 diaplus,
3aTaymBaemasn 6 pa3

YMNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKax gna ¢opmaTtHOMN
ob6pe3KM /19 TOUHOI YNCTOBOW PbITEM MaHenel ¢
JINCTOBBIM MOKPbITYEM Pa3HbIX TONLWMH [0 42 MM

p3be i85 Blod Jpob pg pJBIC sluilo prosss:
pue9gd ¢ diamante diaplus 3lods JUgizs 6 p)lO

Slods Jduigd 6 IO

lelgok.élC: |dt.§d§5:

e slp: )

gds cl:ﬂ§[)|0 pub UO&l(aa J!E)ls |&<=|d Q&bgg )égéﬁ
gJs 1oz et b1s ClUgcio 1,818

I9 90‘(’6 Ig5 I sigs g0 42 edc



Art. D360

gruppi di frese regolabili con anelli (diaplus)

adjustable cutter sets

with rings (diaplus)

set verstellfraser mit
ringe (diaplus)

grupos de fresas

(diaplus)

regulables con anillos

jeux de fraises rpynnbi 32580 gblie o Oilegose
reglables avec perynupyembix ppesc  olil> & hacall b
anneaux (diaplus) Konbuamm (diaplus) (DIAPLUS)

]

affilabile 12 volte
sharpening 12 times

Man kann 12 Mal scharfen
se puede afilar de 12 veces
affutable 12 fois

3aTaumBaemoe 12 pasa
GIoUB Jdgigd 12 )l

AB
AC

2/10x5
2/10x5

Frese con angolo assiale compreso tra 30° e 35°

Cutter with axial angle between 30°+ 35°

Frase mit axialem Winkel zwischen 30° und 35°.

Cabezal con angulo axial entre 30°+ 35°

Fraises avec angle axial compris entre 30° et 35°

®pe3bl c oceBbiM yrnom 30° n 35°
pdlbe GB)6) pg 3lagd prasgd OOsloz pl ) 30 93

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa regolabile con
anelli con tagli assiali, in diaplus affilabile 12 volte
UTILIZZO: su macchine squadratrici per finiture
precise su pannelli rivestiti di laminato e altri spessori
massimo 42mm

TECHNICAL SPECIFICATIONS: adjustable cutter with
rings with diaplus axial cutting sharpening 12 times
USE: fit on squaring machines for perfect finish on
laminated panels and other thickness maximum
42mm

TECKNISCHE DATEN: Diaplus Verstellfraser mit Ringe
mit axialen Schnitten; man kann 12 Mal scharfen.
ANWENDUNG: fiir Kantungmachinen, die prazise
Verarbeitung auf Tafel aus Walzsttick verkleidet und
andere Dicke maximum 42mm machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa regulable con
anillos. cortes axiales en diaplus. se puede afilar de 12
veces

USO: para escuadradoras que realizan acabados
precisos en paneles revestidos de laminado y otros
grosores maximo 42 mm

39

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise reglable
avec anneaux et coupes axiales en diaplus, affutable
12 fois

UTILISATION: sur machines equarreuses pour
finitions precises sur panneaux recouverts de lamine et
autres epaisseurs maximum 42mm

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: perynupyemasn
dpe3sa ¢ konbuamm ¢ oceBbiMU Nasamm u3 diaplus,
3aTaynBaeman 12 pa3

YMNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKax gna ¢opmaTtHomn
06pe3Kn ANA TOYHOW YNCTOBOW PbITUEM NaHenel ¢
JINCTOBBIM MOKPbITVEM Pa3HbIX TOALWMH [0 42 MM

p3be i85 Blod JJpob pg 2JBIC slodlo prass:
pued9gd pO diamante diaplus 3lodd JJyizs 12 )10
Slods Jduigd 12 Sl

U@gluox.élo UL.@Q@&:

g ole: )

[ ¢I§J§¢Io wpob ldogi(aa Jlele It(ald Quiloggg NERRY
gds Il 1dpg bls Cldg o 1318

) &T:Qufd gy dlgigs g0 42 (‘d(’
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Art. D365 gruppi di frese regolabili con anelli (diaplus)

adjustable cutter sets  set verstellfraser mit grupos de fresas jeuxde fraises rpynnbi 3240 gblis e Olegaze
with rings (diaplus) ringe (diaplus) regulables con anillos  reglables avec perynupyembix ppesc  Olil> zo haall i
(diaplus) anneaux (diaplus) konbuamm (diaplus) (DIAPLUS)

AB 200 | 34/58 | 35/40 2/10x5 | 12+12
AC 200 | 34/58 | 35/40 2/10x5 | 18+18

Frese con angolo assiale compreso tra 30° e 35°
Cutter with axial angle between 30°+ 35°

Frase mit axialem Winkel zwischen 30° und 35°.
Cabezal con angulo axial entre 30°+ 35°

afﬁlabih? 6 volt'e Fraises avec angle axial compris entre 30° et 35°
:Illiaa:;(:::gs:ntal:“sec;ﬁrfen ®pe3bl c oceBbiM yrinom 30° 1 35°

3lbe OWy6) pE Hlosd $d Oyl | 060 30 535 5,z8
se puede afilar de 6 veces POIEE =060 FE I8 fTang® =g w0 209 22 g
affutable 6 fois
3aTaumBaemoe 6 pasa

SIoUd JJuigd 6 ol

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa regolabile con CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise reglable
anelli con tagli assiali, in diaplus affilabile 6 volte avec anneaux et coupes axiales en diaplus, affutable
UTILIZZO: su macchine squadratrici per finiture 6 fois

precise su pannelli rivestiti di laminato e altri spessori UTILISATION: sur machines equarreuses pour
massimo 54mm finitions precises sur panneaux recouverts de lamine et

autres epaisseurs maximum 54mm
TECHNICAL SPECIFICATIONS: adjustable cutter with

rings with diaplus axial cutting sharpening 6 times TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: perynupyeman
USE: fit on squaring machines for perfect finish on dpesa c konbLamm ¢ oceBbiMy Nazamu u3 diaplus,
laminated panels and other thickness maximum 3aTayvBaemas 6 pas
54mm YNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKax Ana ¢opmaTHom
06pe3KM 4NA TOYHOIN YNCTOBOW PbITUEM NaHenNen ¢
TECKNISCHE DATEN: Diaplus Verstellfraser mit Ringe JINCTOBBIM MOKPbITVEM Pa3HbIX TOMLWMH 0 54 MM
mit axialen Schnitten; man kann 6 Mal scharfen.
ANWENDUNG: fiir Kantungmachinen, die prazise pdbe ©B)g) Blod Jdpob pg pddIo Sl eToaghe
Verarbeitung auf Tafel aus Walzstlick verkleidet und puP09g 8 po diamante diaplus Glodsd JJuigs 6 p)l
andere Dicke maximum 54mm machen. 3lodd Jdyigd 6 p)lo
Uegluodlé [B[€ -5
CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa regulable con WJlgesgole: < ) .
anillos. cortes axiales en diaplus. se puede afilar de 6 dis pldg0lo pob ldgles dipls lepld Outbgo 23588
veces gJs Ulslz Idpg bIs Clg 0 10,3ks 8

USO: para escuadradoras que realizan acabados s wumedIey Il gigo g0 54 pde
precisos en paneles revestidos de laminado y otros

grosores maximo 54 mm

’



Art. D370

gruppi di frese regolabili con anelli (diaplus)

adjustable cutter sets

with rings (diaplus)

set verstellfraser mit
ringe (diaplus)

grupos de fresas

(diaplus)

regulables con anillos

jeux de fraises rpynnbi 32580 gblie e Oilegose
reglables avec perynupyembix ppesc  olil> & hacall B
anneaux (diaplus) konbuamm (diaplus) (DIAPLUS)

!

affilabile 12 volte
sharpening 12 times

Man kann 12 Mal schérfen
se puede afilar de 12 veces
affutable 12 fois

3ataynBaemoe 12 pasa
8ledd Jdgigd 12 F)lc

6

O

AB
AC

2/10x5
2/10x5

Frese con angolo assiale compreso tra 30° e 35°

Cutter with axial angle between 30°+ 35°

Frase mit axialem Winkel zwischen 30° und 35°.

Cabezal con angulo axial entre 30°+ 35°

Fraises avec angle axial compris entre 30° et 35°

®pe3bl c oceBbiM yrnom 30° 1 35°
fél‘b& NIEIS) ee Hlagd (355)\§5 OO)lsz el 003053

e

CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa regolabile con
anelli con tagli assiali, in diaplus affilabile 12 volte
UTILIZZO: su macchine squadratrici per finiture
precise su pannelli rivestiti di laminato e altri spessori
massimo 54mm

TECHNICAL SPECIFICATIONS: adjustable cutter with
rings with diaplus axial cutting sharpening 12 times
USE: fit on squaring machines for perfect finish on
laminated panels and other thickness maximum
54mm

TECKNISCHE DATEN: Diaplus Verstellfraser mit Ringe
mit axialen Schnitten; man kann 12 Mal scharfen.
ANWENDUNG: fiir Kantungmachinen, die prazise
Verarbeitung auf Tafel aus Walzstuick verkleidet und
andere Dicke maximum 54mm machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa regulable con
anillos. cortes axiales en diaplus. se puede afilar de 12
veces

USO: para escuadradoras que realizan acabados
precisos en paneles revestidos de laminado y otros
grosores maximo 54 mm

11

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise reglable
avec anneaux et coupes axiales en diaplus, affutable

12 fois

UTILISATION: sur machines equarreuses pour
finitions precises sur panneaux recouverts de lamine et
autres epaisseurs maximum 54mm

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: perynupyeman
dpe3a c konbLamm ¢ oceBbiMy Nazamu 3 diaplus,
3aTaumsaeman 12 pa3

YNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKax ansa popmaTHoi
06pe3Ku 41A TOYHOWN YNCTOBOW PbITEM NaHenel ¢
JINCTOBbIM MOKPbITUEM Pa3HbIX TOALWNH A0 54 MM

pdbe ©B)g) Blod Jpob pg pJdIo slosols R&IGT
pur0sE 8 p0 diamante diaplus Blods Jyigd 12 eyl
3lodd Jdui’té 12 e)lg")

IJ{hjluok.élC) |Jk.§()§5:

Wlgegslp: )

gds pldgolo pob Idogles dlzple Iepld Ouibgo 33538
gJs 1Ulslz Idpg bIs ClJg 0 10538Kks S

Is cosed Tg)y I @igs 80 54 pdp

5 J)EE

12+12
18+18



Art. D405 mozzi standard per truciolatori

standard clamping standardisierte naben moyeux standards sistema de cTynuubl Sl9oY dewld Conds dodasl
system for hogging- fiir spanplatten pour bouffe tout desenganche cTaHAapTHble AN BBy S o gabaiinl)
unit standard para CTPY>eYHbIX CTAHKOB

trituradores

AB 120 = 35 =
AC 120 - 40 -

CARATTERISTICHE TECNICHE: porta utensile in acciaio di qualita
UTILIZZO: per installare frese, lame e truciolatori su macchine
squadratrici e squadrabordatrici

TECHNICAL SPECIFICATIONS: high quality steel tool support
USE: to fit cutters, sawblades and trimming hogger on squaring and
squaring-beanding machines

TECKNISCHE DATEN: Hoch qualitat Stahl Werkzeugtrager.
ANWENDUNG: um Fraser, Blatter und Spanplatten auf Kanten- und
Kantenbandermaschinen zu montieren.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUE: porte outil en acier de qualite
UTILISATION: pour installer fraises, lames et dechiqueteurs sur
machines equarreuse-bordeuses

il CARACTERISTICAS TECNICAS: porta herramientas de acero de
> calidad

— R USO: para instalar fresas, hojas y desmenuzadoras en escuadradoras y
I } escuadradoras de bordesy
e ———
H } TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: KauecTBeHHasA cTanbHas
a H _ i - o AepaBka
‘} } YNOTPEBJIEHUE: moHTax Pppe3 1 Hoxell Ha cTaHKax Ana popmaTHOM
o I v 06pe3KM 1 KPOMKO3arnboUHbIX CTaHKax
F
C—F=9"] Wesl o B 10B30g8:
tl(ﬂd 1591 eg [S[ETNINEYY EgAB &|J§B
e g sle: ‘
L dk:))d\"sg (A@Uc& Uudxg; I8yl glaghes Qébéﬁ EJG Sdd L3l &dgs
H cld@[ﬂb Q‘agb UQtl(ﬁa 351&]&9&& pob Idogleo - C:)dlg:gg lda_glf)g

mozzi a sgancio rapido per truciolatori

quick-clamping schnellabwurfsnaben  moyeux a sistema de cTynuybi ¢ Olgol dsy w Sl dadas]
system for hogging- fiir spanplatten décrochementrapide  desenganche rapido 6bICTPOCBEMHON BBy USs e gahaid]
unit pour déchiqueteurs para trituradores cucremolit gns

CTPYy»e4YHOoro ctaHKa

Cod. oD B od DKN
mm mm mm
AB 110 73 35 2-10X35
AC 160 70 35 2-10X35
AD 192 90 35 2-10X35
AE 110 73 40 2-10X35
AF 160 70 40 2-10X35
AG 192 90 40 2-10X35




Art. D415 truciolatore compatto a profilo diritto (diamidi)

compact trimming kompaktsnaben desmenuzadora con dechiqueteur a profil ¢pesa gna TONCTbIX By S e maads Blsf
hogger with straight mit rechtem profil perfil recto (diamidi) droit (diamidi) CbEMOB C NPAMbIMU ol glad go dzos
profil (diamidi) (diamidi) 3y6bamu (diamidi) @..a......a (DIAMIDI)

Cod. oD B od y4 Rotation
mm mm mm

AA 210 15 80 36+6 Left-SX
AB 225 15 80 42+6 Left-SX
AC 250 15 80 48+6 Left-SX
AD 250 15 80 54+6 Left-SX
BA 210 15 80 36+6 Right-DX
BB 225 15 80 42+6 Right-DX
BC 250 15 80 48+6 Right-DX
BD 250 15 80 54+6 Right-DX

Vo 6 6
affilabile 12 volte
sharpening 12 times

‘ Man kann 12 Mal schirfen

se puede afilar de 12 veces
affutable 12 fois SX - LEFT DX - RIGHT

3aTtaumBaemoe 12 pasa
BIods Jduigs 12 )l

CARATTERISTICHE TECNICHE: truciolatore a corpo unico in acciaio di qualita,
con tagli assiali diaplus affilabile 12 volte

UTILIZZO: per lavorare pannelli di truciolare con rivestimento plastico, o grezzo,
su macchine squadratrici

TECHNICAL SPECIFICATIONS: trimming hogger with an high quality steel single
body, with diaplus axial cutters sharpening 12 times

USE: for working rough chipboard panels or with plasting coating, on squaring
machines

TECKNISCHE DATEN: Hoch qualitat Stahl ein-Korper-Naben mit axialen diaplus
Schnitten. Man kann 12 Mal schérfen.

ANWENDUNG: fiir Kantungsmachinen, die Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung arbeiten.

CARACTERISTICAS TECNICAS: desmenuzadora de cuerpo Unico en acero de
calidad con dientes axiales diaplus que se pueden afilar 12 veces

USO: para trabajar los paneles conglomerados con revestimiento de pldstico o en
bruto, en escuadradoras

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: dechiqueteurs a corps unique en acier de
qualite avec des coupes axiales diaplus affutable 12 fois

UTILISATION: pour travailler des panneaux en copeaux avec revetement
plastique

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU: dpe3a ana TONCTbIX CbEMOB B OLHOM
KaueCcTBEHHOM CTallbHOM Koprnyce ¢ oceBbiMu nasamu diaplus 3atauvsaemas 12
pa3

YNOTPEBJIEHUE: nna 06paboTkn ApeBecHO CTPYXKeUHbIX NaHenen ¢ unu 6es
NNacTMaccoBOro NOKPbITUA Ha CTaHKax

Weslop I 1JB0.s5: )

1518 Qéb@g gds Bdd L3S wagdd By ) 1JBsdIS 39 7908 lJg8e Ha [RPRIN)
pTIssd diaplus

Sleds Jdgsgd 12 ‘{)B

Il gwio ol )

Jurgd sl IJg oo Idppt ok 1dpbdgd Oldodlpnsgd Ts 1dgled e ds

f|6§Q|0 pob UQ&leb

:



Art. D420 truciolatore a profilo sagomato (diamidi)

trimming hogger with  naben mit modelliert = desmenuzadora dechiqueteur profile ¢pesa gna 3B IS e mdads HN]
shaped profil (diamidi)  profil (diamidi) con perfil (diamidi) TOJICTBIX CbEMOB C JSis ol plhd =e
moldurado(diamidi) npo¢unnpoBaHHbIMU  (DIAMIDI)

3y6bamu (diamidi)

Rotation
AA 210 15 80 28+4 Left-SX
AB 225 15 80 32+4 Left-SX
AC 250 15 80 36+4 Left-SX
BA 210 15 80 28+4 Right-DX
BB 225 15 80 32+4 Right-DX
BC 250 15 80 36+4 Right-DX

15 15
4 1 _14

affilabile 6 volte

sharpening 6 times = -————ff A\
‘ Man kann 6 Mal schirfen SX - LEFT DX - RIGHT
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois
3aTauymBaemoe 6 pasa

Slods Jduizs 6 p)lo

CARATTERISTICHE TECNICHE: truciolatore a corpo unico in acciaio di qualita,
con tagli assiali diaplus affilabile 6 volte

UTILIZZO: per lavorare pannelli di truciolare con rivestimento plastico, o grezzo,
su macchine squadratrici

TECHNICAL SPECIFICATIONS: trimming hogger with an high quality steel single
body, with diaplus axial cutters sharpening 6 times

USE: for working rough chipboard panels or with plasting coating, on squaring
machines

TECKNISCHE DATEN: Hoch qualitat Stahl ein-Korper-Naben mit axialen diaplus
Schnitten. Man kann 6 Mal schérfen.

ANWENDUNG: fiir Kantungsmachinen, die Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung arbeiten.

CARACTERISTICAS TECNICAS: desmenuzadora de cuerpo Unico en acero de
calidad con dientes axiales diaplus que se pueden afilar 6 veces

USO: para trabajar los paneles conglomerados con revestimiento de plastico o en
bruto, en escuadradoras

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: dechiqueteurs a corps unique en acier de
qualite avec des coupes axiales diaplus affutable 6 fois

UTILISATION: pour travailler des panneaux en copeaux avec revetement
plastique

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: dpe3a ana TONCTbIX CbEMOB B OfHOM
KayeCcTBEHHOM CTallbHOM Kopryce ¢ oceBbiMM Nasamu diaplus 3aTauvBaemas 6 pas
YNOTPEBJIEHUE: ana 06paboTku fpeBeCcHO CTPY»KeUHbIX NaHenen ¢ nnn 6es
NiacTMacCoBOro NMOKPbITUA Ha CTaHKaxX

1;](:5‘00&_'5]0 U&.‘S[)L“SS: .

1318 ©3bse gds i L8l wogdd Bigs 00 1JBsdId 35 2938 glJgde pg 1000
pTIsd diaplus

Slods Jdyigd 6 08

Igecsg ol )

Jusgd sl IJg oo Ideppt ok 1dpbdgd wldodipnsgd Ts Idgled g ds

(:lé)@()lo u‘agb UQ&l(:b
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Art. D425

truciolatori monoblocco a profilo raggiato per mozzi a sgancio rapido.

radius compact
hogging-unit for quick
clamping system.

]

zylinderblocknaben triturador compacto bouffe tout monobloc CTpYKe4Hble MOHONMUTHbIE BBy S o giads Olgol
mit abrundprofil fiir con dientes radiados a profil arrondi pour ¢dpesbl paguycHoro OIS Busly dshad oo LS
schnellabwurfsnaben para sistema de moyeux a déblocage npo¢unupoBaHua gna Lol eled (ol plad
desenganche rapido. rapide 6bICTPOCHEMHDIX CTYNUL o ISy el ) i)
Cod. (1)) B od z Rotation
mm mm mm
AA 210 15 60 28+4 Left-SX
AB 225 15 60 32+4 Left-SX
AC 250 15 60 36+4 Left-SX
BA 210 15 60 28+4 Right-DX
BB 225 15 60 32+4 Right-DX
BC 250 15 60 36+4 Right-DX

15 15
4 1 _1 4

affilabile 6 volte
sharpening 6 times

Man kann 6 Mal scharfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois
3aTaumBaemoe 6 pasa
Slods Jdyizd 6 p)lo

SX - LEFT

DX - RIGHT

CARATTERISTICHE TECNICHE: truciolatore a corpo unico in acciaio di qualita,
con tagli assiali diaplus affilabile 6 volte

UTILIZZO: per lavorare pannelli di truciolare con rivestimento plastico, o grezzo,
su macchine squadratrici

TECHNICAL SPECIFICATIONS: trimming hogger with an high quality steel
single body, with diaplus axial cutters sharpening 6 times

USE: for working rough chipboard panels or with plasting coating, on squaring
machines

TECKNISCHE DATEN: Hoch qualitat Stahl ein-Korper-Naben mit axialen diaplus
Schnitten. Man kann 6 Mal schérfen.

ANWENDUNG: fiir Kantungsmachinen, die Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung arbeiten.

CARACTERISTICAS TECNICAS: desmenuzadora de cuerpo Unico en acero de
calidad con dientes axiales diaplus que se pueden afilar 6 veces

USO: para trabajar los paneles conglomerados con revestimiento de plastico o
en bruto, en escuadradoras

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: dechiqueteurs a corps unique en acier de
qualite avec des coupes axiales diaplus affutable 6 fois

UTILISATION: pour travailler des panneaux en copeaux avec revetement
plastique

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU: dpe3a ana TONCTbIX CbEMOB B OfHOM
KauecTBEHHOM CTallbHOM Kopnyce ¢ oceBbiMM nasamu diaplus 3aTaunBaemas 6
pa3

YNOTPEBJIEHUE: nna 06paboTky ApeBeCHO CTPYKEUHbIX NaHesnen ¢ unu 6es
NNacTMaccoBOro NMOKPLITUA Ha CTaHKaX

1pslp SIS IS0 gs: )

1518 C)éb@& gds dJ L3lsd g:),sb&séjd g.é)k._sb ) 1J89dId 39 5535 ild§5< ee [R*RIR)
pTossd diaplus

Sleds Jdusgd 6 b

1JIpegole:

Jogd Usle g g0 1pupt sb 1dplodisd Wldodlouogd Ts Idgled: ¢ s

eldgolo pob lJogles
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Art. D430 lama di ricambio per truciolatori (diaplus)

spare sawblade for ersatzssédgeblatt fiir hoja de recambio lame de rechange AONONHUTENbHDBINA S gl OlgsY Le 8)a
trimming hogger naben (diaplus) para desmenuzadoras pour dechiqueteur AVCKOBDIN HOX ANA 336, JSi (DIAPLUS)
(diaplus) (diaplus) (diaplus) ¢pesbl ANA TONCTbIX

cbémos (diaplus)

Cod. oD B od y4 Rotation
mm mm mm
AA 220 4,2 160 48 Left-SX
AB 250 4,2 160 36 Left-SX
AC 250 4,2 160 48 Left-SX
AD 250 4,2 160 54 Left-SX
AE 255 4,2 160 48 Left-SX
AF 255 4,2 160 54 Left-SX
BA 220 4,2 160 48 Right-DX
BB 250 4,2 160 36 Right-DX
BC 250 4,2 160 48 Right-DX
BD 250 4,2 160 54 Right-DX
Y i BE 255 4,2 160 48 Right-DX
! : .. BF 255 4,2 160 54 Right-DX
4 4
affilabile 6 volte
sharpening 6 times
‘ Man kann 6 Mal scharfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois
3aTauymBaemoe 6 pasa
SIodd Jduigs 6 el Y A W N
SX - LEFT DX - RIGHT

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama con dente in diamante diaplus, affilabile 6
volte
UTILIZZO: per squadratura pannelli truciolare, con rivestimento plastico o grezzo

TECHNICAL SPECIFICATIONS: sawblade with diaplus diamond tooth sharpening
6 times
USE: for squaring rough chipboard panels, or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: Sdgeblatt mit Diaplusdiamantszahn. Man kann 6 Mal
scharfen.

ANWENDUNG: fiir die Kantung den Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja con diente en diamante diaplus. se puede
afilar de 6 veces

USO: para escuadrar los paneles conglomerados con revestimiento de plastico o
en bruto

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame avec dents en diamant diaplus,
affutable 6 fois

UTILISATION: pour equerrage de panneaux en copeaux, avec revetement
plastique ou brut

TEXHUYECKNE XAPAKTEPUCTUKW: gUCKOBbBIN HOX C anMasHbIMU 3y6bamm
diaplus, 3aTaumBaemblii 6 pa3a

YMNOTPEBJIEHUE: ana dopmaTHO 06pe3Km ApeBeCHOCTPYKEUHbIX NaHesnemn ¢
1nm 6e3 NnacTMaccoBOro NOKPbITUSA

ldejluogék:i UCSO@&

G338 MO I pwol0 pordsed pO diamante diaplus. 3loJs JJyigd 6 1)

1l pocagdle:

Jopob Ogles [slz 1guo Ieuptob olebdsd OlJolpsd T 1dglas

.



Art. D435 lama di ricambio per truciolatori (diamidi)

spare sawblade for ersatzssdgeblatt fiir hoja de recambio lame de rechange AOMNONHNTENbHDBIN il OlgoY blasl bad
trimming hogger naben (diamidi) para desmenuzadoras pour dechiqueteur AUCKOBDIN HOX ANs 336, JS Je (DIAMIDI)
(diamidi) (diamidi) (diamidi) ¢pesbl ANA TONCTbIX

cbémoB (diamidi)

Cod. oD B od y4 Rotation
mm mm mm

AA 220 4,2 160 48 Left-SX

AB 250 4,2 160 36 Left-SX

AC 250 4,2 160 48 Left-SX

F AD 250 4,2 160 54 Left-SX

y AE 255 4,2 160 48 Left-SX

% AF 255 4,2 160 54 Left-SX
‘ BA 220 4,2 160 48 Right-DX
BB 250 4,2 160 36 Right-DX
‘ BC 250 4,2 160 48 Right-DX
‘ BD 250 4,2 160 54 Right-DX
] BE 255 4,2 160 48 Right-DX
ti. BF 255 4,2 160 54 Right-DX

4,2 4,2

6 6
affilabile 12 volte
sharpening 12 times
‘ Man kann 12 Mal schérfen
se puede afilar de 12 veces
affutable 12 fois

3aTaumBaemoe 12 pasa
Sleds Jduigd 12 )l N — -

SX - LEFT DX - RIGHT

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama con dente in diamante diaplus, affilabile 12
volte
UTILIZZO: per squadratura pannelli truciolare, con rivestimento plastico o grezzo

TECHNICAL SPECIFICATIONS: sawblade with diaplus diamond tooth sharpening
12 times
USE: for squaring rough chipboard panels, or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: Sageblatt mit Diaplusdiamantszahn. Man kann 12 Mal
scharfen.

ANWENDUNG: fiir die Kantung den Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja con diente en diamante diaplus. se puede
afilar de 12 veces

USO: para escuadrar los paneles conglomerados con revestimiento de plastico o
en bruto

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame avec dents en diamant diaplus,
affutable 12 fois

UTILISATION: pour equerrage de panneaux en copeaux, avec revetement
plastique ou brut

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: gUcKOBbI HOX C anMasHbIMU 3y6baMu
diaplus, 3aTaunBaemblit 12 pasa

YNOTPEBJIEHUE: nna dopmaTHOI 06pe3Ky APeBECHOCTPYKEUHbIX NaHenemn ¢
1nu 6e3 NnacTMaccoBOro NOKPbITUSA

1WJesl e SIS 1JB0s8:

G598 3O Ipwdly puedsgd po diamante diapluse Slodd Jdgigd 12 gl

1l pwcapdla:

Jopob Geles 1sle 10 Idpupt sb sldpbdisd GIJGUlmasd Ty 10glad
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Art. D440 lama circolare per macchine universali (diaplus)

circular sawblade for  kreissédgeblatt fiir hojar circular para lame de rechange AONONHUTENbHbIN LSl & S5 8,48
universal machines universalmaschinen maquinas universales  pour dechiqueteur ANCKOBbIN HOX ANA 2hEW ousat
(diaplus) (diaplus) (diaplus) (diaplus) ¢pesbl ANA TONCTbIX (DIAPLUS)

cbémos (diaplus)

Cod. oD B od z
mm mm mm
AA 250 3,2 - 48
AB 250 3,2 - 60
AC 300 3,2 - 48
AD 300 3,2 - 60
AE 300 3,2 - 72
AF 300 3,2 - 96
AG 350 3,5 - 54
AH 350 3,5 - 72
Al 350 3,5 - 84
3,2/3,5

L

N

affilabile 6 volte
sharpening 6 times

‘ Man kann 6 Mal scharfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois
3aTaumBaemoe 6 pasa
3lods JJJ’ICS 6 C)IO

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama circolare in acciaio con taglienti in diamante
diaplus, affilabile 6 volte

UTILIZZO: su macchine universali per tagli finiti di pannelli di truciolare, con
rivestimento plastico o grezzo

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel circular sawblade with diaplus diamond
teeth sharpening 6 times

USE: fit on universal machines for cutting with good finish on rough chipboard
panels, or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: Stahl Kreissageblatt mit Diaplusdiamantsschneiden. Man

-y s
A7 kann 6 Mal schérfen.
m. -‘,\?'.-_ T g e e T - ANWENDUNG: auf Universalmaschinen montiert, um beendete Schnitte der
% = i, -l Spanplatten mit oder ohne Plastikverkleidung zu machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja circular en acero con dientes en diamante
diaplus. se puede afilar de 6 veces

USO: para maquinas universales que realizan cortes acabados en paneles
conglomerados brutos o con revestimiento de plastico

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame circulaire en acier avec tranchants en
diamant diaplus affutable 6 fois

UTILISATION: sur machines universelles pour des coupes finies de panneaux en
copeaux bruts ou avec revetement plastique

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: onCKOBbBIN HOX C aiMa3HbIMU 3y6bAMMN
diaplus, 3aTaumBaemblii 6 pasa

YNOTPEBJIEHUE: Ha yHMBepcanbHbIX CTaHKOB AJ1A YNCTOBOW 06pe3Kn fpeBecHo-
CTPY>KEYHbIX NaHenewn ¢ unu 6e3 N1acTMaccoBoro NOKPbITUA

U(agluogélé UCS[)@B:

38 dlisred a0 IUBedIS g TQNQI[) pLP0SES pO diamante diaplus. 3loJs JJuigd 6
f)lC)

e ol ) )

gJs Ipldgolo Idpog 308 IRl JUBbe sldogibgo IdSle Jdsle 1dg g0 Idpppt s b
e bodgs

OlGdleogd s 1dglad
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Art. D445 lama circolare per macchine universali (diamidi)

circular sawblade for  kreissdgeblatt fiir hojar circular para lame de rechange AONONHUTENbHbIN SLSbl & 5o 8,48
universal machines universalmaschinen maquinas universales pour dechiqueteur AUCKOBDIN HOX Ans 02,EY) Bousad!
(diaplus) (diaplus) (diaplus) (diaplus) ¢pesbl ANA TONCTbIX (DIAPLUS)

cbémos (diaplus)

Cod. oD B od Y4
mm mm mm
AA 250 3,2 30 48
AB 250 3,2 30 60
AC 300 3,2 30 48
AD 300 3,2 30 60
AE 300 3,2 30 72
AF 300 3,2 30 96
AG 350 3,5 30 54
AH 350 3,5 30 72
Al 350 3,5 30 84
4,4/54

H

affilabile 12 volte

sharpening 12 times

‘ Man kann 12 Mal schérfen
se puede afilar de 12 veces
affutable 12 fois
3aTaumBaemoe 12 pasa
BIods Jduigs 12 o

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama circolare in acciaio con taglienti in
diamante diaplus, affilabile 12 volte

UTILIZZO: su macchine universali per tagli finiti di pannelli di truciolare, con
rivestimento plastico o grezzo

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel circular sawblade with diaplus diamond
teeth sharpening 12 times

USE: fit on universal machines for cutting with good finish on rough chipboard
panels, or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: Stahl Kreissageblatt mit Diaplusdiamantsschneiden. Man
kann 12 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Universalmaschinen montiert, um beendete Schnitte der
Spanplatten mit oder ohne Plastikverkleidung zu machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja circular en acero con dientes en diamante
diaplus. se puede afilar de 12 veces

USO: para maquinas universales que realizan cortes acabados en paneles
conglomerados brutos o con revestimiento de plastico

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame circulaire en acier avec tranchants en
diamant diaplus affutable 12 fois

UTILISATION: sur machines universelles pour des coupes finies de panneaux en
copeaux bruts ou avec revetement plastique

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: onCKOBBIN HOX C aiMa3HbIMU 3y6bAMMN
diaplus, 3aTaunBaemblii 12 pa3za

YMNOTPEBJIEHUE: Ha yHMBepcanbHbIX CTaHKOB AJ1A YNCTOBOW 06pe3Ku
[PEBECHO- CTPYXXEYHbIX NaHeneil ¢ unu 6e3 NnacTMaccoBoro NOKPbITUA

1Jpslup SIS 1JB0ss:

o8B 3lig )8 o [SIETIN ee TQ.AQIQ (auo;)ggé o diamante diaplus. &loJé Jdgigd 12
ol

1l ola ) )

gJs IJpldgOle Ideog 338 11l JUBbe sldogibgo ISl Jidsle 1g g0 Idppg sb
1Jpbdss

Cldodlpessd Ty 1Ugles
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Art. D450

lama circolare per sezionatrice a finire (diaplus)

circular sawblade
for panel sizing
machine (diaplus)

kreissdageblatt fiir
trennermachine, die
den letzten arbeit
machen (diaplus)

hoja circular para
seccionadora de
acabados (diaplus)

lame de rechange
pour dechiqueteur
(diaplus)

AOMNONHUTENbHbIN
ANCKOBbBIN HOX ANA
¢pesbl ANA TONCTbIX
cbémos (diaplus)

39 byl AV &y 518 8,48
il Iyl (DIAPLUS)

affilabile 6 volte

sharpening 6 times

‘ Man kann 6 Mal schérfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois
3aTaymBaemoe 6 pasa
Blods Jduigd 6 pilo

44/54

H

Cod. oD B od YA
mm mm mm

AA 300 4,4 - 60
AB 350 4.4 - 54
AC 350 4,4 - 72
AD 400 4.4 - 36
AE 400 4,4 - 60
AF 400 4.4 - 72
AG 420 4,4 - 48
AH 420 4.4 - 60
Al 420 44 - 72
AL 430 4,4 - 60
AM 430 4.4 - 72
AN 450 4,6 - 48
AO 450 4,6 - 60
AP 450 4,6 - 72
AQ 500 52 - 54
AR 500 52 - 72
AS 550 52 - 54
AT 550 52 - 72
AU 565 54 - 60
AV 565 54 - 72

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama circolare in acciaio con taglienti in diamante
diaplus, affilabile 6 volte

UTILIZZO: su macchine universali per tagli finiti di pannelli di truciolare, con
rivestimento plastico o grezzo

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel circular sawblade with diaplus diamond
teeth sharpening 6 times

USE: fit on universal machines for cutting with good finish on rough chipboard
panels, or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: Stahl Kreissageblatt mit Diaplusdiamantsschneiden. Man
kann 6 Mal schérfen.

ANWENDUNG: auf Universalmaschinen montiert, um beendete Schnitte der
Spanplatten mit oder ohne Plastikverkleidung zu machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja circular en acero con dientes en diamante
diaplus. se puede afilar de 6 veces

USO: para maquinas universales que realizan cortes acabados en paneles
conglomerados brutos o con revestimiento de plastico

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame circulaire en acier avec tranchants en
diamant diaplus affutable 6 fois

UTILISATION: sur machines universelles pour des coupes finies de panneaux en
copeaux bruts ou avec revetement plastique

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: g1cKOBbI HOX C anmMasHbIMU 3y6bAMU
diaplus, 3aTaunBaemblii 6 pasa

YNOTPEBJNIEHUE: Ha yHVBepcanbHbIX CTAHKOB A1 YUNCTOBOW 06Pe3KM ipeBeCHO-
CTPY>KeUHbIX NaHenen ¢ iy 6e3 nNnacTMacCcoBOro NOKPbITUA

ld(sgluagélo |ddg§6: )

o386 o1t ysd ) 1JgJ1d ee RIS} fuof)ggé o diamante diaplus. 3loJs JJ&ES 6
(:)lﬁ)

gl ) )

gds Idpld ol 1dpog ass 11 ,l0p JUB ke sldogibgo IJOle JIdsle Idguio Ideppt ob
lJpbdgd
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Art. D455 lama circolare per sezionatrice a finire (diamidi)

circular sawblade for d455 kreissageblatt hoja circular para lame de rechange AOMOJIHNTENbHbIN uadg dyle AV & )iIs 8,44
panel sizing machine  fiir trennermachine, seccionadora de pour dechiqueteur BUCKOBbII HOX ANA il g/l (DIAMIDI)
(diamidi) die den letzten arbeit  acabados (diamidi) (diamidi) ¢pesbl ANA TONCTbIX
machen (diamidi) cbémos (diamidi)
Cod. oD B od zZ
mm mm mm
AA 300 44 = 60
AB 350 44 - 54
AC 350 4,4 = 72
AD 400 4,4 - 36
AE 400 4,4 = 60
AF 400 44 - 72
AG 420 4,4 = 48
AH 420 4,4 - 60
Al 420 44 = 72
AL 430 4,4 - 60
AM 430 4,4 = 72
AN 450 4,6 - 48
AO 450 4,6 = 60
AP 450 4,6 - 72
AQ 500 5.2 = 54
AR 500 52 - 72
AS 550 52 = 54
AT 550 5.2 - 72
AU 565 54 = 60
AV 565 54 - 72
AZ 600 58 = 60
affilabile 12 volte AK 600 5,8 _ 72
sharpening 12 times
‘ Man’:(annglz Mal schirfen AX 600 >8 ) 84
se puede afilar de 12 veces

affutable 12 fois
3aTaumBaemoe 12 pasa
8leds Jdgigd 12 (ﬁJIO

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama circolare in acciaio con taglienti in diamante
diaplus, affilabile 12 volte
UTILIZZO: su macchine universali per tagli finiti di pannelli di truciolare, con

44/54 rivestimento plastico o grezzo

I’ I’
TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel circular sawblade with diaplus diamond
teeth sharpening 12 times

_— USE: fit on universal machines for cutting with good finish on rough chipboard
6 panels, or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: Stahl Kreissdgeblatt mit Diaplusdiamantsschneiden. Man
kann 12 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Universalmaschinen montiert, um beendete Schnitte der
Spanplatten mit oder ohne Plastikverkleidung zu machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja circular en acero con dientes en diamante
diaplus. se puede afilar de 12 veces

USO: para maquinas universales que realizan cortes acabados en paneles
conglomerados brutos o con revestimiento de plastico

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame circulaire en acier avec tranchants en
diamant diaplus affutable 12 fois

UTILISATION: sur machines universelles pour des coupes finies de panneaux en
copeaux bruts ou avec revetement plastique

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: gUCKOBbBIN HOX C anMasHbIMU 3y6baMM

diaplus, 3aTaunBaemblii 12 pasa
YNOTPEBJIEHME: Ha yHVBepCanbHbIX CTaHKOB A1 UNCTOBOW 06PEe3KM ipeBECHO-
CTPY>KeUHbIX NaHenen ¢ iy 6e3 NnacTMacCcoBOro NOKPbITUA

1pslp SIS 1o gs: .

o386 o1t ysd o 1JgJ1d ee BRI mp()ggé o diamante diaplus. 3loJs JJQZES 12
(a)ldi

Il e ) )

gds IJpldgolo 1dpog ass 1UIg e JUBbe sldogibgo IJOle JIdsle Idguro Idegpt ob
lJpbdgs
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Art. D460 lama circolare incisore (diaplus)

scoring circular kreissageblatt graveur hoja circular de grabar lame de rechange BOMNOJIHNTENbHDIN i) 818y & Sls 8,44
sawblade (diaplus) (diaplus) (diaplus) pour dechiqueteur AUVCKOBbII HOX ANsA (DIAPLUS)
(diaplus) ¢pesbl ANA TONCTbIX

cbémos (diaplus)

Cod. oD B od y4 Rotation
mm mm mm
AA 125 34 20/30 24 Left-SX
AB 125 34 20/30 30 Left-SX
AC 150 3,2 40/55/60 30 Left-SX
AD 150 3,2 40/55/60 36 Left-SX
AE 180 3,2 40/55/60 30 Left-SX
AF 180 3,2 40/55/60 36 Left-SX
AG 200 3,2 40/55/60 36 Left-SX
AH 200 3,2 40/55/60 48 Left-SX
BA 125 34 20/30 24 Right-DX
BB 125 3,4 20/30 30 Right-DX
BC 150 3,2 40/55/60 30 Right-DX
BD 150 3,2 40/55/60 36 Right-DX
BE 180 3,2 40/55/60 30 Right-DX
BF 180 3,2 40/55/60 36 Right-DX
BG 200 3,2 40/55/60 36 Right-DX
BH 200 3,2 40/55/60 48 Right-DX
4 4

affilabile 6 volte

sharpening 6 times

Man kann 6 Mal scharfen

‘ se puede afilar de 6 veces SX-LEFT @ <%  DX-RIGHT
affutable 6 fois
3aTaumBaemoe 6 pasa

SIods Jduigs 6 o

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama con dente in diamante diaplus, affilabile 6
volte

UTILIZZO: su macchina squadratrice per incisioni di pannelli truciolare con
rivestimento plastico o grezzo

TECHNICAL SPECIFICATIONS: sawblade with plus diamond tooth sharpening 6
times

USE: fit on squaring machine for sizing rough chipboard panels or with plastic
coating

TECKNISCHE DATEN: Sageblatt mit Diaplusdiamantszahn. Man kann 6 Mal
schéarfen.

ANWENDUNG: auf Kantenmaschinen montiert, um beendete Schnitte der
Spanplatten mit oder ohne Plastikverkleidung zu machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja con diente en diamante diaplus. se puede
afilar de 6 veces

USO: para escuadradora que graba en paneles conglomerados con revestimiento
-— L/ de plastico o en bruto

™ CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame avec dents en diamant diaplus
affutable 6 fois
UTILISATION: sur machines equarreuses , pour gravures de panneaux en copeaux
avec revetement plastique ou brut

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: HOX c anma3sHbiMu 3ybbamu diaplus
C\ 3aTayvBaembliii 6 pa3a
/ YMNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKe fna ¢opmaTHON 06pe3Ku Ana Hagpesa
[APEBECHOCTPY>KeUHbIX NaHenei ¢ unm 6e3 NoKpbITUA

ldfjluo(slo‘ UCSOL._SB:

o883 Tl (auaoggé e diamante diaplus. @loJ8 Jdogd 6 (a)k::
ldluao‘to|(=: .

gds pldg0d wob IJogles Jodus IUsle IJguso Idpupt b

1dpbdgd Cldodlpedgd Iy 1¢led
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Art. D465 lama circolare incisore (diamidi)

scoring circular kreissdageblatt graveur hoja circular de grabar lame de rechange AOMNOJIHNTENbHDIN ) 818y & Sls 8,48
sawblade (diaplus) (diaplus) (diaplus) pour dechiqueteur AWVCKOBbII HOX ANA (DIAPLUS)
(diaplus) ¢pesbl ANA TONCTbIX

cbémos (diaplus)

Cod. oD B od y4 Rotation
mm mm mm
AA 125 34 20/30 24 Left-SX
AB 125 34 20/30 30 Left-SX
AC 150 3,2 40/55/60 30 Left-SX
AD 150 3,2 40/55/60 36 Left-SX
AE 180 3,2 40/55/60 30 Left-SX
AF 180 3,2 40/55/60 36 Left-SX
AG 200 3,2 40/55/60 36 Left-SX
AH 200 3,2 40/55/60 48 Left-SX
BA 125 34 20/30 24 Right-DX
BB 125 34 20/30 30 Right-DX
BC 150 3,2 40/55/60 30 Right-DX
BD 150 3,2 40/55/60 36 Right-DX
BE 180 3,2 40/55/60 30 Right-DX
BF 180 3,2 40/55/60 36 Right-DX
BG 200 3,2 40/55/60 36 Right-DX
BH 200 3,2 40/55/60 48 Right-DX
32/34 32/34

(@)

affutable 12 fois
3aTaumBaemoe 12 pasa
Sleds Jduigd 12 )l L - P e

affilabile 12 volte
sharpening 12 times

‘ Man kann 12 Mal schérfen -
se puede afilar de 12 veces

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama con dente in diamante diaplus, affilabile
12 volte

UTILIZZO: su macchina squadratrice per incisioni di pannelli truciolare con
rivestimento plastico o grezzo

TECHNICAL SPECIFICATIONS: sawblade with plus diamond tooth
sharpening 12 times

USE: fit on squaring machine for sizing rough chipboard panels or with plastic
coating

TECKNISCHE DATEN: Sageblatt mit Diaplusdiamantszahn. Man kann 12 Mal
schérfen.

ANWENDUNG: auf Kantenmaschinen montiert, um beendete Schnitte der
Spanplatten mit oder ohne Plastikverkleidung zu machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja con diente en diamante diaplus. se
puede afilar de 12 veces

USO: para escuadradora que graba en paneles conglomerados con
revestimiento de plastico o en bruto

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame avec dents en diamant diaplus
affutable 12 fois

UTILISATION: sur machines equarreuses , pour gravures de panneaux en
copeaux avec revetement plastique ou brut

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: HOX C anmasHbiMu 3ybbamu diaplus
3aTaumMBaembin 12 pasa
C\ YMNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKe fna dopmaTHO 06pe3Ku Ana Hagpesa
/m [PeBeCHOCTPYKeUHbIX NaHenei ¢ unu 6e3 NokpbITUA

ldegluogélci UCSOLMSB:

o883 Tyl (%Qa()jﬁé 8o diamante diaplus. 3loJ3 Jdoigd 12 (a)lo
ldlwé‘tblﬁz .

g pldgod ok IJogles Jodus IUslz IWggso Idpupt b

Idpbdgd Cldodlpnogd Ty 1dgled
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Art. D470

lama circolare incisore conica per macchine universali (diaplus)

conical scoring konisch kreissdgeblatt hoja circular conicade lame de rechange AONONHNTENbHDIN i) 818y & Sls 8,44
circular sawblade for graveur fiir grabar para maquinas  pour dechiqueteur BUCKOBbII HOX ANA LSl Sl ddog oo
universal machines universalmaschinen universales(diaplus) (diaplus) ¢pe3bl ANA TONCTbIX $2lEY Boust
(diaplus) (diaplus) cbémos (diaplus) (DIAPLUS)

affilabile 6 volte
sharpening 6 times

‘ Man kann 6 Mal scharfen
se puede afilar de 6 veces
affutable 6 fois
3aTaumBaemoe 6 pasa
Blods Jdgizs 6l

AA 125 3,1/4,3 20 24

AB 125 4,4/5,6 20 24

AC 150 4,3/5,6 30 30

AD 160 4,3/5,6 55 36

AE 200 4,3/5,6 30/80 36

AF 200 4,6/5,8 45 36
B1

N

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama circolare incisore conico in acciaio con
taglienti, in diamante diaplus, affilabile 6 volte

UTILIZZO: su macchine universali per pannelli di truciolare con rivestimento o
grezzi

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel conical scoring circular sawblade with
diaplus diamond teeth, sharpening 6 times
USE: fit on universal machines for rough chipboard panels or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: konischen Stahl-Graveur Kreissdageblatt mit
Diaplusdiamantsschneiden. Man kann 6 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Universalmaschinen montiert. Fiir Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja circular de grabar en acero con dientes en
diamante diaplus se puede afilar de 6 veces

USO: para maquinas universales con paneles conglomerados con revestimiento o
en bruto

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame circulaire, graveur conique en acier
avec tranchants en diamant diaplus, affutable 6 fois

UTILISATION: sur machines universelles pour panneaux en copeaux avec
revetement ou brut

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKI: cTanbHOM KOHMYECKWI noape3atowmii HOX
C anmasHbIMU 3ybbamm diaplus, 3aTaumBaembliii 6 pasa

YNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKe Ana opmaTHOI 06pe3Kn Ana Haagpesa
[PEBECHOCTPYKeUHbIX NaHenei ¢ unu 6e3 NoKpbITUA

IJeslpp SIS 1J B o sb: .

GhBy8 dlisygd SIS IJOB U pgaobed IUdd e0 IJB9dIS pg T0w0l0 purdogd ¢ diamante
diaplus. @loJs ddu’zts 6 f)lQ

IJlpsgsle: ) ) )

&J6 Ueld&s‘_)l@ ldeoaaaé ldl'&)bb Jldglt UCUI:u U{:uoajb UCLJ&SE Is
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Art. D475

lama circolare incisore conica per macchine universali (diamidi)

conical scoring
circular sawblade for
universal machines
(diamidi)

konisch kreissdgeblatt hoja circular conicade lame de rechange AONOJTHNTENbHDIN ) 818y & Sls 8,48
graveur fiir grabar para maquinas  pour dechiqueteur AVUCKOBbBII HOX ANA LSl it ddog yoeo
universalmaschinen universales(diamidi) (diamidi) ¢pesbl ANA TONCTbIX $2lEY sousat) (Diamidi)
(diamidi) cbémos (diamidi)

1

affilabile 12 volte
sharpening 12 times

Man kann 12 Mal schérfen
se puede afilar de 12 veces
affutable 12 fois
3aTaumBaemoe 12 pasa
Slods Jduigs 12 )l

AA 125 3,1/4,3 20 24

AB 125 4,4/5,6 20 24

AC 150 4,3/5,6 30 30

AD 160 4,3/5,6 55 36

AE 200 4,3/5,6 30/80 36

AF 200 4,6/5,8 45 36
B1

(o))

CARATTERISTICHE TECNICHE: lama circolare incisore conico in acciaio con
taglienti, in diamante diaplus, affilabile 12 volte

UTILIZZO: su macchine universali per pannelli di truciolare con rivestimento o
grezzi

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel conical scoring circular sawblade with
diaplus diamond teeth, sharpening 12 times
USE: fit on universal machines for rough chipboard panels or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: konischen Stahl-Graveur Kreissdgeblatt mit
Diaplusdiamantsschneiden. Man kann 12 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Universalmaschinen montiert. Fiir Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja circular de grabar en acero con dientes en
diamante diaplus se puede afilar de 12 veces

USO: para maquinas universales con paneles conglomerados con revestimiento o
en bruto

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame circulaire, graveur conique en acier
avec tranchants en diamant diaplus, affutable 12 fois

UTILISATION: sur machines universelles pour panneaux en copeaux avec
revetement ou brut

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKI: cTanbHOM KOHWYECKWIA nofpe3atownii HOX
C anmasHbIMU 3ybbamm diaplus, 3aTaumsaembliii 12 pasa

YNOTPEBJIEHME: Ha cTaHKe ana popmaTtHOI 06pe3Ku AnA Haagpesa
[PEeBECHOCTPYKeUHbIX NaHenei ¢ unu 6e3 NoKpbITUA

1Jpsl o BIC 1 B0 g: )

S8y 3lisy8 JIsIs 1JOBus (’@9J’§5 [SR-CN] eo 1Jdgd1d ee [R*RIR) puPd9Ed £ diamante
diaplus. 3lodd Jdyigd 12 p)lS

Ilgecsgole:

£Js Waldsole 1dpog 308 1iglup JIsle 10guie Idpust sb 10pbJsd Ts
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Art. D480 lama incisore regolabile

adjustable engraving  verstellsdgeblatt hojas grabadoras lame inciseur reglable npucnocabnueaembiin Lol AL iadl 810V 8,48
blade graveur regulables nesswms

AA 80 2,8/3,6 20 12+12
AB 100 2,8/3,6 20/22 12412
AC 120 2,8/3,6 20/22 12+12
AD 125 2,8/3,6 20/22 12+12
AE 120 2,8/3,6 50+4 12+12

affilabile 6 volte
sharpening 6 times

‘ Man kann 6 Mal schérfen
se puede afilar de 6 veces

affutable 6 fois
%aTalfwBaen{loe 6paza CARATTERISTICHE TECNICHE: lama circolare incisore conico in acciaio con
Slods Jdgigs 6 pylo taglienti, in diamante diaplus, affilabile 6 volte
UTILIZZO: su macchine universali per pannelli di truciolare con rivestimento o
grezzi

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel conical scoring circular sawblade with
diaplus diamond teeth, sharpening 6 times
USE: fit on universal machines for rough chipboard panels or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: konischen Stahl-Graveur Kreissdageblatt mit
Diaplusdiamantsschneiden. Man kann 6 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Universalmaschinen montiert. Fiir Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja circular de grabar en acero con dientes en
diamante diaplus se puede afilar de 6 veces

USO: para maquinas universales con paneles conglomerados con revestimiento o
en bruto

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame circulaire, graveur conique en acier
avec tranchants en diamant diaplus, affutable 6 fois

UTILISATION: sur machines universelles pour panneaux en copeaux avec
revetement ou brut

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW: cTanbHOM KOHWYECKWI noape3atowmii HOX
C anmasHbIMU 3ybbamm diaplus, 3aTaumBaembliii 6 pasa

YNOTPEBJIEHUE: Ha cTaHKe Ana opmaTHOI 06pe3Kn Ana Haagpesa
[PEBECHOCTPYKeUHbIX NaHenei ¢ unu 6e3 NoKpbITUA
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Art. D485 lama incisore regolabile

adjustable engraving  verstellsdgeblatt hojas grabadoras lame inciseur reglable npucnocabnueaembiin Lol AL iaul 810V 8,48
blade graveur regulables nesswms

AA 80 2,8/3,6 20 12+12
AB 100 2,8/3,6 20/22 12412
AC 120 2,8/3,6 20/22 12+12
AD 125 2,8/3,6 20/22 12+12
AE 120 2,8/3,6 50+4 12+12

affilabile 12 volte
sharpening 12 times
‘ Man kann 12 Mal schérfen

se puede afilar de 12 veces

affutable 12 fois

3araunBaemoe 12 pasa CARATTERISTICHE TECNICHE: lama circolare incisore conico in acciaio con

Slods Jdgizs 12 pylo taglienti, in diamante diaplus, affilabile 12 volte
UTILIZZO: su macchine universali per pannelli di truciolare con rivestimento o
grezzi

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel conical scoring circular sawblade with
diaplus diamond teeth, sharpening 12 times
USE: fit on universal machines for rough chipboard panels or with plastic coating

TECKNISCHE DATEN: konischen Stahl-Graveur Kreissdgeblatt mit
Diaplusdiamantsschneiden. Man kann 12 Mal scharfen.

ANWENDUNG: auf Universalmaschinen montiert. Fiir Spanplatten mit oder ohne
Plastikverkleidung.

CARACTERISTICAS TECNICAS: hoja circular de grabar en acero con dientes en
diamante diaplus se puede afilar de 12 veces

USO: para maquinas universales con paneles conglomerados con revestimiento o
en bruto

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: lame circulaire, graveur conique en acier
avec tranchants en diamant diaplus, affutable 12 fois

UTILISATION: sur machines universelles pour panneaux en copeaux avec
revetement ou brut

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKI: cTanbHOM KOHWYECKWIA nofpe3atownii HOX
C anmasHbIMU 3ybbamm diaplus, 3aTaumsaembliii 12 pasa

YNOTPEBJIEHME: Ha cTaHKe ana popmaTtHOI 06pe3Ku AnA Haagpesa
[PEeBECHOCTPYKeUHbIX NaHenei ¢ unu 6e3 NoKpbITUA
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Art. D490 fresa per incastri (diamidi)

grooving cutter nutfraer (diamidi) fresa para fraise pour wnyHToBas ¢ppesa )z ghis (DIAMIDI)
(diamidi) embarbillado emboitements (diamidi) i
(diamidi) (diamidi)
Cod. oD B od zZ
mm mm mm
GA 120 3 30-35-40 12
GB 120 4 30-35-40 12
GC 120 5 30-35-40 12
GD 120 6 30-35-40 12
GE 120 7 30-35-40 12
GF 160 3 30-35-40 12
GG 160 4 30-35-40 12
GH 160 5 30-35-40 12
Gl 160 6 30-35-40 12
GL 160 7 30-35-40 12
GM 180 3 30-35-40 12
GN 180 4 30-35-40 12
GO 180 5 30-35-40 12
HP 180 6 30-35-40 12
HQ 180 7 30-35-40 12
FFlabil f HR 200 3 30-35-40 12
:harapt:n?r:gz ;,; ttifnes HS 200 4 30-35-40 12
Man kann 12 Mal schirfen HT 200 5 30-35-40 12
se puede afilar de 12 veces HU 200 6 30-35-40 12
affutable 12fois HV 200 7 30-35-40 12
3aTauymBaemoe 12 pasa
SIQdd Jduigd 12 )0 HZ 160 3 30-35-40 24
HA 160 4 30-35-40 24
HB 160 5 30-35-40 24
HC 160 6 30-35-40 24
HD 160 7 30-35-40 24
-6
— 1A 180 3 30-35-40 24
il | B 180 4 30-35-40 24
=l IC 180 5 30-35-40 24
b o= g H ID 180 6 30-35-40 24
- l I IE 180 7 30-35-40 24
| IF 200 3 30-35-40 24
- - o IG 200 4 30-35-40 24
[ | | IH 200 5 30-35-40 24
Ly = IL 200 6 30-35-40 24
IM 200 7 30-35-40 24
CARATTERISTICHE TECNICHE: fresa in acciaio CARACTERISTICAS TECNICAS: fresa en acero TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW:
con taglienti in diamante diamidi, affilabile 12 con dientes en diamante diamidi. se puede afilar cTanbHasa pe3sa c anmasHbiMy Hoxamm diamidi,
volte 12 veces 3aTaymBaeman 12 pa3
UTILIZZO: su tutte le macchine per eseguire USO: en todas las maquinas para realizar YNOTPEBJIEHUE: Ha Bcex cTaHKax And
incastri, su pannelli di truciolare, mdf e altri embarbillados; en paneles conglomerados, mdf nasoBaHVA Ha APeBeCH. NaHenax, Mad 1 Jpyrux
y otros MaTepuanax
TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel cutter with
diamidi diamond, sharpening 12 times CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: fraise en Idpslop IS 1B g8: .
USE: fit on all machines for grooving operations acier avec coupes en diamant diaplus affutable pabe OBig) p0 IJBsdIS pg 16u010 pur0sEd 0O
on chipboard panels, mdf and others materials 12 fois diamante )
UTILISATION: pour machine bordeuse pour diamidic 3lodd Jdyigd 12 p)3
TECKNISCHE DATEN: Stahl Fraser mit refiler le bord plastique sur panneaux a haute Il gw g ol L o .
Diamidsdiamantsschneiden. Man kann 12 Mal rapidite d'avancement EJ}S&EQ’&.S& Ipldsolo Iglued oepd 2is) eds Isle
schérfen. |d§°:9 et sk s A .
ANWENDUNG: Filr alle die Maschinen, die Nuten Wese Idgds posueb 10188 mdf s )2

auf Span-, mdf-, und anderen Platten machen.
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Art. D495 fresa per incastri a spessore regolabile con anelli

grooving cutter with verstelldicke nutfréer fresa para fraise pour wnyHToBas ¢ppesa B8 Clowy ylono mhiide
adjustable thickness mit ringen embarbillado de emboitements a Cc Konbuamu gna Slil> gog hall
with rings grosor regulable con epaisseur reglable perynmpoBKu
anillos avec anneaux TONWMHbDI
Cod. oD B/B1 od Y4
mm mm mm
AA 120 3/3,5 25-30-35 6+6
AB 120 4/7,5 25-30-35 6+6
AC 120 5/9,5 25-30-35 6+6
AD 120 6/11,5 25-30-35 6+6
AE 150 3/5,5 25-30-35 6+6
AF 150 4/7,5 25-30-35 6+6
AG 150 5/9,5 25-30-35 6+6
AH 150 6/11,5 25-30-35 6+6
Al 200 3/3,5 25-30-35 6+6
AL 200 4/7,5 25-30-35 6+6
AM 200 5/9,5 25-30-35 6+6
AN 200 6/11,5 25-30-35 6+6
AO 200 3/3,5 25-30-35 8+8
AP 200 4/7,5 25-30-35 8+8
AQ 200 5/9,5 25-30-35 8+8
. AR 200 6/11,5 25-30-35 8+8
affilabile 12 volte
‘ Sharpening 12 mes en AS 200 335 | 253035 | 12+12
se puede afilar de 12 veces AT 200 4/7,5 25-30-35 12+12
affutable 12 fois AU 200 5/9,5 25-30-35 12+12
3aTaumBaemoe 12 pasa AV 200 6/11,5 25-30-35 12+12

3IoJs JUgigd 12 pyles

CARATTERISTICHE TECNICHE: corpo fresa in acciaio con taglienti in diamante
affilabile 12 volte

UTILIZZO: su tutte le macchine manuali o automatiche

per eseguire incastri su truciolare

TECHNICAL SPECIFICATIONS: steel body cutter with diamond teeth, sharpening
12 times

USE: fit on all manual or automatic machines for grooving operations, on
chipboard panels, mdf and others materials

TECKNISCHE DATEN: Stahl Fraser mit Diamant Schneiden. Man kann 12 Mal
scharfen.
ANWENDUNG: Firr alle die Man oder Mec Maschinen, die Nuten auf Span machen.

CARACTERISTICAS TECNICAS: cuerpo fresa en acero con dientes en diamante.
se puede afilar 12 veces

USO: en todas las maquinas manuales o automaticas para realizar embarbillados
en paneles conglomerados, mdf y otros materiales

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES: corps fraise en acier avec tranchants en
diamant affutable 12 fois

UTILISATION: sur toutes les machines manuelles ou automatiques pour executer
emboitements sur panneaux en copeaux mdf et autres materiels

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMW: ctanbHom Kopryc ¢pesbl € aimasHbIMU
HOXamW, 3aTauvBaemas 12 pas B HOPM. yCoB

YNOTPEBJIEHUE: Ha BCex pyy4HbIX Ny aBTOMaTUUYECKMX CTaHKax AnA NasoBaHus,
Ha APEeBECHOCTPY »KeUHbIX NaHenax, Mad 1 Apyrux matepuanax
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